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 ريزي درسي ، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 137302132312220 :شغلآموزش كد ملي شناسايي 

 : صنایع دستی ) طلا و جواهرسازی(ریزی درسی  اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  ام خانوادگینام و ن ردیف

 سال 02 صنعتگر كاردانش ديپلم محمدرضا حکیمیان 1

 سال 2 صنعتگر  مديريت دانشجو يلدا حکیمیان 2

 سال 4 هنرمند معماري كارداني ابوالفضل جمشیدي 3

 برق لیسانس حسینعلي ملکان 4

د و مدرس اموزشگاه كارشناس المپیا

 گوهرشناس

 عضو هیئت مديره انجمن آموزشگاه داران

 سال 32

 فوق لیسانس هادي نعمتي 5
 متالورژي 

 مديريت بازرگاني
 سال 71 طلا و جواهر ساز ،مدرس گوهرشناسي 

 سال 42 نماينده اتحاديه طلا و جواهر متالورژي لیسانس عباس مزيناني 6

 سال 71 نماينده اتحاديه طلا و جواهر، هنرآموز قالبسازي فلزي فوق ديپلم اكبر ذوالجناحي 7

8 
 علیرضا  فرشاد

 عبداله زاده
 حسابداري لیسانس

 و مدير ومربي مدرس اموزشگاه 

 عضو هیئت مديره انجمن آموزشگاه داران
 سال 00

 نقاشي فوق لیسانس آزيتا قماشي 9
كارشناس صنايع دستي طلا و جواهر دفتر 

 تالیف
 سال 71

 شیمي لیسانس اهصديقه رضاخو 10
دبیر كارگروه برنامه ريزي درسي صنايع 

 دستي و هنر 
 سال 02

 

 

 

 

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

برگزار گرديد استاندارد آموزش  طلا و جواهرسازيبا حضور اعضاي كارگروه برنامه ريزي درسي  1/3/31طي جلسه اي كه در تاريخ 

بررسي و تحتت   137302132232737با كد  لیله كاري و زنجیربافيمو شغل  137302132312227با كد  ملیله ساز نقره شغل 

 مورد تائید قرار گرفت .  137302132312220با كد  ملیله ساز فلزات قیمتي عنوان شغل 

اي كشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و معنوي  ني و حرفهكلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش ف

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسي طرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور  سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            22113211دورنگار       

                    22113201         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الکترونیکي : 
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 
 اي نيو  نتتو     سوتاندارد ررهو   هاي مورد نياز براي عملكرد موورر در ميويك روار را نوينود در بازوي از مووارد ا       ها و توانمندي مشخصات شايستگي

 .ودش مي

 استاندارد آموزش : 
 هاي موجود در استاندارد شغل.  ي يادنيري براي رسيدن ب  شايستگي نقش 

 نام يك شغل :  
 شود.  رود اطلاق مي هاي خاص ر  از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي اي از وظايف و توانمندي ب  مجموع 

 شرح شغل : 
هوا،   يل جايگاه يا عنوان شغل، رارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگور در يوك رووزه شوغلي، مسو و ي      ترين عناصر يك شغل از قب اي شامل مهم بياني 

 شرايك راري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 رداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن ب  يك استاندارد آموزشي. 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود.  هايي ر  از يك رارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار مي تواناييها و  رداقل شايستگي

 كارورزي:
نيرد و ضرورت دارد  رارورزي صرها در مشاغلي اس  ر  باد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي ب  صورت ميدود يا با مار  صورت مي

 د در ميل آموزش ب  صورت ت وريوك ه تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ر  هرر  در آن مشاغل خاص مييك واقاي براي مدتي تاريف شد
 نردد.( آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقاي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمي با استتاده از عكس مي

 ارزشيابي : 
اي  رتبي عملي و اخلاق ررهو  ، عمليبخش   ، ر  شامل سمده اس  يا خيرآوري شواهد و قزاوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آ هرآيند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربيان :  صلاحيت حرفه
 رود. اي ر  از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي هاي آموزشي و رره   رداقل توانمندي

 شايستگي : 
 رارا برابر استاندارد. ها و شرايك نونانون ب  طور مورر و  توانايي انجام رار در مييك

 دانش : 
، رياضوي توانود شوامل علووم هاي )    ر  مي هاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانايي اي از مالومات نظري و توانمندي رداقل مجموع 

 ، تكنو وژي و زبان هني باشد. (، زيس  شناسي، شيميهي يك

 مهارت : 
 شود.  هاي عملي ارجاع مي دن ب  يك توانمندي يا شايستگي. مامولاً ب  مهارترداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسي

 نگرش : 
 باشد.   اي مي هاي غير هني و اخلاق رره  اي از رهتارهاي عاطتي ر  براي شايستگي در يك رار مورد نياز اس  و شامل مهارت مجموع 

 ايمني : 
 شود. وز روادث و خطرات در مييك رار ميمواردي اس  ر  عدم يا انجام ندادن صييح آن موجب بر

 توجهات زيست محيطي :

 ملارظاتي اس  ر  در هر شغل بايد رعاي  و عمل شود ر  رمترين آسيب ب  مييك زيس  وارد نردد.
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 : شغل استاندارد آموزش نام 

 ملیله ساز فلزات قیمتي

 :شغل استاندارد آموزش شرح 

و تبددیل بده    فلزاتذوب کاری  هر سازی می باشد و شامل وظایفی از قبیلجزو گروه طلا و جواملیله ساز فلزات قیمتی 

تاباندن ، و موم ریزی  قاب سازی، ساخت قالب وآماده سازی زیرکار ، نورد کاری و حدیده کشی فلزات ،و مفتول شمش

هدار قعادات جهدت    آماده سازی و م ،ها و پر کردن کار  نقش ساخت ریز ،ساختن ماشین ملیله و دندانه، و ساخت ملیله 

و با  مشاغل حکاکی فلدزات    می باشد  پرداخت و خشک کردن قعاه کار، فرم دهی و صیقل دادن به کار  ،لحیم کاری

 نمایشگاه ها در ارتباط می باشد. صنایع دستی و قلم زنی  مینا کاری و 

 : وروديهاي كارآموز  ويژگي

 يان دوره راهنمايي(پايان دوره اول متوسطه )پاحداقل میزان تحصیلات : 

 حداقل توانايي جسمي و ذهني : داشتن سلامت كامل جسماني و رواني 

 ندارد : نیاز هاي پیش مهارت

 :آموزش دوره  طول

 ساعت    022    طول دوره آموزش                    :   

 ساعت      42     ت زمان آموزش نظري               :  

 ساعت    722    :            ن آموزش عملي      ت زما

 ساعت     - كارورزي                       :     زمان ت 

  ساعت      - ت زمان پروژه                            :    

 بندي ارزشیابي) به درصد (  بودجه

 %01كتبي :  - 

 %21عملي : -

 %72اي : اخلاق حرفه -

 اي مربیان : هاي حرفه صلاحیت

 سال سابقه کار مفید  2یسانس صنایع دستی با ل-

 سال سابقه کار مفید  4فوق دیپلم صنایع دستی با -

 سال سابقه کار مفید 6دیپلم با  -
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 تعريف دقیق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

 ه دار(با سطح مقطع دايره يا چهار گوش و مضرس )دندان فلزات قیمتيتهیه زيور آلات يا ظروف از مفتول نازک 

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : ٭

Engraver Of  Silver 

 

 

 

 مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد :  ٭

 طلاساز-

 جواهرساز-

 دواتگر-

 طلاكوب روي فولاد-

 

 

 

 جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب شناسي و سطح سختي كار : ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................               ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 طبق سند و مرجع ........................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           ز به استعلام از وزارت كار    د :  نیا
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 استاندارد آموزش شغل 

 شايستگي  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 30 25 5 و مفتول و تبدیل به شمش فلزاتذوب کاری  1

 24 20 4 نورد کاری و حدیده کشی فلزات  2

 14 10 4 ساخت قالب وآماده سازی زیرکار  3

 14 10 4 و موم ریزی  قاب سازی 4

 19 15 4 تاباندن و ساخت ملیله  5

 24 20 4 ساختن ماشین ملیله و دندانه 6

 34 30 4 ها و پر کردن کار  ساخت ریزنقش 7

 24 20 4 آماده سازی و مهار قعاات جهت لحیم کاری 8

 9 5 4 فرم دهی و صیقل دادن به کار  9

 8 5 3 ر پرداخت و خشک کردن قعاه کا 10

 022 722 42 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

  ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 و مفتول و تبدیل به شمش فلزاتذوب کاری 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 25 30 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط محیطي توجهات زيست

 ، موادابزار ،تجهیزات

 بع آموزشيمصرفي و منا

  شمش  ه )ساچمه ایانواع نقر  دانش :

 پنبه ای( 

 اسید سولفوریک 

 سنگ محک 

 ترازو

 هواگاز(سره  کوره ذوب)القایی

 بوته

 کتابی(،ریجه )تخت

 فلز نقره

 مس ،آلیاژ برنج

    تاریخچه ملیله سازی در ایران و جهان -

    های ملیله سازی در کشور قعب-

   (آلیاژ ،خالصهای آن ) انواع نقره و ویژگی -

   خصوصیات فیزیکی و شیمیایی نقره -

   درجه حرارت نقره خالص-

    انواع طرح ملیله -

    یزد( ،زنجان ،تبریز ،اصفهان انواع سبک های ملیله )-

   انواع ترازوی مورد استفاده در توزین نقره -

    درجه حرارت مناسب نقره و کاربرد آن -

سدره   ،کدوره هدای القدایی    انواع کوره و نحوه استفاده از آن )-

 هواگاز(

   

    بوته و انواع آن )ایرانی و خارجی( -

      کتابی( تختانواع ریجه و کاربرد آن در ملیله سازی )-

  مهارت :

 ذوب نقره و فلزات مرتبط با آن راه اندازی انواع کوره و -

هواگاز(سره  ،کوره های القایی )

   

   استفاده از بوته -

   استفاده از انبر بوته -

   (آماده سازی ریجه )حرارت دادن-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 و مفتول و تبدیل به شمش فلزاتذوب کاری 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط محیطي يستتوجهات ز

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   : مهارت

   یا مفتول ریختن نقره مذاب داخل ریجه و تبدیل آن به شمش-

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 دقت در کار و کنترل کیفیت ملیله سازی-

 صرفه جویی در مصرف مواد اولیه-

 ایمنی و بهداشت : 

 فاده از ماسک  روپوشاست-

 استفاده از نور مناسب و تهویه-

 استفاده از دستکش مخصوص-

 طرز صحیح نشستن )رعایت ارگونومی بدن(-

 استفاده از میز کار مناسب-

 رعایت اصول ارگونومی -

 رعایت اصول ایمنی و بهداشت-

 محیعی : توجهات زیست

 محیطعدم دور ریز ضایاات مواد و پساب به  -

 صرفه جویی در مصرف انرژی-

 مدیریت پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 نورد کاری و حدیده کشی فلزات

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

4 20 24 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 آموزشي مصرفي و منابع

 دستگاه نورد   دانش :

 روغن موتور 

 پیک گازی  

 چکش 

 سندان 

 موم 

 هیتر 

 کاسه موم 

 دستگاه حدیده کش 

 انواع سوهان

 ریز ابزار موم  

 قیچی  

 چوب ساب 

 انواع انبر 

 متر 

 چوب کلاف 

 میز کار

 انواع گیره  

 کولیس 

 میکرومتر

   تاباندن نقره مفهوم-

   شمش نقره کاری  نوردابزار و وسایل -

   نورد و کاربرد آن )برقی   دستی(دستگاه -

    مفهوم حدیده کشی-

    انواع حدیده ها-

   ویژگی دستگاه حدیده کش و انواع آن-

   انواع حدیده )مهره ای   صفحه ای(-

    یروش مفتول کش-

  مهارت :

    تاباندن نقره-

)راه اندازی دستگاه نورد   تنظدیم فاصدله   کار با دستگاه نورد  -

 (نورد کاری شمش نقره ،دو غلعک

   

    حدیده کشی مفتول در ابااد مختلف در مقعع گرد-

    جمع کردن مفتول جهت تاباندن )کلاف کردن(-

    سوهان کاری مفتول )سوزنی کردن سر مفتول(-

    استفاده از میز کار و گیره-

    ه حدیده کشکار با دستگا-

    کار با مهره های حدیده و انبر -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 نورد کاری و حدیده کشی فلزات

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 شيمصرفي و منابع آموز

  نگرش :

 دقت در کار و صحیح انجام دادن نورد کاری-

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 دقت در کار و کنترل کیفیت ملیله سازی-

 صرفه جویی در مصرف مواد اولیه-

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از ماسک  روپوش-

 استفاده از نور مناسب و تهویه-

 استفاده از دستکش مخصوص-

 ز صحیح نشستن )رعایت ارگونومی بدن(طر-

 استفاده از میز کار مناسب-

  رعایت اصول ایمنی و بهداشت-

 رعایت اصول ارگونومی-

 محیعی : توجهات زیست

 عدم دور ریز ضایاات مواد و پساب به محیط -

 صرفه جویی در مصرف انرژی-

 مدیریت پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 تحلیل آموزش ی  برگه -

 عنوان : 

 آماده سازی زیرکار و ساخت قالب

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

4 10 14 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 چکش   دانش :

 سندان 

 کمان 

 قیچی 

 انواع سوهان

 انواع گیره 

 ذ انواع کاغ

 کولیس 

 میکرومتر 

 خط کش 

 چسب مایع 

 صفحات آهنی

و شابلون هدای   مواد مصرفی در ساخت قالب )صفحات فلزی-

(مختلف

   

   فلز مناسب برای تهیه زیر کار-

    ابزار برش و کاربرد هر کدام-

  مهارت :

   ایجاد قعر معلوب قالب-

   محاسبه نسبی طول لازم دیواره ها-

   تقال طرح روی صفحه فلزی و برش آن ان-

   های فلزی  سوهان کاری کناره های قالب-

   برش صفحه آهنی-

   استفاده از سندان و چکش جهت صافکاری-

    سوهان کاری زیر کار-

 نگرش :

 دقت در کار و صحیح انجام دادن نورد کاری-

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 نترل کیفیت ملیله سازیدقت در کار و ک-

 صرفه جویی در مصرف مواد اولیه-

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از ماسک  روپوش-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 آماده سازی زیرکار و ساخت قالب

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط ست محیطيتوجهات زي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ایمنی و بهداشت :

  رعایت اصول ارگونومی -

 استفاده از نور مناسب و تهویه-

 

 استفاده از دستکش مخصوص-

 طرز صحیح نشستن )رعایت ارگونومی بدن(-

 استفاده از میز کار مناسب-

 رعایت اصول ایمنی و بهداشت-

 محیعی : جهات زیستتو

 عدم دور ریز ضایاات مواد و پساب به محیط -

 صرفه جویی در مصرف انرژی-

 مدیریت پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 قاب سازی و موم ریزی 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

4 10 14 

 نيايم  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 فلز قالب   دانش :

 پیک بزرگ  

 لحیم  

 بست فلزی  

 موم 

 هیتر 

 کاسه موم 

 تخته نسوز 

 توری  

 هان انواع سو

 جفت یا پنس

 بوره  

 تنه کار 

   دیواره و انواع آن به نسبت طرح-

   نوع طرحانتخاب قالب بر اساس -

   حرارت قعاه کار  ویژگی میزان-

   انواع لحیم و فلزات تشکیل دهنده آن-

   ساختار موم و دلیل استفاده از آن -

   درجه حرارت مناسب ذوب موم -

   اصول جوشکاری -

    ابزار جوشکاری و موم ریزی  -

  مهارت :

   ب اولیه(لقاشابلون )ر فرم دادن نوار دیواره بیرونی به دو-

   فت کردن دو سر دیوارهچ-

   یجوشکار-

    استفاده از لحیم   بوره   تنه کار-

   های جوشکاری شده  سوهان کاری قسمت -

   دیواره بیرونی روی صفحه آهنی نصب-

   موم ریزی روی صفحه زیر کار-

   دیواره بیرونی نصافکاری موم تا ظاهر شد-

    حرارت دادن مناسب موم باد از تراش موم اضافه-

    ساخت یک قاب قلب -

    ساخت یک قاب بته جقه-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 قاب سازی و موم ریزی 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط يتوجهات زيست محیط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 دقت در کار و صحیح انجام دادن نورد کاری-

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 دقت در کار و کنترل کیفیت ملیله سازی-

 صرفه جویی در مصرف مواد اولیه-

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از ماسک  روپوش-

 نور مناسب و تهویهاستفاده از -

 استفاده از دستکش مخصوص-

 طرز صحیح نشستن )رعایت ارگونومی بدن(-

 استفاده از میز کار مناسب-

 رعایت اصول ایمنی و بهداشت-

 رعایت اصول ارگونومی-

 محیعی : توجهات زیست

 عدم دور ریز ضایاات مواد و پساب به محیط -

 صرفه جویی در مصرف انرژی-

 مدیریت پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 تاباندن و ساخت ملیله

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

4 15 19 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 اسید سولفوریک   دانش :

 آب 

 دریل 

 تخته تاب  

 میکرومتر  

 دستگاه نورد  

 پیک  

 مفتول سیمی 

 کاسه مسی

دم  ،دم باریدک   ،انبر دم پهن 

 مفتول

   انواع ابزار لازم جهت تاباندن-

   انواع روش های تاب ) پیچش مفتول(-

   مقررات کار با اسید )زاغاب کردن(-

یده برای دیواره   پهنای مناسب مفتول دولاتاب نورد شده )تاب-

 ( ......و ملیله   برگ   جقه  

   

  مهارت :

   تاب دادن مفتول )تخته تاب   دریل(-

   انبرهای مختلفاستفاده از -

   کلاف کردن تابیده ها-

   نورد کردن تابیده ها-

حرارت دادن به تابیده ها )باد از هر بدار تداب   بادد از ندورد     -

 کاری ثانویه(

   

   ها دولا تاب چربی زدایی-

    کار با میکرومتر-

 نگرش :

 دقت در کار و صحیح انجام دادن نورد کاری-

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 دقت در کار و کنترل کیفیت ملیله سازی-

 صرفه جویی در مصرف مواد اولیه-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 تاباندن و ساخت ملیله

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از ماسک  روپوش-

 استفاده از نور مناسب و تهویه-

 استفاده از دستکش مخصوص-

 طرز صحیح نشستن )رعایت ارگونومی بدن(-

 استفاده از میز کار مناسب-

 رعایت اصول ایمنی و بهداشت-

 رعایت اصول ارگونومی-

 محیعی : توجهات زیست

 عدم دور ریز ضایاات مواد و پساب به محیط -

 صرفه جویی در مصرف انرژی-

 مدیریت پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 ساخت ماشین ملیله و دندانه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

4 20 24 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه ماشین ملیله   دانش :

 دستگاه دندانه

 قیچی  

 پیک بزرگ

   اجزای دستگاه ماشین ملیله-

   نحوه استفاده از ابزار ماشین-

   بررسی نوار ماشین ملیله-

    نحوه کار دستگاه دندانه-

  مهارت :

   ساخت دستگاه ماشین ملیله -

   حرارت دادن مناسب و تنظیم شاله با ماشین ملیله-

   جمع کردن ماشین ملیله )جایگذاری(-

   اخت دستگاه دندانهس-

   ساخت دندانه )قیچی زدن   حرارت دادن( -

    گذاری صحیح دندانه جای-

 نگرش :

 دقت در کار و صحیح انجام دادن نورد کاری-

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 دقت در کار و کنترل کیفیت ملیله سازی-

 صرفه جویی در مصرف مواد اولیه-

  ایمنی و بهداشت :

 استفاده از ماسک  روپوش-

 استفاده از نور مناسب و تهویه-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 ساخت ماشین ملیله و دندانه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 و منابع آموزشيمصرفي 

  نگرش:

 استفاده از دستکش مخصوص-

 طرز صحیح نشستن )رعایت ارگونومی بدن(-

 استفاده از میز کار مناسب-

 رعایت اصول ایمنی و بهداشت-

 رعایت اصول ارگونومی-

 محیعی : توجهات زیست

 عدم دور ریز ضایاات مواد و پساب به محیط -

 صرفه جویی در مصرف انرژی-

 مدیریت پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 ساخت ریز نقش ها و پر کردن کار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

4 30 34 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 پنس   ش :دان

 نوار ملیله 

 قیچی  

 گونیا 

 چکش کوچک 

 سندان کوچک

هددا در ملیلدده سددازی )بددرگ   هددا و کدداربرد آن ریددز نقددش-

پددر چهددار چشددم   واو   بددرگ    چشددم  فرنددگ   جقدده   سدده

...(طاووسی و 

   

   ابزار و وسایل لازم برای ساخت و پرکردن سعح کار-

   نحوه گونیا کردن سعح کار-

    اع طرحانو-

  مهارت :

   ها  ساخت ریز نقش-

   تنظیم و همسان سازی سعح کار-

   برداشتن موم از سعح دور کار-

   ها  گذاری پیچک جای-

    ها داخل و خارج پیچک پر کردن ریز نقش-

 نگرش :

 دقت در کار و صحیح انجام دادن نورد کاری-

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 قت در کار و کنترل کیفیت ملیله سازید-

 صرفه جویی در مصرف مواد اولیه-

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از ماسک  روپوش-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 ساخت ریز نقش ها و پر کردن کار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت:

 استفاده از نور مناسب و تهویه-

 استفاده از دستکش مخصوص-

 طرز صحیح نشستن )رعایت ارگونومی بدن(-

 استفاده از میز کار مناسب-

 رعایت اصول ایمنی و بهداشت-

 ارگونومی رعایت اصول-

 محیعی : توجهات زیست

 عدم دور ریز ضایاات مواد و پساب به محیط -

 صرفه جویی در مصرف انرژی-

 مدیریت پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 آماده سازی و مهار قعاات جهت لحیم کاری

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

4 20 24 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مفتول نجاری   دانش :

 وم م

 هیتر 

 کاسه موم 

 گیره 

 اکس ورب

 لحیم  

  تنه کار

 آب 

 پیک بزرگ 

 دریل 

 مته

 دریل   مته   مفتول نجداری    )ابزار و وسایل لازم جهت کار -

 (پیک بزرگ   جوشکاری   موم   انواع لحیم

   

   سوراخکاری زیر کار با فواصل مناسب-

   میزان حرارت مناسب برای ذوب موم -

    میزان حرارت مناسب برای جوشکاری-

  مهارت :

   مهار کردن قعاه با مفتول-

   محکم کردن مفتول دور زیرکار-

   ندن آن به ظرف مومابرگرد ذوب کاری موم روی کار و-

   سوزاندن موم باقیمانده روی سعح کار-

   آماده سازی لحیم -

آماده سازی کار برای لحیم کاری ) مرطوب کردن کار بدرای  -

لحیم پاشی   انتخاب مقدار مناسب لحیم (

   

   لحیم پاشی روی کار-

)حرارت دادن جوشکاری قعاه کار و جدا کردن آن از زیر کار -

مناسب   رعایت فاصله پیک با قعاه کار لحیم پاشی شده (

   

   جداکردن مفتول از روی قعاه کار -

    شستشوی اولیه قعاه کار-

    ساخت یک آویز ساده-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 آماده سازی و مهار قعاات جهت لحیم کاری

 شزمان آموز

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 دقت در کار و صحیح انجام دادن نورد کاری-

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 دقت در کار و کنترل کیفیت ملیله سازی-

 ف مواد اولیهصرفه جویی در مصر-

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از ماسک  روپوش-

 استفاده از نور مناسب و تهویه-

 استفاده از دستکش مخصوص-

 طرز صحیح نشستن )رعایت ارگونومی بدن(-

 استفاده از میز کار مناسب-

 رعایت اصول ایمنی و بهداشت-

 رعایت اصول ارگونومی-

 محیعی : توجهات زیست

 عدم دور ریز ضایاات مواد و پساب به محیط -

 صرفه جویی در مصرف انرژی-

 مدیریت پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 فرم دهی و صیقل دادن به کار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

4 5 9 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 انواع سوهان  دانش :

 انواع سنباده 

 های فرم دهی انواع چوب

 دستگاه فرز

 مواد شوینده 

 چکش پلاستیکی

   ابزار فرم دهی غیر فلزیانواع -

   اصول حالت دهی قعاه کار-

   فرزدستگاه -

اع مصقل   انواع سنباده   ابزارهای مخصوص صیقل دادن )انو-

 انواع سوهان(

   

  مهارت :

هدای مخصدوص   بدا     انجام عملیات فرم دهی )روی چدوب -

چکش پلاستیکی    به روش دستی( 

   

   کار با دستگاه فرز-

   نمونه های ساخته شده سوهان کاری-

    سنباده کشی )زبر   نرم(-

 نگرش :

 ام دادن نورد کاریدقت در کار و صحیح انج-

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 دقت در کار و کنترل کیفیت ملیله سازی-

 صرفه جویی در مصرف مواد اولیه-

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از ماسک  روپوش-

 استفاده از نور مناسب و تهویه-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 قل دادن به کارفرم دهی و صی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت :

 استفاده از دستکش مخصوص-

 طرز صحیح نشستن )رعایت ارگونومی بدن(-

 سباستفاده از میز کار منا-

 رعایت اصول ایمنی و بهداشت-

 رعایت اصول ارگونومی-

  محیعی : توجهات زیست

 عدم دور ریز ضایاات مواد و پساب به محیط -

 صرفه جویی در مصرف انرژی-

 مدیریت پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 پرداخت و خشک کردن قعاه کار 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

3 5 8 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 پیک بزرگ   دانش :

 آب 

 یک راسید سولفو

 فرچه سیمی انواع

 فرچه مویی 

 ظرف مسی 

 اجاق گاز 

 خاک اره 

 مواد شوینده

 قعاه کار 

  مصقل انواع

 مواد ایزوله کاری

 مواد پاک کننده و شوینده )اسید سولفوریک   زاغداب   اندواع   -

(شوینده

   

  فرچه  ظروف مورد استفاده و ابزار جلا دهنده )مسی   استیل-

 (و ... سیمی   فرچه مویی

   

  مهارت :

   حرارت دادن قعاه کار-

   ترکیب آب و اسید سولفوریک -

   ی ملیله با فرچه سیمی با رعایت مراحل آنشستشو-

جوشاندن قعاه کار داخل آب و اسید سدولفوریک بدا رعایدت    -

مراحل آن

   

   های مختلف با مصقل  جلا دادن قسمت-

   خشک کردن کار با خاک اره -

   تمیز کردن خاک اره از روی قعاه کار -

    ایزوله کردن قعاه کار-

 نگرش :

 دقت در کار و صحیح انجام دادن نورد کاری-

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 دقت در کار و کنترل کیفیت ملیله سازی-

 صرفه جویی در مصرف مواد اولیه-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 پرداخت و خشک کردن قعاه کار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت :

 استفاده از ماسک  روپوش-

 استفاده از نور مناسب و تهویه-

 استفاده از دستکش مخصوص-

 طرز صحیح نشستن )رعایت ارگونومی بدن(-

 ناسباستفاده از میز کار م-

 رعایت اصول ایمنی و بهداشت-

 رعایت اصول ارگونومی-

 محیعی : توجهات زیست

 عدم دور ریز ضایاات مواد و پساب به محیط -

 صرفه جویی در مصرف انرژی-

 مدیریت پسماند-
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 برگه استاندارد تجهیزات -                  

  

 توضیحات  اد تعد مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  3 ویژه ملیله سازی دستگاه نورد 1

  3 ویژه ملیله سازی دستگاه فرز آویز 2

  3 ویژه ملیله سازی دستگاه پرداخت 3

  3 ویژه طلا سازی دستگاه آبکاری 4

  3 ویژه طلا سازی دستگاه ذوب دستی 5

  3 استاندارد ترازوی حساس 6

  5 استاندارد هیتر 7

  3 استاندارد ستیکدستگاه پخت لا 8

  5 استاندارد تزریق فلز )ریخته گری(دستگاه  9

  3 سیلندر کوره پخت 10

  5 برقی -دستی دریل 11

  5 کوچک گیره رومیزی 12

  5 استاندارد گیره ثابت 13

  15 استاندارد کولیس 14

  15 استاندارد میکرومتر 15

  1 مامولی تخته وایت برد 16

  1 مامولی نیکپسول آتش نشا 17

  15 گردان صندلی 18

  1 استاندارد جابه کمکهای اولیه 19

  3 استاندارد دستگاه حدیده کش 20

  3 استاندارد حدیده 21

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود.  71تجهیزات براي يك كارگاه به ظرفیت  -
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  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات  تعداد  شخصات فني و دقیق م نام  رديف

  15 استاندارد قالب فنری انگشتری 1

  15 استاندارد قالب فنری النگو 2

  15 فلزی میل النگو  3

  15 چوبی النگو  4

  15 فلزی چکش  5

  15 پلاستیکی چکش  6

  15 نیم گرد سوهان بزرگ  7

  15 استاندارد انواع پیک 8

  15 استاندارد خط کش 9

  15 استاندارد گیره چوبی 10

  15 ویژه طلا سازی ریجه قالب ریزی 11

  15 ویژه طلا سازی دسته بوته 12

  15 ویژه طلا سازی سه پایه رومیزی 13

  15 مامولی انبر دست 14

  15 مامولی سندان 15

  15 مامولی قیچی 16

  15 مامولی چفت گیره 17

  15 ویژه طلا سازی ذره بین 18

  15 ویژه شستشو و پرداخت انواع فرچه 19

  15 مامولی کمان 20

  15 مامولی میله کربنی 21

  15 مامولی آهنربا 22

  15 مامولی ظرف استیل 23

  15 مامولی ظرف مسی 24

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -
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 برگه استاندارد مواد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  م نا رديف

  5 ویژه طلاسازی سنگ محک 1

  5 ویژه طلاسازی کلید شاهد 2

  گرم 500 ویژه پرداخت خاک اره 3

  گرم50ازهرکدام مس و برنج فلز 4

  کیلو 5/0 استاندارد بوراکس 5

  کیلو 5/0 استاندارد تنه کار 6

  لیتریک  استاندارد اسید بوریک 7

  لیتریک  استاندارد اسید سولفوریک 8

  لیتریک  مامولی مواد شوینده 9

 

 توجه : 

 نفر محاسبه شود. 71واد به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرفیت م -

 

 

 


