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کنندگان استانداردتدوین

:)ذیلجدولشرحبهایرانگازملیشرکتکارکنان(تدوین استانداردکارگروه اعضاي

زمینه تخصصیمحل کارنام و نام خانوادگیردیف

مسئول برق و حفاظت از زنگ زنجانجمشید حمدي1
کارشناس بازرسی فنی کرمانحسین عسکري زاده2
کارشناس اجراي طرحفارسعباس بمبئی رو3
رئیس آموزش آذربایجان شرقیمحمد حسین پاشایی4
کارشناس پژوهش وبرنامه ریزيآذربایجان شرقیمحمدعلی برزگري5
رئیس آموزش تهرانمرتضی صالحی 6
مسئول تعمیرات شبکه و انشعابات آذربایجان شرقیمهدي رجب پور7

وسـط ت15/10/1398مـورخ در جلسـه،حمل و نقل و نگهـداريبازرسی فنی کالاي مکانیک و جوش در مراحل خرید استاندارد آموزشی
بررسی و به تصویب رسید.ذیلدرسیریزيبرنامهکارگروهاعضاي
سمتنام و نام خانوادگیردیف

ریزي درسیپژوهش، طرح و برنامهمدیرکل فیضیاصغر1
ریزي درسیمعاون برنامهآباديرامک فرح2
ریزي درسیرئیس گروه برنامهسید محسن جلالی3
ریزي درسیرئیس گروه برنامهلیلا فرهادي راد4
ریزي درسی دبیر کارگروه برنامهراضیه عباس زاده5
درسیریزي کارشناس برنامهزهرا میرزاده مدرسی6

فاطمه سادات حسینیتایپ و ویراستاري

تدوین شده است.شرکت ملی گاز ایراناین استاندارد با مشارکت 
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تعاریف اصطلاحات بکار رفته در این استاندارد
باشد.میستاندارد شغلاهاي موجود در یادگیري براي رسیدن به شایستگینقشه؛استاندارد آموزش

شناسایینظور که به ماستهاي قراردادياي از اعداد برگرفته از سند بین المللی طبقه بندي مشاغل و شناسهمجموعه؛کد استاندارد

شود.تعیین میاستانداردها 

یـک حـوزه بیل جایگاه،کارها،ارتباط با مشاغل دیگـر دراز قیا شایستگیشغلترین عناصر یکاي شامل مهمبیانیه؛شرح استاندارد

باشد.میکاري و استاندارد عملکرد مورد نیازیطها، شرامسئولیتشغلی، 

رود. ش انتظار میهایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزها و تواناییحداقل شایستگی؛ویژگی کارآموز ورودي

است.حداقل زمان و جلسات مورد نیاز براي رسیدن به یک استاندارد آموزشی؛طول دوره آموزش

گیرد یما ماکت صورت بدر مشاغلی است که بعد از آموزش نظري یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا صرفاً؛کارورزي

محیط واقعی براي مدتی تعریف شده تجربه شود.،و ضرورت دارد که در آن مشاغل خاص

رود.اي که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار میهاي آموزشی و حرفهحداقل توانمندي؛ اي مربیانصلاحیت حرفه

باشد.میرا برابر استانداردور موثر و کاها و شرایط گوناگون به طتوانایی انجام کار در محیط؛شایستگی

توانـد شـامل کـه میاسـتي رسیدن به یک شایستگی هاي ذهنی لازم برااي از معلومات نظري و توانمنديحداقل مجموعه؛دانش

علوم پایه، تکنولوژي و زبان فنی باشد. 

ارجـاع هاي عملـی تبه مهارمعمولاًاست کهشایستگیسیدن به یک توانمندي یاجسم براي رحداقل هماهنگی بین ذهن و؛مهارت

شود. می

اي فنی و اخلاق حرفههاي غیرد نیاز است و شامل مهارتایستگی در یک کار موراي از رفتارهاي عاطفی که براي شمجموعه؛نگرش

باشد. می

شود.میمواردي است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کاربهداشت؛ایمنی و

 ردد.ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت شود تا کمترین آسیب به محیط زیست وارد گزیست محیطی؛توجهات

است.رد شایستگیرزشیابی مطابق استانداانیاز براي اجراي آموزش وحداقل امکانات مورد ؛و مواد مصرفی، ابزار تجهیزات
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حمل و نقل و نگهداري،در مراحل خریدبازرسی فنی کالاي مکانیک و جوش عنوان استاندارد : 
Technical inspection of mechanical and welding , during the process ofعنوان اسـتاندارد (انگلیسـی) :

purchase, transportation and maintenance

آموزشمشخصات استاندارد

شرح استاندارد
قـل و نحمل و ،حل خریدبازرسی فنی کالاي مکانیک و جوش در مرا«کاردانش، مهارت و نگرش لازم جهت انجام شامل این استاندارد 

:باشدو مراحل کاري زیر میهاي محیط کار ساس استانداردابر ها و شرایط گوناگون به طور موثر و کارادر محیط» نگهداري
)Inspection Test Plan(استاندارديشدهتعیینپیشازالزاماتوبازرسیروشتدوینوبازرسیدرخواستدریافت. 1
کنندهنیسازنده / تأم(QCP) (Quality Control Plan)یفیروش کنترل کبیاصلاح و تصو. 2
کنندهنیتأمایدر محل سازنده یبازرسجهیو اعلام نتیبازرساتیانجام عمل. 3
مصوبيها) و استاندارد مربوطه و دستورالعملQCPو ITPحمل و نقل کالا مطابق دستورالعمل (یبازرس.4
QCPو ITPمرتبط با نگهداشت کالا در انبار مطابق یفنیبازرسيندهایانجام فرآ.5
و یبازرسـازمندیها) که نبردار (مورد مصرف مجدد در پروژهبهرهایو ییاجرايهااز پروژهیبرگشتایبه پروژه و یارساليکالایبازرس. 6

باشدمیدیدر پروژه جدیفنیمجدد بازرسیفیکتیتأیید صلاح
، IPSوIGSبراسـاس حمـل و نقـل و نگهـداري،بازرسـی فنـی کـالاي مکانیـک و جـوش در مراحـل خریـداستاندارد عملکرد : 

Inspection Test Plan ،ITP وQCP

کارآموز وروديویژگی
مکانیکیمهندس، مواد یمهندسلیسانسحداقل میزان تحصیلات : 

ذهنیی و سلامت کامل جسمحداقل توانایی جسمی و ذهنی : 
مدیریت بحران و پدافند -HSEرعایت الزامات -هاي گازرسانیداري، ارتباطی و سازمانی در شرکت انجام امور انیاز : هاي پیشمهارت

ISO-، توزیع و تجهیزات گاز رسـانی شاف، استخراج، پالایش، انتقالشناسائی فرآیند اکت-گازرسانیغیر عامل شرکت هاي  17020
ISO 17000 TVTO VT LEVEL IIبصورت چشمی شدهجوشکاريقطعاتبازرس-

طول دوره آموزش
ساعت194زمان آموزش:

ساعت68نظري:
ساعت76عملی:

ساعت50کارورزي:

اناي مربیحرفهصلاحیت
مکانیک کارشناسی، موادیمهندسلیسانسحداقل میزان تحصیلات : 

سال3: مرتبط کارسابقهحداقل
کشور ايحرفهویفنآموزشسازمانازپداگوژيگواهینامهبودندارایامرتبطتدریسسابقهسال2: نیازموردشرایطسایر
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محتواي آموزشی

. محتواي آموزشی4کاربرگ شماره

دانش

بازرسی فرمت و شکل فرم درخواست-
کالایبازرسو استاندارد در حوزهیمشخصات فن-
)EN10204-2004ی (بازرسریزي برنامهو استاندارد طرحیالمللنیبيو استانداردهایمشخصات فن-
-QCPاستاندارد نیتدويهابراساس روش)EN10204-2004(یس مشخصـات فنـوبـر اسـا)IGS و

IPSیالمللنیبي) و استانداردها
ياسـتانداردهاویمندرج درمشخصـات فنـيهامرتبط براساس روشيهاوتستیانجام بازرسيهاروش-
مصوبQCPوITPویالمللنیب

Spare) و Packingبندي (بستهاصول - Parts یازرسبو انبارش کالا مطابق با روش)QCP وITP ،(
یالمللنیبيمصوب و استانداردهاIPSو IGSیمشخصات فن

یفنـیسـیمنطبـق بااصـول گـزارش نوTechnical Report Inspectionدسـتورالعمل روش و-
یالمللنیبيبراساس استانداردهایوبازرس

)، QCPو ITP(یمحصول و صدور پاسخ مطابق با روش بازرسـیبازرسندیفرآییصورت جلسه تأیید نها-
یالمللنیبيمصوب، استانداردهاIPSو IGSیمشخصات فن

مصـوب IPSوIGSی)،مشخصات فنITPو QCP(یمطابق باروش بازرسDocumentationنحوه-
یالمللنیبيو استانداردها

کالا یلامت فنسییکالا و حضور در محل استقرار محموله و صدور تأیید نهایدستورالعمل و روش بازرس-
سازنده يهامربوطه و توصیهیالمللنیو بIGS ،IPSيو استانداردهاQCPو ITPمطابق 

مربوطـه و یمللـالنیو بـIGS ،IPSيو اسـتانداردهاQCPو ITPکالا در انبـار مطـابق یبازرسروش -
سازنده يهاتوصیه

هـا) ر پروژهدبردار (مورد مصرف مجدد بهرهایو ییاجرايهااز پروژهیبرگشتایبه پروژه و یارساليکالا-
و QCPو ITPمطـابق جدیـد پـروژه دریفنـیبازرسـمجـددیفـیکتیتأییـد صـلاحویبازرسازمندین

مربوطه یالمللنیو بIGS ،IPSياستانداردها

ساعت)2(زمان آموزش: 
ساعت) 8(زمان آموزش: 
ساعت) 8(زمان آموزش: 
ساعت)8(زمان آموزش: 

ساعت) 8(زمان آموزش: 

ساعت) 4(زمان آموزش: 

ساعت) 8(زمان آموزش: 

ساعت) 3(زمان آموزش: 

ساعت) 3(زمان آموزش: 

ساعت) 8(زمان آموزش: 

ساعت) 5(زمان آموزش: 

ساعت)3(زمان آموزش: 
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مهارت

فرم درخواست لیتحل-
کالا یفنیبازرسو استاندارد در حوزهینقشه و مشخصات فنزیو آنالصیتشخ-
یو درخواست بازرسیفرم اعلام آمادگافتیدروDocumentationو تیتاشیاحاطه بر د-
)EN10204-2004(یالمللنیبياردهاو استاندیمطابق  مشخصات فنیي بازرسریزي برنامهطرح-
-EN10204(اسـاس اسـتاندارد گذاري آن بربه انضمام اصـلاح وصـحهQCPلیتحلوهیتجزکنترل و-

نیو ارسال آن به سازنده/ تـامیالمللنیبي) و استانداردهاIPSو IGS(یو بر اساس مشخصات فن)2004
کننده 

يهاو استانداردیمندرج در مشخصات فنيهامرتبط بر اساس روشيهاو تستیبازرسستمیاستقرار س-
مصوب QCPو ITPو یالمللنیب

ق بـا روش و انبـارش کـالا مطـابSpare Parts) و Packingبندي (بسـتهسـتمیسیکنترل و بررس-
یالمللنیبيمصوب و استانداردهاIPSو IGSی)، مشخصات فنITPو QCP(یبازرس

IGSیات فنانجام شده (طبق مشخصيهارسیها بر اساس بازحاصله از تستجینتایابیارزر،یتفسز،یآنال-

) یالمللنیبيو استانداردهاIPSو 
یلالملنیبيبر اساس استانداردهاTechnical Report Inspectionروش و دستورالعمل نیتدو-
ITP(یش بازرسق با رومحصول و صدور پاسخ مطابیبازرسندیفرآییتأیید نهاستمیو استقرار سیبررس-

یالمللنیبيمصوب، استانداردهاIPSو IGSی)، مشخصات فنQCPو 
ب و مصـوIPSو IGSی)، مشخصات فنـITPو QCP(یمطابق با روش بازرسو مستندات ثبت سوابق -

یالمللنیبياستانداردها
یالمللـنیو بـIGS ،IPSيو اسـتانداردهاQCPو ITPمطابق کارخانه کالا در محل شیپای وبازرس-

سازنده يهامربوطه و توصیه
مربوطـه یالمللنیو بIGS ،IPSيو استانداردهاQCPو ITPانبار کالا مطابق درشیاوپیانجام بازرس-

سازنده يهاو توصیه
مربوطه یلمللانیو بIGS ،ITPيو استانداردهاQCPو ITPکالا در محل پروژه مطابق یانجام بازرس-

ساعت)1(زمان آموزش: 
ساعت) 8(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت) 6(زمان آموزش: 
ساعت) 6(زمان آموزش: 

ساعت) 6(زمان آموزش: 

ساعت) 4(زمان آموزش: 

ساعت) 16(زمان آموزش: 

ساعت) 6(زمان آموزش: 
ساعت)2(زمان آموزش: 

ساعت) 3(زمان آموزش: 

ساعت) 8(زمان آموزش: 

ساعت) 6(زمان آموزش: 

ساعت)2(زمان آموزش: 

نگرش

ت، اقلام و مواد مصرفیاستفاده بهینه از ابزارآلات، تجهیزا-
اندازهاي شرکت ملی گازتوجه به چشم-



2144411100000316استانداردکدنگهداري،حمل و نقل و بازرسی فنی کالاي مکانیک و جوش در مراحل خرید 

نگرش

مندي ذي نفعانتوجه به رضایت-
هاتوجه به کیفیت اجراي فعالیت-

ایمنی و بهداشت

اصول ارگونومیرعایت -
رعایت  اصول ایمنی حین انجام کار-

توجهات زیست محیطی

مصالحواولیهموادمصرفدرجوییصرفه-
انرژيمدیریت-
پسماندمدیریت-

د.نشوآموزش داده میمهارت حین آموزش بخش دانش وبهداشت دروایمنی زیست محیطی،توجهاتمباحث مربوط به نگرش،* 
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نفر کارآموز15تعداد به ازاء مشخصات فنیعنوانردیف
تجهیزات

عدد1استانداردوایت بردتخته 1
عدد3ولت100تا 0کاهنده ترانس رکتیفایر2
عدد3اولتراسونیکسرعت سنج سیال3
عدد1استانداردصندلی چرخدار مربی4
عدد15استانداردصندلی مخصوص کارآموز5
عدد3اولتراسونیکضخامت سنج6

Ramکامپیوتر7 4GB- Cpu core 13

Windows 10
دستگاه5

عددCO21-پودري حریقءکپسول اطفا8
عدد1استانداردویدیو پروژکتور9

نفر کارآموز15تعداد به ازاء مشخصات فنیعنوانردیف
ابزار

عدد3استانداردجعبه ابزار کامل1
عدد3ضد انفجارچراغ قوه2
عدد3سانتی30–فلزي خط کش 3
عدد3درجه360تا 0زاویه سنج4
عدد3واحد0,1با دقت زبري سنج دستی (قلمی)5
عدد3واحد0,1با دقت سختی سنج دستی (قلمی)6
عدد3میلی متر0,1با دقت کولیس7
عدد5جهت نوشتن روي فلزمارکر8
عدد3واحد0,1با دقت مولتی متر9
عدد3میلی متر0,01با دقت میکرومتر10

نفر کارآموز15تعداد به ازاء مشخصات فنیعنوانردیف
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مواد مصرفی
عدد10از هر کدام رويمنیزیم،MMO , Siliconآند1

لف در انواع مخت-هم جنسپرایمر و عایق2
لیتر پرایمر10

عایق30*2رول 10
بسته 4A5برگه 3
عدد2استانداردتخته پاك کن4
عدد3ماز هرکداقرمزآبی و ماژیک وایت برد5

6
نمونه قطعات خورده شده 

)Erosion&Corrossion(
به اندازه کافیدر سایز هاي متفاوت


