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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 815120270200002 :شغلآموزش كد ملي شناسايي 

 

 : صنایع نساجیریزی درسی  اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 سال 13 مربی نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد حسین آقاعلی 1

 سال 21 رئیس مرکز نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد سیدمحمد حسینی 2

 سال 27 مکانیک نساجی ----- دیپلم احمدرضا پناهی 3

 سال 25 مکانیک نساجی ----- دیپلم حسن عباس عبدلی 4

 عمران کارشناسی بهزاد دست کشاورز 5
دبیر کارگروه برنامه ریزی درسی 

 صنایع نساجی
 سال 14

6      

7      

8      

 

 

 

 

 

 

 

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

وزش رگزار گرديد استاندارد آمب نساجيبا حضور اعضاي كارگروه برنامه ريزي درسي صنايع   18/10/99طي جلسه اي كه در تاريخ 

 ارور ماشین قرقره پیچي ساادهك شغل  بررسي و تحت عنوان  815120270200001 با كد  ارور ماشین قرقره پیچي سادهكشغل 

 مورد تائید قرار گرفت .  815120270200002 با كد 

معنوي  اي كشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي وكلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 
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 تعاريف : 
 استاندارد شغل : 
 ای نیوز گتتوه های مورد نیاز برای عملکرد موورر در محویك کوار را گوینود در باضوی از مووارد اسوتاندارد حر وهها و توانمندیمشخصات شایستگی

 شود.می

 وزش : استاندارد آم
 های موجود در استاندارد شغل. ی یادگیری برای رسیدن به شایستگینقشه

 نام يك شغل :  
 شود. رود اطلاق میهای خاص که از یک شخص در سطح مورد نظر انتظار میای از وظایف و توانمندیبه مجموعه

 شرح شغل : 
هوا، ان شغل، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگور در یوک حووزه شوغلی، مسو ولیتترین عناصر یک شغل از قبیل جایگاه یا عنوای شامل مهمبیانیه

 شرایك کاری و استاندارد عملکرد مورد نیاز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نیاز برای رسیدن به یک استاندارد آموزشی. 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود. از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار میهایی که ها و تواناییحداقل شایستگی

 كارورزي:
گیرد و ضرورت دارد کارورزی صر ا در مشاغلی است که باد از آموزش نظری یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا با ماکت صورت می

ند آموزش یک شایستگی که  رد در محل آموزش به صورت ت وریوک که در آن مشاغل خاص محیك واقای برای مدتی تاریف شده تجربه شود.)مان
 گردد.(آموزد و ضرورت دارد مدتی در یک مکان واقای آموزش عملی ببیند و شامل بسیاری از مشاغل نمیبا استتاده از عکس می

 ارزشیابي : 
ای کتبی عملی و اخلاق حر وه، عملیبخش  هکه شامل س، آوری شواهد و قضاوت در مورد آنکه یک شایستگی بدست آمده است یا خیر رآیند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربیان : صلاحیت حرفه
 رود.ای که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار میهای آموزشی و حر هحداقل توانمندی

 شايستگي : 
 دارد. ها و شرایك گوناگون به طور مورر و کارا برابر استانتوانایی انجام کار در محیك

 دانش : 
، توانود شوامل علووم پایه)ریاضویهای ذهنی لازم برای رسیدن به یک شایستگی یا توانایی که میای از مالومات نظری و توانمندیحداقل مجموعه

 (، تکنولوژی و زبان  نی باشد. ، زیست شناسی، شیمی یزیک

 مهارت : 
 شود. های عملی ارجاع میی یا شایستگی. مامولاً به مهارتحداقل هماهنگی بین ذهن و جسم برای رسیدن به یک توانمند

 نگرش : 
 باشد.  ای میهای غیر  نی و اخلاق حر های از ر تارهای عاطتی که برای شایستگی در یک کار مورد نیاز است و شامل مهارتمجموعه

 ايمني : 
 شود.در محیك کار می مواردی است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات

 توجهات زيست محیطي :
 ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمترین آسیب به محیك زیست وارد گردد.
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 : شغل استاندارد آموزش نام 

 قرقره پیچي  سادهماشین كارور 

 :شغل استاندارد آموزش شرح 

یت اصول ایمنی رعاشامل شایستگی های که است نساجی حوزه صنایع مشاغل یکی ازقرقره پیچی  ساده  ماشین  کارور

خوالی و  وسوره پر جایگزینی ما،انواع الیاف و نخ های طبیای و مصنوعی مورد مصرف در با ندگی،و بهداشت محیك کار

کنتورل  ،وکوره روی دیر و قراردادن نوخ ماسوعبور دادن نخ از مسیر خود ، تنظیم گره گ،قراردادن دوک خالی روی درام

 .می باشد نستگاه و تمیز کردن آمحاسبات، راه اندازی و توقف د،پیچیدن نخ، قطر بوبین و داف کردن بوبین

 : وروديهاي كارآموز ويژگي

 حداقل میزان تحصیلات : پايان دوره اول متوسطه )پايان دوره راهنمايي(

 حداقل توانايي جسمي و ذهني : داشتن سلامت كامل جسمي و ذهني 

 داردننیاز : هاي پیشمهارت

 :آموزش دوره  طول

 ساعت 189:         طول دوره آموزش              

 ساعت   34ا زمان آموزش نظري               :  

 ساعت   155ا زمان آموزش عملي                :   

 ساعت    --كارورزي                       :   زمان ا 

  ساعت     --ا زمان پروژه                            :    

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25كتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیان :هاي حرفهصلاحیت

 کاری سابقه لسا 5 با نساجی کاردانی ویا کاری تجربه سال 2 با نساجی تکنولوژی یا نساجی صنایع لیسانس
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

وره از ماسخ ن )بوبین يا قرقره(ريسندگي بوده كه وظیفه آن تولید بسته  از دستگاه هاي مقدمات قرقره پیچ  دستگاه

 . مي باشد دستگاه ريسندگي تمام تاب )رينگ( هاي

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Operator of simple spooling machine   

 

 

 

 

 استاندارد : هاي مرتبط با اين ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

 مكانیك ماشین هاي مقدمات بافندگي(،  كارور ماشین تمام تاب )رينگ، بسته بند و كنترلر بوبین پیچي

 

 

 

 شناسي و سطح سختي كار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ....طبق سند و مرجع ..................................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 ...........طبق سند و مرجع ...........................                     ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 ......طبق سند و مرجع ..................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    
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  استاندارد آموزش شغل 

 كارها  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 17 15 2 رعایت اصول ایمنی و بهداشت محیك کار 1

 33 27 6 الیاف و نخ های طبیای و مصنوعی مورد مصرف در با ندگیبررسی  2

 29 24 5 ماسوره پر و خالی و قراردادن دوک خالی روی درام کردن جایگزین 3

 50 43 7 دوک  روی عبور دادن نخ از مسیر خود ، تنظیم گره گیر و قراردادن نخ ماسوره 4

 28 20 8 کنترل پیچیدن نخ، قطر بوبین و داف کردن بوبین 5

 32 26 6 محاسبات، راه اندازی و توقف دستگاه و تمیز کردن آنانجام  6

 189 155 34 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش

 آموزش  ی تحلیلبرگه -

 عنوان : 

 رعايت اصول ايمني و بهداشت محیط كار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

2 15 17 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی رهایپوست و عکس -

- CD و  یلم های آموزشی 

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    مومیعکمک های اولیه  ردی و  -

    آنها حوادث شغلی و علل بروز -

    طتاء حریقکپسول آتش نشانی و ا -

    ای ماشین و خطرات ناشی از عدم استتادهحتاظ ه -

    تگی، مسمومیت و ختگیات، سوخعلل برق گر تگی، جراح -

    ای ایمنی و خطرات ناشی از عدم استتادهلباس ه -

    ای مسری و طرق سرایت و علایم آنهابیماری ه -

    بهداشت محیك کار و وسایل -

    نظارت بر موارد ایمنی ضمن کارروش  -

    ناستتاده از پارچه نمدار  و لوازم نظا ت ماشیروش  -

    دن ضایاات در محل مخصوصقرارداروش  -

  مهارت :

    ولیه  ردی و عمومیانجام کمک های ا -

    وادث شغلی و علل بروز آنهاحجلوگیری از  -

    ز کپسول آتش نشانی و اطتاء حریقاستتاده ا -

    ار با حتاظ های ماشین و خطرات ناشی از عدم استتادهک -

حات،سووختگی، مسومومیت و گر تگی، جراجلوگیری از برق -

 ختگی

   

    ستتاده لباس های ایمنی و خطرات ناشی از عدم استتادها -
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 استاندارد آموزش

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 رعايت اصول ايمني و بهداشت محیط كار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 تبطمر توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

    های مسری و طرق سرایت و علایم آنهالوگیری از بیماریج -

    ار و وسایلکرعایت بهداشت محیك  -

    ی ضمن کارنظارت بر موارد ایمن -

    ده از پارچه نمدار  و لوازم نظا ت ماشیناستتا -

    ت در محل مخصوصقراردادن ضایاا -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی یها دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود نخ ضایاات دادن قرار -
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 ستاندارد آموزشا

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

الیاف و نخ هاي طبیعي و مصنوعي مورد  ررسيب

 مصرف در بافندگي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

6 27 33 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD و  یلم های آموزشی 

 علوم الیاف کتاب -

 و نخ الیاف، خواص کتاب -

 پارچه

 میکروسکپ نوری -

  ندک چراغ الکلی، -

 از الیاف مختلف مقداری -

قداری از نخ های م -

 متداول)مصنوعی و طبیای(

 تاب سنج -

 جیتالترازوی دی -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

 

 

    طبقه بندی الیاف نساجیانواع  -

    الیاف ساقه( –رگ ب –الیاف گیاهی )گل و تخم  -

    یین( یبرو –الیاف حیوانی )کراتین -

    الیاف مادنی -

    الیاف مصنوعی و انواع آن -

    ی(وت ین و سلولزنیمه مصنوعی و انواع آن )با منشأ پرالیاف  -

    بررسی نوع الیاف مورد مصرف در نساجیروش  -

    بررسی نوع نخ های موجود در صنات نساجیروش  -

    طح مقطع و عکس الامل الیاف در برابر شاله و حلالهاس -

    نمره نخ و محاسبه آن -

    تاب نخ و محاسبه آن -

  : مهارت

    الیاف گیاهی و مقایسه ظاهری با الیاف دیگر ررسیب -

    رالیاف حیوانی و مقایسه ظاهری با الیاف دیگ ررسیب -

    الیاف مادنی و مقایسه ظاهری با الیاف دیگر ررسیب -

    رالیاف مصنوعی و مقایسه ظاهری با الیاف دیگ ررسیب -

    دیگرمصنوعی ومقایسه ظاهری با الیافف نیمهالیا ررسیب -

    شاهده عکس الامل الیاف دربرابر شاله و دود و خاکستر آنم -

    سطح مقطع عرضی و طولی الیاف زیر میکروسکپ تهیه -

    شاهده عکس الامل الیاف دربرابر انواع حلالهای شیمیاییم -
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 استاندارد آموزش

 ش ی تحلیل آموزبرگه -

 عنوان : 

الیاف و نخ هاي طبیعي و مصنوعي مورد  ررسيب

 مصرف در بافندگي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

    محیكسنج و رطوبت سنج برای کنترل ار با دستگاه حرارتک -

    ن تاب نخ به روش دستی )تاب سنج(بدست آورد -

    ای مختلفهبدست آوردن نمره نخ  -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی یها دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 

 محیطی :توجهات زیست 

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود نخ ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

ماسوره پر و خالي و قراردادن دوک  كردن جايگزين

 خالي روي درام

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 24 29 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط حیطيتوجهات زيست م

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD و  یلم های آموزشی 

 ای پر و خالیهماسوره  -

 انواع دوک -

 پیچهدستگاه قرقر -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

 

 

    خالی و انواع آن  ماسوره های پر و -

    عیوب ماسوره های پر و خالی انواع  -

    اسوره های پر و خالی ممحل قراردادن  -

    قراردادن و برداشتن ماسوره های پر و خالی وشر -

    دوک ماشین قرقره پیچی -

    روی دوک ماشین قراردادن قرقره خالی  وشر -

    رقره روی توپی شیارداراهرم انتقال ق -

    غلطک شیاردار و انواع آن -

    قراردادن قرقره روی غلطک شیاردار وشر -

  مهارت :

    ی پر و خالیر ع عیوب ماسوره ها -

اشین قرقوره ماسوره های پر و خالی روی م کردن جایگزین -

 پیچی

   

     درآوردن دوک -

    ساچمه ای انتهای دوک ررسیب -

    راردادن قرقره خالی روی دوک ماشین طبق دستورالاملق -

    ده کار با اهرم انتقال دهن -

    کار با غلطک شیاردار -

    رار دادن قرقره روی غلطک شیاردار طبق دستورالاملق -
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 استاندارد آموزش 

 ش ی تحلیل آموزبرگه -

 عنوان : 

ماسوره پر و خالي و قراردادن دوک  كردن جايگزين

 خالي روي درام

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 یمنی و بهداشت : ا

  ایمنی یها دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود نخ ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

تنظیم گره گیر و عبور دادن نخ از مسیر خود ، 

 قراردادن نخ ماسوره روي دوک

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

7 43 50 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 شیآموز پوسترهای و عکس -

- CD و  یلم های آموزشی 

 ای پر و خالیهماسوره  -

 انواع دوک -

 پیچهدستگاه قرقر -

 گره زن دستی -
 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    بالن گیرها و کاربرد آن  -

    آن و تنظیم دستگاه کشیدگی  چینی و عیوب -

    میله اتومات قطع کننده و انواع آن  -

    گیرقیچی یا گره گیر یا پرز -

    ل کم و زیاد کردن واشرهاواشرها و اصو -

    عبور نخ از مسیر خوددر دستگاه وشر -

    گره و انواع آن -

    و انواع آن دستگاه گره زن دستی -

    ستیگره زدن نخ بوسیله دست یا گره زن د وشر -

    ت دهنده قیچی هااهرم یا دگمه حرک -

    گره زن مسیر عبور نخ از داخل -

    گره گیرها و تیغه آن -

    سبت به نمرات نخ نقیچی  –طرز تنظیم گره گیرها  -

    یرگطرز باز کردن تیغه گره  -

    صوص قراردادن سرنخ ماسوره روی قرقرهشیار مخ -

     تدای کارنحوه قراردادن سر نخ ماسوره روی قرقره خالی دراب -

  هارت :م

    ور نخ از بالن گیر و تنظیم نخ طبق دستورالامل عب -

    گره زدن بوسیله دست  -

    انجام انواع گره مختلف -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

تنظیم گره گیر و عبور دادن نخ از مسیر خود ، 

 قراردادن نخ ماسوره روي دوک

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   : هارتم

    یجی های گره زنقعبور نخ از داخل  -

    م یا دگمه حرکت دهنده قیچی هاکار با اهر -

    ه نخواشرها نسبت به نمر کم و زیاد کردن -

    ر ع عیب و تاویض چینی ها -

    تنظیم دستگاه کشیدگی -

    یر گر تن گره بوسیله گره گ -

    باز کردن تیغه گره گیر -

    تنظیم تیغه گره گیر -

    ساچمه ای انتهای دوک ررسیب -

    راردادن قرقره خالی روی دوک ماشین طبق دستورالاملق -

    دن سر نخ ماسوره در ابتدای پیچیدن روی دوکپیچی -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 یمنی و بهداشت : ا

  ایمنی یها دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود نخ ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 كنترل پیچیدن نخ، قطر بوبین و داف كردن بوبین

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

8 20 28 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 وزشيمصرفي و منابع آم

 برد وایت تخته  -  دانش :

 ماژیک  -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD و  یلم های آموزشی 

 ای پر و خالیهماسوره  -

 انواع دوک -

 پیچهدستگاه قرقر -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    خرابی قرقره می شود عیوبی که باعثانواع  -

    راهنمای نخ توپی شیاردار و زخمی نبودن آن میله -

    ا و ریختن آنها و ستتی جایگاه قرقرهساچمه ه -

    ی  نر جایگاه قرقره و ساچمه ها و لقی آنشکستگ -

    شکسته بودن راهنمای نخ -

    ساچمه ها  نر جایگاه قرقره یا -

    کشیدگی نخ -

    مت کشیدگیکاربرد واشرها در قس -

    یری(گ)وسایل اندازه  شابلون –گیج ها  – یلرها  -

    ی که باعث ستت و شل شدن قرقره یا بوبین پرعیوب -

    کنترل قطر ماین قرقره های پر وشر -

    برداشتن قرقره های پر وشر -

    مخصوصقرار دادن قرقره های پر در جایگاه  وشر -

  مهارت :

    اشتن دوک در جایگاه دوک برداشتن و گذ -

    میله درمان و تمیز کردن آن ررسیب -

    توپی شیاردار و تمیز کردن آن ررسیب -

    ه  نر و ساچمه هابر ع عیوب مربوط  -

    رز ریختن ساچمه ها و قراردادن صحیح در انتهای دوکط -

    راهنمای نخ و زخمی نبودن آن ررسیب -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 كنترل پیچیدن نخ، قطر بوبین و داف كردن بوبین

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت :

    گی نخ برای ستت و شل بودن آن تنظیم کشید -

    ردن واشر جهت تغییر کشیدگیکم و زیاد ک -

    کنترل قطر ماین بوبین پر -

    تاویض قرقره پر  -

    ه خالی طبق دستورالاملقراردادن قرقر -

    پر به قسمت های مختلف حمل قرقره های -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی یها دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود نخ ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 وان : عن

 محاسبات، راه اندازي و توقف دستگاه و تمیز كردن آن

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

6 26 32 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD و  یلم های آموزشی 

 پیچهدستگاه قرقر -

 روغن -

 روغن دان -

 رطوبت سنج -
 گریس -

 گریس پمپ -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    نواع آنماشین قرقره پیچی و ا -

    ری مربوط به برق سالن کلیدهای سرتاس -

    ی خاموش و روشن کردن ماشین قرقره پیچیکلیدها -

    چیراه اندازی و راه متوقف کردن ماشین قرقره پی وشر -

    ظا تنقطاات اصلی ماشین جهت  -

    سایل و مواد تمیز کننده )مکنده، پارچه نمدار، ...(و -

    قسمتهای روغن خور و گریس خور ماشین -

    ماشین طبق دستورالاملتمیز کردن  وشر -

    ن ماشینمراحل تولید و راندما -

    ب )رطوبت و حرارت(شرایك محیك مناس -

    راندمان و مقدار آن در هرماشین -

    محاسبه ضایاات و مقدار حقیقی آن در ماشین وشر -

  مهارت :

    انواع ماشین قرقره پیچی  ررسیب -

    ق سالنای سرتاسری مربوط به برکار با کلیده -

    ار با کلیدهای خاموش و روشن کردن ماشین قرقره پیچیک -

    بق دستورالاملتمیز کردن ماشین ط -

    روغن و گریس کاری ماشین -

    الاملسرویس ماشین طبق دستور -

    تنظیم حرارت وکار با حرارت سنج  -

 



 17 

 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 محاسبات، راه اندازي و توقف دستگاه و تمیز كردن آن

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

    تنظیم رطوبت وکار با رطوبت سنج  -

    تورالاملم محاسبه میزان ضایاات و راندمان طبق دسانجا -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی یها دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه رد آمده بوجود نخ ضایاات دادن قرار -
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  ارد تجهیزاتبرگه استاند -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  1 استاندارد قرقره پیچی سادهدستگاه  1

  1 استاندارد  یلم و عکس نمایش تجهیزات 2

  برای هرکارگاه1 کیلویی 6 -پودری نشانی آتش کپسول 3

  عدد برای هر نتر1 استاندارد کمد لباس 4

  1 استاندارد گریس پمپ 5

  1 استاندارد بت سنجرطو 6

  1 استاندارد حرارت سنج 7

  1 استاندارد گره زن دستی 8

 نفر در نظر گرفته شود.  15جهیزات براي يك كارگاه به ظرفیت ت -توجه : 

 

 واد مبرگه استاندارد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  کیلوگرم 15 استاندارد نخ 1

  به میزان لازم استاندارد روغن مخصوص 2

  به میزان لازم استاندارد یسگر 3

  15 استاندارد لباس کار 4

  15 استاندارد دستکش کار 5

  به میزان لازم استاندارد روغن مخصوص 6

 محاسبه شود. نفر 15و يك كارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يك نفر  -توجه : 

 

  د ابزار برگه استاندار -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد 1 در چند رنگ ماژیک وایت برد  1

  عدد 1 متر مربع 1×2 تخته وایت برد 2

  برگ 1 استاندارد های آموزشیعکس و پوستر 3

4 CD دستگاه عدد از هر 1 استاندارد و  یلم های آموزشی  

  سری 1 استاندارد کتاب درسی 5

  عدد 5 استاندارد ابزار برنده برای باز کردن الیاف 6

  عدد 1 استاندارد روغن دان 7

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود.-توجه : 

 

 


