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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 72233202 70120002:شغل آموزش کد ملي شناسايي 

 

 مکانیک ماشین چندلاکنی فتیله  ريزي درسي  :اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی دیفر

 سال 13 مربی نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد حسین آقاعلی 1

 سال 14  مکانیکمربی  مهندسی متالورژی کارشناسی ارشد محمدحسین شفیعی ورزنه 2

  مکانیک نساجی ----- دیپلم احمدرضا پناهی 3

  مکانیک نساجی ----- دیپلم عباسی عبدلی حسن 4

 سال  15 دبیرکار گروه برنامه ریزی درسی - کارشناسی بهزاد دست کشاورز 5

 

 

 

 

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

ش آموز برگزار گرديد استاندارد نساجيبا حضور اعضاي کارگروه برنامه ريزي درسي  10/7/1400طي جلسه اي که در تاريخ 

بررسیي و   72332027130001و  723320270120001 با کد 2و درجه  1درجه  مکانیک ماشین چندلاکني فتیله  شغل

 مورد تائید قرار گرفت .  72332027120002با کد  مکانیک ماشین چندلاکني فتیله تحت عنوان شغل 

ادي و کشور بوده و هرگونه سوء استفاده می اي کلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 معنوي از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي کشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الکترونیکي : 



 2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 
 ای نیوز گفتوه   محوی  کوار را گوینود در بعاوی از مووارد اسوتاندارد حرفوه        های مورد نیاز برای عملکرد موورر در ها و توانمندیمشخصات شایستگی

 شود.می

 استاندارد آموزش : 
 های موجود در استاندارد شغل. ی یادگیری برای رسیدن به شایستگینقشه

 نام يک شغل :  
 شود. اطلاق میرود های خاص که از یک شخص در سطح مورد نظر انتظار میای از وظایف و توانمندیبه مجموعه

 شرح شغل : 
هوا،  ترین عناصر یک شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگور در یوک حووزه شوغلی، مسو ولیت     ای شامل مهمبیانیه

 شرای  کاری و استاندارد عملکرد مورد نیاز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 به یک استاندارد آموزشی.  حداقل زمان و جلسات مورد نیاز برای رسیدن

 ويژگي کارآموز ورودي : 
 رود. هایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار میها و تواناییحداقل شایستگی

 کارورزي:
گیرد و ضرورت دارد یکارورزی صرفا در مشاغلی است که بعد از آموزش نظری یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا با ماکت صورت م

که در آن مشاغل خاص محی  واقعی برای مدتی تعریف شده تجربه شود.)مانند آموزش یک شایستگی که فرد در محل آموزش به صورت ت وریوک  
 گردد.(آموزد و ضرورت دارد مدتی در یک مکان واقعی آموزش عملی ببیند و شامل بسیاری از مشاغل نمیبا استفاده از عکس می

 یابي : ارزش
ای کتبی عملی و اخلاق حرفوه ، عملیبخش  ه، که شامل سآوری شواهد و قااوت در مورد آنکه یک شایستگی بدست آمده است یا خیرفرآیند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربیان : صلاحیت حرفه
 رود.ای که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار میهای آموزشی و حرفهحداقل توانمندی

 يستگي : شا
 ها و شرای  گوناگون به طور مورر و کارا برابر استاندارد. توانایی انجام کار در محی 

 دانش : 
، توانود شوامل علووم پایه)ریاضوی    های ذهنی لازم برای رسیدن به یک شایستگی یا توانایی که میای از معلومات نظری و توانمندیحداقل مجموعه

 لوژی و زبان فنی باشد. (، تکنو، زیست شناسی، شیمیفیزیک

 مهارت : 
 شود. های عملی ارجاع میحداقل هماهنگی بین ذهن و جسم برای رسیدن به یک توانمندی یا شایستگی. معمولاً به مهارت

 نگرش : 
 باشد.  میای های غیر فنی و اخلاق حرفهای از رفتارهای عاطفی که برای شایستگی در یک کار مورد نیاز است و شامل مهارتمجموعه

 ايمني : 
 شود.مواردی است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محی  کار می

 توجهات زيست محیطي :
 ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمترین آسیب به محی  زیست وارد گردد.
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 شغل: استاندارد آموزش نام 

 چندلاکنی فتیله ماشین کمکانی

 :شغلاستاندارد آموزش شرح 

ریس کاری گشامل شایستگی های روغن کاری و که  است نساجی صنعت مشاغل از چندلاکنی فتیله مکانیک ماشین

ماشوین   راک دهنوده کار با قطعات مختلف قسمت خو ،نصب و راه اندازی ماشین چند لاکنی فتیله ،ماشین های بافتدگی

و  زنجیرهوا  نصوب  ،کار با قطعات مربوط به قسمت محصوول دهنوده   ،کار با قطعات مربوط به منطقه کشش ،چندلاکنی

ت شش و نمره فتیله ماشین شش و هشو انجام محاسبات مربوط به ک ،ای ماشین شش و هشت لاای دندهتسمه فلکه ه

 برآید.لا که بتواند ازعهده این کارها 

 : وروديهاي کارآموز ويژگي

 ( متوسطهپایان دوره  پایان دوره متوسطه اول )میزان تحصیلات :حداقل 

 امل جسمانی و روانی داشتن سلامت ک:  و ذهني توانايي جسميحداقل 

 2، مکانیک صنایع درجه ماشین چندلاکنی فتیله )شش لا یا هشت لاکنی(کارور  : نیازهاي پیشمهارت

:آموزش دوره  طول  

 ساعت 225طول دوره آموزش                    :   

 ساعت   50ی زمان آموزش نظري               :  

 ساعت 175  ی زمان آموزش عملي                : 

 ساعت   --کارورزي                       :   زمان ی 

  ساعت  --ی زمان پروژه                            :   

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25کتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیان :هاي حرفهصلاحیت

 کاری سابقه لسا 5 با نساجی کاردانی ویا کاری تجربه سال 2 با نساجی یتکنولوژ یا نساجی صنایع لیسانس
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

له کردن فتی مخلوطفه آن بوده که وظی ریسندگی دستگاه های انواع  ازچندلاکنی فتیله )شش یا هشت لاکنی(   دستگاه

ع دستگاه ک این نومکانی می باشد و در این استاندارد مهارت هایهای تولیدی از کاردینگ  و کاهش وزن خطی  آنها 

 معرفی می گردد.

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Mechanic of Drawing  frame  

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

، وتاهالیاف ک یسندگیر، کارور ماشین بالشچه )لپ( و ماشین شانه نخی، مکانیک ماشین های ریسندگی الیاف کوتاه

 2، مکانیک صنایع درجه ( کارور ماشین فتیله )شش یا هشت لاکنی

 

  

 

 شناسي و سطح سختي کار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ..............................طبق سند و مرجع ........              الف : جزو مشاغل عادي و کم آسیب  

 ..............طبق سند و مرجع ........................                        ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 ............طبق سند و مرجع ............................                 ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور 

             لام از وزارت کار    د :  نیاز به استع
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   استاندارد آموزش شغل 

   شايستگي  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 25 15 10 روغن کاری و گریس کاری ماشین های بافتدگی 1

 63 48 15 نصب و راه اندازی ماشین چند لاکنی فتیله 2

 26 21 5 دهنده ماشین چندلاکنی قطعات مختلف قسمت خوراک کار با   3

 27 22 5 قطعات مربوط به منطقه کششکار با   4

 35 30 5 قطعات مربوط به قسمت محصول دهنده کار با   5

 29 24 5 ای ماشین شش و هشت لانصب زنجیرها و تسمه فلکه های دنده 6

 20 15 5 انجام محاسبات مربوط به کشش و نمره فتیله ماشین شش و هشت لا 7

 225 175 50 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 روغن ها ، گریس ها و کاربرد هریک از آنهاکار با  

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 15 25 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 شيمصرفي و منابع آموز

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -
 آموزشی های فیلم و

 CD- 

در مصارف  انواع روغنها- 
 نساجی

 و معمولی گریس نسوز -
 روغن والوالین -
 ینانواع واسکاز -
 ناسبآچار رینگ م -
 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    ها و گریس ها روغن-

    کاربرد روغن ها و گریس ها، واسکازین والوالین-

    نمرات غلظت هریک از روغن ها و گریس ها )ویسکوزیته(-

  مهارت :

    کاری ماشین نقاط مشخص شده جهت روغن کنترل -

    کاری نقاط مشخص شده ماشین چندلاکنی روغن -

    کاری ماشین ریسنقاط مشخص شده جهت گ کنترل -

    قاط مشخص شده ماشین چندلاکنینگریس کاری  -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 نصب و راه اندازی ماشین چند لاکنی فتیله 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

15 4۸ 63 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 يمصرفي و منابع آموزش

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -
 آموزشی های فیلم و

 CD- 

 میز کار -
 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
از مخصوص مونتاژ تر -

 ماشینها
 واع مختلفشمش در ان -
 ی نصبانواع چکشها -
 انواع قلم ها -
 ش هاکانواع پولی  -
 وارهای تخت انواع آچ -

 رینگی و بکس
 وشتیانواع پیچ گ -
 دستی هاانواع انبر -
 غزیمانواع آچار  -
 انواع گیره ها -
 دریل -
 گاه تنظیم فشار غلطکهادست -
 ستگاه چندلاکنی فتیلهدیک  -

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    پیاده کردن پایه ماشین چندلاکنی روش -

    پایه ماشین نصب شاسی رویروش  -

    تتراز نمودن ماشین با شمش و تراز آن در همه جهاروش  -

    نصب قطعات مختلفروش   -

    تنظیم پایه های شافت سیلندر کششروش   -

    های کششتنظیمات شافت سیلندر  -

قراردادن رول برینگ در قسمت های مشخص شوده  روش   -

 قانپایه سیلندرهای کشش داخلی یاتا

   

    فیسیلندرهای و انواع آن نسبت به نوع الیاف مختلف مصر -

    نصب بازوی فشار غلطکهای کششروش  -

لوه  تنظیم فشار بازوی غلطکهوا نسوبت بوه نموره فتی    روش   -

 مصرفی

   

  مهارت :

    پیاده کردن پایه ماشین چندلاکنی -

    نصب شاسی روی پایه ماشین -

    مه جهاتدن ماشین با شمش و تراز آن در هتراز نمو -

    هاولویت مشخص شدپایه براساسصب قطعات مختلف روین -

    تنظیم نمودن شافت سیلندرهای کشش -

    پایه های شافت سیلندر کشش تنظیم نمودن -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 ند لاکنی فتیلهنصب و راه اندازی ماشین چ 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

15 4۸ 63 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت: 

راردادن رول برینگ در قسمت های مشخص شده)روی پایه ق -

 لعملهای یاتاقان( و بستن یاتاقانها همگی طبق دستورا

   

    نصب بازویی فشار غلطکهای کشش -

نظیم نمودن فشار بازویی غلطکهوا نسوبت بوه نموره فتیلوه      ت -

 مصرفی طبق دستورالعمل کارگاهی

   

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های ستورالعملد رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 کنیقطعات مختلف قسمت خوراک دهنده ماشین چندلاکار با  

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 21 26 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

 آموزشی های فیلم و

 CD- 

 میز کار -

 کاتالوگ -

 جزوات آموزشی -

 چندلاکنی فتیلهیک  -

 کار لباس  -

 نشانی آتش سولکپ -

 جاروب -

    لهتنظیم و تعمیر و تعویض غلطکهای بالابرنده فتیروش   -

    تنظیم و تعمیر سینی خوراک دهندهروش   -

    غلطکهای هدایت کننده فتیلهتنظیم روش   -

    کننده فتیله هاهای جمعتنظیم و تعمیر صفحهروش   -

مختلوف قسومت    تنظیم و تعمیور و تعوویض قطعوات   روش   -

 خوراک دهنده

   

  مهارت :

    یم و تعمیر و تعویض غلطکهای بالابرنده فتیلهتنظ -

    تنظیم و تعمیر سینی خوراک دهنده -

    تنظیم غلطکهای هدایت کننده فتیله -

    کننده فتیلههای جمعمیر صفحهتنظیم و تع -

خووراک   میر و تعویض قطعوات مختلوف قسومت   تنظیم و تع -

 دهنده طبق دستورالعمل کارگاهی

   

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 قطعات مربوط به منطقه کششکار با  

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 22 27 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش زاتتجهی -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

 آموزشی های فیلم و

 CD- 

 میز کار -

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 هچندلاکنی فتیل ماشینیک  -

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

ش و تعمیر و تعویض سیلندرهای سرتاسری کشتنظیم روش  -

 زیرین 

   

تنظوویم و تعمیوور و تعووویض یاتاقانهووای سوویلندرهای روش   -

 زیرین

   

تنظیم و تعمیر و تعویض غلطکهوای کشوش)روکش   روش   -

 لاستیکی و فلزی(

   

 فشاری بازوهوای کشوش و  تنظیم و تعمیر و تعویض روش   -

 بازوی فشار

   

    تنظیم غلطکهای کشش نسبت به طول متوس  الیافروش   -

    عویض و نگهداری بازوی کششو تتنظیم روش   -

نظیم و تعوویض و تعمیور مواهوتی هوا و لاسوتیک هوای       ت  -

 تمیزکننده غلطکهای کشش

   

    تنظیم و تعمیر هواکش غلطک های کشش  -

نظیم و تعمیر و تعویض قطعات مربوط به منطقوه کشوش   ت  -

 اندازه گیری طول متوس  الیاف

   

    : مهارت

تاسوری کشوش   ر و تعوویض سویلندرهای سر  تنظیم و تعمیو  -

 زیرین 

   

    تنظیم و تعمیر و تعویض یاتاقانهای سیلندرهای زیرین -

    تعویض غلطکهای کشش وتنظیم و تعمیر  -

    ظیم و تعمیر و تعویض فشاری بازوهای کشش و فشارتن -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 مربوط به منطقه کشش کار با قطعات 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

    

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت: 

    تنظیم غلطکهای کشش نسبت به طول متوس  الیاف -

    نگهداری بازوی کشش وتنظیم و تعویض  -

میزکننده تم و تعویض و تعمیر ماهوتی و لاستیک های تنظی -

 غلطکهای کشش

   

    تنظیم و تعمیر هواکش غلطک های کشش -

نظیم و تعمیر و تعویض قطعات مربوط بوه منطقوه کشوش    ت -

 اندازه گیری طول متوس  الیاف

   

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 هداشت : ایمنی و ب

  ایمنی های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 قطعات مربوط به قسمت محصول دهنده کار با

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 30 35 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

 آموزشی های فیلم و

 CD- 

 میز کار -

 کاتالوگ -
 آموزشی جزوات -
 نی فتیلهچندلاکیک دستگاه  -

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    تنظیم و تعمیر و تعویض ناودانی راهنمای فتیلهروش  -

 تنظیم و تعمیر و تعویض شویپوری راهنموا نسوبت بوه    روش   -

 نمره یا قطر فتیله

   

    تنظیم و تعمیر و تعویض غلطکهای پرس فتیلهروش   -

    لهتنظیم و تعمیر و تعویض کانال هدایت کننده فتیروش   -

    کهتنظیم و تعمیر و تعویض صفحه گرداننده زیر بانروش   -

    تنظیم و تعمیر و تعویض صفحه گردان کویلرروش   -

ها دنده تنظیم و تعمیر و تعویض کلیه شافت ها و چرخروش   -

 و فلکه های انتقال دهنده

   

    : مهارت

    تنظیم و تعمیر و تعویض ناودانی راهنمای فتیله -

    تنظیم و تعمیر و تعویض شیپوری راهنما  -

    عمیر و تعویض غلطکهای پرس فتیلهتنظیم و ت -

    یم و تعمیر و تعویض کانال هدایت کننده فتیلهتنظ -

    تنظیم و تعمیر و تعویض صفحه گرداننده زیر بانکه -

    میر و تعویض صفحه گردان کویلرتنظیم و تع -

هوا و  نظیم و تعمیر و تعویض کلیه شافت هوا و چورخ دنوده   ت -

 فلکه های انتقال دهنده

   

نظیم و تعمیر و تعویض قسمت محصول دهنده همگی طبق ت -

 دستورالعمل کارگاهی
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 قطعات مربوط به قسمت محصول دهنده کار با

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش سک،ما از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

ای ماشین شش و نصب زنجیرها و تسمه فلکه های دنده

 هشت لا

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 24 29 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

 آموزشی های فیلم و

 CD- 

 میز کار -

 کاتالوگ -
 زشیجزوات آمو -
 نی فتیلهچندلاکیک دستگاه  -

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

ی زنجیرهای مورد مصورف و انوواع آن در ماشوین چنودلاکن     -

 فتیله

   

    تسمه فلکه های صاف و دنده ای -

ز مقدار مجاز فشار کشش تسمه فلکه ها جهوت جلووگیری ا   -

 ف نیروصدمه به شافت و یاتاقان ها و موتور و اتلا

   

    نصب هواکش و ماهوتی های منطقه کششروش  -

    وع سیستمتنظیم چرخ دنده ها و انواع آنها نسبت به نروش   -

  مهارت :

    تنظیم مقدار کشش تسمه فلکه ها تا حد مجاز -

    نصب هواکش ماهوتی های منطقه کشش -

م ماشین سیست چرخدنده ها و انواع آنها نسبت به نوعتنظیم  -

 طبق دستورالعمل کارگاهی

   

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

و  انجام محاسبات مربوط به کشش و نمره فتیله ماشین شش

 هشت لا

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 15 20 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت ختهت -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

 آموزشی های فیلم و

 CD- 

 میز کار -

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 نی فتیلهچندلاکیک دستگاه  -
 الترازوی دیجیت -
 قیچی مناسب -
سیله مناسب برای متراژ و -

 فتیله

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    سیستم نمره گذاری فتیله  -

    نمره گیری فتیلهروش  -

    محاسبه مقدار کشش فتیلهروش  -

    تغییر سرعت ماشین نسبت به نمره فتیله روش -

    محاسبات مربوط به دنده های کشش روش -

  مهارت :

    نمونه گیری فتیله طبق دستورالعمل -

    ستورالعملمحاسبه نمره فتیله طبق د -

    تغییر سرعت ماشین نسبت به نمره محصول -

    انجام محاسبات و تغییر لازم در میزان کشش -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 هات زیست محیطی :توج

 بازیافت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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  برگه استاندارد تجهیزات -    

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  1 استاندارد  چندلاکنی فتیلهدستگاه  1

  1 استاندارد  فیلم و عکس نمایش تجهیزات 2

  1 وییکیل 6 پودری نشانی آتش کپسول 3

  1 استاندارد  کمد لباس 4

  1 استاندارد میز کار 5

  1 گرم 01/0با دقت  ترازوی دیجیتال 6

 

 توجه : 

 نظر گرفته شود.  نفر در 15تجهیزات براي يک کارگاه به ظرفیت  -

 

 

 

 

 واد مبرگه استاندارد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  به میزان لازم استاندارد فیتیله 1

  به میزان لازم استاندارد روغن خنک کننده 2

  به میزان لازم استاندارد گریس 3

  دست 15 استاندارد لباس کار 4

  دست 15 استاندارد دستکش کار 5

  به میزان لازم استاندارد انواع بلبرینگ 6

  به میزان لازم استاندارد انواع پیچ و مهره 7

  به میزان لازم استاندارد چسب سنباده ۸

  به میزان لازم استاندارد انواع لوله های فلزی 9

  به میزان لازم استاندارد انواع لوله های غیر فلزی 10

 

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 15و يک کارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يک نفر  -
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  ر زابرگه استاندارد اب -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

 از هررنگ یک عدد استاندارد ماژیک وایت برد در چند رنگ 1

 - یک عدد استاندارد تخته پاک کن وایت برد 2

 از هر دستگاه یک برگ استاندارد عکس و پوستر های آموزشی 3

4 CD از هر دستگاه یک عدد از هردستگاه استاندارد و فیلم های آموزشی 

 از هردرس یک سری استاندارد کتاب درسی 5

  یک سری استاندارد انواع اره 6

  یک سری استاندارد انواع سوهان 7

  عدد 5 استاندارد کولیس ۸

  عدد 5 استاندارد میکرومتر 9

  عدد 5 استاندارد ماسک  10

  یک سری استاندارد انواع متر 11

  ک سریی استاندارد انواع آچار 12

  یک سری استاندارد انواع آچار رینگی 13

  یک سری استاندارد گیره و لب گیره 14

 

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -


