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كارگر مكانيك ماشين آلات واحد شاليكوبي: ام شغلن

استانداردخلاصه 
تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

قدرت انجام كار به مفهوم :توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

:شغل مشخصات عمومي
از طي دوره آموزشي مربوطه بتواند از عهدهپس كه كسي است  مكانيك ماشين آلات واحد شاليكوبيكارگر 

تشخيص انواع ماشين آلات خط تبديل واحد شاليكوبي، عيب يابي و تعمير و تنظيم و سرويس و نگهداري
.ت كارخانجات شاليكوبي برآيدماشين آلات و دستگاهها و تجهيزات ماشين آلا

 : وروديويژگي هاي كارآموز
پايان دوره راهنمايي :ميزان تحصيلات حداقل 
جسماني و روانيسلامت كامل : توانايي جسميحداقل 

 ندارد:مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
طول دوره آموزشی  : 

: طول دوره آموزش                               100       
:ـ
:ـ
-:ـ
-:ـ
ـ

زمان آموزش نظري                        30        ساعت 

زمان آموزش عملی                        70          ساعت 

زمان کارآموزي در محیط کار                       ساعت 

زمان اجراي پروژه                                      ساعت 

-:زمان سنجش مهارت                                 ساعت 
:روش ارزيابي مهارت كارآموز

%25: )دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
%75 : سنجش عملي امتياز- 2
%10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
%65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

 : ويژگيهاي نيروي آموزشي
 :حداقل سطح تحصيلات 

سانس مرتبطلي
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   كارگر مكانيك ماشين آلات واحد شاليكوبي:نام شغل                                    
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  انواع ماشين آلات و سيستمهاي تبديل مرسوم در واحد شاليكوبي) شناخت(توانايي تشخيص   1
  ا و دستگاهها و تجهيزات آنتوانايي تشخيص و عيب يابي خط تبديل شاليكوبي ه  2
  توانايي تعمير ماشين آلات خط تبديل   3
  توانايي تنظيم ماشين آلات خط تبديل  4
  توانايي سرويس و نگهداري ماشين آلات خط شاليكوبي  5
  ) تبديل(توانايي استقرار خط توليد   6
  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار  7
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  كارگر مكانيك ماشين آلات واحد شاليكوبي: ام شغلن                                 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

هاي انواع ماشين آلات و سيستم) شناخت(تشخيص توانايي   1
  تبديل مرسوم در واحد شاليكوبي

2  1  3  

       )سنتي، صنعتي، مدرن(تمهاي تبديل شلتوك به برنج  سيسآشنايي با انواع  1-1

 ماشين آلات موجود در سيستم صنعتي و مدرن شلتوك آشنايي با انواع   2-1
  به برنج

      

         خشك كنها-  
        (Precleaner) الك تميزكننده شالي-  
        (Stoner) سنگ گير-  

        (Husker) پوست گير-  

      (Paddy seprator)نده شلتوك از برنج قهوه اياديه يا غربال جدا كنپ -  

       (Whittner) سفيدكن -  

        (Grader) دستگاه درجه بند-  

       (Packing) بسته بند و كيسه گير -  

        متعلقات خط تبديلآشنايي با   3-1
         دستگاه دوكوب-  
       (Conveyor) انتقال دهنده ها -  
       (Magnet) آهن ربا -  
       ريشك شكن شلتوك  -  
        (Pipes) لوله ها و ضمائم -  
       (Cyclone) هواكشهاي خط تبديل شالي -  

        (Cyclone)آشنايي با هواكشهاي خط تبديل شالي   4-1
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  كارگر مكانيك ماشين آلات واحد شاليكوبي: ام شغلن                                 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

توانايي تشخيص و عيب يابي خط تبديل شاليكوبي ها و   2
  دستگاهها و تجهيزات آن 

2  10  12  

        يب يابي خط تبديل و دستگاهها و تجهيزات آن آشنايي با شيوه ع  1-2
         شناسايي اصول عيب يابي خشك كنها-  
         كنترل حرارت-  
        )مشعل( كنترل سوخت -  
         كنترل اتومات و بلبرينگها-  
         كنترل الكتروموتورها-  
         كنترل تسمه-  
         كنترل ساييدگي مخزن خشك كن-  
        ) عمودي–افقي (مخزن ) هليس(ارپيچ هاي  كنترل ساييدگي م-  
         كنترل مسدود شدگي غربال-  

        شناسايي اصول عيب يابي  الك تميزكننده شالي  2-2
         كنترل پاره شدن الك-  
         كنترل الكتروموتور-  
         كنترل اتومات-  
         كنترل مسدود شدگي سوراخهاي الك-  
        )هاتسمه ( كنترل رگلاژ موتور -  

        شناسايي اصول عيب يابي دستگاه سنگ گير  3-2
         كنترل پمپ باد-  
         كنترل الكتروموتور-  
         كنترل اتصالات و لوله ها و شيلنگهاي باد-  
         كنترل الك-  
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  كارگر مكانيك ماشين آلات واحد شاليكوبي: ام شغلن                                 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         كنترل مجاري ورودي و خروجي-  
         كنترل رگلاژ موتور-  

        (Husker)ت كن شناسايي اصول عيب يابي دستگاه پوس  4-2
         كنترل فاصله بين غلتكها-  
         كنترل خوردگي لاستيك غلتكها-  
         كنترل الكتروموتور و تسمه ها-  
         كنترل شير ورودي و خروجي شلتوك-  
         كنترل گيربكس و سرعت گردش غلتكها-  
         كنترل وزنه هاي داخلي دستگاه -  

ربال جدا كننده شلتوك از برنج قهوه اي شناسايي اصول عيب يابي غ  5-2
  )پاديه(

      

         كنترل شيب غربال-  
         كنترل خوردگي صفحه غربال-  
         كنترل الكتروموتور و تسمه ها-  
         كنترل تنظيم كننده خروجي برنج قهوه اي شلتوك-  

        شناسايي اصول عيب يابي دستگاه سفيد كننده برنج  6-2
        )فاصله، خوردگي(باده  كنترل سنگ سن-  
         كنترل الكتروموتور و تسمه ها-  
         كنترل صفحات تنظيم كننده مكش هوا-  
         كنترل وزنه هاي تنظيم كننده خروجي برنج-  

        شناسايي اصول عيب يابي دستگاه درجه بند   7-2
        و پارگي توري هاي دستگاه  ساييدگي كنترل-  
         هاي دستگاهگرفتگي توري  كنترل-  
         و تسمه هااتوماتها الكتروموتور و  كنترل-  

        شناسايي اصول عيب يابي ملحقات خط تبديل شلتوك به برنج  8-2
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  كارگر مكانيك ماشين آلات واحد شاليكوبي: ام شغلن                                 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

       (Cyclone) كنترل عملكرد هواكشها -  
       (Pipes) كنترل گرفتگي و سوراخ شدگي لوله ها -  
         كنترل پاره شدگي لوله هاي اتاقك غبار و خاك-  
         كنترل الكتروموتور هواكشها-  
         كنترل الكتروموتور بالابرها-  
         كنترل فيوزهاي برق دستگاهها-  
         كنترل ساييدگي كاسه نمدهاي بالابر-  
         كنترل پارگي تسمه كاسه ها -  
          
          
          

  21  20  1  توانايي تعمير ماشين آلات خط تبديل  3

        باز و بسته كردن الكتروموتورها از دستگاه شناسايي اصول  1-3

         تعويض و رگلاژ تسمه هاشناسايي اصول  2-3

         تعويض اتومات الكتروموتورهاشناسايي اصول  3-3

         باز و بسته كردن و تعويض قطعات گيربكسشناسايي اصول  4-3
        )، درجه بند، پاديهPrecleaner( تعويض توري هاي شناسايي اصول  5-3
         تعويض غلتكهاي لاستيكي شناسايي اصول  6-3
         تعويض سنگهاي سنباده سفيدكنهاشناسايي اصول  7-3

         تميز كردن و باز كردن گرفتگي توري هاشناسايي اصول  8-3

         تعويض شيلنگها و اتصالات لوله هاي بادشناسايي اصول  9-3

         تعويض مخزن خشك كنهاشناسايي اصول  3- 10

         باز و بسته كردن مشعلشناسايي اصول  3- 11
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  كارگر مكانيك ماشين آلات واحد شاليكوبي: ام شغلن                                 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         تعويض كاسه بالابرهاشناسايي اصول  3- 12
         تسمه هاي بالابر تعويضشناسايي اصول  3- 13
         شيشه هاي مخزنها و منبع ها تعويضشناسايي اصول  3- 14
         لوله هاي غبارگير تعويضشناسايي اصول  3- 15
        )الواتورها( دهنده ها  انتقال تعويضشناسايي اصول  3- 16
         مارپيچهاي انتقال دهنده در خشك كن تعويضشناسايي اصول  3- 17

          
          
          

  13  12  1  توانايي تنظيم ماشين آلات خط تبديل  4

        شناسايي اصول تنظيم خشك كن  1-4
         نسبت سوخت به هوا-  
         تايمر قطع و وصل-  

        جه حرارت كاركرد خشك كنشناسايي اصول تنظيم در  2-4
ويبره الك تميز (شناسايي اصول تنظيم رگلاژ تسمه ها براي هر دستگاه   3-4

  ...)كننده شالي 
      

        )سنگ گير(شناسايي اصول تنظيم پمپ باد   4-4
        شناسايي اصول تنظيم رگلاژ موتورها  5-4
        شناسايي اصول رگلاژ فاصله بين غلتكها  6-4

       (Husker) پوست كن -  

       (Whittener) سفيدكن -  

        شناسايي اصول تنظيم شير ورودي و خروجي شلتوك به پوست كن   7-4

        شناسايي اصول تنظيم وزنه هاي دستگاه  8-4
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  كارگر مكانيك ماشين آلات واحد شاليكوبي: ام شغلن                                 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         پوست كن-  

         سفيدكن -  

        )سفيدكن(شناسايي اصول تنظيم مكش هوا   9-4

        )سفيدكن(گي شناسايي اصول تنظيم درجه سفيدكنند  10-4

        شناسايي اصول تنظيم غربال دستگاه درجه بند  11-4

        شناسايي اصول تنظيم شيب دستگاه پاديه  12-4

        شناسايي اصول تنظيم الواتورها  13-4

         شيب دستگاه-  

         فاصله بين دو دستگاه -  

          

          

          

  10  6  4  يكوبيتوانايي سرويس و نگهداري ماشين آلات خط شال  5

        آشنائي با زمانبندي سرويس و نگهداري ماشين آلات خط تبديل   1-5

        شناسايي اصول انجام تعويض واسكازين گيربكس   2-5

        شناسايي اصول انجام غبارگيري دستگاهها  3-5

        شناسايي اصول انجام تكه گذاري و جوش مخازن و لوله هاي سوراخ   4-5

         رنگ آميزي دستگاههاشناسايي اصول  5-5

        شناسايي اصول تعويض فيوزهاي معيوب هر دستگاه  6-5
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  كارگر مكانيك ماشين آلات واحد شاليكوبي: ام شغلن                                 
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

    )تبديل(توانايي استقرار خط توليد  6

تعيين فضاي استاندارد كارخانجات شاليكوبي مدرن براساس آشنايي با  1-6
  ظرفيت خط تبديل و فعاليت نيروي انساني

   

 چيدمان دستگاهها و استقرار بهينه و تنظيم فواصل  اصولشناسايي 2-6
  دستگاهها

   

      چينش صحيح دستگاهها-  

      فواصل بين دستگاهها-  

      طول و شيب انتقال دهنده هاي بين دستگاهها-  

       مساحت سالن توليد بر اساس ظرفيت توليد -  

     )جانمايي و چيدمان( فضابندي -  

     )تبديل(استقرار خط توليد اصول شناسايي  3-6

       

  2  1  1 بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كارتوانايي   9

        آشنايي با بيماري هاي ناشي از شغل   1-9
        آشنايي با علل بروز حوادث شغلي    2-9
        شناسايي اصول نكات ايمني و بهداشت فردي   3-9

         كمك هاي اوليه و نحوه استفاده از آن آشنايي با اصول انجام  4-9

         پانسمان خونريزي ها -  

        آشنايي با علل آتش سوزي ها و اصول اطفاء حريق   5-9
        آشنايي با شرايط مطلوب و ايمن محيط كار   6-9
        آشنايي با هدف ها، قوانين و برنامه هاي تامين سلامت و ايمني   7-9

        اده از وسايل حفاظت فرديشناسايي اصول استف  8-9
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  كارگر مكانيك ماشين آلات واحد شاليكوبي: ام شغلن                                    
  ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

   تن5/3 -4: ظرفيت   خشك كن  1
 -گردش مجدد   : نوع عملكرد 
  هواي گرم 

داراي   بستر عمودي  –ثابت  : وعن 
   3 تا 1 گانه سوز 2مشعل 

ــل    ــرارت قاب ــه ح داراي درج
ــرل ــده  كنت داراي تنظــيم كنن

جـنس   نسبت سوخت به هـوا    
   قابل تعويض-فلزي: مخزن

  -  -   دستگاه براي هر كارگاه1

 ± t/h 2ظرفيت كار دستگاه  الك تميزكننده شالي  2

t/h8داراي صفحه لرزاننده   
ــور  -1000 :ســرعت كــار موت

   دور در دقيقه900
: مــساحت صــفحه تميزكننــده

cm2 7000-6000  
  kg 400-350: وزن دستگاه

 mm: ابعـــــاد دســـــتگاه 
  mm50± و1950×1450×1450

  داراي صفحه الك قابل تعويض

  -  -   دستگاه براي هر كارگاه1

 ton/h /: ظرفيت كار دستگاه  سنگ گير  3

5-3 

  مكنده: نوع عملكرد دستگاه 
  kw 55/0-75/0: قدرت

: حجم جريان هـواي دسـتگاه     
m3/min 50  

 cm: ابعـــــاد دســـــتگاه
 ± cm10و150×120×180

  kg350 و kg30±: وزن دستگاه

  -  -   دستگاه براي هر كارگاه1

 ton/h :ظرفيت كار دستگاه  پوست گير  4

5/3-5/2 

   kw 6- 5: قدرت
داراي غلتك لاستيكي پوست    

  گير
  داراي وزنه هاي تنظيم كننده

ظــيم فاصــله داراي قابليــت تن
  بين غلتكها

  سرعت گردش 

  -  -   دستگاه براي هر كارگاه1
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  كارگر مكانيك ماشين آلات واحد شاليكوبي: ام شغل                                    ن
  ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

 و R/min 1500-1000:غلتـــك    
R/min50 ±  

و m3/h 2500: ظرفيت باد دستگاه  
m3/h100±  

: انـــــــــدازه غلتـــــــــك
mm250×225φوmm50± 

  kg750 ≤وزن دستگاه
   داراي الكتروگيربكس

داراي شير ورودي و خروجـي      
  شلتوك

      

 ≤ظرفيــت كــار دســتگاه    اديهپ  5

ton/h2  
  kw5/1: قدرت

داراي صفحه الك قابل تنظيم     
  و تعويض

  ي خروجي تنظيم شوندهدارا
  ثقلي: نوع عملكرد

 cm: انــــــدازه دســــــتگاه
  cm20± و160×133×15

   Kg 500 ≤ وزن دستگاه

  -  -   دستگاه براي هر كارگاه1

 ton/h :ظرفيــت كــار دســتگاه  سفيدكن  6
5/2-2 

  kw 22-20: قدرت
ــنباده   اي داراي غلتـــــك ســـ

  سفيدكن
داراي قابليت تنظيم فاصله بـين      

  غلتكها
 تنظـيم كننـده     داراي وزنه هـاي   

  خروجي برنج
ــرل تنظــيم   داراي صــفحات كنت

  مكش هوا
 و130×60×150: اندازه دسـتگاه 

cm10±  
  kg 450 ≤وزن دستگاه

  -  -   دستگاه براي هر كارگاه1
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  كارگر مكانيك ماشين آلات واحد شاليكوبي: ام شغل                                    ن
  ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

ــتگاه   درجه بند  7 ــار دس ــت ك  :ظرفي
ton/h 2 وkg200± 
  kw 5/1 >قدرت

R.P.M:20±150در دقيقه   
داراي سه طبقـه غربـال      

  درجه بندي
داراي غربال قابل تنظيم    

  و تعويض
  صفحات لرزان: نوع عملكرد

ــتگاه  ــدازه دســ  cm: انــ
20±130×100×150  

  -  -   دستگاه براي هر كارگاه1

: نــوع تغذيــه و خروجــي    بسته بند و كيسه گير  8
  گرانوله

  توزين دار
  kg10~1: وزن بسته بندي

ــدي  ــسته بنـ ــرعت بـ : سـ
Bag/min500-300  

 :درصدخطاي استاتيك دستگاه  
%1/0±  

ــاي  ــك دينامدرصــد خط ي
  ±2/0: %دستگاه

  داراي نمايشگر ديجتال وزن
  دوزداراي كيسه 

  ل كيسهحماله قداراي ن

  -  -   دستگاه براي هر كارگاه1

: ظرفيت كـار دسـتگاه      كوب سبوسودستگاه د  9
ton/h 7- 6  

  -  -   دستگاه براي هر كارگاه1

  -  -  دستگاه براي هر كارگاه2  كتهاي فلزي ابداراي   )بالابرنده(الواتور   10
  -  -   دستگاه براي هر كارگاه1   -  ونكلسي  11
ــمائم و   12 ــات ضـــ ملحقـــ

Accessories)  
  -  -   دستگاه براي هر كارگاه1   -

  -  -  دستگاه براي هر كارگاه1  -  تابلو كنترل برق  13
  -  -  دستگاه براي هر كارگاه1  -  فن الك تيزكننده  14
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  كارگر مكانيك ماشين آلات واحد شاليكوبي: ام شغل                                    ن
  ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   يفرد
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  -  -  دستگاه براي هر كارگاه1  -  )سنگ گير(فن استونر   15
  -  -  دستگاه براي هر كارگاه1  -  فن پوست گير  16
  -  -  دستگاه براي هر كارگاه1   آمپر25  دستگاه جوش پرتابل  17
  -  -  دستگاه براي هر كارگاه1 ربه اي و چكش دارض  دريل  18
  -  -  دستگاه براي هر كارگاه1  زنجيري  جرثقيل  19
  -  -  دستگاه براي هر كارگاه1  -  ميني فرز  20

  
  
  
  
  

  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (ابزار  رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  داستاندار

  -  -     دست كامل5  آچار تخت  1

  -  -    دست كامل5 آچار رينگي  2

  -  -    دست كامل5  ترك متر  3

  -  -    دست كامل5  آچار بكس  4

  -  -    دست كامل5  آچار آلن  5

  -  -     عدد10  انبردست  6

  -  -     دست كامل5  پيچ گوشتي دو سو  7

  -  -     دست كامل5  پيچ گوشتي چهار سو  8

  -  -     عدد10  انسهآچار فر  9

  -  -     عدد10  انبر قفلي  10

  -  -     عدد10  پمپ گريس  11
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  كارگر مكانيك ماشين آلات واحد شاليكوبي: ام شغل                                    ن
   رشتهمواد مصرفيليست 

  )نفر(تعداد كاربر استاندارد  مشخصات  مواد مصرفي  رديف
  ملاحظات  

  -     فيلتر  1

ســتيكي دســتگاه غلتــك لا  2
  پوست كن

    -  

غلتك سـنباده اي دسـتگاه        3
  سفيدكن

    -  

الك تميزكننده شالي   توري الك  4
  خشك كن 

  پاديه
  درجه بند

  -  

  -    2-5/2نمره   الكترود جوشكاري  5

  -      واسكازين  6

  -    mm2  شيشه شفاف  7

  -      چسب آكواريوم  8

  -      سنگ فرز  9

  -      گريس  10

  -    يفلز  باكت بالابرها  11

  
  
  
  
  
  
  
  
 

 

  

  

 


