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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 731820750550002 :شغلآموزش كد ملي شناسايي 

 

 صنایع دستی)بافت( ریزی درسی  :اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  م و نام خانوادگینا ردیف

 سال16 دبیرکودکان استثنایی فرش کارشناسی سمیه مجرد 1

 مدیریت آموزشی  کارشناسی ارشد احمد مطلبی ورکانی 2

رئیس گروه برنامه ریزی 

آموزشی و درسی دانش آموزان 

 دوه متوسطه حرفه ای

 سال 29

 مدیریت آموزشی کارشناسی ارشد مینا حسنی 3

کارشناس آموزش و برنامه 

ریزی دانش آموزان با نیازهای 

 ویژه

 سال33

 کارشناسی ارشد منامنتظری هدشی 4
مرمت اشیاء فرهنگی و 

 تاریخی

دبیر کارگروه برنامه ریزی 

 درسی  صنایع دستی
 سال 14

 

 

 

 

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

برگنزار گرديند  صننايع دسنتي )بافنت(با حضور اعضاي كارگروه برنامه ريزي درسي  11/12/99يخطي جلسه اي كه در تار

بررسني و تحنت عننواغ شنغل   731820750550001با كد )خاص افراد با نیازهاي ويژه( گبه بافآموزش شغل  استاندارد

 ر گرفت . مورد تائید قرا731820750550002با كد  )خاص افراد با نیازهاي ويژه( گبه بافكمک 

ادي و اي كشور بوده و هرگونه سوء استفاده منكلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازماغ آموزش فني و حرفه

 معنوي از آغ موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور زش فني و حرفهسازماغ آمو جنوبي،خیاباغ خوش نبش ، تهراغ، خیاباغ آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 irantvto.ir@rpcآدرس الكترونیكي : 

mailto:rpc@irantvto.ir
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 تعاريف : 
 استاندارد شغل : 
 اي نيو  نتتو  سوتاندارد ررهو هاي مورد نياز براي عملكرد موورر در ميويك روار را نوينود در بازوي از مووارد اتوانمندي ها ومشخصات شايستگي

 .شودمي

 استاندارد آموزش : 
 هاي موجود در استاندارد شغل. ي يادنيري براي رسيدن ب  شايستگينقش 

 نام يك شغل :  
 شود. رود اطلاق مير  از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار ميهاي خاص اي از وظايف و توانمنديب  مجموع 

 شرح شغل : 
هوا، ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، رارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگور در يوك رووزه شوغلي، مسو و ي اي شامل مهمبياني 

 شرايك راري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. 

 :  طول دوره آموزش
 رداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن ب  يك استاندارد آموزشي. 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود. هايي ر  از يك رارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار ميها و تواناييرداقل شايستگي

 كارورزي:
نيرد و ضرورت دارد آموزش عملي ب  صورت ميدود يا با مار  صورت مي رارورزي صرها در مشاغلي اس  ر  باد از آموزش نظري يا همگام با آن

 د در ميل آموزش ب  صورت ت وريوكر  در آن مشاغل خاص مييك واقاي براي مدتي تاريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ر  هر
 نردد.(بيند و شامل بسياري از مشاغل نميآموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقاي آموزش عملي ببا استتاده از عكس مي

 ارزشيابي : 
اي رتبي عملي و اخلاق ررهو ، عمليبخش   ، ر  شامل سآوري شواهد و قزاوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خيرهرآيند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربيان : صلاحيت حرفه
 رود.بيان دوره آموزش استاندارد انتظار مياي ر  از مرهاي آموزشي و رره رداقل توانمندي

 شايستگي : 
 ها و شرايك نونانون ب  طور مورر و رارا برابر استاندارد. توانايي انجام رار در مييك

 دانش : 
، رياضويپاي ) توانود شوامل علوومر  مي هاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانايياي از مالومات نظري و توانمنديرداقل مجموع 

 ، تكنو وژي و زبان هني باشد. (، زيس  شناسي، شيميهي يك

 مهارت : 
 شود. هاي عملي ارجاع ميرداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. مامولاً ب  مهارت

 نگرش : 
 باشد.  اي ميهاي غير هني و اخلاق رره   و شامل مهارتاي از رهتارهاي عاطتي ر  براي شايستگي در يك رار مورد نياز اسمجموع 

 ايمني : 
 شود.مواردي اس  ر  عدم يا انجام ندادن صييح آن موجب بروز روادث و خطرات در مييك رار مي

 توجهات زيست محيطي :

 ملارظاتي اس  ر  در هر شغل بايد رعاي  و عمل شود ر  رمترين آسيب ب  مييك زيس  وارد نردد.
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 : شغلاستاندارد آموزش نام 

 )خاص افراد با نیازهاي ويژه( گبه بافكمک 

 :شغلاستاندارد آموزش شرح 

ی ستگی هاکه شایت اس صنایع دستی )بافت( یکی از مشاغل مربوط به)خاص افراد با نیازهای ویژه(  گبه بافکمک 

ود دهی پ، (متقارنمتقارن و نا)روش  ، گره زدن به هگبگلیم بافی ابتدا و انتهای  بافی، گبهابزار  و اولیه ماده سازی موادآ

در  .یردگ ر بر میرا د گبه بر اساس نقشه و رفع عیوب اولیه بافت گبهبافت  ،گبه شیرازه پیچی در بافت، گبه در بافت

 .ستارتباط الیاف در ا چله کش ورنگرز ضمن این شغل با مشاغلی از قبیل فروشنده مواد اولیه وابزار ،

 : ورودياي كارآموز هويژگي

 ای حرفه پیش متوسطه اول دوره پایانیا  )راهنمایی دوره پایان( متوسطه اول دوره پایان: حداقل میزاغ تحصیلات

عادل   در های فوقانی؛ حفظ تنایی حداقل یک چشم؛ قوام و دامنه حرکتی مناسب در اندامبی: و ذهني حداقل توانايي جسمي

 های ادراک بیناییهای حرکتی ظریف و مهارتسر و گردن؛ مهارت  نشستن و

 ندارد نیاز:هاي پیشمهارت

 :آموزش دوره  طول

 ساعت    756  طول دوره آموزش                    :     

 ساعت   186    ن زماغ آموزش نظري               :    

 ساعت   570   ن زماغ آموزش عملي                :    

 ساعت  -   كارورزي                       :     اغ زمن 

  ساعت   -   ن زماغ پروژه                            :    

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25كتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیاغ :هاي حرفهصلاحیت

وزش رشته تحصیلی فرش و یا رشته های تحصیلی مرتبط با آمداشتن حداقل مدرک تحصیلی فوق دیپلم در 

 سال سابقه کارمرتبط 3کودکان استثنایی و داشتن حداقل 



 4 

 

 

 

 

 

 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

دوغ ب گبهعین ،لات متناسب و نقشه مآباانتخاب صحیح مواد اولیه ،ابزار  )خاص افراد با نیازهاي ويژه( گبه بافكمک 

 .با رعايت اصول ايمني وبهداشتي ببافد به روش )تخت( در زماغ مطلوب عیب را

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

 

Gabbe Weaver Helper  

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

 چله كش-

 طراحي قالي)مقدماتي(-

 فرنگرز طبیعي قالي دستبا-

 رنگرز شیمیايي قالي دستباف

 

 

 

 شناسي و سطح سختي كار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ..طبق سند و مرجع ....................................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 .............................طبق سند و مرجع .........                     ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 .....طبق سند و مرجع ...................................          ج : جزو مشاغل سخت و زياغ آور  

          د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    
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 استاندارد آموزش شغل 

 شايستگي  -

 

 عناوين رديف
 ساعت آموزش

 جمع عملي نظري

 28 18 10 ماده سازی مواد اولیه و ابزار گبه بافی آ 1

 280 224 56 گلیم بافی ابتدا و انتهای گبه بافی 2

 56 40 16 گره زدن به روش )متقارن و نامتقارن( 3

 56 40 16 پود دهی در بافت گبه 4

 56 40 16 شیرازه پیچی در بافت گبه 5

 224 168 56 بافت گبه بر اساس نقشه 6

 56 40 16 وب اولیه بافت گبهرفع عی 7

 756 570 186 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

  ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنواغ : 

 گبه بافيي مواد اولیه و ابزار ماده سازآ
 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 18 28 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط محیطيتوجهات زيست

 مواد ،ابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 انواع نخ چله  دانش 
 )بشمی و پنبه ای(

 پودانواع 
 )پشمی و پنبه ای(

انواع نخ پرز )پشمی و 
 ابریشمی(

 دفه یا دفتین
 قیچی
 سیخ
 قشو

 کلاف بازکن
  قلاب

 روبوش 
 ماسک

    (یابریشمو نخ پرز از نظر جنس )پشمی انوا ع -

    )پنبه ای و پشمی(انواع نخ چله و پوداز نظر جنس -

یووووا دفتووووین  )دفووووه گبووووهابووووزار بافووووت ع انوووووا-

 " (فارسیو ترکی"،سیخ،قلاب،قشو،قیچی

   

وش آماده کردن انواع خامه های رنگوی بورای بافوت قوالی ر-
 براساس نقشه

   

  مهارت :

    نخ پرز از نظر جنس )پشمی و ابریشمی(انتخاب -

    پنبه ای و پشمی()از نظر جنس پودانتخاب نخ چله و -

    به روش ترکی و فارسی گبهانتخاب ابزار در بافت -

اساس آماده کردن انواع خامه های رنگی برای بافت قالی بر -
 نقشه

   

 نگرش :

 ه ایرعایت اخلاق حرف-

 ی در مواد مصرفییصرفه جو-

 ایمنی و بهداشت : 

 هویهو دستگاه تمجهز بودن کارگاه به نور کافی -

 کارگاه   در کنترل رطوبت    -
 سک( ماو ش پو)رو  استفاده از وسایل حفاظت فردی -
 هنگام کار رعایت بهداشت فردی و عمومی -

 محیطی :توجهات زیست

 مدیریت انرژی-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنواغ :

 گبهگلیم بافي ابتدا و انتهاي 

 

 زمان آموزش

 جمع عملی ظرین 

56 224 280 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 انواع نخ چله  دانش :
 )بشمی و پنبه ای(

 قلاب

 دار چله کشی شده

انواع نخ پرز )پشمی و 
 ابریشمی(

 دفه یا دفتین
 ماسک

 روپوش

      و پایان کارروش زنجیره زدن شروع -

    کار قایقی زدن شروع و پایان روش - 

    صوف و کرباس(انواع گلیم)-

    کرباس(و بافت گلیم)صوفروش -

  مهارت :

    زنجیره زدن شروع و پایان کار-

    قایقی زدن شروع و پایان کار-

    بافت گلیم)صوف وکرباس(-

 نگرش 

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 صرفه جویی در مواد مصرفی-

 ایمنی و بهداشت : 

  و دستگاه تهویهمجهز بودن کارگاه به نور کافی -

 کنترل رطوبت درکارگاه-

 اظت فردی  )روپوش و ماسک( استفاده از وسایل حف -
 گام کاررعایت بهداشت فردی و عمومی هن -

 توجهات زیست محیطی :

 فتف مخصوص و استفاده از آن در چرخه بازیاجمع آوری نخ های اضافی در ظرو-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنواغ : 

 گره زدغ به روش )متقارغ و نامتقارغ(

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

16 40 56 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 ابع آموزشيمصرفي و من

 قلاب  دانش :

 ابریشمی(و  انواع نخ پرز)پشمی

 دار چله کشی شده

 نقشه

 فارسی(و  )ترکیقیچی

 دفه یا دفتین

 ماسک

 روپوش

 

    "(فارسی"نامتقارن و"ترکی"انواع گره)متقارن-

    زدن گره)ترکی(روش -

    زدن گره )فارسی( روش-

    گبهمفهوم رج -

  مهارت

    کیزدن گره تر-

    زدن گره فارسی-

    در یک رج فارسی(و گره زدن گره) ترکی-

 نگرش :

 خلاق حرفه ایرعایت ا-

 صرفه جویی در مواد مصرفی-

 ایمنی و بهداشت : 

 مجهز بودن کارگاه به نور کافی و دستگاه تهویه -

 کنترل رطوبت درکارگاه-

 سک( ردی  )روپوش و مافاستفاده از وسایل حفاظت  -
 گام کاررعایت بهداشت فردی و عمومی هن -

 توجهات زیست محیطی :

 افتدر چرخه بازیو استفاده از آن   در ظروف مخصوص یوری نخ های اضافآجمع -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

  عنواغ :

 گبهود دهي در بافت پ

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

16 40 56 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،نشدا

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 سیخ  دانش :

 پود )ضخیم و نازک(انواع 

 ترکی( و قیچی )فارسیانواع 

 نخ چله

 قلاب

 چله کشی شدهدار 

 دفه یا دفتین

 ماسک

 روپوش

    روش پودگذاری در بافت تخت -

    نازک(انواع پود )ضخیم و -

    نحوه پودکشی و کوبیدن آن به وسیله دفتین-

  مهارت :

    فارسی( و پودگذاری در بافت تخت )ترکی-

    عبور پود ضخیم و دفتین زدن-

    عبور پود نازک و دفتین زدن-

 نگرش 

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 صرفه جویی در مواد مصرفی-

 ایمنی و بهداشت : 

 مجهز بودن کارگاه به نور کافی و دستگاه تهویه -

 کنترل رطوبت درکارگاه-

 اظت فردی  )روپوش و ماسک( استفاده از وسایل حف -
 گام کاررعایت بهداشت فردی و عمومی هن -

 توجهات زیست محیطی :

 افتجمع آوری نخ های اضافی در ظروف مخصوص  و استفاده از آن در چرخه بازی-
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 تاندارد آموزش اس

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنواغ : 

 گبه شیرازه پیچي در بافت

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

16 40 56 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ابریشمی( و پرز )پشمیانواع   دانش :

 ضخیم و نازک(پود )انواع 

 ترکی( و قیچی )فارسیانواع 

 نخ چله

 قلاب

 دار چله کشی شده

 ماسک

 روپوش

    منفصل(و انواع شیرازه)متصل-

    نحوه زدن شیرازه متصل-

    نحوه تعیین میزان نخ مورد نیاز جهت شیرازه پیچی-

    گبهیرازه به تارهای شنحوه اتصال خامه -

    پایان بافت هر رج  نحوه شیرازه پیچی پس از_

  مهارت :

    انتخاب خامه رنگی مناسب برای شیرازه_

    های شیرازه توپک کردن نخ-

    ن نخ مورد نیاز جهت شیرازه پیچیتعیین میزا-

    وصل کردن توپک شیرازه به تارها-

    سی صحت انجام کارربر-

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 در مواد مصرفی صرفه جوی-

 ایمنی و بهداشت : 

 ودستگاه تهویه به نور کافی اهمجهز بودن کارگ-

 کارگاهدر  کنترل رطوبت -
 ماسک( روپوش و )از وسایل حفاظت فردیاستفاده -
 هنگام کار رعایت بهداشت فردی و عمومی-

 توجهات زیست محیطی :

 فته از ان در چرخه باز یاو استفاد وری نخ های اضافی در ظرف مخصوصآجمع -
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 استاندارد آموزش                          

 ی تحلیل آموزشبرگه -                           

 عنواغ : 

 بافت گبه بر اساس نقشه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

56 168 224 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط محیطيتوجهات زيست

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 انواع پرز )پشمی و ابریشمی(  دانش :
 انواع پود )ضخیم و نازک(

 انواع قیچی )فارسی و ترکی(
 نخ چله
 قلاب

 دار چله کشی شده
 قشو
 نقشه

 آچار فرانسه
 ماسک
 روپوش

 

    دانش :

وش نقشه خوانی با ساختارسراسری،هندسی به شیوه هوای ر -
 انیسنتی  وکد خو

   

    بر اساس نقشه روش زدن گره متقارن-

    روش زدن گره نامتقارن بر اساس نقشه -

    ردن گره هاکروش پیش کشی و منظم -

    روش عبور پود ضخیم-

    روش عبور پود نازک-

    روش کوبیدن پود ها-

    روش پیچیدن شیرازه-

    روش چرخاندن قالی بر روی دار-

    روش بریدن چله ها بعد از پایان بافت-

  مهارت :

قشه خوانی با ساختار سراسری،هندسی به شیوه های سونتی ن-
 و کد خوانی

   

    ر اساس نقشه)ترکی(زدن گره متقارن ب-

    ارن بر اساس نقشه)فارسی(زدن گره نامتق-

    پیش کشی و منظم کردن گره ها_

    عبور پود ضخیم-

    عبور پود نازک-

    کوبیدن پود ها-

    پیچیدن شیرازه-

    بر روی دار گبه چرخاندن-

    بریدن چله ها بعد از پایان بافت-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشرگهب -                           

 عنواغ : 

 بافت گبه بر اساس نقشه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط محیطيتوجهات زيست

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 صرفه جوی در مواد مصرفی-

 

 ایمنی و بهداشت : 

 مجهز بودن کارگاه به نور کافی ودستگاه تهویه-

 کنترل رطوبت  در کارگاه-

 فاظت فردی)روپوش و  ماسک(استفاده از وسایل ح-

 م کاررعایت بهداشت فردی و عمومی هنگا-

 محیطی :توجهات زیست

 فتجمع آوری نخ های اضافی در ظرف مخصوص و استفاده از آن در چرخه باز یا-

- 
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 تاندارد آموزش اس                       اس

 ش ی تحلیل آموزبرگه  -                

 عنواغ :
 گبهرفع عیوب اولیه بافت  

 زماغ آموزش

 جمع عملي نظري 

16 40 56 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي
 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 انواع پرز )پشمی و ابریشمی(  دانش :
 انواع پود )ضخیم و نازک(
 قیچی )فارسی و ترکی(

 لابق
 دار چله کشی شده

 قشو
 نقشه

 آچار فرانسه
 ماسک
 روپوش

 

    روش رفع و جلوگیری از ادامه بالازدگی-

    روش رفع و جلوگیری از ادامه پایین زدگی-

    روش رفع و جلوگیری از ادامه بره بره شدن-

    روش رفع و جلوگیری از ادامه غلط بافی هنگام بافت-

رض از ادامه جمع شدگی و بازشدگی ع روش رفع و جلوگیری-
 بافت

   

    یچیروش رفع و جلوگیری از ادامه نامنظم بودن شیرازه پ-

  مهارت :

    رفع و جلوگیری از ادامه بالازدگی-

    رفع و جلوگیری از ادامه پایین زدگی-

    رفع و جلوگیری از ادامه بره بره شدن-

    ط بافی هنگام بافتفع و جلوگیری از ادامه غلر-

    ترفع و جلوگیری از ادامه جمع شدگی و بازشدگی عرض باف-

    رفع و جلوگیری از ادامه نامنظم بودن شیرازه پیچی-

 نگرش :
 رعایت اخلاق حرفه ای-
 صرفه جوی در مواد مصرفی-

 ایمنی و بهداشت : 
 مجهز بودن کارگاه به نور کافی ودستگاه تهویه-
 رطوبت  در کارگاهکنترل -
 ردی)روپوش و  ماسک(فاستفاده از وسایل حفاظت -
 م کاررعایت بهداشت فردی و عمومی هنگا-

 توجهات زیست محیطی :
 تیاف جمع آوری نخ های اضافی در ظرف مخصوص و استفاده از آن در چرخه باز-
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  ارد تجهیزاتبرگه استاند -                  

 توضیحات  تعداد  ني و دقیق مشخصات ف نام  رديف

  دستگاه 15 سانتیمتر(60*40فلزی یا چوبی) چله کشیده شدهدار  1

  جعبه1 سری کامل تجهیزات جعبه کمک های اولیه 2

  دستگاه 1 کیلویی 6پودر خشک  تش نشانیآکپسول  3

  عدد 1 چوبی یا فلزی میز مربی 4

  عدد 1 چرخ دار و گردان(چرمی) صندلی مربی 5

  عدد 15 چوبی)پشت دار ثابت( موزآنیمکت یا صندلی کار 6

  دستگاه 3 چوبی )هرمی( کلاف باز کن 7

  عدد 15 ی()کددار و سنتگبهنسبت به ابعاد و رجشمار  نقشه رنگی 8

  دستگاه 1 مطبوع سیستم تهویه 11

 

 توجه : 

 نظر گرفته شود.  نفر در 15تجهیزات براي يک كارگاه به ظرفیت  -
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 واد مبرگه استاندارد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

از هر  رنگ( 5رنگ های مختلف)حداقلها و در رجشمار  نخ پرز 1

 750کدام

 گرم

 

ای  ،پنبهی)پشم در رجشمارمختلف از جنس پود کلفت 2

 (یابریشمو

  از هرکدام

 کلاف4

 

  دوک15 شمی نسبت به رجشمارپو پنبه ای  پود نازک 3

  عدد 15 یکبار مصرف ماسک دهان 4

  دست1 نخی روپوش 5

 

 

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 15و يک كارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يک نفر  -
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  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد15 فلزی قلاب 1

  عدد15 فلزی سیخ 2

  عدد15 فلزی قیچی ترکی 3

  عدد15 فلزی قیچی فارسی 4

  عدد 3 فرانسه چارآ 5

  عدد 15 فلزی قشو 6

 

 

 توجه : 

 نفر محاسبه شود. ابزار به ازاء هر پانزده نفر -

  

 


