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 ريزي درسي ، طرح و برنامهدفتر پژوهش : استاندارد نظارت بر تدوين محتوا و تصويب
 731920770060001 :كد ملي شناسايي آموزش شغل 

  (..و . فلز و سفال ،)چوب صنايع دستي ريزي درسي  : اعضاء كارگروه برنامه

 سابقه كار شغل و سمت رشته تخصصي آخرين مدرک تحصیلي  نام و نام خانوادگي رديف

 سال 3 کارشناس صنایع دستی صنایع دستی کارشناسی عباس میرزایی 1

 سال9 کارشناس صنایع دستی صنایع دستی یکارشناس معصومه طارمی 2

3 
 سال 8 کارشناس صنایع دستی صنایع دستی کارشناسی فاطمه افشاري

 سال20 هنرمند و صنعتگر چلنگري ریاضی دیپلم محمود میرزا مهدي 4

 سال 10 هنرمند و صنعتگر چلنگري - پنجم ابتدایی عباسعلی باقري حسین آبادي 5

6 
 هنرمند و صنعتگر فلزکاری هنراسلامی )فلز( کارشناسی ارشد تقی دوامی

 مدرس صنایع دستی 
 سال 11

 سال  7 صنعتگر الکترونیک کاردانی بهزاد اسلامی  7

 سال10 هنرمند و صنعتگر چلنگري - دیپلم حجت باقري حسین آبادي 8

 شیمی   کارشناسی صدیقه رضاخواه 9
دبیرکارگروه برنامه ریزی درسی 

 صنایع دستی و هنر 
 سال  26

 مدیریت آموزشی دکتری  شهره خرد پیشه  10
رئیس گروه آموزش سازمان میراث 

ی و صنایع گردشگر ،فرهنگی
 دستی 

 سال  12

 صنایع دستی  ی ارشد سکارشنا مجید فیضی راد  11
کارشناس آموزش سازمان میراث 

گردشگری و صنایع  ،فرهنگی
 دستی

 سال  1

 بازرگانی   یکارشناس مینا قربانی   12
کارشناس آموزش سازمان میراث 

گردشگری و صنایع  ،فرهنگی
 دستی

 سال  14

 

 

 

 نداردهای آموزش :استا بازنگریفرآیند 

و  (و ... فلیز و سیلا   ،صینای  دسیتی وبیو    با حضور اعضای کارگروه برنامه ریزی درسیی   24/10/96طی جلسه ای که در تاریخ 

بلنگیر وآهنگیر   شیل   و استاندارد آموزش  برگزار گردید صنای  دستی و گردشگری،هنرمندان و صنعتگران سازمان میراث فرهنگی

 مورد تائید قرار گرفت . و  بازنگری 731920770060001با کد  سنتی(

اي كشور بوده و هرگونهه سهوء    كلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 استفاده مادي و معنوي از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسي طرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور  سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خيابان خوش نبش ، تهران، خيابان آزادي

                    66583628تلفن                                                     66583658دورنگار       

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونيكي : 
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 

 ساتاندارد ررهاا اي نياف و تاا     دي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كاار را وويناد در بي اي از ماوارد ا    مشخصات شايستگي ها و توانمن
 .مي شود

 استاندارد آموزش : 
 ي يادويري براي رسيدن با شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل .  نقشا

 نام يك شغل :  
 يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود . با مجموعا اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كا از 

 شرح شغل : 
هاا ،  بيانيا اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك روزه شغلي ، مسئوليت 

 شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل . 

 : طول دوره آموزش 
 رداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن با يك استاندارد آموزشي . 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رداقل شايستگي ها و توانايي هايي كا از يك كارآموز در هنگام ورود با دوره آموزش انتظار مي رود . 

 كارورزي:
ن آموزش عملي با صورت محدود يا با ماكت صورت ماي ويارد و وارورت    كارورزي صرها در مشاغلي است كا بيد از آموزش نظري يا همگام با آ

د در محال آماوزش باا صاورت     دارد كا در آن مشاغل خاص محيط واقيي براي مدتي تيريف شده تجربا شود.)مانند آموزش يك شايستگي كا هر
 ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمي وردد.(با است اده از عكس مي آموزد و ورورت دارد مدتي در يك مكان واقيي آموزش عملي  تئوريك

 ارزشيابي : 
كتباي عملاي و اخالاق    ، عملاي  بخا    ا، كا شاامل سا  هرآيند جمع آوري شواهد و ق اوت در مورد آنكا يك شايستگي بدست آمده است يا خير 

 اي خواهد بود .  ررها

 صلاحيت حرفه اي مربيان : 
 مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود . رداقل توانمندي هاي آموزشي و ررها اي كا از

 شايستگي : 
 توانايي انجام كار در محيط ها و شرايط ووناوون با طور موثر و كارا برابر استاندارد . 

 دانش : 
، رياوي علوم پايا ) كا مي تواند شامل رداقل مجموعا اي از ميلومات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسيدن با يك شايستگي يا توانايي

 ، تكنولوژي و زبان هني باشد .  (، زيست شناسي، شيمي هيفيك 

 مهارت : 
 رداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن با يك توانمندي يا شايستگي . ميمولاً با مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . 

 نگرش : 
 مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير هني و اخلاق ررها اي مي باشد .   مجموعا اي از رهتارهاي عاط ي كا براي شايستگي در يك كار

 ايمني : 
 مواردي است كا عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز روادث و خطرات در محيط كار مي شود .

 توجهات زيست محيطي :

 ت وارد وردد.ملارظاتي است كا در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كا كمترين آسيب با محيط زيس
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 نام استاندارد آموزش شغل:

 (آهنگر سنتی) چلنگر

 شرح استاندارد آموزش شغل:

طراحی  ،فرآوری و آماده سازی مواد اولیه از مشاغل صنایع دستی فلزي است و شامل وظایف  (آهنگر سنتیچلنگر )

جوشکاري با ،چکش کاری برای فرم مورد نظر ،اتورق فلز الگو بری ،طراحی حجمی و کاربردي و ساخت آنها،سنتی

سوهان ،ساخت و تولید ابزار سنتی،قطعات فلزي کاري سوراخ کاري و پرچ ،دستگاه هاي پایی جوش ظریفگاز و برق و 

 بازاریابی هنر و صنایع دستی است و با مشاغل صنایع دستی در ارتباط می باشد. ،کاري و پرداخت با سنگ فرز

 :  وروديويژگي هاي كارآموز 

  ( راهنماییپایان دوره اول ) پایان دوره متوسطه حداقل میزان تحصیلات : 

 داشتن سلامت کامل جسمانی و روانی حداقل توانايي جسمي :

 نداردمهارت هاي پیش نیاز اين استاندارد : 

:آموزش دوره  طول  

 ساعت  439     ه آموزش                     : طول دور

 ساعت   121ه زمان آموزش نظري                :     

 ساعت   318ش عملي                :      ه زمان آموز

 ساعت       -   ه كارورزي                               :     

  ساعت      - ه زمان پروژه                            :       

 بودجه بندي ارزشیابي ) به درصد ( 

 %25كتبي :  -

 %65عملي : -

 %10اخلاق حرفه اي : -

حرفه اي مربیان : صلاحیت هاي  

 سال سابقه کار  2کارشناس صنایع دستی با 

 سال سابقه کار 5کاردانی صنایع دستی با 
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 تعريف دقیق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

سه  ،انبر و سیخ  ،،نیم ذرع بزازي،میخ سركج چلنگري يعني آهنگري سبك كه اشیاي سبك وزني مانند میخ طويله 

، ، قفل ،جوالدوز ،درفش ،مغار ،اسكنه ،تملیك ،چفت و ريزه ،منقل آهني ،سنبه قلم  ،و سیخانك ،زنجیر پايه آهني 

 سازد.  را مي، كلدون در زنگوله 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : ٭

Traditional  smithy          

  

 اندارد : مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين است ٭

 دواتگر-

 علامت ساز سنتي-

 قفل ساز سنتي-

 زمودگر-

 طلاكوب روي فولاد )كوفته گري(-

 

 *اين شغل به شايستگي هاي زير تبديل شده است:

 فرآوری و آماده سازی مواد اولیه -
 طراحی سنتی -
 طراحی حجمی و کاربردي و ساخت آنها -
 ورق فلزات الگو بری -
 چکش کاري براي فرم مورد نظر -
 ري با گاز و برق و دستگاه هاي پایی جوش ظریفجوشکا -
 قطعات فلزي سوراخ کاري و پرچ کاري -
 ساخت و تولید ابزار سنتی  -
 سوهان کاري و پرداخت با سنگ فرز -
 بازاریابی هنر و صنایع دستی -

 

 

 جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب شناسي و سطح سختي كار : ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................               ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 طبق سند و مرجع ........................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

        نیاز به استعلام از وزارت كار   د : 
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 شغل  استاندارد آموزش 

 شايستگي ها -
 

  

 پیش نیاز عناوين كد رديف
 ساعت آموزش 

 جمع عملي  نظري 

 44 30 14 ندارد فرآوری و آماده سازی مواد اولیه 731920770020011 1

 100 70 30 ندارد طراحی سنتی 731620830020011 2

3 731920770020041 
طراحی حجمی و کاربردي و ساخت 

 آنها
طراحی سنتی با کد 
731620830020011 

5 10 15 

 ورق فلزات الگو بری 731920770020051 4
طراحی حجمی و کاربردي و ساخت 

 731920770020041آنها با کد 
10 20 30 

 چکش کاری برای فرم مورد نظر 731920770020061 5
 ورق فلزات الگو بری

 731920770020051ا کد ب
12 50 62 

6 731920770060011 
جوشکاري با گاز و برق و دستگاه هاي 

 پایی جوش ظریف
چکش کاری برای فرم مورد نظر با کد 

731920770020061 
5 45 50 

 کاري قطعات فلزي سوراخ کاري و پرچ 731920770060021 7

جوشکاري با گاز و برق و دستگاه هاي 

کد  پایی جوش ظریف با

731920770060011 

12 21 33 

 ساخت و تولید ابزار سنتی 731920770060031 8
کاري قطعات فلزي  سوراخ کاري و پرچ

 731920770060021با کد
8 42 50 

9 731920770060041 
سوهان کاري و پرداخت قطعات ساخته 

 شده

 ساخت و تولید ابزار سنتی با کد

731920770060031 
5 20 25 

 30 10 20 ندارد بازاریابی هنر و صنایع دستی 731620830020061 10

 439 318 121 جمع ساعات
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 ستاندارد آموزش ا
 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 فرآوری و آماده سازی مواد اولیه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

14 30 44 

 ایمنی  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 توجهات زیست محیطی مرتبط

 ، موادابزار  ، تجهیزات

 مصرفی و مناب  آموزشی

انواع چکش و سندان  -  دانش :

 مخصوص دواتگری

 پرگار -

 انواع انبر -

 انواع قیچی -

 گاز و مشعل -

 دستگاه نورد -

 تجهیزات ذوب فلز -

 فرچه -

 انواع فلز   -

 بوته گرافیتی-

    تاریخچه هنر فلزکاری در دوره های مختلف -

    (فولاد ،ورشو ،برنج ،ن )مفرغمس و آلیاژهای آ-

    انواع قیچی( ،انواع انبر ،)انواع سوهان ابزار و تجهیزات لازم-

    فلزکاری سنتیچکش و سندان مخصوص  -

    روش فرآوری مواد اولیه -

    ساخت آلیاژروش -

    و جوشکاریساخت لحیم روش -

  مهارت :

    فلزکاری سنتیمخصوص  آماده سازی انواع چکش و سندان-

    قیچی ،سوهان  ،انبر ،آماده سازی پرگار-

    آماده سازی گاز و مشعل-

    آماده سازی دستگاه نورد-

    آماده سازی تجهیزات ذوب فلز-

    آماده سازی فرچه-

    فولاد ،ورشو ،برنج ،آماده سازی انواع فلز مس-

 نگرش :

 و تجهیزات زاراستفاده بهینه از اب-

 انرژی ،صرفه جویی در مصرف مواد اولیه ،رعایت اخلاق حرفه ای-

 رعایت الگوی مصرف آب -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت و کارگاهی-

 رعایت اصول ارگونومی -

 رعایت اخلاق فردی و حرفه ای-

 اطاق از نور کافی برخوردار باشد-
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 ستاندارد آموزش ا

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 آوری و آماده سازی مواد اولیهفر

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ایمنی  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 توجهات زیست محیطی مرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و مناب  آموزشی

 توجهات زیست محیطی :

 آلودگی محیط زیست نداشته باشد-

 اند مدیریت پسم-

 بازیافت مواد دور ریختنی -
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 استاندارد آموزش 
 ي تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 
 طراحی سنتی 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظري 

30 70 100 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 زشيمصرفي و منابع آمو

 طراحی  مدادانواع   دانش :
 طراحی  انواع کاغذ

 تخته شاسی
 و تراشانواع پاک کن 

 نمونه و مدل از اجسام ساده
ماکت اجسام هندسی و 

 غیرهندسی
 خط کش 
 گونیا
 

روش  ،مفهااوم ختااایی ،کلیاااتی در مااورد نقااوش ساانتی -
،گال  روش ترسایم غنچاه    ،، ته غنچهبرگچه ،کشیدن دایره 

روش ترسیم ساقه افشاان ، گاردان و    ،، گل پروانه ايرپنج پ
 گره و جوانه

   

 ،روش ترسایم سار اسالیمی    ،مفهاوم و کلیاات اسالیمی     -
اسالیمی   ،ساربند بتاه اي   ،اسلیمی ساده ،اسلیمی زایده دار

اسالیمی دهاان    ،سربند صنوبري ،چنگ اسلیمی ،خرطومی
 سه اسلیمی ،اسلیمی برگی ،اسلیمی پیچك ،اژدري

   

ویژگیهااي ترکیاب بنادي ختاایی و      ،مفهوم ترکیب بندي -
 اسلیمی

   

انواع قرینه سازي )انعکاسی انتقاالی و   ،مفهوم قرینه سازي -
 دورانی (

   

 ،، واگیره اي( 4/1،  2/1، مفهوم انواع تکرار زمینه )سراسري-
، تقسیم بندي زمینه و قالب هاي متداول آن )قالب لچك ترنج

اناواع تارنج و محاسابات و روش     ،قالب چلیپا(، قالب محرابی
 ،اناواع  لچاك و محاسابات و روش ترسایم آن     ،ترسیم آن

 محاسبات و روش ترسیم محرابی

   

شاناخت فاااها و تقسایم بنادي      ،مفهوم و کلیات حاشایه -
 ،، گوشاه  ، حاشیه هااي باریاك   مفهوم حاشیه پهن  ،حاشیه
 روش محاسبات ،واگیره

   

    خوشنویسی روش اجراي خط و-

    مفهوم شمایل -

  مهارت :

ته  ،برگ هاي کوچك )برگچه( ،ترسیم دایره با دست آزاد -
 ،اي گال پرواناه   ،ساقه افشان ،گل پنچ پر ،غنچه و غنچه

تمارین ترسایم بارگ     ،گره و جواناه  ،گل شاه عباسی ساده
 برگ مو ،بزرگ یا برگ کنگره اي
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 استاندارد آموزش 
 تحلیل آموزش ي  برگه -

 عنوان : 
 طراحی سنتی 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظري 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

اسالیمی   ،اسالیمی زایاده دار   ،تمرین ترسایم سار اسالیمی   -
 ،کیاب بنادي دهاان اژدري   تر ،اسلیمی سربند بته اي ،ساده

ترکیاب بنادي    ،ترکیب بندي ساده باا اسالیمی دهاان اژدري   
ترکیاب بنادي    ،ترکیب بندي ساده با اسلیمی پیچك ،پیچك
ترسایم ساه    ،ترکیب بنادي سااده باا اسالیمی برگای      ،برگی
 اسلیمی

   

تمرین ترکیب بندي مختلف از اسلیمی و ختایی تلفیقی طبا   -
 الگو و اتود مربی

   

    دورانی ،انتقالی ،جراي قرینه سازي انعکاسیا -

ترسیم انواع ترنج و طراحی نقاوش اسالیمی و ختاایی داخال      -
 انواع لچك و طراحی نقوش اسلیمی و ختایی داخل آن ،آن

   

ترسیم حاشیه پهن و طراحی نقوش اسلیمی و ختاایی داخال    -

 ،اخال آن حاشیه باریك و طراحی نقوش اسلیمی و ختاایی د ،آن

 ترسیم واگیره   ،ترسیم گوشه

   

    اجراي خوشنویسی-

    شمایل نگاري بزرگان-

 نگرش :

 رعایت تناسبات -

 دقت در ترسیمات ختایی-

 کنترل و تصحیح اشکلات هنر آموزان -

منع استفاده از پاکن درترسیم عناصر ختایی در جلسات اولیه براي افزایش دقت و اعتماد -
 به نفس 

 استفاده و تقلید از ترکیب بندي هاي سایر طراحان با تایید مربی -

 عدم استفاده از خلاقیت فردي در این مرحله از طراحی -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت اصول ارگونومی -

 رعایت اصول ایمنی و بهداشت -

 توجهات زیست محیطی :
 مدیریت پسماند-
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 ستاندارد آموزش ا
 لیل آموزش ي تح برگه -

 عنوان : 
 طراحی حجمی و کاربردي و ساخت آنها   

 زمان آموزش

 جمع عملی نظري 

5 10 15 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط محیطي توجهات زيست

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

مداد و  ،ابزار طراحی )کاغذ  دانش :
 کن(ک پا

 میله فلزي 
 گل رس
 ت مقواي ماک

    مفهوم طراحی حجمی و کاربردي   -

    طراحی انواع نقش برجستهروش -

    تعریف ابعاد در حجم-

    بافت، نور، ریتم، حرکت  مفاهیم فااي مثبت، منفی،-

  مهارت :

    )میله فلزي( طراحی احجام به صورت اشیاء خط مانند-

    طراحی احجام به صورت اشیاء تو پر -

    مسطح ءی احجام به صورت اشیاطراح -

    برش زدن و ترکیب کردن احجام-

 ،)رسای( یك نموناه گل  ،ساخت احجام یك نمونه میله فلزي-
  یك نمونه مقواي ماکت

   

 نگرش :

رعایت اخلاق حرفه ای -  

انرژی،صرفه جویی در مصرف مواد -  

رعایت الگوی مصرف آب -  

فلزیه های صنایع دستی معرفی و ترویج یکی از رشت-  

کنترل کیفیت کار -  

 ایمنی و بهداشت : 

رعایت اصول ارگونومی-  

استفاده از تهویه مناسب-  

عینک استفاده از ماسک و -  
باشد اطاق از نور کافی برخوردار -  

 محیطی : توجهات زیست
مدیریت پسماند -  
ایزوله کردن کارگاه برای جلوگیری از خروج صدای چکش کاری که باعث آلودگی -

یشود.صوتی م  
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 استاندارد آموزش 

ی تحلیل آموزش برگه -  

  :عنوان

   اتورق فلز الگو بری

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 20 30 

ایمنی  ،نگرش  مهارت ، ،دانش   

مرتبط توجهات زیست محیطی  

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و مناب  آموزشی

: دانش  -ورق فلز  
 -قیچی

 -میز
 -صندلی

مقوا-  
اره آهن بر -  
گیوتین-  

 

    ندازه گذاریروش اندازه گیری و ا-

    نحوه ترسیم الگوی طرح مورد نظر -

    برشکاری نحوه -

    ابزار برش -

  مهارت :

اندازه گیری و اندازه گذاری-     

انتقال الگوی طرح ورق فلز -     

)دوربری( قیچی با ورق نداد برش-     

برش ارزیابی -     

 نگرش:
رعایت اخلاق حرفه ای-  
انرژی،صرفه جویی در مصرف مواد -  
رعایت الگوی مصرف آب -  
  فلزی معرفی و ترویج یکی از رشته های صنایع دستی-
استفاده بهینه از مواد اولیه دقت کامل در برش قطعات و-  

 ایمنی و بهداشت :

ه از تهویه مناسباستفاد-  
رعایت اصول ارگونومی-  

استفاده از ماسک،دستکش-  

 توجهات زیست محیطی :
تعدم آلودگی محیط زیس-  
مدیریت پسماند-  
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 ستاندارد آموزش ا

ی تحلیل آموزش برگه -  

  عنوان :

 چکش کاری برای فرم مورد نظر

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

12 50 62 

ایمنی  ،نگرش  مهارت ، ،دانش   

مرتبط توجهات زیست محیطی  

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و مناب  آموزشی

 دیاس اآب و ی جمحلول زا-  دانش :

کیسولفور  

ورق فلز-  

میز-  

صندلی-  

کپسول هوا گاز-  

چکش کف تخت -  
سندان کف تخت-  
سندان میل قلوه-  
سندان شترگلو-  
سندان دو سر )دو کره(-  
ه خود )پک سری چکش کلا-

 بلند( 

فلزکاری سنتیمفهوم تاباندن در هنر -     

فلزکاری سنتیانواع چکش و انواع سندان مخصوص  -     

فلزکاری سنتیخم کاری و چکش کاری در هنر  روش -     

روش دندانه کاری-     

  مهارت :

حرارت دادن ورق برش خورده -     

 اآب و ی ج )ذوغابه(زامعلق کردن ورق نقره در محلول -
 جهت رسیدن به رنگ اصلی نقره کیسولفوردیاس

   

اولیه چکش کاری  -     

تاباندن ورق در هر مرحله چکش کاری -     

 چکش کاری مجدد روی سندان های مخصوص با توجه به-
ظروف فرم  

 

   

استفاده از چکش کف تخت و سندان کف تخت جهت ساخت -
سینی سطح تخت و صاف مانند  

   

  جهت ساختو سیخ لوله نصفه  سیخ استفاده از سندان -
 ظروفی با مقطع استوانه ای مانند لیوان

   

کف تخت جهت ساخت و  دو کمری استفاده از چکش-
 پرداخت قسمتهایی مانند هلال گوشه های سینی

   

    ام درز لحیم شده غاد سنگین جهت کاری چکش -

    خود )پک سری بلند( برای گودکاری استفاده از چکش کلاه-

    فلزی با چکش سرگردچکش کاری -

ساخت استوانه فلزی به وسیله دندان کردن و لحیم کاری و -
 هموار کردن 
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 ستاندارد آموزش ا

ی تحلیل آموزش برگه -  

  عنوان :

 چکش کاری برای فرم مورد نظر

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

ایمنی  ،نگرش  مهارت ، ،دانش   

مرتبط توجهات زیست محیطی  

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و مناب  آموزشی

 نگرش:  
رعایت اخلاق حرفه ای-  
انرژی،صرفه جویی در مصرف مواد -  
رعایت الگوی مصرف آب -  
فلزیمعرفی و ترویج یکی از رشته های صنایع دستی -  
صورت صحیحگرم کاری وچکش کاری به  -  

 

 ایمنی و بهداشت : 

رعایت اصول ارگونومی-  

استفاده از تهویه مناسب-  

عینک استفاده از ماسک و -   

دباش اطاق از نور کافی برخوردار -  

 توجهات زیست محیطی :

مدیریت پسماند-  

کشاری کشه باعشث آلشودگی      ایزوله کردن کارگاه برای جلوگیری از خروج صدای چکشش -

 صوتی میشود
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 استاندارد آموزش  
 ي تحلیل آموزش  برگه -

  عنوان :
 جوشکاري با گاز و برق و دستگاه هاي پایی جوش ظریف

 زمان آموزش

 جمع عملی نظري 

5 45 50 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 
 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 
 مصرفي و منابع آموزشي

اه جوش ، دستگاه جوش دستگ    دانش : 
ظریف ) بوري ( ، سرپیك و 

انواع آن ، الکترود ، انبر ، انواع 
 کپسول گاز و ...

 گاز مایع
آرگون و ،کپسول اکسیژن

 استیلن

دستگاه جوش گاز )گاز استیلن ، گاز اکسیژن ، سرپیك و انواع آن ، -
 شیلنگ ، ماسك(

   

لکترود گیر ، انواع دستگاه جوش برق ) دستگاه ترانس جوش ، انبر ا-
 الکترود(

   

    ،استیلن(نژ،اکسیانواع گاز هاي جوشکاري )آرگون -

    گازهاي سوختی)گاز مایع( -

    )کاربیت( روش تهیه گاز استیلن-

    ها انواع درز جوش و جداول آن-

دستگاه هاي جوش ظریف ) بوري ( به منظور استفاده در کارهااي  -
 ظریف

   

    هاي درز جوش ابزار-

    مهارت :

    آماده کردن درز جوش-

    آماده کردن لبه قطعات براي جوشکاري-

    جلوگیري از پیچیدگی قطعات ضمن جوشکاري-

    تسمه هاي فلزيجوشکاري -

    فیله هاي فلزي براي رسیدن به حجمجوشکاري -

 نگرش :
 رعایت اخلاق حرفه ای-
انرژی،صرف مواد صرفه جویی در م-  
 معرفی و ترویج یکی از رشته های صنایع دستی فلزی-
  دقت در اجرا-
 استفاده از الکترود مناسب و جوشکاري تمیز و پرداخت بعد از آن-

 ایمنی و بهداشت : 
 رعایت اصول ارگونومی-
 استفاده از تهویه مناسب-
 دستکش در حین جوشکاریاستفاده از عینک ایمنی و ماسک و -
 اطاق از نور کافی برخوردارباشد.-

 توجهات زیست محیطی :
 مدیریت پسماند-

 آلودگی محیط زیست نداشته باشد.
 رعایت الگوی مصرف آب-
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 استاندارد آموزش 
 ي تحلیل آموزش  برگه -

  عنوان :
 قطعات فلزي  کاري کاري و پرچ سوراخ

 زمان آموزش

 جمع عملی نظري 

12 21 33 

 ايمني  ،نگرش  ت ،مهار ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

دریل برقی و دستی ، دستگاه     دانش : 
پرچ ، انواع میخ پرچ ، انواع 

 مته 
    مفهوم سوراخ کاري و پرچ کاري-

    نحوه سوراخ کاري با سنبه -

    مهارت :

    ي به روش پرچ کاري لزاتصال تسمه هاي ف-

     اتصال میله هاي فلزي به روش قلاب کردن -

    سنبهسوراخکاري با -

 نگرش :
 رعایت اخلاق حرفه ای-
انرژی،صرفه جویی در مصرف مواد -  
رعایت الگوی مصرف آب -  
 معرفی و ترویج یکی از رشته های صنایع دستی فلزی-
  دقت در اجرا-

 اري مناسبسوراخکاري تمیز و پرچک

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت اصول ارگونومی-
 استفاده از تهویه مناسب-
 استفاده از عینک ایمنی و ماسک و دستکش در حین جوشکاری-
 اطاق از نور کافی برخوردارباشد.-

 توجهات زیست محیطی :
 مدیریت پسماند-
 آلودگی محیط زیست نداشته باشد.-
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 استاندارد آموزش 
 ي تحلیل آموزش  برگه -

  عنوان :
 ابزار سنتی ساخت و تولید  

 زمان آموزش

 جمع عملی نظري 

8 42 50 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 
 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 
 مصرفي و منابع آموزشي

یك سري قطعه آماده ،     دانش : 
دستگاه هاي پرداخت مانند 

مایخ نعال    ،نعل اسب  ،میخ سرکجانواع طرح ابزارهاي سنتی )- ه فرز ، دستگاه جوشدستگا
 بیلچه (  ،منقل ،خاک انداز، ،تبرداس  ،قیچی ،اسب

   

    تطبی  قطعه ساخته شده با طرح نحوه-

    مونتاژ قطعات ساخته شده مطاب  طرح روش-

    جوشکاري قطعات  نحوه-

    دستگاه سنگ سمباده-

    پرداخت کاري قطعات روش-

    مهارت :

    اضافه کردن مته( )مونتاژ قطعات ساخته شده مطاب  طرح-

    یك نموه مغارساخت و تولید -

    ساخت یك نمونه درفش-

    ساخت یك نمونه بست شومینه سنتی -

    لگام اسب  وه ساخت یك نمونه دهن-

 نگرش :
 یرعایت اخلاق حرفه ا-
انرژی،صرفه جویی در مصرف مواد -  
 معرفی و ترویج یکی از رشته های صنایع دستی فلزی-
  دقت در اجرا-

 ایمنی و بهداشت : 
 رعایت اصول ارگونومی-
 استفاده از تهویه مناسب-
 استفاده از عینک ایمنی و ماسک و دستکش در حین جوشکاری-
 اطاق از نور کافی برخوردارباشد.-

 :توجهات زیست محیطی 
 مدیریت پسماند-
 آلودگی محیط زیست نداشته باشد.-
رعایت الگوی مصرف آب -  
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 ستاندارد آموزش ا
 ي تحلیل آموزش  برگه -

  عنوان :
 سوهان کاري و پرداخت قطعات ساخته شده

 زمان آموزش

 
 جمع عملی نظري

5 20 25 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط یطيتوجهات زيست مح

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

انواع سوهان ریز و درشت ،     دانش : 
سنگ فرز بزرگ و مینی ، انواع 
 سمباده ، انواع صفحه سمباده 

 پودر سمباده و نمد
 سوهان نیم گرد
 سوهان سه گوش
 سوهان تخت 

 فلزات 
  طرح مورد نیاز

    سوهان و انواع آن-

    سوهان بر اساس عاج هاي آن اشکال- 

    سنگ فرز-

    انواع سمباده هاي مربوط به سنگ فرز-

،نمد و پاودر  انواع سمباده ، سانگ سامباده و پوسات سااب    -
 سمباده 

   

    مهارت :

،ساه گاوش و   سوهان کاري فلز با توجه به نوع طارح )تخت -
 نیم دایره(

   

    کار با سنگ فرز بزرگ و مینی-

    نصب انواع سمباده بر روي سنگ فرز-

چسااباندن ساامباده باار روي صاافحات الصاااقی بااه ساانگ  -
 فرز)ماشین پوست(

   

 نگرش :
 رعایت اخلاق حرفه ای-
انرژی،صرفه جویی در مصرف مواد -  
رعایت الگوی مصرف آب -  
 معرفی و ترویج یکی از رشته های صنایع دستی فلزی-
 دقت در اجرا-

 هداشت : ایمنی و ب

 رعایت اصول ارگونومی-

 استفاده از تهویه مناسب-

 استفاده از عینک ایمنی و ماسک و دستکش در حین جوشکاری-
 اطاق از نور کافی برخوردارباشد.-

 توجهات زیست محیطی :
 مدیریت پسماند-
 آلودگی محیط زیست نداشته باشد.-
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 استاندارد آموزش 

 ي تحلیل آموزش  رگهب -

 عنوان : 
 بازاریابی هنر و صنایع دستی 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظري 

20 10 30 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه  دانش :
    اصول بازاریابی صنایع دستی - یابیآموزشی بازارکتب 

    بازار و کاربرد آنها در صنایع دستی هاي تحقیقات روش -

    روانشناسی مشتریان صنایع دستیاصول  -

    تعامل و ایجاد انگیزه در مشتریان صنایع دستیروش  -

ایجاد روابط عمومی و برنامه هاي ارتباطی خلاق  روش هاي-
 بامشتریان صنایع دستی

   

نایع ارتباط تلفنی ماورر باا مشاتریان و تولیادگران صا     روش -
 دستی

   

    نامه نگاري مورر با مشتریان و تولیدگران صنایع دستیروش -

ارتباط الکترونیکی مورر با مشتریان و تولیدگران صنایع روش  -
 دستی

   

    بازاریابی و فروش الکترونیکی صنایع دستیروش  -

  مهارت :

     تجزیه و تحلیل محیط و بازار صنایع دستی-

     تعامل مورر با مشتریان صنایع دستیجذب و -

 بازاریابی و فروش صنایع دستی بوسیله تلفن ، نامه و اینترنت-
 )ایجاد سایت هاي فروش مجازي بصورت الکترونیکی( 

   

     ارتباط مورر با صنعتگران صنایع دستی-

     برنامه ریزي تولید صنایع دستی-

)ایجاد نمایشگاه و شرکت در  برنامه ریزي توزیع صنایع دستی-
 نمایشگاههاي داخلی و خارجی()مجموعه دارها و گالري ها( 

   

     برنامه ریزي ارتقاي صنایع دستی-

    مدیریت ارتباط با مشتري -

 برنامه ریزي و مدیریت  تعیین ارزش افازوده صانایع دساتی   -
 )چاپ محصول بر روي استند و غیره( 

   

     و حرفه اي در صنایع دستی بازاریابی علمی-
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 استاندارد آموزش 
 ي تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 
 بازاریابی هنر و صنایع دستی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظري 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

تعصب کورکورانه نسبت به کالا و خدمات خود ساوء گیاري مغرضاانه نسابت باه      عدم -

 کالاي رقبا

 اعتقاد به استفاده صحیح از تلفن، نامه و اینترنت بعنوان ابزاري در بازاریابی صنایع دستی-

 امانتداري و حفظ اسرار شخصی مشتریان و تولیدگران-

 رعایت اخلاق حرفه اي -

 ي اصول صحیح مشتري مداريدقت در بکارگیر -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت اصول ارگونومی -

 رعایت اصول ایمنی و بهداشت -

 توجهات زیست محیطی :

 مدیریت پسماند -
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  برگه استاندارد تجهیزات - 

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  دستگاه  1 ویژه فلزکاري  دستگاه جوش 1

  دستگاه  1 نمدي  ستگاه پولیشد 2

  دستگاه  1 فرچه اي  دستگاه پولیش 3

  سري  LPG 1گاز  سري مشعل 4

  سري  LPG 1گاز  سري هوا گاز 5

  عدد  3 دو سر  سنگ ساب 6

  عدد  3 عمودي و دستی  دریل 7

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود.  15تجهیزات براي يك كارگاه به ظرفیت  -

 استاندارد مواد برگه  -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  گرم براي هر نفر  15 65/0مس با ضخامت  ،نقره سیم 1

  متر  1×2یك ورق  1تا  8/0با ضخامت  ورق فولاد  2

  لیتر  1 پارافین  روغن  3

  لیتر  4 مرک  جوهر نمك  4

  لیتر  4 مرک  اسید نیتریك  5

 توجه : 

 نفر محاسبه شود . 15مواد به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرفیت  -

 

  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

عدد15 مخصوص خش زدن  گرزن  1   

گرمی 5 سنگ یشم  2 عدد15    

پاک کن ،مداد ،کاغذ  ابزارهاي طراحی  3 عدد15    

عدد15 مخصوص نقره کوبی  کش چ 4   

عدد15 براي رابت کردن  گیره  5   

عدد15 دم منقاري  انبر  6   

عدد1 مربی  میز  7   

عدد15 گردان فلزي  صندلی  8   

فولادي -برنجی فرچه سیمی 9 عدد15از هر کدام     

گرد و نیم گرد ،تخت انواع سوهان  10   یك سري کامل  

  دد ع 3 معمولی  اره کمان  11

کف -قلوه اي-میل قلوه-شترگلو-دوسر -دوکره انواع سندان  12

 سیخ نصفه در سه سایز مختلف -سیخ لوله-تخت

  عدد  15از هر کدام 

 توجه : ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود .


