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کنندگان استانداردتدوین

:)ذیلجدولشرحبهایرانگازملیشرکتکارکنان(تدوین استاندارد کارگروه اعضاي

زمینه تخصصیمحل کارنام و نام خانوادگیردیف

گیري و محاسبات مهندس اندازهارسفامیر صفویان1
مسئول برق و حفاظت از زنگ زنجانجمشید حمدي2
کارشناس بازرسی فنی کرمانحسین عسکري زاده3
کارشناس اجراي طرحفارسعباس بمبئی رو4
رئیس آموزش آذربایجان شرقیمحمد حسین پاشایی5
کارشناس پژوهش وبرنامه ریزيشرقیآذربایجانمحمدعلی برزگري6
رئیس آموزش تهرانمرتضی صالحی 7
مسئول تعمیرات شبکه و انشعابات آذربایجان شرقیمهدي رجب پور8

توسـط15/10/1398مـورخ لسـهدر جاجـرا حـالدرهـايپروژهدقیقابزاروبرقهايسیستمفنیکنترلوبازرسیاستاندارد آموزشی
بررسی و به تصویب رسید.ذیلدرسیریزيبرنامهکارگروهاعضاي 

سمتخانوادگینام و نام ردیف

ریزي درسیمدیرکل پژوهش، طرح و برنامهفیضیاصغر1
ریزي درسیمعاون برنامهآباديرامک فرح2
ریزي درسیرئیس گروه برنامهسید محسن جلالی3
ریزي درسیرئیس گروه برنامهلیلا فرهادي راد4
ریزي درسی دبیر کارگروه برنامهراضیه عباس زاده5
ریزي درسیکارشناس برنامهمیرزاده مدرسیزهرا 6

فاطمه سادات حسینیتایپ و ویراستاري

تدوین شده است.شرکت ملی گاز ایراناین استاندارد با مشارکت 
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تعاریف اصطلاحات بکار رفته در این استاندارد
باشد.میاستاندارد شغلهاي موجود در یادگیري براي رسیدن به شایستگینقشه؛استاندارد آموزش

شناسایینظور که به ماستهاي قراردادياي از اعداد برگرفته از سند بین المللی طبقه بندي مشاغل و شناسهمجموعه؛کد استاندارد

شود.تعیین میاستانداردها 

یـک حـوزه بیل جایگاه،کارها،ارتباط با مشاغل دیگـر دراز قیا شایستگیشغلترین عناصر یکاي شامل مهمبیانیه؛شرح استاندارد

باشد.میکاري و استاندارد عملکرد مورد نیازیطها، شرامسئولیتشغلی، 

رود. ش انتظار میهایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزها و تواناییحداقل شایستگی؛ویژگی کارآموز ورودي

است.حداقل زمان و جلسات مورد نیاز براي رسیدن به یک استاندارد آموزشی؛طول دوره آموزش

گیرد یما ماکت صورت بدر مشاغلی است که بعد از آموزش نظري یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا صرفاً؛کارورزي

محیط واقعی براي مدتی تعریف شده تجربه شود.،و ضرورت دارد که در آن مشاغل خاص

رود.اي که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار میهاي آموزشی و حرفهحداقل توانمندي؛ اي مربیانصلاحیت حرفه

باشد.میرا برابر استانداردور موثر و کاها و شرایط گوناگون به طتوانایی انجام کار در محیط؛شایستگی

توانـد شـامل کـه میاسـتي رسیدن به یک شایستگی هاي ذهنی لازم برااي از معلومات نظري و توانمنديحداقل مجموعه؛دانش

علوم پایه، تکنولوژي و زبان فنی باشد. 

ارجـاع هاي عملـی تبه مهارمعمولاًاست کهشایستگیسیدن به یک توانمندي یاجسم براي رحداقل هماهنگی بین ذهن و؛مهارت

شود. می

اي فنی و اخلاق حرفههاي غیرد نیاز است و شامل مهارتایستگی در یک کار موراي از رفتارهاي عاطفی که براي شمجموعه؛نگرش

باشد. می

شود.میمواردي است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کاربهداشت؛ایمنی و

 ردد.ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت شود تا کمترین آسیب به محیط زیست وارد گزیست محیطی؛توجهات

است.رد شایستگیرزشیابی مطابق استانداانیاز براي اجراي آموزش وحداقل امکانات مورد ؛و مواد مصرفی، ابزار تجهیزات
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اجراحالدرهايپروژهدقیقابزاروبرقهايسیستمفنیکنترلوبازرسیعنوان استاندارد : 
Inspection and technical control of electrical systems andعنــوان اســتاندارد (انگلیســی) :

instrumentation of ongoing projects

آموزشمشخصات استاندارد

شرح استاندارد

درهـايپروژهدقیـقابـزاروبـرقهايسیستمفنیکنترلوبازرسی«کاردانش، مهارت و نگرش لازم جهت انجام شامل این استاندارد 
:باشدو مراحل کاري زیر میهاي محیط کار اساس استانداردبرها و شرایط گوناگون به طور موثر و کارادر محیط» اجرا حال

پروژهمحلدردقیقابزاروبرقاقلاماز.بازرسی1
دقیقابزاروبرقهايسیستم) Precommissioning(اندازيراهپیشمرحلهدربازرسیاولیهاقدامات.انجام2
دقیقابزاروبرقهايسیستم) Comissionning(اندازيراهمرحلهدربازرسیعملیات.انجام3

IECوNFPAوEN-54براسـاساجرا حالدرهايپروژهدقیقابزاروبرقهايسیستمفنیکنترلوبازرسیاستاندارد عملکرد : 

ASTM Aو60-331،332 ASTM Bو-182 ISA SوBSوNACEو-16.5 ENو20.1 -IEC60وNFPAو-54
-ASTM BوASTM A-182و331،332 ISA SوBSوNACEو-16.5 ISA S75.01و20.1

کارآموز وروديویژگی

)جامداتتولید،وساختگرایش(مکانیکیادقیقابزاربرق،مهندسیلیسانسحداقل میزان تحصیلات : 
ذهنیویجسمکاملسلامتحداقل توانایی جسمی و ذهنی : 

نداردنیاز :پیش

طول دوره آموزش

ساعت200زمان آموزش:
ساعت60نظري:
ساعت90عملی:

ساعت50کارورزي:

اناي مربیحرفهصلاحیت

مکانیکیادقیقابزاربرق،مهندسیلیسانسحداقل میزان تحصیلات : 
سال3: مرتبط کارسابقهحداقل

کشورايحرفهویفنآموزشسازمانازپداگوژيگواهینامهبودندارایامرتبطتدریسسابقهسال2: نیازموردشرایطسایر
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محتواي آموزشی

. محتواي آموزشی4کاربرگ شماره

دانش

استانداردهايوفنیمشخصاتدرمندرجهايروشاساسبرمرتبطهايتستوبازرسیانجامهايروش-
مصوبQCPوITPوالمللیبین

،)ITPوQCP(بازرسیروشابمطابقکالاانبارشوSpare Partsو) Packing(بنديشیوه بسته-
المللیبیناستانداردهايومصوبIPSوIGSفنیمشخصات

وفنـینویسـیگـزارشاصـولبامنطبقTechnical Report Inspectionدستورالعملوروش-
المللیبیناستانداردهاياساسبربازرسی

،)QCPوITP(یبازرسـروشبامطابقپاسخصدورومحصولبازرسیفرآیندنهاییتأییدجلسهصورت-
المللیبیناستانداردهايمصوب،IPSوIGSفنیمشخصات

IPSوIGSفنــیمشخصــات،)ITPوQCP(بازرســیروشبــامطــابقDocumentationنحــوه-

ASTM B-16,5وASTM A-182وIEC60-332،331وNFPAوEN-54اسـتانداردهايومصوب
ISA S75,01وISA S1,20وBSوNACEو
مصـوبQCPوITPاساسبرPrecommissioningمرحلهدرمربوطههايتستوروش بازرسی-
المللیبیناستانداردهايوفنیمشخصاتوP&IDها،نقشهانضمامبه
اجرایـی،دسـتورالعملطبـقپـروژهانبـارمحلدرشدهتأییداقلاملیستباپروژهدقیقابزاروبرقاقلام-

IGS،IPS،استانداردهايپیمان،بهمنضممشخصاتEN54وNFPAوIEC60-332،331وASTM

A-182وASTM B-16,5وNACEوBSوISA S1,20وISA S75,01
-Precommissioning Technical Report Inspection

-Precommissioning Documentation

اسـاسبرابزارآلاتوتجهیزاتوبازرسیتحتهايگروهاجراییايحرفهوفنیسنجیصلاحیتاصول-
مربوطههايدستوالعملوفنیمشخصات

-ProcedureمرحلـهدرمربوطـههايتستوبازرسیComissionningاسـاسبـرITPوQCP

وNFPAوEN-54اسـتانداردهايوP&IDهاينقشـهوفنـیمشخصـاتنقشـه،انضـمامبهمصوب
IEC60-332،331وASTM A-182وASTM B-16,5وNACEوBSوISA S1,20وISA

S75,01دریافتانضمامبهProcedureهايHSE

پیمـان،بـهمنضـممشخصـات،IGS،IPSاجرایـی،دسـتورالعملطبـقپـروژهدقیـقابزاروبرقاقلام-

ساعت) 6(زمان آموزش: 

ساعت) 3(زمان آموزش: 

ساعت) 3(زمان آموزش: 

ساعت)3(زمان آموزش: 

ساعت)3(زمان آموزش: 

ساعت)4(زمان آموزش: 

ساعت) 12(زمان آموزش: 

ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت)2(زمان آموزش: 
ساعت)3(زمان آموزش: 

ساعت)4(زمان آموزش: 

ساعت)12(زمان آموزش: 
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دانش

NACEوASTM B-16,5وASTM A-182وIEC60-332،331وNFPAوEN-54استانداردهاي

ISA S75,01وISA S1,20وBSو
-Comissionning Technical Report Inspection

-Comissionning Documentation

ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت)1(زمان آموزش: 

مهارت

استانداردهايوفنیشخصاتمدرمندرجهايروشاساسبرمرتبطهايتستوبازرسیسیستماستقرار-
مصوبQCPوITPوالمللیبین

روشبـاطـابقمکـالاانبـارشوSpare Partsو) Packing(بنديبسـتهسیسـتمبررسیوکنترل-
المللیبیناستانداردهايومصوبIPSوIGSفنیمشخصات،)ITPوQCP(بازرسی

المللینبیاستانداردهاياساسبرTechnical Report Inspectionدستورالعملوروشتدوین-
ITP(بازرسیروشبامطابقپاسخصدورومحصولبازرسیفرآیندنهاییتأییدسیستماستقراروبررسی-

المللیبیناستانداردهايمصوب،IPSوIGSفنیمشخصات،)QCPو
IPSوIGSفنیمشخصات،)ITPوQCP(بازرسیروشبامطابقسوابقثبتوفرآیند مستنداتانجام-

ASTM B-16,5وASTM A-182وIEC60-332،331وNFPAوEN-54اسـتانداردهايومصوب
ISA S75,01وISA S1,20وBSوNACEو
اسـاسبـرPrecommissioningمرحلـهدرمربوطههايتستوپروژهفنیبازرسیاستقراروانجام-

ITPوQCPها،نقشهانضمامبهمصوبP&IDالمللیبیناستانداردهايوفنیمشخصاتو
طبـقپـروژهانبـارمحـلدرشـدهتأییـداقـلاملیسـتبـاپروژهدقیقابزاروبرقاقلاممطابقتکنترل-

-IEC60وNFPAوEN-54استانداردهايپیمان،بهمنضممشخصات،IGS،IPSاجرایی،دستورالعمل
ISA S75,01وISA S1,20وBSوNACEوASTM B-16,5وASTM A-182و332،331

-Precommissioning Technical Report Inspection

-Precommissioning Documentation

زارآلاتابوتجهیزاتوبازرسیتحتهايگروهاجراییفنی،صلاحیتبررسیوارزیابی-
وتحلیـلومربوطـههايتسـتوپـروژهفنیبازرسیاستقراروانجامتست،هايProcedureتدوین-

QCPوITPاسـاسبرComissionningمرحلهدرتستمجريصلاحیتتأییدانضمامبهمحاسبات

وIEC60-332،331وNFPAوEN-54اســتانداردهايفنــیمشخصــاتنقشــه،انضــمامبــهمصــوب

ساعت)8(زمان آموزش: 

ساعت)3(زمان آموزش: 

ساعت)3(زمان آموزش: 
ساعت)2(زمان آموزش: 

ساعت)3(زمان آموزش: 

ساعت)6(زمان آموزش: 

ساعت)20(زمان آموزش: 

ساعت) 3(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت) 3(زمان آموزش: 
ساعت)6(زمان آموزش: 
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مهارت

ASTM A-182وASTM B-16,5وNACEوBSوISA S1,20وISA S75,01چـکانطبـاقو
HSEهايProcedureدریافتانضمامبهتحولوتحویلازپیشمربوطههايلیست

طبـقپـروژهانبـارمحـلدرشـدهتأییـداقـلاملیسـتبـاپروژهدقیقابزاروبرقاقلاممطابقتکنترل-
-IEC60وNFPAوEN-54استانداردهايپیمان،بهمنضممشخصات،IGS،IPSاجرایی،دستورالعمل

ISA S75,01وISA S1,20وBSوNACEوASTM B-16,5وASTM A-182و332،331
بـراجرایـیهاينقشـهوهـاعملدسـتورالوالمللیبیناستانداردهايمطابقپروژهاجراییعملیاتکنترل-

پیمانبهمنضممشخصاتوP&IDاستانداردها،،IGS،IPSاساس
-Comissionning Technical Report Inspection

-Comissionning Documentationتجهیزاتکالیبراسیونهايگواهیکنترلو

ساعت)20(زمان آموزش: 

ساعت)6(زمان آموزش: 

ساعت)3(زمان آموزش: 
ساعت)2(زمان آموزش: 

نگرش

مصرفیموادواقلامتجهیزات،ابزارآلات،ازبهینهاستفاده-
گازملیشرکتهاياندازچشمبهتوجه-
نفعانذيمنديرضایتبهتوجه-
هافعالیتاجرايکیفیتبهتوجه-

ایمنی و بهداشت

ضعیففشاربرقایمنیاصولوبرقایمنیاصولرعایت -
برقایمنیاصولکارگیريب-
کارانجامحینایمنیاصولرعایت-
ارگونومیاصولرعایت-

توجهات زیست محیطی

انرژيمدیریت-
پسماندمدیریت-

د.نشوآموزش داده میمهارت حین آموزش بخش دانش وبهداشت دروایمنی زیست محیطی،توجهاتمباحث مربوط به نگرش،* 
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نفر کارآموز15تعداد به ازاء مشخصات فنیعنوانردیف
تجهیزات

1DWT 0,1با دقت 2500تا 0رنجpsi1عدد
2GPSعدد3دو فرکانسه
3Heater200001عدد
4Odorizer100001عدد
5PLCعدد1مورد استفاده در هیتر ها
6Safety Valve عدد6001تا 150کلاس
7Shut Off Valve عدد6001تا 150کلاس
عدد3هرکدام از خازنی، نوري، القائی، اولتراسونیکسنسور8
عدد1استانداردپرینتر9
عدد1مورد استفاده در نقشه برداريپهپاد10
عدد1استانداردوایت بردتخته 11
عدد1ولت100تا 0کاهنده ترانس رکتیفایر12
عدد3هرکدام از نیوماتیکی و الکترونیکیترانسمیتر13
عدد3دیجیتالترمومتر14
عدد3مورد استفاده در نقشه برداريدوربین 15
عددP45رایانه16

رکوردر هاي دما و فشار17
درجه براي دما100تا 0
براي فشار2500PSIتا 0

عدد3هرکدام از 

عدد6003تا 150کلاس رگولاتور18
عدد1استانداردزبري سنج19
عدد1استانداردسختی سنج20
عدد1استانداردسیستم ارت21
عدد3استانداردصاعقه گیر22
عدد1استانداردچرخدار مربیصندلی 23
عدد15استانداردصندلی مخصوص کارآموز24
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عدد3اولتراسونیکضخامت سنج25
عددCO21-پودريکپسول اطفا حریق26
عدد1استانداردکمپرسور هوا27
عدد6003تا 150کلاس کنتور28
عدد2000psi1تا فشار کاري گریس پمپ29
عدد3استانداردویبرو گراند30
عدد1استانداردویدئو پروژکتور31

نفر کارآموز15تعداد به ازاء مشخصات فنیعنوانردیف
ابزار

عدد3استانداردارت تستر1
عدد3با واحد نیوتن متراسپرینگ متر2
عدد3داراي نیرو سنجترك متر (گشتاورسنج)3
ست3استانداردجعبه ابزار کامل4
عدد3درجه360تا 0زاویه سنج5
عدد3با دقت ثانیهزمان سنج6
عدد3واحد0,1با دقت )Level Gaugesسطح سنج ها (7
عدد2500psi3تا 0فشارسنج8
عدد3واحد0,1با دقت فلوسنج 9
عدد3هر کدام از اینچی و میلی متريفیلر فاصله10
عدد3میلی متر0,1با دقت -دیجیتالیکولیس11
عدد3يو میلی متریاینچگام سنج12
عدد3متر0,1با دقت متر لیزري13
عدد3واحد0,1با دقت مولتی متر14
عدد3میلی متر0,01با دقت -دیجیتالیمیکرومتر15
عدد3نیوتن بر متر0,1با دقت نیرو سنج16
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نفر کارآموز15به ازاء تعدادمشخصات فنیعنوانردیف
مواد مصرفی

1Gascket عدد20انواع مختلفدر
2Oring عدد20انواع مختلفدر
ست5استانداردتجهیزات حفاظت فردي3
عدد2استانداردتخته پاك کن4
عدد3از هرکدامقرمزآبی و خودکار5
ترم20استانداردکابل برق6
بستهA42کاغذ7
عدد3از هرکدامقرمزآبی و ماژیک وایت برد8


