
صنعت گازدرسیریزيبرنامهگروه

آموزشاستاندارد
هايپروژهدرفولاديجوشفرآیندفنیبازرسی

برداريبهرهاجرا وحالدر

216441110000081کد استاندارد

ریزي درسیبرنامهدفتر پژوهش، طرح و 
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کنندگان استانداردتدوین

:)ذیلجدولشرحبهایرانگازملیشرکتکارکنان(تدوین استاندارد کارگروه اعضاي

زمینه تخصصیمحل کارنام و نام خانوادگیردیف

مسئول برق و حفاظت از زنگ زنجانجمشید حمدي1
کارشناس بازرسی فنی کرمانحسین عسکري زاده2
کارشناس اجراي طرحفارسعباس بمبئی رو3
رئیس آموزش آذربایجان شرقیمحمد حسین پاشایی4
کارشناس پژوهش وبرنامه ریزيشرقیآذربایجانمحمدعلی برزگري5
رئیس آموزش تهرانمرتضی صالحی 6
مسئول تعمیرات شبکه و انشعابات آذربایجان شرقیمهدي رجب پور7

توسـط 15/10/1398مـورخ در جلسـهبـرداريبهـرهاجرا وحالدرهايپروژهدرفولاديجوشفرآیندفنیبازرسیاستاندارد آموزشی
بررسی و به تصویب رسید.ذیلدرسیریزيبرنامهکارگروهاعضاي 

سمتنام و نام خانوادگیردیف

ریزي درسیپژوهش، طرح و برنامهمدیرکل فیضیاصغر1
ریزي درسیمعاون برنامهآباديرامک فرح2
ریزي درسیرئیس گروه برنامهسید محسن جلالی3
ریزي درسیرئیس گروه برنامهلیلا فرهادي راد4
ریزي درسی دبیر کارگروه برنامهراضیه عباس زاده5
درسیریزي کارشناس برنامهزهرا میرزاده مدرسی6

فاطمه سادات حسینیتایپ و ویراستاري

تدوین شده است.شرکت ملی گاز ایراناین استاندارد با مشارکت 
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تعاریف اصطلاحات بکار رفته در این استاندارد
باشد.میستاندارد شغلاهاي موجود در یادگیري براي رسیدن به شایستگینقشه؛استاندارد آموزش

شناسایینظور که به ماستهاي قراردادياي از اعداد برگرفته از سند بین المللی طبقه بندي مشاغل و شناسهمجموعه؛کد استاندارد

شود.تعیین میاستانداردها 

یـک حـوزه بیل جایگاه،کارها،ارتباط با مشاغل دیگـر دراز قیا شایستگیشغلترین عناصر یکاي شامل مهمبیانیه؛شرح استاندارد

باشد.میکاري و استاندارد عملکرد مورد نیازیطها، شرامسئولیتشغلی، 

رود. ش انتظار میهایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزها و تواناییحداقل شایستگی؛ویژگی کارآموز ورودي

است.حداقل زمان و جلسات مورد نیاز براي رسیدن به یک استاندارد آموزشی؛طول دوره آموزش

گیرد یما ماکت صورت بدر مشاغلی است که بعد از آموزش نظري یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا صرفاً؛کارورزي

محیط واقعی براي مدتی تعریف شده تجربه شود.،و ضرورت دارد که در آن مشاغل خاص

رود.اي که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار میهاي آموزشی و حرفهحداقل توانمندي؛ اي مربیانصلاحیت حرفه

باشد.میرا برابر استانداردور موثر و کاها و شرایط گوناگون به طتوانایی انجام کار در محیط؛شایستگی

توانـد شـامل کـه میاسـتي رسیدن به یک شایستگی هاي ذهنی لازم برااي از معلومات نظري و توانمنديحداقل مجموعه؛دانش

علوم پایه، تکنولوژي و زبان فنی باشد. 

ارجـاع هاي عملـی تبه مهارمعمولاًاست کهشایستگیسیدن به یک توانمندي یاجسم براي رحداقل هماهنگی بین ذهن و؛مهارت

شود. می

اي فنی و اخلاق حرفههاي غیرد نیاز است و شامل مهارتایستگی در یک کار موراي از رفتارهاي عاطفی که براي شمجموعه؛نگرش

باشد. می

شود.میمواردي است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کاربهداشت؛ایمنی و

 ردد.ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت شود تا کمترین آسیب به محیط زیست وارد گزیست محیطی؛توجهات

است.رد شایستگیرزشیابی مطابق استانداانیاز براي اجراي آموزش وحداقل امکانات مورد ؛و مواد مصرفی، ابزار تجهیزات
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برداريبهرهاجرا وحالدرهايپروژهدرفولاديجوشفرآیندفنیبازرسیعنوان استاندارد : 
Technical inspection of the steel welding process in operatingعنوان استاندارد (انگلیسی) : projects

آموزشمشخصات استاندارد

شرح استاندارد

هرهباجرا وحالدرهايپروژهدرفولاديجوشفرآیندفنیبازرسی«کاردانش، مهارت و نگرش لازم جهت انجام شامل این استاندارد 
:باشدو مراحل کاري زیر میهاي محیط کار ساس استانداردبر اها و شرایط گوناگون به طور موثر و کارادر محیط» برداري

برداريبهرهودر حال اجرايها) در پروژهBefore Welding Inspection(ياز جوشکارشیپیفنیبازرس. 1
برداريبهرهودر حال اجرايها) در پروژهDuring Welding Inspection(يجوشکارنیحیفنیبازرس. 2
برداريبهرهودر حال اجرايها) در پروژهAfter Welding Inspection(يپس از جوشکاریفنیبازرس. 3

واجراییملدستورالعستفاده ازبا ابرداريبهرهاجرا وحالدرهايپروژهدرفولاديجوشفرآیندفنیبازرسیاستاندارد عملکرد : 
APIهاي استانداردبراساس 1104 – AWS d1.1،IGS،IPS،المللیبیناياستاندارده

کارآموز وروديویژگی

جوشیمواد، بازرسک،یمکانمهندسیلیسانسحداقل میزان تحصیلات : 
ذهنیی و سلامت کامل جسمحداقل توانایی جسمی و ذهنی : 

ــیپیش ــاز : بازرس ــینی ــالايفن ــکک ــوشو مکانی ــلدرج ــد،مراح ــلخری ــلوحم ــداري ونق , LEVEL I ASCENTنگه

RADIOGRAPHIC TESTING LEVEL II

طول دوره آموزش

ساعت183زمان آموزش:
ساعت51نظري:
ساعت72عملی:

ساعت60کارورزي:

اناي مربیحرفهصلاحیت

فنیبازرسیجوش،بازرسیمواد،مکانیک،مهندسیلیسانس: تحصیلاتمیزانحداقل
سال3: مرتبط کارسابقهحداقل

کشورايحرفهویفنآموزشسازمانازپداگوژيگواهینامهبودندارایامرتبطتدریسسابقهسال2: نیازموردشرایطسایر
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محتواي آموزشی

. محتواي آموزشی4کاربرگ شماره

دانش

مربوط به کالاهاي پلی اتیلنیاستانداردهاوکدهاي انواع بازرسی ها-
بازرسی کمی کیفی، دامنه هاي بازرسی ، واژگان ارزیابی انطباق مفاهیم و-
الزامات صدور گواهینامه بازرسی-
هاي بازرسینحوه تهیه چک لیست-
گزارش عدم انطباق و اقدام اصلاحینحوه -
APIمطابق بااستانداردهايمتدهاي معمول بازرسی فنی بازرسی ظاهريوهاروش- 1104 – AWS

Technical Report Inspectionثبت سوابق     یگزارش نویسی بازرسی فن-

جوشکاري فولادي فرآیندهاي-
-WPSوPQR،ITPوQCP،اجرایی،دستورالعملIGS،IPS،المللیبیناستانداردهاي
مصوبQCPوITPاساسبرDTوNDTهايتستانضمامبهفنی،مشخصاتونقشه-
QCPوITPاساسبر) شرکتسایتوشرکتمحلشامل(رادیوگرافهايشرکتبازرسیدستورالعمل-

RTدرمندرجمواردکردنلحاظانضمامبه( Procedureمصوب (
مـوردتجهیـزاتوماقـلاشیوه تطبیق-(جوشکاريفرآینددراستفادهموردتجهیزاتروش کالیبراسیون-

،IGSاجرایی،عملدستورال،QCP،ITPطبقسایتوپروژهانبارمحلدرشدهتأییداقلاملیستبااستفاده
IPS،المللیبیناستانداردهاي

-Before Welding Technical Report Inspection

-Before Welding Documentation

RT،PT،UT،VTشاملNDTجوشکاريحینWPSبرگذاريصحهفرآیند-

-During Welding Technical Report Inspection

-During Welding Documentation

)RTوUT)،PTنتایج-
انواع عیوب جوش هاي فولادي  -

ساعت)3(زمان آموزش: 
ساعت) 3(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت) 1(زمان آموزش: 
ساعت) 1(زمان آموزش: 
ساعت) 6(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت) 6(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت) 3(زمان آموزش: 

ساعت) 2(زمان آموزش: 

ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت) 1(زمان آموزش: 
ساعت) 4(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت) 1(زمان آموزش: 
ساعت) 4(زمان آموزش: 
ساعت)4(زمان آموزش: 
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مهارت

جوشکاري-
،QCPوITPطبقجوشتعمیردستورالعملWPSانضمامبهPQRوWPSتاییدوتصحیحوتدوین-

پیمانبهمنضممشخصاتوالمللیبیناستانداردهاي،IGS،IPSاجرایی،دستورالعمل
QCPوITPاسـاسبـر) شرکتسایتوشرکتمحلشامل(رادیوگرافهايشرکتبازرسیوپایش-

) مصوبRT Procedureدرمندرجمواردکردنلحاظانضمامبه(
جوشکاريدفرآیندراستفادهموردتجهیزاتکالیبراسیونتاییدیهمداركفرمبررسیوتحلیل-
،QCPطبـقسایتوپروژهانبارمحلدرشدهتأییداقلاملیستبااستفادهموردتجهیزاتواقلامتطبیق-

ITP،اجرایی،دستورالعملIGS،IPS،المللیبیناستانداردهاي
-Before Welding Technical Report Inspection

-Before Welding Documentation

) (RT،PT،UT،VTشاملNDT(جوشکاريحینWPSبرگذاريصحهفرآیند-

-During Welding Technical Report Inspection

-During Welding Documentation

UT،PTRTنتایجتفسیر-

بررسی عیوب جوش هاي فولادي  -
WSA–1104APIمطابق با استاندارد هاي بازرسی فنی بازرسی ظاهري-

ساعت)16(زمان آموزش: 
ساعت) 8(زمان آموزش: 

ساعت) 3(زمان آموزش: 

ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت) 3(زمان آموزش: 

ساعت) 3(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت) 6(زمان آموزش: 
ساعت) 3(زمان آموزش: 
ساعت) 2(زمان آموزش: 
ساعت) 6(زمان آموزش: 
ساعت) 12(زمان آموزش: 
ساعت) 6(زمان آموزش: 

نگرش

هافعالیتاجرايکیفیتبهتوجه-
مصرفیموادواقلامتجهیزات،ابزارآلات،ازبهینهاستفاده-
نفعانذيمنديرضایتبهتوجه-
گازملیشرکتاندازهايچشمبهتوجه-

ایمنی و بهداشت

)HSE(پیمانکارانایمنیدستورالعملرعایت-
گازرسانیدرکارهايپروانهصدورالزاماتوپرمیتانواعتوجه به -
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ایمنی و بهداشت

ایرانتمیاانرژيسازمانوایرانگازملیشرکترادیواکتیوموادباکاروپرتونگاريایمنیمقرراترعایت-
یراناگازملیشرکتدیواکتیوراموادباکاروپرتونگاريایمنیمقرراتبراساسفعالیتنوعبامتناسبایمنیاصولسازيپیاده-
جوشکاريحوزهدرگازشرکتایمنیدستورالعملرعایت-
ارگونومیاصولرعایت-
کارانجامحینایمنیاصولرعایت-

توجهات زیست محیطی

انرژيمدیریت-
پسماندمدیریت-

د.نشوآموزش داده میمهارت حین آموزش بخش دانش وبهداشت دروایمنی زیست محیطی،توجهاتمباحث مربوط به نگرش،* 
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نفر کارآموز15تعداد به ازاء مشخصات فنیعنوانردیف
تجهیزات

عدد2استانداردViewerدستگاه 1
عدد3با متعلقاتSMAWدستگاه جوش 2
عدد1با متعلقاتGMAWدستگاه جوش3
عدد1متوسطدستگاه سنگ جت4
عدد3پروب نرمال، پروب زاویه اي دستگاه عیب یاب اولتراسونیک5
عدد2کیلوگرمیCO2-10کپسول خاموش کننده6
عدد1استانداردپروژکتورویدئو 7
عدد15معمولیصندلی کارآموزي8
عدد1معمولیصندلی مربی9
عدد1معمولیمیز مربی10
عدد1استانداردردتخته وایت ب11

نفر کارآموز15تعداد به ازاء مشخصات فنیعنوانردیف
ابزار

عدد3متوسطاره دستی1
عدد3متوسطبرس سیمی2
عدد3متوسطچراغ قوه3
عدد3متوسطچکش گل زنی4
عدد3از هر کدام اینچی و سانتی متريخط کش استیل 5
عدد3متوسطذره بین6
عدد3استیلشابلون7
عدد3میلی متر0,1با دقت کولیس8
عدد3استیلگونیا9
عدد3استاندارد-کاره6گیج 10
عدد3متوسطگیره11
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نفر کارآموز15تعداد به ازاء مشخصات فنیعنوانردیف
ابزار

عدد7استاندارد-کلاهیماسک 12
عدد3میلی متر0,01با دقت میکرومتر13

نفر کارآموز15تعداد به ازاء مشخصات فنیعنوانردیف
مواد مصرفی

به تعداد کافیمتوسطسنگ برش 1
به تعداد کافیمتوسطسنگ سایش2
کیلو گرمGMAWER70S-6-320سیم جوش 3
به میزان کافیدر ابعاد مختلففیلم رادیوگرافی شده از سرجوش 4
به تعداد کافیدر ضخامت هاي متفاوتقطعات لبه سازي شده5

قطعه جوشکاري شده6
حات تخت، لوله و اتصالات در صف

هاي مختلفسایز
به تعداد کافی

هاي مختلفکیلوگرم باقطرE6010100الکترود7
هاي مختلفکیلوگرم باقطرE7010100الکترود8
هاي مختلفکیلوگرم باقطرE7018100الکترود9
به تعداد نفراتاستانداردلوازم حفاظت فردي مطابق جوشکاري10

کربن استیلGrade Bلوله و اتصالات11
Stainless Steel 304

ضخامت هاي به تعدادکافی باقطر و
مختلف

استانداردمجموعه اسپري مایعات نافذ12
ست و مربوط به یک 3از هرکدام 

تولید کننده

RTو PT ،UT ،VTنمونه عیوب جوش براي 13
صفحات تخت، لوله و اتصالات 

به تعداد کافیدر سایز هاي مختلف

بستهA41برگه 14
عدد3از هر کدام آبیقرمز وخودکار15
عدد1مخصوص وایت بردتخته پاك کن16
عدد3از هر کدام آبیقرمز ووایت بردماژیک17


