
 

 

  

 ريزي و سنجش مهارت معاونت پژوهش، برنامه

 ريزي درسيدفتر پژوهش، طرح و برنامه

 

  شغلاستاندارد آموزش 
 

 

 کارخانجات تولید کنسانتره آهن فن ورز مکانیک

  

  گروه شغلي

 معدن
 

     شغلکد ملي آموزش 

1 0 0 0 8 0 0 9 3 0 3 7 1 1 3 

شناسه  نسخه

 شايستگي

سطح  گروه شناسه شناسه شغل

 مهارت
ISCO-08 

 

 

 26/10/1400تاريخ تدوين استاندارد: 

 

 

 

 



 1 

 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد:
 311730390080001 :شغلآموزش کد ملي شناسايي 

 

 : معدنریزی درسی  اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی ک تحصیلی آخرین مدر نام و نام خانوادگی ردیف

 مهندسی صنایع کارشناسی حمید محمودیان 1
معاونت سرمایه انسانی و پشتیبانی 

 شرکت گهرروش سیرجان
 سال 18

 کارشناسی مهدی حلوائی پور 2
 هندسی مکانیکم -1

 وابط عمومیر -2

سرپرست مرکز آموزش شرکت 

 گهرروش سیرجان
 سال 17

 شیمی تجزیه کارشناسی ارشد اباذر عضدی 3
کارشناس آموزش شرکت گهرروش 

 سیرجان
 سال 5

 مدیریت دولتی کارشناسی حسین آران 4
معاون مرکز فنی و حرفه ای شهرستان 

 سیرجان
 سال 23

 سال 5 کارشناس ارشد دفتر فنی مهندسی مکانیک دکتری حامد دهقانی 5

 سال 17 یکارشناس فن مهندسی مکانیک کارشناسی عقیل عباسی 6

 سال 18 کارشناس فنی مهندسی مکانیک کارشناسی قباد کورکی 7

 مهندسی برق کارشناسی افشین شهرکی 8
معاون مدیر کل مرکز فنی و حرفه ای 

 استان کرمان

 سال 24

 سال 24 دبیر کارگروه برنامه ریزی درسی معدن مهندسی معدن کارشناسی محمد منصوری 9

 

 

 

 

 

 

 

 

معنوي  اي کشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي وين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفهکلیه حقوق مادي و معنوي ا

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي کشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 irantvto.ir@rpcآدرس الکترونیکي : 

mailto:rpc@irantvto.ir
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 تعاريف : 
 استاندارد شغل : 
 اي نيو  نتتو  سوتاندارد ررهو در بعضوي از مووارد ا .هاي مورد نياز براي عملكرد موورر در ميويك روار را نوينودها و توانمنديمشخصات شايستگي

 .شودمي

 استاندارد آموزش : 
 هاي موجود در استاندارد شغل. ي يادنيري براي رسيدن ب  شايستگينقش 

 نام يك شغل :  
 شود. اطلاق مي ،رودهاي خاص ر  از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مياي از وظايف و توانمنديب  مجموع 

 شرح شغل : 
هوا، ارتباط شغل با مشاغل ديگور در يوك رووزه شوغلي، مسو و ي  ،قبيل جايگاه يا عنوان شغل، رارهاترين عناصر يك شغل از اي شامل مهمبياني 

 شرايك راري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 رداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن ب  يك استاندارد آموزشي. 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود. هايي ر  از يك رارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار ميو تواناييها رداقل شايستگي

 كارورزي:
نيرد و ضرورت دارد رارورزي صرها در مشاغلي اس  ر  بعد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي ب  صورت ميدود يا با مار  صورت مي

 د در ميل آموزش ب  صورت ت وريوكشده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ر  هرر  در آن مشاغل خاص مييك واقعي براي مدتي تعريف 
 نردد.(آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقعي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نميبا استتاده از عكس مي

 ارزشيابي : 
اي رتبي عملي و اخلاق ررهو ، عمليبخش   ، ر  شامل سآمده اس  يا خير آوري شواهد و قضاوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس هرآيند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربيان : صلاحيت حرفه
 رود.اي ر  از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار ميهاي آموزشي و رره رداقل توانمندي

 شايستگي : 
 و رارا برابر استاندارد. ها و شرايك نونانون ب  طور مورر توانايي انجام رار در مييك

 دانش : 
، رياضويتوانود شوامل علووم هاي )ر  مي هاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانايياي از معلومات نظري و توانمنديرداقل مجموع 

 ، تكنو وژي و زبان هني باشد. (، زيس  شناسي، شيميهي يك

 مهارت : 
 شود. هاي عملي ارجاع ميسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. معمولاً ب  مهارترداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي ر

 نگرش : 
 باشد.  اي ميهاي غير هني و اخلاق رره اي از رهتارهاي عاطتي ر  براي شايستگي در يك رار مورد نياز اس  و شامل مهارتمجموع 

 ايمني : 
 شود.بروز روادث و خطرات در مييك رار ميمواردي اس  ر  عدم يا انجام ندادن صييح آن موجب 

 توجهات زيست محيطي :

 ملارظاتي اس  ر  در هر شغل بايد رعاي  و عمل شود ر  رمترين آسيب ب  مييك زيس  وارد نردد.
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 : شغلاستاندارد آموزش نام 

 کارخانجات تولید کنسانتره آهن یکفن ورز مکان

 :شغلاستاندارد آموزش شرح 

بهره ای ایستگی هامل شفن ورز مکانیک کارخانجات تولید کنستانتره آهن یکی از شغل های حوزه معدن می باشد که ش

نگهداری و  یها یستموری س بهرهاپراتوری دستگاه ها و ماشین آلات خط تولید و مراقبت و نگهداری از آنها، برداری و 

دانش شناخت تجهیزات ، . فراگیران این حرفهمی باشدرا دارا  (PMپیشگیری )بازرسی های فنی و تعمیرات تعمیرات، 

نعتی، صگاه های ری دستمونتاژکای خطوط تولید و بهره وری از آنها، تعمیرات و رمهارت های اپراتوصنعتی، دانش و 

 شه خوانی صنعتی را کسب می نمایند.و نق جوشکاری، برشکاری، سنگ زنیپایپینگ، 

 :وروديهاي کارآموز ويژگي

 ديپلم کلیه گرايش هاحداقل میزان تحصیلات: 

 داشتن سلامت کامل جسمي و ذهني : و ذهني حداقل توانايي جسمي

 ندارد نیاز:هاي پیشمهارت

 :آموزشدوره  طول

 ساعت  600    طول دوره آموزش                    :     

 ساعت  155     ـ زمان آموزش نظري               :    

 ساعت  445     ـ زمان آموزش عملي                :    

 ساعت   0       کارورزي                       :    زمان ـ 

  ساعت   0        ـ زمان پروژه                            :    

 (  ) به درصد بندي ارزشیابيبودجه

 %25کتبي:  - 

 %65 عملي: -

 %10 اي:اخلاق حرفه -

 اي مربیان:هاي حرفهصلاحیت

 تحقیقات و فناوری های علوم،خانههای معتبر داخلی یا خارجی و از وزارتاز دانشگاه الف( داشتن مدرک تحصیلی حداقل کارشناسی

درک کمترر از کارشناسری افراد دارای م از استفاده ئولین مربوطه،مس تایید و آموزشی گروه مسئول تشخیص به خاص شرایط در :1 تبصره

 بلامانع است.

 ب( مرتبط بودن زمینه علمی و تخصصی با دوره آموزشی

 گذرانده باشد.فنی و حرفه ای در رابطه با دوره مذکور را آموزش  عمومیحداقل یک کارگاه  ج( 

ر بردوره بایرد عرلاوه  صنعتی، مدرس و تجهیزات هافرا گرفتن کار با دستگاه ضرورت با توجه به دوره آموزشی این در خصوص : 2 تبصره

 یا و دستگاه های صنعتی با سال 5 مدته حداقل ب و یا بوده  ذیصلاح مرجع یک از مربوطه مهارت مدرک دارای ب و ج الف، هایشرایط بند

 کار کرده باشد. رشته آن در

سال می تواننرد بره عنروان  5مدرک مرتبط و سابقه کار بالای  دله و فولاد در صورت داشتنکارکنان کارخانه های کنسانتره، گن :3تبصره 

 مدرس این دوره مورد استفاده قرار گیرند. 

 های مؤثر و مفید تدریسارگیری شیوهکهای لازم در به برخورداری از توانمندی و تجربهد( 

س در ذیری، شایسرتگی حضرور و صرلاحیت تردریپراحترام به قرانون، مسرئولیت پذیری،  نظم از جمله؛های اخلاقی ( برخورداری از ارزشه

 مراکز فنی و حرفه ایهای آموزشی به ویژه محیط
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 : )اصطلاحي( تعريف دقیق استاندارد ٭

ه فرد ک مي باشداپراتوري، نگهداري و تعمیرات تجهیزات کارخانه هاي صنعتي  حرفهدر  شغل، يک فن ورز مکانیک

 مهارت مربوطه را کسب مي نمايد. و دانششايستگي هاي اين شغل با توجه به 

 

 

 

 :استاندارد )اصطلاحات مشابه جهاني(اصطلاح انگلیسي  ٭

Mechanic technician 

Mechanic internship 

 

 

 : هاي مرتبط با اين استانداردترين استانداردها و رشتهمهم ٭

 جوشکار-

 نقشه خواني صنعتي-

 يمکانیک صنايع تخصص-

 

 

 :طح سختي کارشناسي و سجايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ......طبق سند و مرجع ................................           الف : جزو مشاغل عادي و کم آسیب  

 .........طبق سند و مرجع .............................                    ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 .........طبق سند و مرجع ...............................              ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

          د :  نیاز به استعلام از وزارت کار    
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  شغلاستاندارد آموزش 

  شايستگي -

 

 عناوين رديف
 ساعت آموزش

 جمع عملي نظري

 46 30 16 منی، بهداشت و محیط زیست در صنعتبکارگیری ضوابط ای 1

 28 16 12 روانشناسی صنعتی و مدیریت رفتار سازمانیبکارگیری  2

 28 20 8 سنگ آهن ی کنسانترهفرآور یهای تکنولوژبکارگیری  3

 27 20 7 راابزبکارگیری  4

 26 16 10 نیماش یاجزابررسی  5

824 188 60 صنعتی زاتیتجه نگهداری و تعمیر 6  

ی و برشکار یجوشکار 7  8 60 68 

 37 27 10  یصنعت ینقشه خوان 8

 36 28 8 ی روانکار 9

 36 28 8 یصنعت کیو پنومات کیدورلیه نگهداری 10

 20 12 8 باربرداری با جرثقیل های سقفی و بالابرها 11

 600 445 155 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

  ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان:

 بکارگیري ضوابط ايمني، بهداشت و محیط زيست در صنعت

   زمان آموزش

 جمع عملي نظري

16 30 46 

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 توجهات زيست محیطي مرتبط

تجهیزات، ابزار، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه   دانش:

 ویدئو پروژکتور

 پرده نمایش

 وایت برد

 ماژیک

 ت مربوطهجزوا

 لباس کار

 کفش ایمنی

 دستکش کار

 عینک برشکاری

 عینک جوشکاری

 ماسک جوشکاری

 شیلد

 ایرماف

 ایر پلاک

 ساق بند

 دستکش جوشکاری

 دستکش برشکاری

 های اولیه جعبه کمک

 

 

    ایمنی عمومی و آتش نشانی

    های اولیه امداد و نجات و کمک

    عوامل زیان آور محیط کار

    محیط زیست

    ( در محیط کار5Sکاربرد نظام مدیریت آراستگی )

  مهارت:

فش کبکارگیری وسایل و لوازم حفاظت فردی از قبیل: دستکش، 

 ایمنی، لباس کار، عینک، گوشی و ...

   

    اطفاء حریق و امداد و نجات

    های اولیه های اولیه و کار با لوازم کمک بکارگیری کمک

 نگرش:

 دادن به ایمنی و بهداشت کار و محیط زیست اهمیت

 دمت افرالاحفظ س

 ایمنی و بهداشت: 

 ارک طنکات ایمنی و بهداشت در محیاصول و رعایت 

 لامترعایت الزامات س

 توجهات زیست محیطی:

 مدیریت پسماند  

 ط زیستدر محی مواد مضرعدم رهاسازی 

 یمدیریت مصرف انرژ
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان:

 روانشناسي صنعتي و مديريت رفتار سازمانيبکارگیري 

   زمان آموزش

 جمع عملي نظري

12 16 28 

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 توجهات زيست محیطي مرتبط

تجهیزات، ابزار، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه   دانش:

 پروژکتور ویدئو

 پرده نمایش

 وایت برد

 ماژیک

 جزوات مربوطه

 

     مکاتبات اداری )اتوماسیون اداری، درخواست ها و ...(

    نیمفهوم سازمان، سلسله مراتب سازمانی و پست های سازما

    ..(.و  کسب و کارها )مفهوم درآمد، سود، هزینه ها، بهره وری

    شغل، رضایت شغلی و تعهد سازمانی

    دخو فرهنگ سازمانی و نقش هر فرد در ارتقاء فرهنگ سازمان

    الزامات و مسائل کار تیمی

 شخصیت شناسی و چگونگی برخورد با تیپ های شخصیتی در 

 محیط های کاری  و صنعتی

   

 مفهوم استرس و فشار روانی و شرایط خاص محیط های سخت

 زیان آور

   

    نواده، اجتماع، شغل و سازمانمسئولیت شناسی از خا

    مقوله اعتیاد و تاثیرات آن بر خانواده و شغل

    نگرش به شغل و راه و روش ارتقاء شغلی در سازمان 

    هدف گذاری شغلی

  مهارت:

    نگارش نامه های اداری

    گزارش نویسی

    برقرای ارتباط موثر در سازمان

 نگرش:

 سلسه مراتب هنگام انجام وظایف رعایت کردن

 ارگونومیرعایت اصول ایمنی و بهداشت: 

 حفظ سلامت افرادو بکار گیری مناسب از وسایل مورد نیاز 

  توجهات زیست محیطی:

 عدم رها سازی مواد مصرفی در محیط

 مدیریت مصرف انرژی 
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 استاندارد آموزش           

  ی تحلیل آموزشبرگه -

 وان:عن

 سنگ آهن کنسانتره يفرآور يها يتکنولوژبکارگیري 

   زمان آموزش

 جمع عملي نظري

8 20 28 

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 توجهات زيست محیطي مرتبط

تجهیزات، ابزار، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 پرده نمایش   دانش:

 وایت بردتخته 

 جزوات مربوطه

 رایانه

 سنگ آهن

 ایت بردماژیک و

 ویدئو پروژکتور

 

 

 

    مراحل فرآوری سنگ آهن

    سنگ آهن یطبقه بند وری وآفر ، تکنولوژیاصول روش ها

    سنگ آهن شیخردا مراحل

    مراحل جداسازی آهن از سنگ معدن

    هکنسانتر یدر فرآور یگوگردزدائ های روش

    گ آهنکنسانتره سن یدر فرآور کردنو خشک  یریآبگ مراحل

    هنکنسانتره سنگ آ نیبل شیو افزا کیفیت کنترل یها سمیمکان

 یآور( در کارخانجرات فررهیو تصف یابیباز ن،یآب )تام ستمیس

 و عملکرد آنها سنگ آهن

   

  مهارت:

    خردایش سنگ آهن تجهیزاتگیری استفاده و بکار

    عدنسنگ م ازجداسازی آهن تجهیزات  یریگبکار استفاده و

 یدر فرررآور یگرروگردزدائتجهیررزات  یریگاسررتفاده و بکررار

 هکنسانتر

   

در  کرردنو خشرک  یریرآبگتجهیرزات  یریگاستفاده و بکار

 کنسانتره سنگ آهن یفرآور

   

 نیبلر شیو افرزا کیفیت کنترلتجهیزات  یریگاستفاده و بکار

 کنسانتره سنگ آهن

   

و  یابیرباز ن،یآب )ترام ستمیستجهیزات  یریگاستفاده و بکار

 سنگ آهن ی( در کارخانجات فرآورهیتصف
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان:

 سنگ آهن ي کنسانترهفرآور يهاي تکنولوژبکارگیري 

   زمان آموزش

 جمع عملي نظري

   

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 توجهات زيست محیطي مرتبط

مواد  تجهیزات، ابزار،

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش:

 استفاده صحیح و اصولی از تجهیزات فرآوری کنسانتره سنگ آهن

 

 ایمنی و بهداشت: 

 گیری مواد شیمیایی معدنیدقت در بکار

 مخاطرات و عوامل زیان آور فرآوری سنگ آهن

 :توجهات زیست محیطی

 بزارکار پس از استفاده از ا طیمح یپاک ساز
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان:

 ابزار بکارگیري 

 

   زمان آموزش

 جمع عملي نظري

7 20 27 

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 توجهات زيست محیطي مرتبط

تجهیزات، ابزار، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ابزار حدیده    دانش:

 بر اره افقی

 اره عمود بر

 پرده نمایش

 پرگار

 پیکور

 وایت بردتخته 

 تراز های صنعتی

 ترکمتر

 جزوات مربوطه

 جعبه ابزار عمومی

 جک کتابی

 جک هیدرولیکی

 خط کش

 دریل معمولی و هیلتی

 رایانه

 رزوه 

 سنبه نشان

 سنگ فرز

 سوزن پرگار 

 عمق سنج

 کولیس معمولی 

 کولیس دیجیتال

 گونیا

 ماژیک وایت برد

 ئو پروژکتوروید

    آنها استفاده از حیصحهای  ابزار عمومی و روش

ک و آنها )مکانی استفاده از حیصحهای  ابزار تخصصی و روش

 تاسیسات، تراش، برق و ...(

   

یل، ز، درآنها )سنگ فر استفاده از حیصحهای  ابزار برقی و روش

 اره عمود بر و ...(

   

    ریزه گینداا یواحدهاگذاری و  اندازهابزارهای اندازه گیری و 

  مهارت:

    از ابزار عمومی صحیح و بجا استفاده

    از ابزار تخصصی صحیح و بجا استفاده

    از ابزار برقی صحیح و بجا استفاده

    زه گذاریابزارهای اندازه گیری و اندا از صحیح و بجا استفاده

 نگرش:

 ه نوع کارانتخاب صحیح ابزار با توجه ب

 ابزار آلات در محیط کارمناسب چیدمان 

 ابزار از و نگهداری صحیح بجا استفاده

 ایمنی و بهداشت: 

 نیعینک ایم –کفش ایمنی  –دستکش صنعتی  – دقت و استفاده ایمن از ابزار

 رعایت اصول ارگونومی

 توجهات زیست محیطی:

 ده از ابزار پاک سازی محیط کار پس از استفا
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان:

 نیماش ياجزا بررسي

   زمان آموزش

 جمع عملي نظري

10 16 26 

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 توجهات زيست محیطي مرتبط

تجهیزات، ابزار، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 پرده نمایش  دانش:

 بردوایت تخته 

 جزوات مربوطه

 رایانه

 ماژیک وایت برد

 ویدئو پروژکتور

 

    اجزای ماشین و طبقه بندی آنها

    اتصالات ثابت و متحرک

    ها و ترمزها کلاچ ها،کوپلینگ 

    شافت و محور

    چرخ دنده و قرقره

    تسمه و زنجیر

    چرخ محرک و متحرک

    تکیه گاه ثابت و متحرک

  مهارت:

    اتصال قطعات به یکدیگر

    تنظیمات کوپلینگ و همراستایی شافت هاانجام 

    تنظیمات زنجیر و تسمهانجام 

 نگرش:

 ابزار با توجه به نوع کار حیانتخاب صح

 کار طیمناسب ابزار آلات در مح دمانیچ

 از ابزار حیصح یبجا و نگهدار استفاده

 : ایمنی و بهداشت

 ینمیا نکعی – یمنای کفش – صنعتی دستکش –از ابزار  منیدقت و استفاده ا

 توجهات زیست محیطی:

 کار پس از استفاده از ابزار طیمح یپاک ساز
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان:

 صنعتي زاتیتجه نگهداري و تعمیر

   زمان آموزش

 عجم عملي نظري

60 188 248 

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 توجهات زيست محیطي مرتبط

تجهیزات، ابزار، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 پرده نمایش   دانش:

 وایت بردتخته 

 جزوات مربوطه

 رایانه

 ماژیک وایت برد

 ویدئو پروژکتور

 

 

 

 

)تجهیرزات  در فررآوری کنسرانتره آهرن تجهیزات صرنعتی نواعا

 ت، متحرک و دوار(ثاب

   

    راتیو تعم یاصول نگهدارمفاهیم و 

مه ریزی پیش بینانه و برنا پیشگیرانه،ات نگهداری و تعمیراصول 

 شده و اهداف آنها

   

فکی یرا ژیراتروری، سرنگ شرکن هرای )تجهیزات سنگ شکن 

 و چکشی( مخروطی

   

    و اجزای تشکیل دهنده انواع آن و سرند

    و اجزای تشکیل دهنده ریکلایمر کر،اتدستگاه اس

    و اجزای تشکیل دهنده تجهیزات تغذیه ذخیره،مخازن 

    و اجزای تشکیل دهندهآسیا و انواع آن 

    هدو اجزای تشکیل دهن و انواع آن جدا کننده های مغناطیسی

    و اجزای تشکیل دهنده هیدروسیکلون و انواع آن سیکلون،

    و انواع آن ریفایکلاس

    زداییگردسیستم گوانواع 

    و کاربرد آن تانک میکسر

 یدر فررآور خرلا زاتیرو تجه خشرک کرن ،ریآبگ یها ستمیس

 ومیوک ،لتریف سکید لتر،یبلت ف لتر،ی)درام ف کنسانتره سنگ آهن

 و اجزای تشکیل دهنده ...( و تانک ومیوک ،پمپ

   

    ی و اجزای تشکیل دهندهتجهیزات جانب مشعل ها،کوره، 

    یجانب زاتیو تجه کنریت
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان:

 صنعتي زاتیتجه نگهداري و تعمیر

   زمان آموزش

 جمع عملي نظري

   

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 توجهات زيست محیطي مرتبط

تجهیزات، ابزار، مواد 

 شيمصرفي و منابع آموز

   دانش:

    پمپ ها، انواع آن و اجزای تشکیل دهنده

سر سیستم فن های دمنده و مکنده و اجزای تشکیل دهنده )میک

 فن، کامباسشن فن، اگزوز فن(

   

 هرا دری و اجزای تشکیل دهنده و کراربرد آنصنعت رآلاتیانواع ش

 صنعت

   

    هندهشکیل دتاجزای  و ...( و دریف ویت در،یبلت ف) نوار نقالهانواع 

    و اجزای تشکیل دهنده الواتور

ه ی و اجزای تشرکیل دهنردصنعت یرهایساختار و عملکرد غبارگ

 ، بگ هاوس، جت بگ فیلتر و ...(ESP)وت اسکرابر، 

   

زای برج های خنک کننده، موتورخانه های برودت و حرارت و اج

 تشکیل دهنده

   

 ، ایرر درایرهرا، مخرازن ورسرورهاکمپتجهیزات هروای فشررده )

 سیستم مراقبت و ...( 

   

 ،تسرمه زنجیرر، ،چررخ گیربکس هرا،) سیستم های انتقال قدرت

 (پولی، کوپلینگ ها و ...

   

    سیستم های لیفتینگ و جرثقیلانواع 

 و حفاظتی تجهیزات صنعتی در کارخانجرات سیستم های توزین

ید سراید لیمیرت سروئیچ، اسرپ)ویت یونیت، راپ سوئیچ،  وریآفر

ا، سوئیچ، لول سنج ها، دبی سنج، فشار سنج ها، فشرار شرکن هر

 سنسورهای دمایی و ...(

   

سیستم های لوبریکیشرن تجهیرزات صرنعتی و اجرزای تشرکیل 

 دهنده
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان:

 صنعتي زاتیتجه نگهداري و تعمیر

   زمان آموزش

 جمع عملي نظري

   

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 توجهات زيست محیطي مرتبط

تجهیزات، ابزار، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

    مونتاژ و دمونتاژ تجهیزات صنعتی

    های صنعتی نگهداری و تعمیرات گیربکس

    انگهداری و تعمیرات سرنده

    نقاله هانگهداری و تعمیرات نوار 

    نگهداری و تعمیرات سیستم های آسیا و خردایش مواد

    ک(خش انواع سپراتورهای مغناطیسی )تر و نگهداری و تعمیرات

    هایلترم فبلت فیلترها، دیسک فیلترها و درا نگهداری و تعمیرات

    وکیوم پمپ نگهداری و تعمیرات

    صنعتی غبارگیر نگهداری و تعمیرات انواع سیستم های

    ها کوپلینگ نگهداری و تعمیرات

    ها ها و بیرینگ نگهداری و تعمیرات یاتاقان

    کمپرسورهانگهداری و تعمیرات 

    ها نگهداری و تعمیرات پمپ

    ولوها پایپینگ و نگهداری و تعمیرات

    کوره ها و مشعل های صنعتی نگهداری و تعمیرات

 نگرش:

 هیزاته تجدقت در انجام کارهای تعمیراتی و کاهش هزینه ها و جلوگیری از آسیب ب

  رعایت اخلاق حرفه ای
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان:

 صنعتي زاتیتجه نگهداري و تعمیر

   زمان آموزش

 جمع عملي نظري

   

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 ي مرتبطتوجهات زيست محیط

تجهیزات، ابزار، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ایمنی و بهداشت: 

 رعایت نکات ایمنی هنگام کار با تجهیزات صنعتی

 بکارگیری اصول ایمنی جهت تعمیرات تجهیزات صنعتی

 

 توجهات زیست محیطی:

 عدم رهاسازی ضایعات و مواد مضر در محیط زیست

 دفع صحیح پسماند
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان:

 يو برشکار يجوشکار

   زمان آموزش

 جمع عملي نظري

8 60 68 

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 توجهات زيست محیطي مرتبط

تجهیزات، ابزار، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 جوشکاری الکترود   دانش:

 برس سیمی 

  بند جوشکاریپا

 جوشکاری بند پیش

 جوشکاریچکش 

  برشکاری دستکش

 جوشکاری  دستکش

  تک فاز دستگاه جوش

  سه فاز دستگاه جوش

 دستگاه سنگ فرز

 برش  دستگاه هوا

 جوشکاری بندساق 

 شیلد برشکاری

  عینک برشکاری

 فیکسچر 

 قطعه کار 

 کفش کار

 لباس کار

  ماسک جوشکاری

    اصول و انواع جوشکاری و برشکاری

    اع روش های کاربردی جوش و برشانو

    و برشکاری جوشکاری ابزار آلات

    ها ترکیب و خواص آن ،انواع الکترود

    رضخامت قطعه کا به آمپر با توجهالکترود و انتخاب 

    آن و جلوگیری از جوش عیب یابیهای روش ،انواع عیوب جوش

     پیش گرمایی و پس گرمایی در جوشکاری

  مهارت:

    و برشکاری راه اندازی دستگاه جوشکاری

لا، انجام جوش و برش )جوش لب به لب، با پخ، بی پخ، سرر برا

 ، برش پلاسما و ...(CNCبرش با سنگ فرز، برش 

   

    آن رفععیب یابی جوش و 

 نگرش:

 بکارگیری اصول صحیح جوشکاری و برشکاری

 دقت در انجام کار

 بهداشت:  ایمنی و

 ایمنی جوشکاری و برشکاری ، الزامات و اصولرعایت نکات

 الزامات سلامت تیرعا

 توجهات زیست محیطی:

 مدیریت پسماند 

 طدر محی ضایعاتعدم رهاسازی 

 یمدیریت مصرف انرژ
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان:

  يصنعت ينقشه خوان

   زمان آموزش

 جمع عملي نظري

10 27 37 

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 توجهات زيست محیطي مرتبط

تجهیزات، ابزار، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 پرده نمایش   دانش:

 وایت بردتخته 

 جزوات مربوطه

 رایانه

 ماژیک وایت برد

 نقشه های صنعتی

 ویدئو پروژکتور

    خوانی صنعتینقشه  اهیم و اصول کلیمبانی و مف

    نمای نقشه انواع تصاویر

    برش و انواع آن )ساده، شکسته، شعاعی و نیم برش(

    دیتیل و اصول دیتیل گرفتن در نقشه

    تر صنعدات نقشه خوانی علائم و اندازه ها، تلرانس ها و انطباق

    نقشه های کارگاهی و مرکب )مونتاژی(

  مهارت:

    خصات نقشهخواندن مش

    های روی نقشه خواندن اندازه

    خواندن تصاویر اصلی سه نما و شش نما از روی نقشه

    ها کردن آن و پیاده ها خواندن نقشه

 نگرش:

 ابزار با توجه به نوع کار حیانتخاب صح

 کار طیمناسب ابزار آلات در مح دمانیچ

 از ابزار حیصح یبجا و نگهدار استفاده

 ایمنی و بهداشت: 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشتی در کارگاه

 رعایت اصول ارگونومی

  توجهات زیست محیطی:

 عدم رهاسازی کاغذهای نقشه در محیط زیستو تمییز کاری محل کارگاه
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان:

  يروانکار

   زمان آموزش

 جمع عملي نظري

8 28 36 

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 توجهات زيست محیطي مرتبط

تجهیزات، ابزار، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 پرده نمایش   دانش:

 پمپ های روغن

 وایت بردتخته 

 جزوات مربوطه

 دستکش کار

 رایانه

 کفش کار

 گریس پمپ دستی

 گریس پمپ سطلی

 لباس کار

 ردماژیک وایت ب

 ویدئو پروژکتور

 

 

    تعاریف و مفاهیم روانکاری

    اهمیت روانکاری در صنایع

    اصول روانکاری صنعتی و کاربرد آن

    ن(ها )گریس و روغ آن فیزیکی انواع روانکارها و مشخصات

    موارد استفاده و کاربرد روغن صنعتی

    هاروش های مختلف طبقه بندی و نام گذاری روانکار

    ها تجهیزات روانکاری و کاربرد آن

  مهارت:

    استفاده از تجهیزات روانکاری

 اریکیط با توجه به شرا و تعیین مقدار آن انتخاب روغن مناسب

 و نوع تجهیزات

   

 ارییط کبا توجه به شرا و تعیین مقدار آن مناسب گریسانتخاب 

 و نوع تجهیزات

   

    روانکاری های کار با سیستم

 نگرش:

 از روانکارها و اصولی استفاده صحیح

 رعایت اخلاق حرفه ای

 ایمنی و بهداشت: 

 رعایت نکات ایمنی استفاده از روانکارها و انبارش صحیح آنها

 رعایت اصول ارگونومی

 توجهات زیست محیطی:

 عدم رهاسازی روانکارها در محیط زیست

 



 19 

 د آموزش استاندار

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان:

 يصنعت کیو پنومات کیدورلیه نگهداري

   زمان آموزش

 جمع عملي نظري

8 28 36 

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 توجهات زيست محیطي مرتبط

تجهیزات، ابزار، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 پرده نمایش   دانش:

 وایت بردتخته 

 جزوات مربوطه

 ایانهر

 ماژیک وایت برد

 ویدئو پروژکتور

 

    و پنوماتیکهیدورلیک  اولیهمفاهیم 

    و پنوماتیک هیدرولیک اجزای سیستم

)پمرپ هرای  و شرناخت آنهرا انواع تامین کننرده هرای انررژی

 هیدرولیک و کمپرسورها(

   

    ات آنهو شناخ انواع کنترلگرها در سیستم هیدرولیک و پنوماتیک

    ا()سیلندرها و هیدروموتورهو شناخت آنها اع عملگرها انو

روش های اسرتفاده و مراقبرت از سیسرتم هرای هیردرولیک و 

 پنوماتیک

   

  مهارت:

    هیدرولیک و پنوماتیک های سیستم از صحیح استفاده

    کمراقبت و نگهداری از سیستم های هیدرولیک و پنوماتی

    ارفع عیب آنه وو پنوماتیک  رولیکهید های یابی سیستمعیب

 نگرش:

 هیدرولیک و پنوماتیک های سیستم استفاده صحیح از

 رعایت اخلاق حرفه ای

 ایمنی و بهداشت: 

 های هیدرولیک و پنوماتیکنکات ایمنی کار با دستگاه رعایت

 رعایت اصول ارگونومی

 توجهات زیست محیطی:

 یعات و مواد مضر در محیط زیستعدم رهاسازی ضا

 دفع صحیح پسماند
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان:

     باربرداري با جرثقیل هاي سقفي و بالابرها

   زمان آموزش

 جمع عملي نظري

8 12 20 

 دانش، مهارت، نگرش، ايمني

 توجهات زيست محیطي مرتبط

اد تجهیزات، ابزار، مو

 مصرفي و منابع آموزشي

 پرده نمایش   دانش:

 وایت بردتخته 

 جزوات مربوطه

 رایانه

 وایت برد ماژیک

 ویدئو پروژکتور

 

 

    مبانی و مفاهیم برق صنعتی

    و کاربرد آنها در صنعت الکتریکیصنعتی  تجهیزات

    هو عوامل هشدار مربوط ی برقو تابلوها تجهیزات پست ها

    و شناخت آنهاالکتروموتورها انواع 

    بالابرها  و جرثقیل های سقفیانواع 

    رقیبو نکات ایمنی کار با تجهیزات  علائم برقی ،اصطلاحات

  مهارت:

    الکتریکیصنعتی  کار با تجهیزات

    باربرداری با جرثقیل های سقفی

    بالابرهاباربرداری با 

 نگرش:

 فه ای رعایت اخلاق حر

 ایمنی و بهداشت: 

 یبرق هنگام کار با تجهیزات یحفاظتو کارگیری نکات ایمنی ب

 حفاظتیو  کنترل محیط های کار از نظر ایمنی

 رعایت حریم مجاز در هنگام کار در شبکه های فشار قوی

 توجهات زیست محیطی:

 ریکیهای الکترونیکی و الکت تفکیک زباله

 سازی ضایعات و مواد مضر در محیط زیستعدم رها
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  برگه استاندارد تجهیزات -  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  دستگاهP4 1 رایانه 1

  دستگاه1 استاندارد ویدئو پروژکتور 2

  عدد 1 استاندارد وایت برد 3

  عدد 3 رنگی ماژیک وایت برد 4

  دست15 محل کاراستاندارد  طبق لباس کار 6

  جفت15 محل کارطبق استاندارد  کفش ایمنی 7

  جفت15 استاندارد دستکش کار 8

  عدد 15 استاندارد عینک حفاظتی 9

  عدد 15 استاندارد پیش بند جوشکاری 10

  عدد 15 استاندارد ماسک جوشکاری 11

  عدد 15 استاندارد کلاه ایمنی 12

  جفت15 ستانداردا دستکش جوشکاری 13

  جفت15 استاندارد دستکش برشکاری 14

  عدد 15 استاندارد شیلد 15

  جعبه 1 ست کامل جعبه کمک های اولیه 16

  عدد 1 پودری کپسول آتش نشانی 17

  دستگاه1 تک فاز با متعلقات دستگاه جوش )رکتی فایر(  18

  اهدستگ1 سه فاز با متعلقات دستگاه جوش )رکتی فایر(  19

  سیلندر1 استاندارد کپسول هوا 20

  سیلندر1 استاندارد کپسول گاز 21

  عدد 5 استاندارد گاز - سرپیک برش هوا 22

  عدد 5 استاندارد مانومتر 23

  عدد 5 استاندارد ریگلاتور گاز فشار قوی 24

  عدد 4 متر 30پریز با کابل  پنج کابل سیار 25

  ددع 5 دستی گریس پمپ معمولی 26

  عدد 5 کیلویی 5 گریس پمپ سطلی 27

  عدد 5 استاندارد پمپ روغن 28

  عدد 5 استاندارد میز کار 29

  دستگاه1 به صورت کامل CNCدستگاه برش  30

  دستگاه1 به صورت کامل دستگاه برش پلاسما 31
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  برگه استاندارد تجهیزات -  

  توضیحات تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

 سنگ شکن 32
 فکی یا ژیراتوری، 

 و چکشی مخروطی

  کارخانه  حیطم

  کارخانه  حیطم دستی و برقی دستگاه استاکر 33

  کارخانه  حیطم در انواع مختلف آسیا  34

  کارخانه  حیطم در انواع مختلف میکسر تانک 35

  کارخانه  حیطم در انواع مختلف جدا کننده مغناطیسی 36

  کارخانه  حیطم کارخانه استاندارد سیکلون 37

  کارخانه  حیطم کارخانه استاندارد هیدروسیکلون 38

  کارخانه  حیطم کارخانه استاندارد کلاسیفایر 39

  کارخانه  حیطم کارخانه استاندارد ماشین آلات گوگرد زدایی 40

  کارخانه  حیطم مختلفدر انواع  میکسر 41

 ماشین آلات خشک کن و رطوبت گیر 42
 سکید لتر،یبلت ف لتر،یدرام ف

 تانک ومیوک ،پمپ ومیوک، لتریف

  کارخانه  حیطم

  کارخانه  حیطم کارخانه استاندارد کوره 43

  کارخانه  حیطم کارخانه استاندارد مشعل 44

  کارخانه  حیطم کارخانه استاندارد تیکنر و تجهیزات وابسته 45

  کارخانه  حیطم در انواع مختلف پمپ 46

  کارخانه  حیطم دریف ویت در،یبلت ف نوار نقاله 47

 تجهیزات هوای فشرده 48
ایرها، مخازن ، ایر درکمپرسورها

 و سیستم مراقبت

  کارخانه  حیطم

 فن های دمنده و مکنده 49
میکسر فن، کامباسشن فن، 

 اگزوز فن

  کارخانه  حیطم

  کارخانه  حیطم کارخانه استاندارد تجهیزات غبارگیری و تصفیه هوا 50

  کارخانه  حیطم کارخانه استاندارد سیستم های توزین و حفاظتی 51

  کارخانه  حیطم تر و خشک سپراتورهای مغناطیسی 52

 توجه :

 د. شو نفر در نظر گرفته 15تجهیزات براي يک کارگاه به ظرفیت  -
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 برگه استاندارد مواد  -  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد 5 میلیمتر 3 صفحه سنگ برش بزرگ 1

  عدد 5 میلیمتر 6 صفحه سنگ ساب بزرگ 2

  عدد 5 میلیمتر 3 صفحه سنگ برش مینی 3

  عدد 5 میلیمتر 6 صفحه سنگ ساب مینی 4

  عدد 5 به صورت کامل برصفحه سنگ استیل  5

  دست 5 ملبه صورت کا -سایزهای مختلفدر  مته آهن 6

  دست 5 ملبه صورت کا -سایزهای مختلفدر  مته الماسه 7

  دست 5 ملبه صورت کا -سایزهای مختلفدر  مته دریل هیلتی 8

  دست 5 جعبه ای – انواع مختلفدر  الکترود جوشکاری 9

  عدد 5 استاندارد  تیغ کمان اره 10

  عدد 5 در اندازه ها و نوع های مختلف تیغ اره عمود بر 11

  عدد 5 در اندازه ها و نوع های مختلف تیغ اره افقی بر 12

  عدد 1 در اندازه ها و نوع های مختلف تیغ اره لنگ 13

  کیسه 3 صنعتی گچ  14

محیط  انواع مختلفدر  نقشه های صنعتی 15

 کارخانه

 

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 15و يک کارگاه به ظرفیت ازاء يک نفر  مواد به -
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  د ابزار برگه استاندار -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  جعبه 5 کارخانهاستاندارد  جعبه ابزار 1

  سری 5 مختلفاستاندارد در ابعاد  آچار دو سر تخت 2

  سری 5 مختلفبعاد استاندارد در ا آچار دو سر رینگی 3

  سری 5 مختلفاستاندارد در ابعاد  آچار یکسر رینگی و یکسر تخت 4

  عدد 5 در اندازه و انواع مختلف پیچ گوشتی دو سو 5

  عدد 5 در اندازه و انواع مختلف پیچ گوشتی چهار سو 6

  عدد 5 کوچک، متوسط و بزرگ انبر دست 7

  عدد 5 کوچک، متوسط و بزرگ انبر کلاغی 8

  عدد 5 کوچک، متوسط و بزرگ انبر قفلی 9

  عدد 5 کوچک، متوسط و بزرگ گاز انبر 10

  سری 5 استاندارد در ابعاد مختلف آچار چکشی 11

 معمولی  انواع بکس، دسته بکس جعبه بکس 12

 ، رابط بکس و جغجغه ای

  جعبه 5

  سری 5 ر سایزهای گوناگونانواع مختلف و ددر  آچار آلن 13

  سری 5 انواع مختلف و در سایزهای گوناگوندر  آچار ستاره ای 14

  سری 5 انواع مختلف و در سایزهای گوناگوندر  آلن بکس 15

  عدد 5 زه های مختلفادر اند ترکمتر 16

  عدد 5 زه های مختلفادر اند گیره رومیزی 17

  عدد 5 ای مختلفزه هادر اند سیم چین 18

  عدد 5 زه های مختلفادر اند و خار جمع کن خار باز کن 19

  عدد 5 دستی و زنجیری در تناژ مختلف چین بلاک 20

  عدد 5 زه های مختلفادر اند پولی کش 21

  عدد 5 زه های مختلفادر اند آچا فرانسه 22

  عدد 5 زه های مختلفادر اند چکش 23

  عدد 5 معمولی کولیس  24

  عدد 5 دیجیتال کولیس  25

  عدد 5 معمولی میکرومتر  26

  عدد 5 دیجیتال میکرومتر  27

  عدد 5 استاندارد عمق سنج 28

  عدد 5 استاندارد ساعت اندیکاتور 29

  دستگاه 5 زه های مختلفادر اند سنگ فرز  30
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  بزار ابرگه استاندارد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  دستگاه 5 استاندارد مینی سنگ فرز 31

  دستگاه 5 رومیزی سنگ فرز  32

  دستگاه 5 متوسط دریل معمولی 33

  دستگاه 5 متوسط دریل هیلتی 34

  دستگاه 5 متوسط پیکور 35

  دستگاه 5 متوسط اره عمود بر 36

  دستگاه 5 متوسط اره افقی بر 37

  دستگاه 1 متوسط اره لنگ 38

  عدد 5 متوسط کمان اره 39

  عدد 5 استاندارد برس سیمی 40

  عدد 5 انواع مختلفدر  سوهان 41

  عدد 5 در اندازه های مختلف خط کش فلزی 42

  عدد 5 در انواع و اندازه های مختلف گونیا 43

  عدد 5 و در اندازه های مختلفاستاندارد  سنبه نشان 44

  عدد 5 در انواع و اندازه های مختلف متر 45

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


