
 

 

  

 معاونت پژوهش، برنامه ريزي و سنجش مهارت 

 دفتر پژوهش، طرح و برنامه ريزي درسي 

 

 استاندارد آموزش شغل 
 

 تنورساز فلزي

 

 گروه شغلي       

 صنايع فلزي

 كد ملي آموزش شغل 

1 0 0 0 2 0 0 5 2 0 2 3 1 2 7 

شناسه  نسخه

 شايستگي

سطح  شناسه گروه شناسه شغل

 مهارت
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 :اعضاء كميسيون تخصصي برنامه ريزي درسي
  رامك فرح آبادي معاون دفتر طرح و برنامه هاي درسي

  زهرا ميرزاده مدرسي رئيس گروه صنايع فلزي 
 سيد غلامرضا هاشمي نيا مربي استان خوزستان 

 :همكار براي تدوين استاندارد آموزش شغلهاي حرفه اي و تخصصي حوزه
  اي استان خوزستان  اداره كل آموزش فني وحرفه -
  اي شهرستان اغاجاري مركز آموزش فني وحرفه -
  اداره كل آموزش فني و حرفه اي كردستان-
  

 :فرآيند اصلاح و بازنگري 
-  
-  
 

اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فنـي و حرفـه اي   كليه حقوق مادي و معنوي 
  .كشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و معنوي از آن موجب پيگرد قانوني است 

 



 

 

 

 

    شايستگي  شغلآموزش تهيه كنندگان استاندارد 

  نام خانوادگينام و   رديف
آخرين مدرك 

  تحصيلي 
رشته 
  تحصيلي

  شغل و سمت 
سابقه كار 
  مرتبط

  ايميل تلفن و، آدرس  

1  
سيد غلامرضا 
  هاشمي نيا

  كارداني
مكانيك 
  خودرو

  سال16  مربي

 :تلفن ثابت 

  09163713723: تلفن همراه 
 Aghajari@ khztvto.com :ايميل 

  آغاجاري مركز آموزش فني و حرفه اي   :آدرس 

2  
غلامحسين 
  جعفر دخت

 ديپلم 
جوشكار

 ي
  سال15  تنورساز 

 :تلفن ثابت 

  09169729983: تلفن همراه 
  Aghajari@ khztvto.com: ايميل 

  آغاجاري مركز آموزش فني و حرفه اي :آدرس 

 عمران ليسانس   فولادي سعيد  3
 كارشناس  
  آموزش

سال  17

 061-52662865  :ثابت تلفن 

  09166731015  : تلفن همراه 
 Saeed.fooladivanda@gmail.com: ايميل 

  آغاجاري مركز آموزش فني و حرفه اي  : آدرس 

 ليسانس نژاد پروانه تركي  4
علوم 
 تربيتي

كارشناس 
  پژوهش

  سال20

 061-32290129:تلفن ثابت 

  09166118550: تلفن همراه 
 pajoohesh@khztvto.com: ايميل 

  اي خوزستان اداره كل آموزش فني و حرفه: آدرس 
  

 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

  :تعاريف
  : استاندارد شغل 

 سـتاندارد حرفـه اي نيـز گفتـه     مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كـار را گوينـد در بعضـي از مـوارد ا    
  .مي شود

  : استاندارد آموزش 
  . ي يادگيري براي رسيدن به شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل  نقشه

  :  نام يك شغل 
  . به مجموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود 

  : شرح شغل 
جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك حوزه شغلي ، مسئوليت هـا ،   بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل

  . شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل 
  : طول دوره آموزش 

  . حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به يك استاندارد آموزشي 
  : ويژگي كارآموز ورودي 

  . و توانايي هايي كه از يك كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود  حداقل شايستگي ها
  :كارورزي

كارورزي صرفا در مشاغلي است كه بعد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي به صورت محدود يا با ماكت صـورت مـي گيـرد و ضـرورت     
د در محـل آمـوزش بـه صـورت     مانند آموزش يك شايستگي كه فـر .(ف شده تجربه شوددارد كه در آن مشاغل خاص محيط واقعي براي مدتي تعري

  .)با استفاده از عكس مي آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقعي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمي گردد تئوريك
  : ارزشيابي 

كتبـي عملـي و اخـلاق    ، عملـي  بخـش   ه، كه شـامل س ـ ست آمده است يا خير فرآيند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه يك شايستگي بد
  . اي خواهد بود  حرفه

  : صلاحيت حرفه اي مربيان 
  .حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود 

  : شايستگي 
  . موثر و كارا برابر استاندارد توانايي انجام كار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور 

  : دانش 
، رياضي (كه مي تواند شامل علوم پايه  حداقل مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسيدن به يك شايستگي يا توانايي

  . ، تكنولوژي و زبان فني باشد  )، زيست شناسي، شيمي فيزيك 
  : مهارت 

  . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . حداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن به يك توانمندي يا شايستگي 
  : نگرش 

  .  مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يك كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني و اخلاق حرفه اي مي باشد 
  : ايمني 
  .است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود مواردي 

  :توجهات زيست محيطي 
 .ملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمترين آسيب به محيط زيست وارد گردد



 

 
 

 

 

   :شغل استاندارد آموزش نام 
  تنورساز فلزي

  :شغل استاندارد آموزش شرح 

خمكاري  ،برشكاري ،گيري ازقبيل اندازه ييها بوده وشايستگييصنايع فلزگروهصنعت،حوزهدر  )فلزي(هنيتنورساز آ

كاران  صنف تعميربا  دارد و ضخامت كم را باآهني هاي  ها ولوله ميزي ورقآ رنگ ،جوشكاري و مونتاژ ،وسوراخكاري
  فلزي در ارتباط است سازان اسكلت پنجره و و در، تانكرها وكابينت فلزي كنندگان وتوليد

  :وروديويژگي هاي كارآموز 
  پايان دوره راهنمايي: ميزان تحصيلات حداقل
  سلامت كامل جسماني و رواني: توانايي جسمي و ذهني حداقل 

  ندارد:مهارت هاي پيش نياز  
:آموزش دوره طول

 ساعت210: طول دوره آموزش               
  ساعت  40:        ـ زمان آموزش نظري      

  ساعت 170:      ـ زمان آموزش عملي        
  ساعت    -:  ـ زمان كارورزي                    
   ساعت   -:   ـ زمان پروژه                         

 )به درصد( بودجه بندي ارزشيابي 

  %25: كتبي -

  %65:عملي  -

  %10:اخلاق حرفه اي  -

:صلاحيت هاي حرفه اي مربيان

  با دو سال سابقه كار مرتبطژيريا متالويدر رشته جوشكاري يا صنايع فلز  ن مدرك كاردانيداشت
 
 
 
 

  



 

  
  
  
  
  
 sma w) : اصطلاحي ( تعريف دقيق استاندارد  ٭

به شغلي اطلاق مي گردد كه بتواند از عهده ساخت و رنگ آميزي انواع تنور عنوان تنورساز فلزي در ا ين استاندارد 
  .، انواع نان برآيد، كبابفلزي با كاربردهايي مانند پيتزاپز

  

  

  

  

  

  ) :و اصطلاحات مشابه جهاني ( اصطلاح انگليسي استاندارد  ٭
Metal Stove maker 

  
 

  
  
   : مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد  ٭
  درجه دو آهني  جوشكاري درب وپنجره-

      SMAWجوشكاري سازه هاي فولادي -

  كابينت سازي فلزي-
  
  
  
  :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسيب شناسي و سطح سختي كار  ٭

  ......................................طبق سند و مرجع                 جزو مشاغل عادي و كم آسيب  : الف 

  ......................................طبق سند و مرجع                        جزو مشاغل نسبتاً سخت : ب 

ايين نامه 13و10و7..طبق سند ومرجع .طبق سند و مرجع                    جزو مشاغل سخت و زيان آور: ج 

  مشاغل سخت وزيان اور وزارت تعاون كار و رفاه اجتماعي
    نياز به استعلام از وزارت كار    :  د 

  



 

  
 

 

 

 شغل آموزش استاندارد 
  شايستگي ها  -

 عناوين رديف

  نقشه خواني1
  فلز كاري 2
 اندازي و بكارگيري دستگاه جوش راه  3
 جوشكاري قطعات  4
  ...)پيتزاپز، كباب، انواع نان و(آميزي تنور با كاربردهاي متفاوت رنگساخت و   5
 ساخت و رنگ آميزي تنور  6

 

 

  



 

 
  استاندارد آموزش 

   ي تحليل آموزش برگه -
  : عنوان 

  نقشه خواني
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري  

8 18 26 

 ايمني ،نگرشمهارت ،،دانش
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  كوليسانواع      :دانش 
  سوزن خط كش
  سنبه نشان 

  ز نسنبه مركز 
  خط كش

  متر فلزي 
  زاويه سنج 
  گونيا فلزي
  پرگار

   خط كش تي
  انواع گونيا پلاستيكي
  خط كش مدرج
  تخته رسم
  انواع كاغذ

  انواع مداد  
  چسب كاغذي
  مداد تراش
  ورق فولادي

     5/0  انواع سيستم اندازه گيري متريك واينچي -

      1  زاويه و واحدهاي انسيستم هاي اندازه گيري طول، -

وسايل انتقال اندازه براي كميت طول ز اويه وكاربرد ان انواع  -
  ها

5/0     

     2  هاي خواندن ان انواع كوليس ميليمتري وروش -

     1 نهاآوسايل علامت گذاري و خط كشي بر روي فلزات وكاربرد -

     1  انواع وسايل نقشه كشي -

     2  )سه نما(اصول رسم پرسپكتيو  -

    :مهارت 

    2   انتخاب كوليس مناسب واندازه گيري قطعات با آن -

    4   انتقال اندازه از روي نقشه روي قطعه كار-

    12   رسم سه  نماو نقشه خواني -

  :نگرش 
  افزايش دقت در انتخاب و بكارگيري وسايل مناسب -

  : ايمني و بهداشت 
  رعايت شرايط ارگونومي-
  )استفاده از دستكش، عينك، روپوش كار(رعايت موارد ايمني هنگام خط كشي -

  :توجهات زيست محيطي 
  ها درمكان مناسب آنجمع اوري ضايعات از محيط و نگهداري -
  صرفه جويي در مواد مصرفي -
  بهينه سازي مصرف انرژي -

 
 



 

  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزش  برگه -

  : عنوان 
   فلزكاري

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري  

9 18 27 

 ايمني ،نگرشمهارت ،،دانش
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  رق فولاديانواع و    :دانش
  انواع گيره 

  انواع ماشين مته 
  دريل دستي

  انواع مته
  انواع سوهان

  انواع كمان اره
  انواع تيغ اره

  انواع قيچي دستي
  ورق فولادي

  لوله نازك
  قيچي اهرمي ساده

  قيچي مركب
  قي دستيربي قيچ

  گيوتين هيدروليكي
  سنگ جت فيبري بزرگ

  ميني سنگ فيبري 
  صفحه سنگ بزرگ

  ه ميني سنگصفح
  اچار سنگ فيبري

  چكش فلزي
     انواع گيره

  مستقيم برقيچي دستي 
  دستي راست بريچي ق

  قيچي دستي چپ بر
  سندان

   8ميلگرد نمره 
  ميل 2انواع ورق تا ضخامت 

  پرگار فلزي
  شابلن خمكاري ميلگرد 

انواع شابلن خمكاري لوله هاي 
     نازك

     1 انواع فولادها و كاربرد انها-

     0.5  انواع گيره وكاربرد انها-

     0.5  انواع مته وماشين مته-

     0.5  اصول سوراخكاري-

     1 انواع سوهان وكاربرد ان ها-

     0.5 انواع برشكاري سرد وگرم-

     1 انواع تيغ اره وكمان اره وكاربرد انها-

     0.5 اصول برشكاري با كمان اره -

     0.5 انواع قيچي دستي واهرمي وماشيني-

     0.5 اصول بريدن ورق با قيچي دستي و اهرمي وماشيني-

     0.5 دستگاه گرد كردن ورق-

     0.5  دستگاه لبه خم كن ورق -

     0.5 انواع سنگ فيبري دستي وماشني-

     0.5 انهاانواع صفحه سنگ وكاربرد-

     0.5 اصول برشكاري وسنگ زني با سنگ-

  
  
  



 

  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزش  برگه -
  

  

  : عنوان 
  ورقكاري

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري  

   

 ايمني ،نگرشمهارت ،،دانش
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

      :مهارت 

انتخاب فولاد مناسب بر اسـاس مشخصـه فيزيكـي چكـش      -
  خواري و رنگ جرقه

 1    

    4   سمبه زدن، سوراخكاري وسوهانكاري قطعات-

خط كشي وبرشكاري انواع ورق ها بـاقيچي دسـتي، اهرمـي    -
  وماشيني

 2    

    2   برشكاري وسنگ زني قطعات باسنگ فيبري

    2   برشكاري ورقها به صورت دايره با دستگاه

    2   خمكاري ميلگر د ولوله هاي فولادي

    1   گرد كردن ورقها  نارك وبرگرداندن لبه هاي انها با دستگاه

    1   برشكاري لوله هاي نازك با كمان اره-

    1   برشكاري وخمكاري ميلگردها -

    2   برشكاري وخمكاري لوله هاي  نازك فولادي-

  :  نگرش
  دقت در انجام كار -
  سريع و صحيح كار بر اساس زمان تعيين شده انجام-
  : ايمني و بهداشت   
  استفاده از لباس و تجهيزات ايمني -
  رعايت موارد ايمني هنگام سوراخ كاري برشكاري وسوهان كاري وسنگ زني -

  : توجهات زيست محيطي 
  جمع آوري ضايعات در مكان مناسب -
  صرفه جويي در مواد مصرفي -
  بهينه سازي مصرف انرژي -



 

  
  

  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزش  برگه -

  : عنوان 
  دستگاه جوشو بكارگيري راه اندازي 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري  

9 10 19 

 ايمني ،نگرشمهارت ،،دانش
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  دستگاه گرد كن ورق    :دانش
دستگاه جوشكاري با تمام 

  )يكسو كننده(متعلقات 
  دستگاه ترانس جوش
  وسايل كمك اموزشي

  
  

     5/0 طبيعت ونحوه توليد الكتريسيته-
     1 مفا هيم اختلاف پتانسيل شدت جريان مقاومت الكتريكي-

     5/0 توان الكتريكي و واحدهاي ان--
     0.5 اثرات گرمايي و فيزيكي الكتريسيته-
     0.5 جريان مستقيم و متناوب مزايا ومعا يب ان-
     0.5 انواع قطب ها در جوشكاري وخواص هريك-
مفاهيم قـوس وقـدرت قـوس  الكتريكـي تشعشـعات قـوس-

  الكتريكي
0.5     

     /.5  خطرات ناشي از جوشكاري-
     0.5 جوشكاري انواع وكاربرد انتراانسفور ماتورهاي -
     /.5 جوشكاري انواع وكاربرد انها) يكسو ساز(ركتيفاير -
     0.5 انواع وكاربرد انها) دينام(ژنراتور -
     /.5 سيستم هاي كنترلي وحفاظتي دستگاههاي جوشكاري-
     0.5 ولتاژ مدار باز جوشكاري وولتاژ قوس-
     /.5 جوشكارياصول كا ر با دستگاه هاي-
     0.5 دگمه ها وعلايم ثبت شده بر روي دستگاه جوشكاري-
     /.5 اصول تنظيم دستگاه جوشكاري-
     5/0 انواع ابزار ومتعلقات جوشكاري با قوس الكتريكي-

 

 



 

 
 

  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزش  برگه -

   

  : عنوان 
  راه اندازي  و بكارگيري دستگاه جوش

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري  

   

 ايمني ،نگرشمهارت ،،دانش
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

      :مهارت

    4  هاي جوشكاري راه اندازي دستگاه-

    6  تنظيم دستگاه جوشكاري-

  :نگرش
 دقت وسرعت در انجام كار -

 درست استفاده كردن از تجهيزات وابزار  -

  انجام كار طبق زمان تعيين شده   -
  : ايمني و بهداشت 

  استفاده از لباس و تجهيزات ايمني -
كنترل دايمي بدنه دستگاههاي جوشكاري وكابلهاي مربوطه  انبر الكتـرود گيـر جهـت     -

  جلوگيري ازخطر شوك الكتريكي 
 )fI(استفاده از سيستمهاي ضد برق گرفتگي دركارگاه-

  جوش از همديگرتشخيص دستگا ههاي -
  :توجهات زيست محيطي 

  تهويه محيط كارگاه بوسيله فن -
  صرفه جويي در مصرف انرژي -



 

 
  استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزش  برگه -

   : عنوان 
   جوشكاري قطعات 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري  

4 38 42 

 ايمني ،نگرشمهارت ،،دانش
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  انواع ماسك جوشكاري    :دانش 
  پابند چرمي 

  عينك حفاظتي 
  دستكش چرمي 
  پيش بند چرمي 
  مقنه جوشكاري 
  كفش ايمني 

  استين بند چرمي 
  لباس كار 
  شيشه ماسك
  انبر اهنگري
  برس سيمي

  )گل زني(فلزي چكش 
  اموزشي وسايل كمك

  انواع الكترود
ورق فولادي با ضخامت 

   مختلف
  
  

     5/0  عوامل موءثر در ايجاد يك جوش خوب وبا استحكام-
     5/0  الكترودهاي روپوش دار-
     1  انواع پوشش هاي الكترود وكاربرد ان ها-
اصول دسته بندي ونـام گـذاري الكترودهـا طبـق اسـتاندارد      -

AWS  
1     

     5/0  الكترودهاي روپوش داراصول نگهداري -
     5/0  انواع ماسك جوشكاري وكاربرد انها-

    :مهارت 

    8   ايجاد قوس الكتريكي -

-1گرده سازي بر روي صفحات با ضخامت -
با الكترود روتيلي باقطر )pA(ميليمتردروضعيت تخت 13
  م م2/3و5/2

 20    

    10   قطعات ضخيم به ورق نازك و جوشكاري اتصال-

  :نگرش 
  دقت - 
  درست استفاده كردن از تجهيزات وابزار-
  صرف جويي در مصرف مواد -

  : ايمني و بهداشت 
  استفاده از لباس كار مناسب والبسه ايمني وماسك جوشكاري  -
  نصب سيستم تهويه وروشنايي مناسب در كارگاه -
جهـت   لكتـرود گيـر  وانبـر ا كنترل دايمي بدنه دسـتگاه جوشـكاري وكابلهـاي مربوطـه     -

  جلوگيري از خطر بروز شوك الكتريكي
  :توجهات زيست محيطي 

  محيط كار و نظافتجمع اوري ضايعات  -
  صرفه جويي در مصرف انرژي -
  عدم رها سازي پسماند در محيط -
 
 



 

 
 

  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزش  برگه -

   : عنوان 
  دستگاه نقطه جوش و بكارگيري راه اندازي 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري  

6 26 32 

 ايمني ،نگرشمهارت ،،دانش
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه نقطه جوش با متعلقات    :دانش 
  انواع ميخ پرچ
  دستگاه پرچ

دستگاه پرس سوراخكاري ورق 
  نازك 

پرس نقش انداز بر دستگاه 
  روي ورق

  كمپرسور هوا
  پيستوله 
  رنگ

  توري مشبك
  سيم نازك

  
  

     1  هاي مقاومتي تعريف جوش-

     1  اجزاء تشكيل دهنده ماشين نقطه جوش -

     2  انواع ميخ پرچ -

     5/0  انواع گاز سوختني و شيرآلات گازي -

     5/0  دستگاه پرس سوراخكاري ورق نازك -

     5/0  ايجاد نقش بر روي ورقدستگاه  -

     5/0  ايمني واصول كار با نقطه جوش-

    :مهارت 

    20   تك جوش زدن ورقهاي نازك با دستگاه نقطه جوش -

    4   پرچكاري ورقهاي نازك-

    2  انتخاب شيرالات گازي مناسب-

   :نگرش 
  دقت در استفاده صحيح از دستگاه وتجهيزات -
  تنور با رعايت خواست مشتري افزايش دقت در ساخت-

  : ايمني و بهداشت 
  استفاده از لباس كار مناسب والبسه ايمني وماسك جوشكاري -
  نصب سيستم تهويه وروشنايي مناسب در كارگاه -

كنترل دايمي بدنه دستگاه جوشكاري وكابلهاي مربوطه واتصالات مسي جهت --
  جلوگيري از خطر بروز شوك الكتريكي

  :زيست محيطي توجهات 
  جمع آوري ضايعات ونظافت محيط كار -
  بهينه سازي مصرف انرژي - 
  صرفه جويي در مواد مصرفي-



 

  
  استاندارد آموزش            

  ي تحليل آموزش  برگه -
   : عنوان

  ميزي تنورهاآساخت ورنگ 
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري  

4 60 64 

 ايمني ،نگرشمهارت ،،دانش
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه نقطه جوش با متعلقات    :دانش
  انواع ميخ پرچ
  دستگاه پرچ

دستگاه پرس سوراخكاري ورق 
  نازك 

دستگاه پرس نقش انداز بر 
  روي ورق

  كمپرسور هوا
  پيستوله 
  رنگ

  توري مشبك
  سيم نازك

  
  

پيتزا، كباب،(تنور با توجه به كاربردهاي آنهاي  انواع نقشه-
  ...)نان و

1     

     1 اصول كار با دستگاه كمپرسور هوا-
     1 رنگ اميزي با پيستوله اصول-
     1  انواع رنگ -
      
      

    :مهارت

    40  ساخت تنورهاي مختلف-
    10  سوراخكاري ونقش اندازي بر روي ور ق با دستگاه-

    10  اميزي تنور با كمپرسور هوا وپيستولهرنگ-

   :نگرش
 افزايش دقت در ساخت تنور با رعايت خواست مشتري-

  : ايمني و بهداشت 
  استفاده از لباس كار مناسب والبسه ايمني وماسك جوشكاري -
  نصب سيستم تهويه وروشنايي مناسب در كارگاه -
 رنگ اميزياستفاده از كلاه وعينك وماسك دهني در هنگام-

  :توجهات زيست محيطي 
  جمع آوري ضايعات ونظافت محيط كار -
  بهينه سازي مصرف انرژي - 
 صرفه جويي در مواد مصرفي-

  
    
  
  
  
  



 

  
   برگه استاندارد تجهيزات -

  
  : توجه 

 . نفر در نظر گرفته شود  15تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت  -

  
 

 

 توضيحات   تعداد   مشخصات فني و دقيق  نام رديف

    دستگاه1  با تمام متعلقات  رايانه 1
    سري 1 استاندارد وسايل كمك آموزشي 2
    جعبه 1  همراه با كليه وسايل جعبه كمك هاي اوليه 3
    دستگاه AC`  2آمپر ،  250 دستگاه ترانس جوش 4
    دستگاه 8  امپر 500تا )  (Rectifierيكسو كننده   دستگاه جوشكاري 5
دستگاه 8  دور در دقيقه8500 دستگاه  سنگ فيبري بزرگ 6    
دستگاه 8  دور در دقيقه1000 ميني فرزدستگاه  سنگ فيبري 7    
دستگاه 1  ميلي متر با گيره زير دريلي)0-20(  دريل  ستوني 8    
دستگاه 1  ميليمتر 5مكانيكي تاگيوتني  قيچي 9    
دستگاه 1 مركب  قيچي اهرمي 10    
دستگاه 1  پايه دار ، دوطرفه ، سه طرفه دستگاه سنگ سنباده 11    
دستگاه 1  ليتري1000  كمپرسور باد 12    
كپسول 2  كيلو گرمي12 كپسول اطفا حريق 13    
دستگاه CFM 15000 1  فن سانتريفوز 14    
دستگاه 2 دستي  دريل  15    
عدد 1  كيلويي50  سندان 16    
عدد 5  اينچ3دستي تا قطر  لوله بر 17    
    دستگاه1  ميل 2تا 1تا ارتفاع امتر با ضخامت ورق  دستگاه گرد كن ورق 18
    دستگاه2  5/2تا /5بوش از ضخامت قيچي برقي دستي 19
    دستگاه 1  ميل5ضخامت گيوتين هيدروليك 20
    دستگاه1  ميل2تا / 5ميل و خم2از ضخامت اتا دستگاه لبه خم كن ورق 21
دستگاه1  ميل2تا1از ضخامت دستگاه چرخ نقش انداز برروي ورق 22    
    دستگاه1 ميل2تا/ 5سانت با ضخامت 70الماس تا قطرتيغه دستگاه گرد برورق 23
دستگاه1 اب خنك دستگاه نقطه جوش با متعلقات 24    
دستگاه1  ميل 40تا1دستي با قطر دستگاه پرس سوراخكاري ورق نازك 25    



 

 

 

 

 

  برگه استاندارد مواد  -                  
  توضيحات   تعداد   مشخصات فني و دقيق  نام  رديف

   كيلو گرم E6013  40قطرهاي مختلف ،  الكترود روتيلي 1
    برگيازده  متر 2×18ميليمتر ، ابعاد  ST37،2 ورق فولادي 2
    برگنه  متر 2×18ميليمتر ، ابعاد  ST37،1 ورق فولادي 3
    شاخه12  ميليمتر ، ST37،5 فولادي تسمه 4
    شاخهSched40 1/2 , St37 10 لوله فولادي 5
    شاخه Sched40 , 1  , St37 1 لوله فولادي 6
    عدد3 115×6×22 صفحه سنگ ساب كوچك 7
    عدد3 180×6×22 صفحه سنگ ساب بزرگ 8
    عدد15 دستي ماسك جوشكاري 9
    جفت15 چرمي پابند  10
    عدد15 مخصوص جوشكاري عينك  11
    جفت15 چرمي دستكش 12
عدد15 چرمي پيش بند 13    
عدد15 كلاهي ماسك جوشكاري 14    
عدد15 چرمي مقنعه جوشكاري 15    
    جفت15  ايمني مخصوص جوشكاري كفش 16
عدد15 استاندارد لباس كار 17    
جفت 1 استاندارد آستين بند 18    
    عدد4  ميلي  متر) 180 ×5/2×22( بزرگصفحه سنگ ساب 19

    جفت15  ميلي  متر) 180 ×5/6×22( صفحه سنگ ساب كوچك 20

    عدد5 دستي برس سيمي 21
    عدد10  روي گوش Earmaff گوشي صدا گير 22
    عدد10  نخ دار –روي گوش  Earmaff گوشي صدا گير 23
    عدد8 آهنگري  انبر 24

  
  : توجه 

  .محاسبه شود  نفر 15و يك كارگاه به ظرفيت مواد به ازاء يك نفر  -
  



 

  
 

  برگه استاندارد مواد  -                  
  

  توضيحات   تعداد   مشخصات فني و دقيق  نام  رديف

    عدد18T 30 انواع تيغ اره 1
    متر50 ساده8نمره 8ميلگرد نمره 2
    بسته4 ميل8تا4نمره انواع ميخ پرچ 3
    قوطي5 سفيد نسوز  رنگ 4
  متري6  شاخه2 متر 2×18ميليمتر ، ابعاد  ST37،8 ميل8ورق  5
    عدد4 معمولي چسب كاغذي 6
    عدد15  نرم پر رنگ وسخت كم رنگ انواع مداد 7
    بستهA4 2ََ  كاغذ 8
    عدد15 50*60 تخته رسم 9
    عدد15 پلاستيكي مداد تراش 10
    عدد45 گردنوع دوراني تنور چرخ 11
    متر25  سانت60تا30ميل عرض3تا1طر سوراغفلزي با ق توري مشبك 12
   كيلو5 ميل3تا1فلزي از قطر  سيم 13

  
  

  : توجه 
  مواد به ازاء يك نفر -

   



 

 

 

    برگه استاندارد ابزار  -
  

  توضيحات   تعداد   مشخصات فني و دقيق  نام رديف

    عدد5  سانتي متري30ساده بدون لبه ، گونيا 1
عدد5 درجه45لبه دار ، )فارسي( گونيا  2    
عدد5 اندازه متوسط سنبه نشان 3    
عدد5 فلزي پرگار 4    
تخت ، چهارگوش ، سه گوش ، گرد و نيمه  سوهان 5

  )اينچي 8، 12،10( گرد 
سري 5    

سري 5 معمولي مته 6    
عدد5  /1ميلي متري با دقت300 كوليس مركب 7    
عدد5 گرمي250فلزي ، چكش 8    
عدد5 گرمي500فلزي ، چكش 9    
عدد8  ميليمتري140فولادي ، گيره روميزي  10    
    عدد5 اندازه متوسط سوزن خط كش  11
    عدد5 سانتيمتري20فلزي خط كش  12
    عدد5  درجه60لبه تخت با زاويه قلم فولادبر  13
    عدد5 معمولي انبر دست  14
    سري 5 سو ، چهار سودو آچار پيچ گوشتي  15
  براي هر كارگاه  1 معمولي پرچ دستي  16
عدد5 ديجيتال/معمولي فازمتر  17    
عدد5 معمولي روغن دان  18    
عدد5 معمولي ميكرومتر  19    
    عدد6 گل زن چكش  20
عدد5 فرانسه آچار  21    
عدد5 آلن آچار  22    
عدد5 متري فلزي5 متر نواري  23    
عدد7 استاندارد مستقيم برقيچي دستي  24    
عدد7 استاندارد قيچي دستي راست بر  25    
    عدد7 استاندارد قيچي دستي چپ بر  26

 .ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود : توجه 



 

 
 

    برگه استاندارد ابزار  -                  
  توضيحات   تعداد   مشخصات فني و دقيق  نام رديف

    عدد3 ميل8لوله فولادي نازكخمكاري لوله هاي ونشابل  27
    عدد2 استاندارد پيستوله  28
    عدد7 پلاستيكي خط كش مدرج  29
    عدد7 معمولي مداد تراش  30
    عدد7 درجه30 گونيا پلاستيكي  31
    عدد7 پلاستيكي خط كش تي  32
    عدد7  كوچك مخصوص نقشه كشي پرگار  33

  
  

  : توجه 
 .نفر محاسبه شود  ابزار به ازاء هر سه -

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 

  
 

 

 

 علاوه بر منابع اصلي  )پيشنهادي گروه تدوين استاندارد(ساير منابع و محتواهاي آموزشي-

 مولفين/ مولف  سال نشر نام كتاب يا جزوه رديف
  /مترجم

 مترجمين
 توضيحات ناشر محل نشر

  1379  جوشكاري عملي 1
جوشكاري

  عملي
  تهران  افضليمحمدرضا 

انتشارات 

  فني ايران
  

        

 

 
  فهرست سايت هاي قابل استفاده در آموزش استاندارد

  رديف عنوان

www.torchcutter.com 1 

www.wtia 2 

www.MillerWelds.com 3 

www.welding-and-cutting.info4 
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