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 ، طرح و برنامه ريزي درسيدفتر پژوهش:  استاندارد نظارت بر تدوين محتوا و تصويب
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 برق اعضاء كارگروه برنامه ريزي درسي  :

 نام و نام خانوادگي رديف
آخرين مدرک 

 تحصیلي
 سابقه كار و سمت شغل رشته تخصصي

1 
 قدرت -برق  مربی خبره سیدپرویز موسوی

 ای/مربی سازمان آموزش فنی و حرفه

 کار صنعتیمدیر پروزه صنایع/ اتوماسیون
 سال 24

2 
 سال 22 ایمربی سازمان آموزش فنی و حرفه الکترونیک -برق  کارشناسی ارشد همدانی مکاری ناصر 

3 
 سال 22 مدرس دانشگاه قدرت -برق  کارشناسی ارشد حسین اسکندری 

4 
 الکترونیک -برق  کارشناسی ارشد مریم فریور

 ای/مربی سازمان آموزش فنی و حرفه

 کار صنعتیمدیر پروزه صنایع/ اتوماسیون
 سال 13

5 
 سال 22 ایمربی سازمان آموزش فنی و حرفه الکترونیک -برق  کارشناسی غلامعلی جمشیدی سحاب

6 
 کارشناسی ارشد ادرلیلا فرهادی 

ریزی برنامه

 آموزشی
 سال 15 ریزی درسی برقدبیر کارگروه برنامه

ستاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه ستفاده مادي و معنوي كلیه حقوق مادي و معنوي اين ا اي كشور بوده و هرگونه سوء ا

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيامهطرح و برن، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628تلفن           

 irantvto.ir@pcrآدرس الكترونیكي : 

mailto:rpc@irantvto.ir
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 تعاريف : 
 استاندارد شغل : 

 ندارد حرفه اي نيز گفته ستانياز براي عملكرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي از موارد ا مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد
 .مي شود

 استاندارد آموزش : 
 موجود در استاندارد شغل .  ي يادگيري براي رسيدن به شايستگي هاينقشه

 نام يك شغل :  
 طح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود . به مجموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يك شخص در س

 شرح شغل : 
يك حوزه شغلي ، مسئوليت ها ،  بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در

 شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل . 

 طول دوره آموزش : 
 ان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به يك استاندارد آموزشي . حداقل زم

 مربی : 
ت كارگاه آموزشي و فناوري روز و استفاده از تجهيزا ،به كارآموزان،مهارت و نگرش توانايي انتقال دانش  ،است كه با احراز شرايط مربيگري فردي

 با استاندارد هاي آموزشي داشته باشد.دوره را مطابق   ،تكويني و پايانيانجام ارزشيابي هاي تشخيصي 
 شرايط كارآموز:

 در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود .  شخصحداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از يك 

 :كارورزی
ايش مهارت را كارورزي ي افزهر تجربه آموزشي را كه با شغل تركيب شود كارورزي گويند . به عبارت ديگر يادگيري و آموزش حين كار در راستا

 ميگويند.

 ارزشيابی : 
 خواهد بود . عملي  وكتبيعملي بخش  دو، كه شامل فرآيند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه يك شايستگي بدست آمده است يا خير 

 :  صلاحيتهای حرفه ای آموزش دهنده
 استاندارد انتظار مي رود .حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش 

 شايستگی : 
 توانايي انجام كار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر استاندارد . 

 دانش : 
ه شامل مواردي همچون علوم دانش مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسيدن به يك شايستگي يا توانايي مي باشد ك

، ، مفاهيم طراحي سنتيناسيش، پارچه ، الياف شناسياصول حسابداري ،، اصول الكتريسيته، چوبشناسيزبان فني و فناوري )نظير فلز شناسي، يهپا
 ي باشد.مو ... ( ، مباني تبريد، روش هاي عيب يابي موتور، انواع آفات و بيماري هاي گياهي وزراعي مباني هنرهاي تجسمي

 مهارت : 
 شود .  نگي بين ذهن و جسم براي رسيدن به يك توانمندي يا شايستگي . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع ميحداقل هماه

 نگرش : 
د اثر دارد و شامل مهارت هاي نرم ، عقائد و رفتار فريكي از زير گروه هاي مهارت است كه به شايستگي هاي اجتماعي دلالت داشته و بر روي باورها

 ، خلاقيت و .... مي باشد.، انضباط، كارگروهي اي  مانند اخلاق حرفه

 ايمنی : 
 مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود .

 توجهات زيست محيطی :

 ملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمترين آسيب به محيط زيست وارد گردد.
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 :شايستگي عنوان استاندارد آموزش

 صنعتي  منابع تغذيه سوئیچینگتعمیر 

 :شايستگي استاندارد آموزششرح 

نابع م بررسی باشد. این شایستگی شامل کارهایمی برقهای گروه از شایستگی صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگتعمیر 

 منابع تغذیه سوئیچینگ، تست صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگبازرسی و نگهداری در تعمیر ، صنعتی تغذیه سوئیچینگ

، تست و صنعتی مدارهای منابع تغذیه سوئیچینگ ، تعمیرصنعتی منابع تغذیه سوئیچینگمدارهای یابی معیوب، عیب

.... در  و صنعتی تجهیزات الکترونیکیتعمیرکار گی با مشاغل این شایست تعمیرشده منابع تغذیه سوئیچینگاندازی راه

 .ارتباط است

 :شرايط كارآموز

 ديپلم حداقل میزان تحصیلات :

 مت كامل جسمي و ذهنيلاداشتن سحداقل توانايي جسمي و ذهني : 

 كار با قطعات الكترونیک قدرت مهارت هاي پیش نیاز :

:آموزش دوره  طول  

 ساعت 112        طول دوره آموزش  : 

 ساعت   28ـ زمان آموزش نظری   :    

 ساعت   84ـ زمان آموزش عملی   :    

 ساعت               :      ـ زمان کارورزی

 ساعت        زمان پروژه:                  

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25كتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیان :هاي حرفهیتصلاح

 كار هسال سابق 3حداقل و كارشناسي برق   تحصیلي مدرک حداقلرا بودن دا
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 تعريف دقیق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

در اكثر تابلوهاي  ي فراوان ديگر،مزايابالا و  راندمان كم، حجم قیمت، ارزاني دلیلصنعتي به منابع تغذيه سوئیچینگ

 استفاده …و استارترها، سرودرايورهادرايورها، سافتانواع شارژرها، زات الكترونیک صنعتي از جمله كنترل و تجهی

ستفاده از  اين با توجه به .شودمي سترده در ا سوئیچینگحجم گ يابي و عیب آموزش ، نیاز بهصنعتي منابع تغذيه 

سوئیچینگ تعمیر منابع .شودميتعمیر آن بیش از پیش نمايان  صنعتي ص تغذيه  ساير تجهیزات الكترونیک  نعتي و 

 باشد. هاي برق مياز وظايف و كارهاي ضروري تكنیسین

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : ٭

Repairing of industrial  Switch Mode Power Supplies 

 

 

 

 : مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد  ٭

 كار با قطعات الكترونیک قدرت -

 هاي القايي فركانس متوسطتعمیر و نگهداري تجهیزات الكتريكي كوره -

 ACتعمیر درايورهاي  -

 DCتعمیر درايورهاي  -

 استارترهاتعمیر سافت -

 تعمیر سروودرايورها -

 

 

 جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب شناسي و سطح سختي كار : ٭

 طبق سند و مرجع ......................................                م آسیب  الف : جزو مشاغل عادي و ك

 طبق سند و مرجع ......................................                            ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت 

 ................................طبق سند و مرجع ........               ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           √د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    
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   شايستگياستاندارد آموزش 

 ها كار -

 

 عناوين رديف
 ساعت آموزش

 جمع عملي نظري

 16 12 4 صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگ بررسی 1

 4 3 1 صنعتی نگمنابع تغذیه سوئیچیبازرسی و نگهداری در تعمیر  2

 12 9 3 معیوب منابع تغذیه سوئیچینگتست  3

 24 18 6 صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگ مدارهاییابی عیب 4

 48 36 12 صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگمدارهای  تعمیر 5

 8 6 2 تعمیرشده منابع تغذیه سوئیچینگاندازی راهتست و  6

 112 84 28 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 صنعتي منابع تغذيه سوئیچینگ بررسي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

4 12 16 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 سیم دانش :

 گشتیپیچ

 انبردست

 یم چینس

 باریکدم

 کن دستیلختسیم

 کن اتوماتیکلختسیم

 ماشین حساب

 تیریهویه هفت

 A4کاغذ 

 DCمنبع تغذیه 

 مترمولتی

 مترولت

 آمپرمتر

 مقاومت

 سلف

 خازن

 متروات

  منابع تغذیه سوئیچینگ

 پوسترهای آموزشی 

 وسایل حفاظت شخصی 

 جداول استاندارد

 استانداردهای مرجع

    (و ... بدون وقفه ،)خطی، سوئیچینگ غذیهانواع منابع ت -

    صنعتی (SMPSمنابع تغذیه سوئیچینگ ) -

    صنعتی مزایا و معایب منابع تغذیه سوئیچینگ -

    صنعتی انواع منابع تغذیه سوئیچینگ -

سوئیچینگ -  DCبه  DCبا مبدل  صنعتی انواع منابع تغذیه 

 بوست-باک ،باک، بوست ها یا رگولاتورهای سوئیچینگمبدل)

 و ....(

   

     DC به  ACبا مبدل  صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگ -

    صنعتی کاربرد منابع تغذیه سوئیچینگ -

    صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگ ساختار -

     صنعتی  واحدهای مختلف منابع تغذیه سوئیچینگ -

    صنعتی سوئیچینگ یهمنابع تغذ در انواع قطعات الکترونیکی -

    و نحوه کار هر یک SMPSچند نمونه بلوک دیاگرام  -

    SMPS (Input Protectionمدار محافظ ورودی ) -

    فیلتر ورودی  Bulkخازن وظایف  -

    SMPS  مشکلات واحد یکسوساز ورودی -

    EMI / RFI  فیلتر ورودی  -

    (EMI Filterزائد ) مدار فیلتر امواج مغناطیسی -

های نویزی به )جلوگیری از ســـیگنال EMIوظایف فیلتر  -

 و ...( کاهش ولتاژهای گذرای خطرناکداخل شبکه ورودی، 
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 بررسي منابع تغذيه سوئیچینگ صنعتي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  دانش:

    SMPS( Bridge Circuitمدار پل ) -

    RunDCو  StartUPمدار  -

    (Oscillator Circuitساز )مدار نوسان -

 SMPS مدار ولتاژ خروجی ثانویه  -

 (Secondary Output Voltage Circuit) 

   

ــفورماتور  وظایف - ــیون ترانس ــبکه  DC)ایزولاس بین ش

 ورودی و خروجی، تغییر سطح ولتاژ و ...( 

   

    SMPS  ( Sampling Circuitگیری )مدار نونه -

    SMPS( Error Detectionمدار کشف خطا ) -

    (Eeedbackمدار فیدبک ) -

    (Protection Circuitمدار محافظ ) -

    (Standby Circuitمدار آماده به کار ) -

  PFCمدار  -

(Power Factor Correction Circuit ) 

   

سوئیچینگمبدل -  پول،  –پوش ، فلای بک ) های قدرت 

 و ...( بوست ، باک ، مد جریان ، نیم پل

   

سوئیچینگ - ستور  ، دیودهای قدرت ) ادوات قدرت  ترانزی

سوئیچینگدو   -مدار بیکر ، مدار دارلینگتون ، قطبی قدرت 

 و ...( ترانزیستور ماسفت قدرت سوئیچینگ ، کلمپ

   

    هاسازی ماسفتموازینحوه  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 بررسي منابع تغذيه سوئیچینگ صنعتي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  دانش:

    و ...( گیت، بیس ) اندازمدارهای راه  -

    SMPS  های کنترلسیوظایف آی -

    مشخصات فنی منابع تغذیه سوئیچینگ صنعتی -

 مهارت :

    غذیهبررسی انواع منابع ت -

    ( صنعتیSMPSبررسی منابع تغذیه سوئیچینگ ) -

    منابع تغذیه سوئیچینگ صنعتی ساختاربررسی  -

بررســـی واحدهای مختلف منابع تغذیه ســـوئیچینگ  -

 صنعتی

   

    SMPSبررسی قطعات الکترونیکی در انواع  -

     SMPSبررسی بلوک دیاگرام  -

    SMPSدی بررسی مدار محافظ ورو -

    SMPSبررسی مدار فیلتر امواج مغناطیسی زائد  -

    SMPSبررسی مدار پل  -

    RunDCو  StartUPبررسی مدار  -

    SMPSساز بررسی مدار نوسان -

    SMPS بررسی مدار ولتاژ خروجی ثانویه  -

    SMPS  گیری بررسی مدار نمونه -

    SMPSبررسی مدار کشف خطا  -

    SMPSبررسی مدار فیدبک  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 بررسي منابع تغذيه سوئیچینگ صنعتي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  هارت:م

    SMPSبررسی مدار محافظ  -

    SMPSکار بررسی مدار آماده به -

مدار  -  Power Factor Correctionبررســـی 

Circuit  

   

    بررسی مشخصات فنی منابع تغذیه سوئیچینگ صنعتی -

 نگرش :

 مدیریت زمان  -

 دقت در انجام کار -

 ایرعایت اخلاق حرفه -

 استاندارد ها در انتخاب تجهیزاتتوجه به  -

 استفاده از مواد و تجهیزات ساخت ایران -

 استفاده و نگهداری صحیح ابزار و تجهیزات -

 کنترل کیفیت بر اساس استانداردها -

 کنترل انطباقی استانداردها -

 نی و بهداشت :ایم

 رعایت استانداردهای حفاظت و ایمنی و بهداشت در کار -

 استفاده از تجهیزات سالم و استاندارد -

 هارعایت اصول ایمنی در برابر برق گرفتگی و خرابی دستگاه -

 استفاده از ابزار و تجهیزات حفاظت و ایمنی فردی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 بررسي منابع تغذيه سوئیچینگ صنعتي

 موزشزمان آ

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت :

 رعایت اصول ارگونومی  -

 رعایت بهداشت فردی و عمومی -

 یست محیطی :توجهات ز

 جویی در استفاده از مواد مصرفیصرفه -

 مدیریت انرژی -

 کاهش آلودگی محیط از نظر صوتی -

 های زیست محیطی از محیط کارخروج آلاینده -

سایل الکتریکی مانند کامپیصرفه - ستفاده از و صرف برق هنگام ا وتر، ویدیو جویی در م

 پروژکتور و ...

 رعایت مقررات و ضوابط مرتبط با حفاظت محیط زیست  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

بازرسییي و نگهییداري در تعمیییر منییابع تغذيییه 

 صنعتي سوئیچینگ

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

1 3 4 

 نيايم  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 سیم دانش :
 گشتیپیچ

 انبردست
 سیم چین

 باریکدم
 کن دستیلختسیم
 کن اتوماتیکلختسیم

 ماشین حساب
 تیریهویه هفت

 A4کاغذ 
 DCمنبع تغذیه 

 مترمولتی
 مترولت

 آمپرمتر
 مقاومت
 سلف
 خازن

 متروات 
 های ترموویژنندوربی

  منابع تغذیه سوئیچینگ
 پوسترهای آموزشی

 وسایل حفاظت شخصی 
 جداول استاندارد

 استانداردهای مرجع 
 

    صنعتی های بازرسی منابع تغذیه سوئیچینگدستورالعمل -

ضوع - شیده، بخشمو سرپو سی )محیط  ها و های محور بازر

 و...(های عملیات )سمت خروجی( واحدهای مولفه، داده
   

سی موارد  - شیده )بازر سرپو و  گرد ،رطوبت  ،گرما در محیط 

 و ...( خاک
   

سوئیچینگروش - سی محیطی منابع تغذیه   صنعتی های بازر

 )مشاهده، دماسنج، بوکردن و ....(
   

معیارهای داوری در بازرسی محیطی منابع تغذیه سوئیچینگ  -

 و ...( قطره آبمانده از جای بهردتوجه به ،شدن شرایط جویبد)
   

    ها و واحدهای مولفه )لرزش، نویز و ...(بخشبازرسی موارد  -

سوئیچینگ روش - سی لرزش و نویز منابع تغذیه   صنعتی بازر

 و ....( با لمس بیرون بورد)
   

بدل، رآکتور،  - های داوری لرزش و نویز )بررســـی م یار مع

 ...(کننده و کنتاکتور، رله، فن خنک
   

    های عملیات )جریان بار، ولتاژ، دما و ...(دادهبازرسی موارد  -

 -کلمپ میتر آنالوگ یا های عملیات )بازرســـی داده روش -

یت قابل با  تال    ، TRMS CLAMP METER دیجی

 و ...( مترولت ،دماسنج

   

های های عملیات )توجه به تفاوت دادهمعیارهای داوری داده -

 های استاندارد و ...(فعلی با داده
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

نگهییداري در تعمیییر منییابع تغذيییه بازرسییي و 

 سوئیچینگ صنعتي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش:

 

    صنعتی های نگهداری منابع تغذیه سوئیچینگدستورالعمل -

    (Periodical inspectionای )نقاط بازرسی دوره -

صلی در - ستاندارد برای جایگزینی قطعات ا منابع تغذیه  زمان ا

 صنعتی سوئیچینگ
   

صلی درعوامل کاهش زمان  - ع تغذیه مناب جایگزینی قطعات ا

 صنعتی سوئیچینگ
   

منابع تغذیه ســوئیچینگ اصــطلاحات اختصــاری کاربردی در -

 صنعتی
   

 مهارت :

    های عملیات )سمت خروجی(دادهبازرسی  -

    های استاندارد های عملیات فعلی با دادهمقایسه داده -

ستورالعمل - سی د سوئیچینگبرر  های نگهداری منابع تغذیه 

 یصنعت
   

    ها و کانکتورهاترمینالای تمام دورهآچارکشی  -

عدم چســـبندگی و گرمای بیش از حد در قســـمت  تســـت -

  های سیمترمینال
   

    های ترموویژندوربین توسطگرما تست  -

    ها ای سیم و کابلبازرسی دوره -

خاک تمیزکردن - بار و  نگ گرد و غ یه ســـوئیچی غذ نابع ت  م

ها ، بردهای مدار دریچه فن برقی )تمییزکردنبا جارو صـــنعتی

 ....( چاپی و
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

رسییي و نگهییداري در تعمیییر منییابع تغذيییه باز

 سوئیچینگ صنعتي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

 

سی  - شارژ خازنبرر سوئیچینگ یهاعملکرد و   منابع تغذیه 

ـــال یک بار صـــنعتی )درایورهایی که مدت طولانی  هر دو س

 استفاده نشده(

   

    آزمایش عایقی صفحه اصلی ترمینال مدار -

ـــازی  -  تغذیه ســـوئیچینگ منابع های خروجیترمینالجداس

 هنگام تست عایقی موتور صنعتی
   

 صــنعتی ها از منابع تغذیه ســوئیچینگجداســازی تمام کابل -

 هنگام تست عایقی مدارهای محیطی
   

ــال - ــلی منابع تغذیه  های جایگزینتعیین تعداد س قطعات اص

 صنعتی سوئیچینگ
   

ــاری کاربردی در منابع ت - ــطلاحات اختص غذیه بکارگیری اص

 سوئیچینگ صنعتی
   

 نگرش :

 مدیریت زمان  -

 دقت در انجام کار -

 ایرعایت اخلاق حرفه -

 یشغل یهانامهنیمقررات و آئ تیرعا -

 یمال یهاو خسارت یو صدمات جسمان یاز بروز هرگونه حادثه شغل یریجلوگ -

 ها و ....(جویی در استفاده سیماستفاده بهینه از مواد )صرفه -

 توجه به استاندارد ها در انتخاب تجهیزات -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

بازرسییي و نگهییداري در تعمیییر منییابع تغذيییه 

 سوئیچینگ صنعتي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش :

 

 استفاده از مواد و تجهیزات ساخت ایران -

 افزار منابع تغذیه سوئیچینگ صنعتیتوجه به قانون کپی رایت در استفاده از نرم -

 استفاده و نگهداری صحیح ابزار و تجهیزات -

 کنترل کیفیت بر اساس استانداردها -

 ی استانداردهاکنترل انطباق -

 آلاتلوگیری از خرابی ناگهانی ماشینج -

 سازماندهی لوازم یدکی ومواد مصرفی در انبار -

 مدیریت مواد و تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت استانداردهای حفاظت و ایمنی و بهداشت در کار -

 یزات سالم و استاندارداستفاده از تجه -

 هارعایت اصول ایمنی در برابر برق گرفتگی و خرابی دستگاه -

 استفاده از ابزار و تجهیزات حفاظت و ایمنی فردی -

 رعایت اصول ارگونومی  -

 توجهات زیست محیطی :

 جویی در استفاده از مواد مصرفیصرفه -

 نرژیمدیریت ا -

 کاهش آلودگی محیط از نظر صوتی -

 های زیست محیطی از محیط کارخروج آلاینده -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

بازرسییي و نگهییداري در تعمیییر منییابع تغذيییه 

 سوئیچینگ صنعتي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 توجهات زیست محیطی :

 

 های الکترونیکی  و الکتریکی         تفکیک زباله -

جویی در مصرف برق هنگام استفاده از وسایل الکتریکی مانند کامپیوتر، ویدیو صرفه -

 پروژکتور و ...

  رعایت مقررات و ضوابط مرتبط با حفاظت محیط زیست -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 معیوب منابع تغذيه سوئیچینگتست 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

3 9 12 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 سیم دانش :
 گشتیپیچ

 انبردست
 سیم چین

 باریکدم
 کن دستیلختسیم
 کن اتوماتیکلختسیم

 ماشین حساب
 تیریهویه هفت

 A4کاغذ 
 DCمنبع تغذیه 

 مترمولتی
 مترولت

 آمپرمتر
 مقاومت
 سلف
 خازن

 متروات 
 سرووموتور

  منابع تغذیه سوئیچینگ
ESR متر 

Blue Ring Tester 
 پوسترهای آموزشی 

 وسایل حفاظت شخصی 
 جداول استاندارد

 استانداردهای مرجع 
 و ....

    صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگهای تست دستورالعمل -

    صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگهای آزمایش انواع روش -

    صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگقطعات الکترونیکی  -

     صنعتی  منابع تغذیه سوئیچینگداخلی  هایدارم -

    صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگهای قابل آزمایش قسمت -

یاگرام - ندی ورودی و خروجی های ســـیمد یه ب غذ نابع ت م

 صنعتی سوئیچینگ

   

    صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگها در انواع کاربرد پورت -

ستگاه - سب )با قابلیت گیری منهای اندازهد ( برای TRMSا

)با توجه به  صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگتست قسمت قدرت 

 (PMWو  هارمونیک

   

ندازه - تاژ و توان روش ا یان، ول ورودی و خروجی گیری جر

 صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگ

   

    متر ESRگیری با های اندازهروش -

     Blue Ring Testerگیری با های اندازهروش -

    صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگهای های تست ترمینالروش -

ـــت - نابع های مختلف قطعات الکترونیکی بخش نحوه تس م

  صنعتی  تغذیه سوئیچینگ

   

 مهارت :

    صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگبررسی قطعات الکترونیکی  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 تست منابع تغذيه سوئیچینگ معیوب

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  مهارت :

های قابل آزمایش منابع تغذیه ســوئیچینگ بررســی قســمت -

 صنعتی صنعتی

   

    بندی ورودی و خروجی منابع تغذیه سوئیچینگ صنعتیمسی -

گاه - خاب دســـت ندازهانت یت های ا قابل با  ـــب ) ناس گیری م

TRMS ــــت ورودی و خروجی منــابع تغــذیــه ( برای تس

 و ....( هارمونیکسوئیچینگ صنعتی )با توجه به 

   

    گیری ولتاژ ورودی منابع تغذیه سوئیچینگ صنعتیاندازه -

    گیری جریان ورودی منابع تغذیه سوئیچینگ صنعتیزهاندا -

    گیری قدرت ورودی منابع تغذیه سوئیچینگ صنعتیاندازه -

    گیری ولتاژ خروجی منابع تغذیه سوئیچینگ صنعتیاندازه -

    گیری جریان خروجی منابع تغذیه سوئیچینگ صنعتیاندازه -

    تغذیه سوئیچینگ صنعتیگیری قدرت خروجی منابع اندازه -

    های منابع تغذیه سوئیچینگ صنعتیتست ترمینالانجام  -

    های الکترولیتیخازن ESRگیری اندازه -

     Blue Ring Testerتست قطعات الکترونیکی با انجام  -

جام   - قدرتســـوئیچ تســــتان های  های  )ترانزیســـتور

MOSFETمنابع تغذیه سوئیچینگ صنعتی ) 

   

    منابع تغذیه سوئیچینگBJT هایترانزیستورتست انجام   -

    SMPS  یکسوسازهای خروجیتست  انجام  -

    SMPS تست فیلتر خروجی انجام   -

https://en.wikipedia.org/wiki/Transistor
https://en.wikipedia.org/wiki/Transistor
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 تست منابع تغذيه سوئیچینگ معیوب

 موزشزمان آ

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  مهارت :

    SMPS  های حسگر جریانالمان تستانجام   -

    های فیدبک ولتاژالمان تست انجام  -

    SMPS   کنترلهای  ICبررسی  -

    SMPS ی ماتور فریتترانسفورتست انجام   -

 نگرش :

 مدیریت زمان  -

 دقت در انجام کار -

 ایرعایت اخلاق حرفه -

 ها و ....(جویی در استفاده سیماستفاده بهینه از مواد )صرفه -

 توجه به استاندارد ها در انتخاب تجهیزات -

 استفاده از مواد و تجهیزات ساخت ایران -

 داری صحیح ابزار و تجهیزاتاستفاده و نگه -

 مدیریت مواد و تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 ی و بهداشت در کاررعایت استانداردهای حفاظت و ایمن -

 استفاده از تجهیزات سالم و استاندارد -

 هارعایت اصول ایمنی در برابر برق گرفتگی و خرابی دستگاه -

 استفاده از ابزار و تجهیزات حفاظت و ایمنی فردی -

 رعایت اصول ارگونومی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 تست منابع تغذيه سوئیچینگ معیوب

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  توجهات زیست محیطی :

 فیجویی در استفاده از مواد مصرصرفه -

 مدیریت انرژی -

 های زیست محیطی از محیط کارخروج آلاینده -

 های الکترونیکی  و الکتریکی         تفکیک زباله -

جویی در مصرف برق هنگام استفاده از وسایل الکتریکی مانند کامپیوتر، ویدیو صرفه -

 پروژکتور و ...

  رعایت مقررات و ضوابط مرتبط با حفاظت محیط زیست -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 صنعتي منابع تغذيه سوئیچینگ مدارهاييابي عیب

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

6 18 24 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،ت تجهیزا

 مصرفي و منابع آموزشي

 سیم دانش :
 گشتیپیچ

 انبردست
 سیم چین

 باریکدم
 کن دستیلختسیم
 کن اتوماتیکلختسیم

 ماشین حساب
 تیریهویه هفت

 A4کاغذ 
 DCمنبع تغذیه 

 مترمولتی
 مترولت

 آمپرمتر
 مقاومت
 سلف
 خازن

 متروات 
  منابع تغذیه سوئیچینگ

ESR متر 
Blue Ring Tester 

 پوسترهای آموزشی 
 وسایل حفاظت شخصی 

 جداول استاندارد
 استانداردهای مرجع 

 

    صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگنحوه بازکردن  -

    صنعتی منابع تغذیه سوئیچینگهای شماتیک دیاگرام -

منابع یابی در عیبهای شـــماتیک دیاگرامنحوه اســـتفاده از  -

 صنعتی تغذیه سوئیچینگ

   

های رایج در  - طا نگخ یه ســـوئیچی غذ نابع ت و  صـــنعتی م

 های پیشنهادیحلراه

   

    SMPSیابی مدار محافظ ورودی مراحل عیب -

    یابی مدار فیلتر امواج مغناطیسی زائد مراحل عیب -

    SMPSیابی مدار پل مراحل عیب -

    RunDCو  StartUPیابی مدار مراحل عیب -

    SMPSساز یابی مدار نوسانمراحل عیب -

    SMPS یابی مدار ولتاژ خروجی ثانویه مراحل عیب -

    SMPS  گیری ونهمیابی مدار نمراحل عیب -

    SMPSیابی مدار کشف خطا مراحل عیب -

    SMPSیابی مدار فیدبک مراحل عیب -

    SMPSیابی مدار محافظ مراحل عیب -

    SMPSیابی مدار آماده به کار احل عیبمر -

    منابع تغذیه سوئیچینگ  PFCیابی مدار مراحل عیب -

ــوئیچینگ یابی درمراحل عیب - مدارهای جانبی منابع تغذیه س

 صنعتی
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 يابي مدارهاي منابع تغذيه سوئیچینگ صنعتيعیب

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط وجهات زيست محیطيت

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  دانش:

های مختلف منابع یابی مناســب برای بخشهای عیبدســتگاه -

 تغذیه سوئیچینگ صنعتی  

   

 مهارت :

    یک منابع تغذیه سوئیچینگهای شماتبررسی دیاگرام -

منابع تغذیه یابی در عیبهای شـــماتیک اســـتفاده از دیاگرام -

 سوئیچینگ صنعتی

   

ــنعتی و  - ــوئیچینگ ص ــی خطاهای رایج در منابع تغذیه س بررس

 های پیشنهادیحلبررسی امکان استفاده از راه

   

    SMPSیابی مدار محافظ ورودی عیب -

    ار فیلتر امواج مغناطیسی زائد یابی مدعیب -

    SMPSیابی مدار پل عیب -

    RunDCو  StartUPیابی مدار عیب -

    SMPSساز یابی مدار نوسانعیب -

    SMPS یابی مدار ولتاژ خروجی ثانویه عیب -

    SMPS  گیری یابی مدار نونهعیب -

    SMPSیابی مدار کشف خطا عیب -

    SMPSیابی مدار فیدبک عیب -

    SMPSیابی مدار محافظ عیب -

    SMPSیابی مدار آماده به کار عیب -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 يابي مدارهاي منابع تغذيه سوئیچینگ صنعتيعیب

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  مهارت :

    منابع تغذیه سوئیچینگ صنعتی  PFCیابی مدار عیب -

    یابی در مدارهای جانبی منابع تغذیه سوئیچینگ صنعتیعیب -

    SMPSیابی های مورد نیاز در روند عیبانجام تست -

 نگرش :

 مدیریت زمان  -

 دقت در انجام کار -

 ایرعایت اخلاق حرفه -

 توجه به استاندارد ها در انتخاب تجهیزات -

 استفاده از مواد و تجهیزات ساخت ایران -

 استفاده و نگهداری صحیح ابزار و تجهیزات -

 کنترل کیفیت بر اساس استانداردها -

 کنترل انطباقی استانداردها -

 مدیریت مواد و تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت استانداردهای حفاظت و ایمنی و بهداشت در کار -

 اده از تجهیزات سالم و استاندارداستف -

 هارعایت اصول ایمنی در برابر برق گرفتگی و خرابی دستگاه -

 استفاده از ابزار و تجهیزات حفاظت و ایمنی فردی -

 رعایت اصول ارگونومی  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 يابي مدارهاي منابع تغذيه سوئیچینگ صنعتيعیب

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 موزشيمصرفي و منابع آ

  توجهات زیست محیطی :

 جویی در استفاده از مواد مصرفیصرفه -

 ت انرژیمدیری -

 کاهش آلودگی محیط از نظر صوتی -

 های زیست محیطی از محیط کارخروج آلاینده -

 های الکترونیکی  و الکتریکی         تفکیک زباله -

یو جویی در مصرف برق هنگام استفاده از وسایل الکتریکی مانند کامپیوتر، ویدصرفه -

 پروژکتور و ...

  رعایت مقررات و ضوابط مرتبط با حفاظت محیط زیست -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 صنعتي منابع تغذيه سوئیچینگ مدارهايتعمیر 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

12 36 48 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 سیم دانش :
 گشتیپیچ

 انبردست
 سیم چین

 باریکدم
 کن دستیلختسیم
 کن اتوماتیکلختسیم

 ماشین حساب
 تیریهویه هفت

 A4کاغذ 
 DCمنبع تغذیه 

 مترمولتی
 مترولت

 آمپرمتر
 مقاومت
 سلف
 خازن

 متروات 
 منابع تغذیه سوئیچینگ

  لامپ
ESR متر 

Blue Ring Tester 
 اسیلوسکوپ

 هیتر هوای گرم
 لوپ

 دماسنج
Mosfet 

 یستورانزتر
 پوسترهای آموزشی

 وسایل حفاظت شخصی 
 جداول استاندارد

 استانداردهای مرجع 
 و ....

     صنعتی  منابع تغذیه سوئیچینگهای تعمیر دستوالعمل -

     SMPSخطاهای رایج در نحوه رفع  -

    SMPSمورد نیاز برای تعمیر یا تعویض  وسایل -

    SMPSمراحل تعمیر مدار محافظ ورودی  -

    مراحل تعمیر مدار فیلتر امواج مغناطیسی زائد  -

    SMPSمراحل تعمیر مدار پل  -

    RunDCو  StartUPمراحل تعمیر مدار  -

    SMPSساز مراحل تعمیر مدار نوسان -

    SMPS ر مدار ولتاژ خروجی ثانویه مراحل تعمی -

    SMPS  گیری ونهممراحل تعمیر مدار ن -

    SMPSمراحل تعمیر مدار کشف خطا  -

    SMPSمراحل تعمیر مدار فیدبک  -

    SMPSمراحل تعمیر مدار محافظ  -

    SMPSمراحل تعمیر مدار آماده به کار  -

    صنعتی ع تغذیه سوئیچینگمناب  PFCمراحل تعمیر مدار  -

    SMPSدر مدارهای جانبی تعمیر مراحل  -

    SMPS یا تعویض های مورد نیاز در روند تعمیرتست -

 مهارت :

    SMPS های ایمنی تعمیر رعایت دستوالعمل -

    SMPS انتخاب وسایل مورد نیاز برای تعمیر یا تعویض  -

    SMPSی تعمیر مدار محافظ ورود -

    SMPS تعمیر مدار فیلتر امواج مغناطیسی زائد  -



 25 

 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 تعمیر مدارهاي منابع تغذيه سوئیچینگ صنعتي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادر ابزا ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  مهارت :

    SMPSتعمیر مدار پل  -

    RunDCو  StartUPتعمیر مدار  -

    SMPSساز تعمیر مدار نوسان -

    SMPS تعمیر مدار ولتاژ خروجی ثانویه  -

    SMPS  گیری تعمیر مدار نمونه -

    SMPSتعمیر مدار کشف خطا  -

    SMPSفیدبک  تعمیر مدار -

    SMPSتعمیر مدار محافظ  -

    SMPSتعمیر مدار آماده به کار  -

    منابع تغذیه سوئیچینگ صنعتی  PFCتعمیر مدار  -

    SMPSدر مدارهای جانبی تعمیر  -

    تعویض برد منابع تغذیه سوئیچینگ صنعتی -

نابعاجرای تســـت - ند تعمیر م یاز در رو یه  های مورد ن غذ ت

 سوئیچینگ صنعتی

   

 نگرش :

 مدیریت زمان  -

 دقت در انجام کار -

 ایرعایت اخلاق حرفه -

 ها و ....(جویی در استفاده سیماستفاده بهینه از مواد )صرفه -

 توجه به استاندارد ها در انتخاب تجهیزات -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 میر مدارهاي منابع تغذيه سوئیچینگ صنعتيتع

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 استفاده از مواد و تجهیزات ساخت ایران -

 تجهیزاتاستفاده و نگهداری صحیح ابزار و  -

 کنترل کیفیت بر اساس استانداردها -

 کنترل انطباقی استانداردها -

 تجهیزات مدیریت مواد و -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت استانداردهای حفاظت و ایمنی و بهداشت در کار -

 استفاده از تجهیزات سالم و استاندارد -

 هارعایت اصول ایمنی در برابر برق گرفتگی و خرابی دستگاه -

 استفاده از ابزار و تجهیزات حفاظت و ایمنی فردی -

 رعایت اصول ارگونومی  -

 توجهات زیست محیطی :

 جویی در استفاده از مواد مصرفیصرفه -

 مدیریت انرژی -

 کاهش آلودگی محیط از نظر صوتی -

 های زیست محیطی از محیط کارخروج آلاینده -

 های الکترونیکی  و الکتریکی         تفکیک زباله -

جویی در مصرف برق هنگام استفاده از وسایل الکتریکی مانند کامپیوتر، ویدیو صرفه -

 پروژکتور و ...

  رعایت مقررات و ضوابط مرتبط با حفاظت محیط زیست -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 تعمیر وئیچینگمنابع تغذيه ساندازي تست و راه

 شده

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

2 6 8 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 سیم دانش :
 گشتیپیچ

 انبردست
 سیم چین

 باریکدم
 کن دستیلختسیم
 کن اتوماتیکلختسیم

 ماشین حساب
 تیریهویه هفت

 A4کاغذ 
 DCمنبع تغذیه 

 مترمولتی
 مترولت

 آمپرمتر
 مقاومت
 سلف
 خازن

 متروات 
 لامپ

 منابع تغذیه سوئیچینگ
  صنعتی

ESR متر 
Blue Ring Tester 

 پوسترهای آموزشی 
 وسایل حفاظت شخصی 

 جداول استاندارد
 استانداردهای مرجع 

 و ....

 

    SMPS اندازی تست و راههای دستورالعمل -

    SMPS اندازی تست و راهوسایل مورد نیاز برای  -

    SMPSتعمیرشده  مدارهایمراحل تست  -

    )تعمیرشده( SMPS مراحل اتصال بار یه  -

    )تعمیرشده( SMPSاندازی کامل راهتست و مراحل  -

هــای الکتریکی منــابع تغــذیــه گیری کمیــتنحوه انــدازه -

 یرشده(  سوئیچینگ صنعتی )تعم

   

    اصطلاحات فنی به زبان انگلیسی -

 مهارت :

منابع تغذیه اندازی های تســـت و راهبررســـی دســـتورالعمل -

  صنعتی  سوئیچینگ

   

    SMPSاندازی انتخاب وسایل مورد نیاز برای تست و راه -

ـــده  - ـــت مدارهای تعمیرش گاه SMPSتس های با دســـت

 گیریاندازه

   

    تعمیرشده SMPSل لامپ به اتصا -

صال بار به  - شن SMPSات صورت رو شده )در  شدن تعمیر ن

 لامپ(

   

    تعمیرشده و ادامه تست با بار SMPSجداکردن لامپ از  -

    )تعمیرشده( SMPSاندازی کامل تست و راه -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

منابع تغذيه سوئیچینگ  اندازيتست و راهعنوان : 

 شده تعمیر

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  مهارت :

ندازه - یتا جدد کم های الکتریکی ورودی و خروجی گیری م

 عمیرشده( منابع تغذیه سوئیچینگ صنعتی )ت

   

یت - قادیر کم بت م نابع ث های الکتریکی ورودی و خروجی م

 تغذیه سوئیچینگ صنعتی )تعمیرشده(

   

شــده با های الکتریکی ورودی و خروجی ثبتمقایســه کمیت -

 SMPSاستانداردها و مشخصات 

   

    تحویل منابع تغذیه سوئیچینگ تعمیرشده به مشتری -

 نگرش :

 زمان مدیریت  -

 یشغل یهانامهنیمقررات و آئ تیرعا -

 دقت در انجام کار -

 ایرعایت اخلاق حرفه -

 ها و ....(جویی در استفاده سیماستفاده بهینه از مواد )صرفه -

 در انتخاب تجهیزاتتوجه به استاندارد ها  -

 استفاده از مواد و تجهیزات ساخت ایران -

 افزار منابع تغذیه سوئیچینگتوجه به قانون کپی رایت در استفاده از نرم -

 استفاده و نگهداری صحیح ابزار و تجهیزات -

 کنترل کیفیت بر اساس استانداردها -

 کنترل انطباقی استانداردها -

 مدیریت مواد و تجهیزات -
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 زش استاندارد آمو

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 اندازي منابع تغذيه سوئیچینگ تعمیرتست و راه

 شده

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت : 

 رعایت استانداردهای حفاظت و ایمنی و بهداشت در کار -

 استاندارد استفاده از تجهیزات سالم و -

 هارعایت اصول ایمنی در برابر برق گرفتگی و خرابی دستگاه -

 استفاده از ابزار و تجهیزات حفاظت و ایمنی فردی -

 رعایت اصول ارگونومی  -

 توجهات زیست محیطی :

 جویی در استفاده از مواد مصرفیصرفه -

 مدیریت انرژی -

 هش آلودگی محیط از نظر صوتیکا -

 های زیست محیطی از محیط کارخروج آلاینده -

 های الکترونیکی و الکتریکی         تفکیک زباله -

جویی در مصرف برق هنگام استفاده از وسایل الکتریکی مانند کامپیوتر، ویدیو صرفه -

 .پروژکتور و ..

  رعایت مقررات و ضوابط مرتبط با حفاظت محیط زیست -
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  برگه استاندارد تجهیزات -                  

 

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

 رایانه با تمام متعلقات 1
 پردازنده دو هسته ای، 

Ram 4 GB 
دستگاه 8   

داستاندار دیتاپروژکتور 2   یک دستگاه 

عدد 1 طبی گردان صندلی مربی 3   

عدد 1 استاندارد میز مربی 4   

عدد 7 دو نفره میز رایانه 5   

عدد 15 گردان استاندارد صندلی کارآموزان 6   

سری 5 گیری و واریابل دارای مجموعه وسایل اندازه میز آزمایشگاهی 7  به صورت فیشی 

دستگاهیک  سیاه و سفید لیزری پرینتر 8   

بردوایت 9 عدد 2 متر مربع  1* 1.5کارگاهی حداقل     

کنتخته پاک 10 عدد 2 مخصوص وایت برد    

کیلویی پودر خشک 6 کپسول آتش نشانی 11 عدد 2    

عدد CO2 1 کپسول آتش نشانی    

 جعبه کمک های اولیه 12
کامل و دارای لوازم مربوط به شکستگی، 

 جراحت و سوختگی
عدد 1   

13 
 فازتک نابع تغذیه سوئیچینگم

AC  بهDC 
عدد 15 های مختلفدر قدرتصنعتی  برند مختلف 5   

14 
 فاز منابع تغذیه سوئیچینگ سه

AC  بهDC 
عدد 15 های مختلفدر قدرتصنعتی  برند مختلف 5   

15 
 DC منابع تغذیه سوئیچینگ  

 DCبه 
عدد 15 های مختلفدر قدرتصنعتی  برند مختلف 5   

آموزشیپوستر  16 سری 1 ایمنی در کارگاه    

سری 1 مربوطه پوستر آموزشی 17   

18 Ups دستگاه 1 برق اضطراری منابع تغذیه سوئیچینگ   

متر مجموعه آمپرمتر ولت 19 96×96تابلویی  عدد 5    

متر رومیزیوات 20 عدد 5 دیجیتال    

متر مولتی 21 عدد 5 دیجیتال    

مترمولتی 22 عدد 5 عقربه ای    

96×96تابلویی آمپرمتر تابلویی 23 عدد 5    

متر تابلوییولت 24 96×96تابلویی  عدد 5    
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  برگه استاندارد تجهیزات -         

 
 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  15تجهیزات براي يک كارگاه به ظرفیت -

  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

ولت آمپر 0-3و  3 منبع تغذیه جریان مستقیم 25 دستگاه 3    

متر تابلوییفرکانس 26 عدد 5 ارتعاشی    

مترفرکانس 27 عدد 5 دیجیتالی    

مترفیکسینوس 28 عدد 5 دیجیتالی    

دستگاه 3 دیجیتال اسیلوسکوپ 29   

  دستگاه 3 با قابلیت تنظیم دما  هیتر هوای گرم  30

  دستگاه 3 8* لوپ 31

 کلمپ میتر 32
 TRMS CLAMP با قابلیت

METER 
  عدد 3

  عدد 5 استاندارد دماسنج 33

34 ESR عدد 3 دیجیتال متر  

 میز الکترونیک 35

 -اسیلوسکوپ دیجیتال -تغذیه شامل: منبع

 هویه -متر  LCRدستگاه  -تر مولتی

 دما و ......... تنظیم قابلیت گرم با هوای

  یک عدد
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 تاندارد مواد برگه اس -           

 

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

بسته A4 1 کاغذ 1   

بسته 1 وایت بردی ماژیک 2   

سری 15 شامل خودکار، مداد، پاک کن لوازم التحریر 3   

4 DVD خام  بسته 1 معمولی    

عدد 8 دارای اتصال زمین کابل سیار پنج راهه 5   

عدد 15 کارگاهی روپوش 6   

سری  15 در ظرفیت های محتلف انواع خازن 7  از هر یک 

 از هر یک سری  15 استاندارد انواع مقاومت 8

 از هر یک سری  15 استاندارد انواع سلف 9

قوطی 15 استاندراد روغن لحیم 10   

حلقه 15 ٪63 1سیم لحیم  11   

حلقه 5 سانتی متر 1.5 چسب کاغذی 12   

دست 15 یکسره لباس کار 13   

41 جفت 15 کاریمخصوص برق کفش ایمنی    

کلاف  2 1سایز  سیم افشان 15   

سری NPN 20سری  ترانزیستور معمولی 16   

سری PNP 20سری  ترانزیستور معمولی 17   

سری 5 ولتاژهای مختلف انواع رگولاتور  18   

عدد 20 مقادیر مختلف  دیودانواع  19  از هر یک 

عدد 6 در انواع مختلف دیود قدرت 20  از هر یک 

عدد 6 در انواع مختلف دیود شاتکی 21  از هر یک 

عدد 20 زنر دیود 22   

حلقه 1 ٪63 0.8سیم لحیم  23   

  حلقه 1 ٪63 0.5سیم لحیم  24

  لیتر 1 استاندارد مایع فلکس  25

  ا  لیتر  سفید  الکل  26

  لیتر  1 20000 تینر  27

  تیوپ 1 سفیدرنگ خمیر سیلیکون 28

  حلقه 15 استاندارد کش فتیله قلع 29

  مترمربع 1 نسوز  اسفنج  30

31 Heat Sink عدد 15 آلومینیومی  
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 برگه استاندارد مواد  -           

 وجه : ت           

 نفر در نظر گرفته شود .  15مواد به ازاء يک نفر و يک كارگاه به  ظرفیت  -

                   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد 5 5/4/3/842خانواده  مدار مجتمع مد جریانی 32

33 
 هکنندکنترل  مدار مجتمع

 جریانی مُد
 عدد 5 ماسسی

 

  عدد P/FP 16666 HA 5 مدار مجتمع مد ولتاژی 34

  عدد TOPxxx - 5  مدار مجتمع 

  عدد 15 دوقطبی ترانزیستور قدرت 35

36 MOSFET Power P  کانال وN عدد15 کانال  

 از هر یک عدد 5 مقادیر مختلف انواع تریستور 37

  عدد 25W 15 لامپ  38

39 LinkZero IC 5 عدد  

40 LinkSwitch 15W IC 5 عدد   

41 TinySwitch 15W IC 5 عدد   

42 TOPSwitch 250W IC 5 عدد   

43 PeakSwitch IC 5 عدد   

 DPA-Switch IC 5 عدد   
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  برگه استاندارد ابزار  -

 

 ه ازء هر سه نفر محاسبه شود.ابزار بتوجه : 

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

1 Flash memory 8 گیگابایت یا بالاتر عدد 8    

عدد 1 مهندسی  ماشین حساب 2   

عدد 100W 5 تیریهویه هفت 3   

سری 5 در سایزهای مختلف گشتی تختپیچ 4   

های مختلفدر سایز گشتی چهارسوپیچ 5 سری 5    

عدد 15 معمولی فازمتر 6   

عدد 15 با دسته عایقی V500 چینسیم 7   

عدد 15 با دسته عایقی V500 انبردست 8   

عدد 15 اتوماتیک کنلحتسیم 9   

عدد 15 دستی  کنلختسیم 10   

عدد 15 با دسته عایقی V500 دم باریک 11   

سری 5 در سایزهای مختلف آچار تخت  12   

عدد 5 وات 30 هویه قلمی  13   

عدد 5 وات 60 هویه قلمی  14   

عدد 15 سرکج و سرصاف آنتی مگنت پنسست 15   

عدد15 کوچک الکترونیکی چین کف 16   

عدد12 استاندارد کش سیآی 17   

سری 5 ست کامل گشتی ساعتی پیچ 18   

عدد15 دستی کش قلع 19   

عدد 15 استاندارد دارنده برد نگه 20   

سری  5 ایست کامل ستاره ای آچار ستاره 21   

عدد 5 صنعتی  سشوار  22   


