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 ریزی درسی، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوین محتوا و تصویب استاندارد :
 313930310000151کد ملی شناسایی آموزش شایستگی : 

 یقکنترل و ابزار دقريزی درسي : اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصي آخرين مدرک تحصیلي  نام و نام خانوادگي رديف

 لکترونیکا-برق کارشناسي ارشد مريم فريور 1
مربي مرکز آموزش فني و حرفه ای 

 شاهین شهر
 سال 13

 قدرت-برق کارشناسي ارشد محمد عطايي زاده 2
فني و حرفه ای شماره مربي مرکز آموزش 

 هید بهشتي(اصفهان )ش 2
 سال2

 قدرت-برق کارشناسي بشیر سیفي 3
فني و حرفه ای شماره مربي مرکز آموزش 

 اصفهان )شهید رجائي( 1
 سال 27

 کنترل-برق کارشناسي فرزاد احمدپور 4
فني و حرفه ای شماره مربي مرکز آموزش 

 اصفهان )شهید رجائي( 1
 سال 27

 کارشناسي سیروس آئینه بندی 5

 علوم تربیتي

ديريت برنامه ريزی )م

 آموزشي(

فني و حرفه ای رئیس مرکز آموزش 

 اصفهان )شهید بهشتي( 2شماره 
 سال 27

 برنامه ريزی آموزشي کارشناسي ارشد لیلا فرهادی راد 6
 ودبیر کارگروه برنامه ريزی درسي کنترل 

 ابزاردقیق
 سال 15

 

 

 

 

 

 

 

 

ای کشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادی و معنوی وزش فنی و حرفهکلیه حقوق مادی و معنوی این استاندارد متعلق به سازمان آم

 از آن موجب پیگرد قانونی است.

 ریزی درسیطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 ای کشور سازمان آموزش فنی و حرفه جنوبی،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادی

                                            66583658دورنگار       

                    66583628تلفن           

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكی : 
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 تعاريف : 

 استاندارد شغل : 
مي مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي از موارد استاندارد حرفه اي نيز گفته 

 شود.

 استاندارد آموزش : 
 ي يادگيري براي رسيدن به شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل . شهنق

 نام يك شغل :  

 به مجموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود . 

 شرح شغل : 

، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك حوزه شغلي ، مسئوليت ها ، بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل 

 شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل . 

 طول دوره آموزش : 

 حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به يك استاندارد آموزشي . 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 يك كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود .  حداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از

 كارورزي:
كارورزي صرفا در مشاغلي است كه بعد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي به صورت محدود يا با ماكت صورت مي گيرد و ضرورت دارد 

د آموزش يك شايستگي كه فرد در محل آموزش به صورت تئوريك كه در آن مشاغل خاص محيط واقعي براي مدتي تعريف شده تجربه شود.)مانن

 با استفاده از عكس مي آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقعي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمي گردد.(

 ارزشيابي : 
كتبي عملي و اخلاق ، عملي بخش  هكه شامل س، فرآيند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه يك شايستگي بدست آمده است يا خير 

 اي خواهد بود . حرفه

 صلاحيت حرفه اي مربيان : 

 حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود .

 شايستگي : 
 اندارد . توانايي انجام كار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر است

 دانش : 
ياضي حداقل مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسيدن به يك شايستگي يا توانايي . كه مي تواند شامل علوم پايه ) ر

 ، تكنولوژي و زبان فني باشد . ، زيست شناسي ( ، شيمي ، فيزيك 

 مهارت : 

 به يك توانمندي يا شايستگي . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . حداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن 

 نگرش : 
 مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يك كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني و اخلاق حرفه اي مي باشد .  

 ايمني : 
 وز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود .مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بر

 توجهات زيست محيطي :

 ملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمترين آسيب به محيط زيست وارد گردد.
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 شایستگی : استاندارد آموزش نام 

 Mitsubishi های PLCبرنامه نویسی اتوماسیون و 

 :ی شایستگاستاندارد آموزش شرح 

باشد. اين های گروه کنترل و ابزاردقیق مياز شايستگي Mitsubishiهای PLCوماسیون و برنامه نويسي ات

یکربندی و ، پGX Developerافزار و نصب نرم Mitsubishiهای PLCشايستگي شامل کارهای کار با 

 ويسي با توابع آنالوگ و نصب، مونتاژ نوطقي پايه، برنامهنويسي با دستورات منافزار، برنامهافزار و نرمتنظیمات سخت

کاران صنعتي و ، اتوماسیونPLCاست. اين شايستگي با مشاغلي همچون کارور  PLC Mitsubishiبندی تابلو سیم

 باشد.... در ارتباط مي

 : ورودیویژگی های کارآموز 

 دیپلم میزان تحصیلات : حداقل 

 ی و ذهنیسلامت کامل جسم:  و ذهنی توانایی جسمیحداقل 

 کار با اجزای سیستم های کنترل صنعتی : مهارت های پیش نیاز

:آموزش دوره  طول  

 ساعت 96 وره آموزش                    :طول د

 ساعت 24  زمان آموزش نظری               :ـ 

 ساعت 72:  ـ زمان آموزش عملی              

 ساعت   0    :                 کارورزی      زمان ـ 

  ساعت   0   ژه                            :ـ زمان پرو

 بودجه بندی ارزشیابی ) به درصد ( 

 % 25:  کتبی -

 % 65 عملی : -

 % 10 اخلاق حرفه ای : -

 صلاحیت های حرفه ای مربیان :

 طسال سابقه کار مرتب 2با حداقل  برق مدرک تحصیلي کارشناسي در رشتهحداقل  بودن دارا
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 تعریف دقیق استاندارد ) اصطلاحی ( :  ٭

یل از شایستگی های حوزه کنترل و ابزار دقیق می باشد که کارهایی از قب PLC Mitsubishi  برنامه نویسی

رها و نتاکتواجرای یك پروژه صنعتی با استفاده از ابزارهای ورودی مانند کلیدها و سنسورها و لوازم خروجی چون ک

 . ، برنامه نویسی و رفع اشكال و آزمایش برنامه را شامل می شود PLC Mitsubishi  ی توسطشیرهای برق

 

 

 

 اصطلاح انگلیسی استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهانی ( : ٭ .

Automation and Programming with PLC Mitsubishi 

 

 

 

 مهم ترین استانداردها و رشته های مرتبط با این استاندارد :  ٭

 با دستورات پایه 7S-PLC-200 برنامه نویسی -

  7S-PLC-400 برنامه نویسی -

  7PLC S-1200اتوماسیون و برنامه نویسی با  -

 با دستورات پایه PLC LS برنامه نویسی -

  PLC KINCOبرنامه نویسی -

 

 

 جایگاه استاندارد شغلی از جهت آسیب شناسی و سطح سختی کار : ٭

 ..طبق سند و مرجع ....................................       کم آسیب   الف : جزو مشاغل عادی و

 .....طبق سند و مرجع .................................               ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 .........طبق سند و مرجع ...............................          ج : جزو مشاغل سخت و زیان آور  

           █د :  نیاز به استعلام از وزارت کار    
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 استاندارد آموزش شایستگی 

  کارها -

 

 ساعت آموزش عناوین ردیف

 جمع عملی نظری

 GX Developer  2 6 8  افزارنصب نرمو  Mitsubishi های PLC اکار ب 1

افزارو نرم افزارپیکربندی و تنظیمات سخت 2  4 12 16 

منطقي پايه اتنويسي با دستوربرنامه 3  12 36 48 

 16 12 4 آنالوگ توابعنويسي با برنامه 4

 PLC Mitsubishi 2 6 8 بندی تابلو نصب، مونتاژ و سیم 5

 96 72 24 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

  تحلیل آموزش برگه -

 عنوان: 

 GX  افزار نصب نرمو  PLC Mitsubishi کار با

Developer 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

2 6 8 

 ایمنی  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محیطی

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و منابع آموزشی

 رايانه -    دانش :

 ديتا پروژکتور -

 نرم افزار -

 GX Developer 

 PLC ست کامل -

Mitsubishi  (PS, 

CPU, DI, DO, AI, 

AO)  

 کابل ارتباطي -

    و بخش های مختلف آن PLCمعرفي  -

- PLC  های شرکتMitsubishi     

    و مقايسه آن ها PLC Mitsubishiانواع  -

    نحوه نصب نرم افزار -

    نحوه ايجاد پروژه -

    افزار های مختلف نرم محیط -

    مهارت :

    اندازی نرم افزار نصب و راه -

    ايجاد پروژه -

    فزاراار با نوار ابزار، نوار منو و پنجره های مختلف نرم ک -

 نگرش :

 زمان تمديري -

 دقت در انجام کار -

 و تجهیزات استفاده صحیح از ابزار -

 ايمني و بهداشت : 

 در حین کار با رايانه ارگونوميرعايت  -

 ت سالم و استاندارداستفاده از تجهیزا -

 مني در برابر برق گرفتي و خرابي دستگاه هارعايت اصول اي-

 ات و قطعات الکتريکي و رايانهرعايت بهداشت تجهیز -
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 استاندارد آموزش 

 برگه تحلیل آموزش  -

 عنوان: 

 GX  افزار نصب نرمو  PLC Mitsubishiکار با 

Developer 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

   

 ایمنی  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محیطی

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و منابع آموزشی

 توجهات زيست محیطي :

 تفکیک زباله های الکترونیکي و الکتريکي -

ديو رفه جويي در مصرف برق هنگام استفاده از وسايل الکتريکي مانندد کدامویوتر، ويدص -

 پروژکتور و ...
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 استاندارد آموزش 

 تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

  و نرم افزار افزار پیكربندی و تنظیمات سخت

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

4 12 16 

 ایمنی  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محیطی

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و منابع آموزشی

 رايانه -    دانش :

 ديتا پروژکتور -

 نرم افزار -

 GX Developer 

 PLC ست کامل -

Mitsubishi  (PS, 

CPU, DI, DO, AI, 

AO)  

 کابل ارتباطي -

    آن های ويژگيو  (PS) ماژول تغذيهعملکرد  -

    د عملکر و ، حافظه (CPU) ماژول پردازشگر ساختار کلي  -

    (DI/DO) ديجیتال يوجخر - های ورودی ماژولساختار  -

    (AI/AO) آنالوگ روجيخ - های ورودی ماژولساختار  -

    ورودی و خروجي ریآدرس دهي و شماره گذانحوه  -

    روی آنمختلف  LED و عملکرد CPU مدهای کاری -

    و کارت های افزايشي CPU قوانین نام گذاری -

    مهارت :

    (PS) ل تغذيهانتخاب و بررسي ماژو -

    (CPU) پیکربندی ماژول پردازشگر -

 لوگو آنا های ورودی و خروجي ديجیتال پیکربندی ماژول -

(DI/DO , AI/AO) 

   

    ماژول هاگذاری ورودی و خروجي  شماره -

 نگرش :

 زمان تمديري -

 دقت در انجام کار -

 و تجهیزات استفاده صحیح از ابزار -

 داشت : ايمني و به

 در حین کار با رايانه ارگونوميرعايت  -

 تاندارداستفاده از تجهیزات سالم و اس -
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 استاندارد آموزش 

 برگه تحلیل آموزش  -

 عنوان : 

  و نرم افزار افزار پیكربندی و تنظیمات سخت

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

   

 ایمنی  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط طیتوجهات زیست محی

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و منابع آموزشی

 ايمني و بهداشت : 

 يمني در برابر برق گرفتي و خرابي دستگاه هارعايت اصول ا-

 زات و قطعات الکتريکي و رايانهرعايت بهداشت تجهی -

 

 توجهات زيست محیطي :

 و الکتريکي تفکیک زباله های الکترونیکي -

يدديو ولکتريکي مانند کدامویوتر، ف برق هنگام استفاده از وسايل اصرفه جويي در مصر -

 پروژکتور و ...
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 استاندارد آموزش 

 تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 پایهو محاسباتی  منطقی اتتورنویسی با دس برنامه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

12 36 48 

 ایمنی  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محیطی

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و منابع آموزشی

 رايانه -    دانش :

 ديتا پروژکتور -

 نرم افزار -

 GX Developer 

 PLC ست کامل -

Mitsubishi  (PS, 

CPU, DI, DO, AI, 

AO)  

 کابل ارتباطي -

    نويسي منوها و نوار ابزار در محیط برنامه-

    يل و کاموايل کردن برنامه هانحوه تبد -

    نحوه شبیه سازی و تست برنامه ها -

    Projectالمان های پنجره  -

    PLC Mitsubishi  نويسي در های برنامه زبان -

    يسيبرنامه نو هيدستورات پا -

    PLC Mitsubishi  در دهي حوه آدرسن -

    ها و نمادها نحوه ايجاد سمبل -

ر شدامل دسدتو Contact  دستورات) دستورات توابع بیتي -

LD, AND, OR دسدتورات و Output  شدامل دسدتور

INV, OUT, SET, RST) 

   

    فلگ ها و رجیسترها -

    نطقيمنويسي مدارهای فرمان توسط دستورات  نحوه برنامه -

کدرد آن هدا و عمل PLC Mitsubishiمقايسه گرهای  -

(EQ, NE, GE, GT, LE, LT) 

   

    بیتي32بیتي و 16گرهای  کردن مقادير درمقايسهفرمت وارد -

    گرها های تابع مقايسه ها و خروجي ورودی -

و  AND Compare  ،OR Compareدسددتورات  -

Load Compare 

   

    اهو عملکرد آن  PLC Mitsubishiتايمرهای  -

    های تايمر ها و خروجي ورودی -
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 استاندارد آموزش 

 برگه تحلیل آموزش  -

 عنوان : 

 و محاسباتی پایهمنطقی ات نویسی با دستور برنامه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

   

 ایمنی  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محیطی

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و منابع آموزشی

   دانش :

    و لحظه ای ئميداصل با تحريک تايمر تأخیر در و -

    و لحظه ای دائميبا تحريک  تايمر تأخیر در قطع -

    د آن هاو عملکر PLC Mitsubishiشمارنده های  -

    شمارندههای  ها و خروجي ورودی -

    و وصل شمارنده ها با حالت شمارش برای قطع -

    ه هاو شمارندتايمرها  فرمت وارد کردن مقدار اولیه در -

    بیتي 32بیتي و  16باتي دستورات محاس -

، ADD ،SUB ،MUL ،DIV محاسددباتيدسددتورات  -

INC ،DEC ... و 

   

    SHIFT ،ROTATEدستورات  -

    MOVEدستور انتقال  -

    بیتي 32و  16، 8انواع انتقال  -

    (Conversion)اد به يکديگرمبدل های فرمت اعد -

    مهارت :

    بزار اکار با منوها و نوار  -

    کاموايل کردن برنامه -

    PLC Mitsubishiها در آدرس دهي وروديها وخروجی -

    ايجاد سمبل ها و نمادها -

    ت منطقي و عملکرد آن هابررسي دستورا -

 AND ،ORشامل  contactت برنامه نويسي با دستورا -

 LDو 
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 استاندارد آموزش 

 برگه تحلیل آموزش  -

 عنوان : 

 و محاسباتی پایهمنطقی ات نویسی با دستور برنامه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

   

 ایمنی  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محیطی

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و منابع آموزشی

   : مهارت

، OUTشددامل  outputدسددتورات برنامدده نويسددي بددا   -

INT،SET  وRST 

   

    با دستورات منطقي مدارهای فرمان نويسي برنامه -

و عملکدرد  PLC Mitsubishiبررسي مقايسه گرهدای  -

 آن ها

   

    بیتي 32بیتي و  16مقايسه گرهای  آدرس دهي -

    AND Compareبرنامه نويسي با دستور  -

    OR Compareدستور  برنامه نويسي با -

    Load Compareبرنامه نويسي با دستور  -

    ا دستورات مقايسه گرببرنامه نويسي  -

    بررسي عملکرد تايمر ها -

    ر و ورودی و خروجي آنآدرس دهي تايم -

ک رنامه نويسي با استفاده از تايمر تأخیر در وصل با تحريدب -

 و لحظه ای دائمي

   

 بدا تحريدک برنامه نويسي با استفاده از تايمر تأخیر در قطع -

 و لحظه ای دائمي

   

    ارنده و ورودی و خروجي آنآدرس دهي شم -

    سي با استفاده از شمارنده هابرنامه نوي -

    ايمر و کانترتزمان سنجي با ترکیب برنامه نويسي  -

    اتي و رياضي هي بلوک های  دستورات محاسبدنحوه آدرس  -
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 استاندارد آموزش 

 برگه تحلیل آموزش  -

 عنوان : 

 و محاسباتی پایهمنطقی ات نویسی با دستور برنامه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

   

 ایمنی  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محیطی

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و منابع آموزشی

   : مهارت

، ADD ،SUBي با دستورات رياضي شدامل برنامه نويس -

MUL ،DIV ،INC ،DEC ... و 

   

، SHIFT ،ROTATEدسددتورات برنامدده نويسددي بددا  -

MOVE ،CONVERSION ... و 

   

    MOVEر انتقال اطلاعات با دستو -

    Conversionت برنامه نويسي با دستورا -

 نگرش :

 زمان تمديري -

 نجام کاردقت در ا -

 و تجهیزات استفاده صحیح از ابزار -

 ايمني و بهداشت : 

 در حین کار با رايانه ارگونوميرعايت  -

 تاندارداستفاده از تجهیزات سالم و اس -

 يمني در برابر برق گرفتي و خرابي دستگاه هارعايت اصول ا-

 زات و قطعات الکتريکي و رايانهرعايت بهداشت تجهی -

 محیطي : توجهات زيست

 و الکتريکي تفکیک زباله های الکترونیکي -

ديو رفه جويي در مصرف برق هنگام استفاده از وسايل الکتريکي مانندد کدامویوتر، ويدص -

 پروژکتور و ...
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 استاندارد آموزش 

 تحلیل آموزش  برگه -

 

 عنوان : 

  نویسی با توابع آنالوگبرنامه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

4 12 16 

 ایمنی ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زیست محیطی

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفی و منابع آموزشی

 رايانه - دانش :

 ديتا پروژکتور -

 نرم افزار -

 GX Developer 
 PLC ست کامل -

Mitsubishi  (PS, 

CPU, DI, DO, AI, 

AO)  

  کابل ارتباطي -

 

    (رطوبتتفاع،فلو،)دما،فشار،ارپیوسته ماهیتهای فرايندی باکمیت -

با  های فرايندیگیری کمیترهای اندازهسنسورها و ترانسمیت -

 ماهیت پیوسته  
   

      (ني، مقاومتي ها )ولتاژی، جرياهای آنالوگ ورودیسیگنال -

    اني(  ها )ولتاژی و جريهای آنالوگ خروجيسیگنال -

    های آنالوگندی کارتبهای سیمالعملردستو -

لوگ های آناو ولتاژی ورودی های جريانينحوه پردازش سیگنال -

 PLC Mitsubishiدر 
   

و  RTD (Standard) های آنالوگنحوه پردازش سیگنال -

 (10ترموکوپل )با تقسیم مقدار آنالوگ ورودی بر عدد 
   

)با  RTD (Climatic) های آنالوگنحوه پردازش سیگنال -

 (100تقسیم مقدار آنالوگ ورودی بر عدد 
   

لوگ های آناو ولتاژی خروجي های جريانينحوه پردازش سیگنال -

 PLC Mitsubishi در 
   

 ها به عدد دسیمال در های آنالوگ ورودیجداول تبديل سیگنال -

 PLC Mitsubishi 
   

    دیهای آنالوگ وروه محاسبه اثر رزولیشن کارتنحو -

    و ترموکوپل  RTDهای آنالوگ کردن سیگنالنحوه مقیاس -

های لتاژی ورودیوهای جرياني و کردن سیگنالنحوه مقیاس -

 PLC Mitsubishi  آنالوگ در 
   

لتاژی خروجي وهای جرياني و کردن سیگنالنحوه مقیاس -

 PLC Mitsubishi  آنالوگ در 
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 استاندارد آموزش 

 تحلیل آموزش  برگه -

 

 

 عنوان : 

  نویسی با توابع آنالوگبرنامه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

   

 ایمنی ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زیست محیطی

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفی و منابع آموزشی

 مهارت :

 

 اع،رتف)دما، فشار، اتههای فرايندی با ماهیت پیوسبررسي کمیت -

 (طوبتفلو،ر
   

ايندی های فرگیری کمیتازهترانسمیترهای اندبررسي سنسورها و -

 با ماهیت پیوسته  
   

     ( ومتيتاژی، جرياني، مقا)ولهاهای آنالوگ ورودیبررسي سیگنال -

    لتاژی و جرياني(  ها )وهای آنالوگ خروجيبررسي سیگنال -

    های آنالوگبندی کارتسیم -

    های آنالوگکربندی و تنظیمات کارتپی -

 های آنالوگ در های جرياني و ولتاژی ورودیپردازش سیگنال -

PLC Mitsubishi 
   

و  RTD (Standard)های آنالوگ پردازش سیگنال -

 (10ترموکوپل )با تقسیم مقدار آنالوگ ورودی بر عدد 
   

با تقسیم ) RTD (Climatic)های آنالوگ پردازش سیگنال -

 (100مقدار آنالوگ ورودی بر عدد 
   

 های آنالوگ در های جرياني و ولتاژی خروجيپردازش سیگنال -

PLC Mitsubishi 
   

 ها به عددهای آنالوگ ورودیلبررسي جداول تبديل سیگنا -

 PLC Mitsubishi  دسیمال در 
   

    ای آنالوگ ورودیهمحاسبه اثر رزولیشن کارت -

    پلو ترموکو  RTDهای آنالوگ کردن سیگنالمقیاس -
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 استاندارد آموزش 

 برگه تحلیل آموزش  -

 

 

 عنوان : 

  نویسی با توابع آنالوگبرنامه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

   

 ایمنی ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زیست محیطی

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفی و منابع آموزشی

 مهارت :

 

گ های آنالودیهای جرياني و ولتاژی وروکردن سیگنالمقیاس -

 PLC Mitsubishi  در 
   

  های جرياني و ولتاژی خروجي آنالوگ در کردن سیگنالمقیاس -

PLC Mitsubishi 
   

    ساز تست برنامه توسط شبیه -

    ينتست برنامه به صورت آنلا -

 نگرش :

 زمان تمديري -

 دقت در انجام کار -

 و تجهیزات استفاده صحیح از ابزار -

 ايمني و بهداشت : 

 در حین کار با رايانه ارگونوميرعايت  -

 استاندارد استفاده از تجهیزات سالم و -

 ايمني در برابر برق گرفتي و خرابي دستگاه ها رعايت اصول-

 انهزات و قطعات الکتريکي و رايرعايت بهداشت تجهی -

 توجهات زيست محیطي :

 یکي و الکتريکيتفکیک زباله های الکترون -

ديو وتر، ويرفه جويي در مصرف برق هنگام استفاده از وسايل الکتريکي مانند کامویص -

 پروژکتور و ...
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 استاندارد آموزش 

 تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 PLC Mitsubishi بندی تابلو نصب، مونتاژ و سیم

 مان آموزشز

 جمع عملي نظری 

3 12 15 

 ایمنی  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زیست محیطی

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و منابع آموزشی

 رايانه -    دانش :

 ديتا پروژکتور -

 نرم افزار -

 GX Developer 
 PLC ست کامل -

Mitsubishi  (PS, 

CPU, DI, DO, AI, 

AO)  

 بل ارتباطيکا -

 مولتي متر -

 سیم -

 ترمینال -

 فیوز -

 پیچ گوشتي -

 سیم لخت کن -

 فاز متر -

 سیم چین -

 شستي استارت -

 شستي استوپ  -

 چراغ سیگنال -

 کنتاکتور -

 سوئیچلیمیت  -

 سنسور خازني  -

 سنسور القايي -

 پتانسیومتر -

 PT100 سنسور -

    و اتصال زمین آن (Rail) ريل نحوه نصب -

    (PS) کشي منبع تغذيه نحوه نصب و سیم -

    (CPUپردازشگر ) کشي نحوه نصب و سیم -

    های ورودی و خروجي  کارت و سیم کشي نحوه نصب -

    های توسعه کارت و سیم کشي نصبنحوه  -

    خاصهای  کارت و سیم کشي نصبنحوه  -

    مهارت :

    و اتصال زمین آن Rail نصب -

    (PS)کشي منبع تغذيه نصب و سیم -

    (CPUپردازشگر ) کشي نصب و سیم -

    های ورودی و خروجي کارت و سیم کشي نصب -

    های توسعه  کارت و سیم کشي نصب -

    های خاص کارت و سیم کشي نصب -

    ها و سنسورها ها به شستي بندی ورودی سیم -

    ها ا به رلهه بندی خروجي سیم -

 نگرش :

 زمان تمديري -

 دقت در انجام کار -

 و تجهیزات استفاده صحیح از ابزار -
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 استاندارد آموزش 

 برگه تحلیل آموزش  -

 عنوان : 

 PLC Mitsubishi بندی تابلو نصب، مونتاژ و سیم

 زمان آموزش

 جمع عملي نظری 

   

 ایمنی  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط زیست محیطیتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفی و منابع آموزشی

 ايمني و بهداشت : 

 در حین کار با رايانه ارگونوميرعايت  -

 تاندارداستفاده از تجهیزات سالم و اس -

 يمني در برابر برق گرفتي و خرابي دستگاه هارعايت اصول ا-

 انهو قطعات الکتريکي و راي رعايت بهداشت تجهیزات -

 

 توجهات زيست محیطي :

 و الکتريکي تفکیک زباله های الکترونیکي -

ديو رفه جويي در مصرف برق هنگام استفاده از وسايل الکتريکي مانندد کدامویوتر، ويدص -

 پروژکتور و ...
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  برگه استاندارد تجهیزات - 

 توضیحات  تعداد  مشخصات فنی و دقیق  نام  ردیف

  دستگاه GB  Ram 8 7پردازنده دو هسته ای، با تمام متعلقات رايانه 1

  دستگاه 1 استاندارد ديتا پروژکتور 2

  عدد 1 طبي گردان صندلي مربي 3

  عدد 1 استانداردمربي  میز  4

  عدد 7 دونفره مخصوص رايانه  میز  5

  عدد 15 طبي و چرخدار کارآموزانصندلي  6

  دستگاه 1 ریسیاه و سفید لیز پرينتر 7

  عدد 2 متر مربع 1.5*1کارگاهي  وايت برد 8

  عدد 2 مخصوص وايت برد تخته پاک کن 9

  عدد 2 کیلويي پودر خشک 6 کوسول آتش نشاني 10

  عدد CO2 1 کوسول آتش نشاني 11

  عدد 1 با تمام لوازم جعبه کمک های اولیه 12

  عدد 5 ديجیتالي مولتي متر 13

  PLCژول های ست کامل ما 14

PLC Mitsubishi  شامل منبع

، ماژول ورودی و CPUتغذيه،  

خروجي ديجیتال، ورودی و خروجي 

 آناولوگ

  عدد 8

  عدد 8 به رايانه PLC کابل ارتباطي 15

16 Signal Boards عدد 8 استاندارد  

  عدد GX Developer 1 نرم افزار 17

  عدد KW∆ /λ / 380 / 660 – 0/4 3 موتور سه فاز 18

  عدد 1 استاندارد سیمولاتور کنترل دما 19

  عدد 1 استاندارد سیمولاتور کنترل سطح 20

  مجموعه 4 شامل سنسورهای ديجیتال و آنالوگ مجموعه آموزشي مدارهای سنسورها  21

  عدد D12 25 کنتاکتور 22

  عدد 10 استاندارد بي متال 23

  سری 1 ايمني در کارگاه پوستر آموزشي 24

25 UPS عدد 1 برق اضطراری رايانه  

  عدد K 8نوع  PT100سنسور  26

  عدد 100 ريلي ترمینال 27
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  برگه استاندارد تجهیزات -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فنی و دقیق  نام  ردیف

  عدد 80از هر کدام  استارت و استوپ شستي 28

  عدد 8 استاندارد سنسور القايي 29

  عدد 8 استاندارد خازنيسنسور  30

  عدد 8 استاندارد سنسور نوری 31

  عدد 80 سبز -ردز -قرمز - استاندارد چراغ سیگنال 32

  عدد 25 استاندارد کلید فیوز مینیاتوری 33

  عدد 8 استاندارد سوئیچلیمیت  34

  عدد 8 استاندارد پتانسیومتر 35

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  15 تجهیزات برای یك کارگاه به ظرفیت -

 

 

 برگه استاندارد مواد  -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فنی و دقیق  نام  ردیف

  بسته A4 1 کاغذ 1

  بسته 1 وايت بردی ماژيک 2

  بسته 1 معمولي خودکار 3

4 DVD  بسته 1 معمولي خام  

  عدد 200 دو سر فیش سیم فیشي 5

  کلاف 6 2.5و  1.5و  1نمره  سیم افشان 6

  کلاف 6 2.5و  1.5و  1نمره  سیم مفتولي 7

  بسته 3 2.5و  1.5و  1نمره  سر سیم 8

 

 توجه : 

 محاسبه شود . نفر 15و یك کارگاه به ظرفیت مواد به ازاء یك نفر  -
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  بزار ابرگه استاندارد  -                 

 توضیحات  تعداد  مشخصات فنی و دقیق  نام  ردیف

  عدد 15 با دسته عايقي V500  سیم چین 1

  عدد 15 اتوماتیک  سیم لخت کن 2

  عدد 15 دستي سیم لخت کن 3

  عدد 8 معمولي انبردست 4

  عدد 15 در سايزهای مختلف دوسو پیچ گوشتي 5

  عدد 15 در سايزهای مختلف پیچ گوشتي چهارسو 6

  عدد 15 معمولي فازمتر 7

  عدد 15 ته عايقيبا دس V500  انبردست 8

  عدد 15 با دسته عايقي V500  دم باريک 9

  عدد cm20 5  -فلزی گونیا 10

  عدد m3 5  -نواری متر 11

  عدد 5 اتوماتیک پرس سرسیم 12

  عدد 5 استاندارد پرس کابلشو 13

  جفت 15 دارای عايق الکتريسیته کفش ايمني 14

  دست 15 يکسره لباس کار 15

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -

 


