
 

 

 

 

 

ريزي و سنجش مهارت معاونت پژوهش، برنامه  

 ريزي درسي دفتر پژوهش، طرح و برنامه

 

 استاندارد آموزش شغل
  

 يصنعت کارنوياتوماس

FATEK 
 

 

 گروه شغلي

 کنترل و ابزاردقيق
 شغل آموزش  يکد مل

1 0 0 0 7 0 0 1 3 0 3 9 3 1 3 

شناسه  نسخه

 شايستگي

سطح  شناسه گروه شناسه شغل

 مهارت
00-Isco 

 

 

 

  21/3/2331 ن استاندارد :يخ تدويتار

1-
03

0
-

31-
31

33
 



 2 

 

 

  يدرس يرنامه هادفتر طرح و ب ب  :ين محتوا و تصوينظارت بر تدو
 323333323303332  :شغل آموزش  ييشناسا يکد مل

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 يدرس يآدرس  دفتر طرح و برنامه ها

 پلاك ، كشور  يا و حرفه ي، سازمان آموزش فن 2، ساختمان شماره ابان نصرت  ي، نبش خ  يابان خوش شمالي، خ  يابان آزاديخ تهران ،

79 

 11744626 - 11917769تلفن                                                     11744669  دورنگار     

 Barnamehdarci @ yahoo.com:  يكيآدرس الكترون

 

 :كنترل و ابزار دقيق اعضاء كميسيون تخصصي برنامه ريزي درسي رشته 

 هاي درسيسيد علي موسوي مدير کل دفتر طرح و برنامه

   ابوطالب جلالي مدير کل آموزش فني و حرفه اي استان اصفهان

 استان همدانمدير کل آموزش فني و حرفه اي عليرضا مهرابي 

 هاي درسي  آبادي معاون دفتر طرح و برنامهحرامک فر

 هاي درسيليلا فرهادي راد مسئول گروه برق دفتر طرح و برنامه

 سيد پرويز موسوي  

 حسين اسکندري  

 

 
 :  شغلاي و تخصصي همكار براي تدوين استاندارد آموزش حوزه هاي حرفه

 اداره کل آموزش فني و حرفه اي استان اصفهان -

 آموزش فني و حرفه اي استان همداناداره كل   -

 شركت درناصنعت مهر -

 دانشگاه آزاد اسلامي واحد ساوه  -

 شرکت آرينا صنعت شفق -

 شرکت نوين صنعت اسپادانا-

 

 فرآيند اصلاح و بازنگري :  
 

کليه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فنیي و حرفیه اي   

 ء استفاده مادي و معنوي از آن موجب پيگرد قانوني است .کشور بوده و هرگونه سو
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 يستگيشاه کنندگان استاندارد آموزش شغليته

 ينام و نام خانوادگ فيرد
ن مدرك يآخر

  يليتحص
 ليميا تلفن و، آدرس   رتبطسابقه کار م شغل و سمت  يليرشته تحص

2 
 حسين فرهادي

 دره ساري
 ليسانس

کنترل و 

 ابزار دقيق
 سال 0 مربي

 تلفن ثابت :

 3323 10 333 64تلفن همراه:

 hossein.fa86@gmail.comل : يميا

 آدرس : مرکز فني و حرفه اي شاهين شهر

 

 

1 
 حسن فرهادي

 دره ساري
 ليسانس

کنترل و 

 ابزار دقيق
 الس 0 مدير فني 

 تلفن ثابت :

 3323 10 333 12تلفن همراه:

 fm_farhadi1981@gmail.comل : يميا

-خيابان سعدي جنوبي-آدرس : شاهين شهر

 شرکت آرينا صنعت شفق -شرقي 0فرعي 

 

 

 مريم فريور 3
 يکارشناس

 ارشد
 سال 8 مربي  الکترونيک

 332-61134336تلفن ثابت :

 33231346311تلفن همراه : 

 farivar.maryam@yahoo.comل: يميا

 آدرس : مرکز فني و حرفه اي شاهين شهر

6 
سيد عليرضا 

 مظفري نيسياني

 کارشناسي
 

 الکترونيک
رئيس  

 مرکز 
 سال 24

 332-61134336تلفن ثابت :

 33234648463تلفن همراه : 

 amozaffari88@yahoo.comل : يميا

 آدرس :مرکز فني و حرفه اي شاهين شهر

 

 يکارشناس

 ارشد
 نايعص

 سال 28 مدير فني  برق کارشناسي آرش کريمي 1

 33233228338تلفن همراه : 

 ل : يميا

اصفهان شهرك صنعتي اميرکبير ، آدرس :

شرکت نوين صنعت  08خيابان صنعت پلاك 

 اسپادانا

 

ز يد پرويس 4

 يموسو
 سال28 يمرب برق ارشد يمرب

 33288232811تلفن همراه :

 ip.adrapana2@gmail.comل : يميا

 ياو حرفه يآدرس  : اداره کل آموزش فن

 استان همدان

 

 

ن يحس 0

  ياسکندر

 يکارشناس

 ارشد 
 برق

مدرس 

 دانشگاه
 سال 20

 38238331113 تلفن ثابت:

 eskandari.sh@gmail.com ل :يميا

 واحد ساوه يدانشگاه آزاد اسلامآدرس : 
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 تعاريف
 استاندارد شغل :
 اي نيو  نتتو    هاي مورد نياز براي عملكرد موورر در ميويك روار را نوينود در بازوي از مووارد اسوتاندارد  ر و         ها و توانمنديمشخصات شايستگي

 شود.مي

 استاندارد آموزش:

 هاي موجود در استاندارد شغل .  شايستگيء يادنيري براي رسيدن ب نقش 

 نام يک شغل : 
 شود . رود اطلاق ميهاي خاص ر  از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مياي از وظايف و توانمنديب  مجموع 

 شرح شغل :
هوا ،  ديگر در يك  ووزه شوغلي ، مسويو ي    ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، رارها ارتباط شغل با مشاغل اي شامل مهمبياني 

 شرايك راري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل . 

 طول دوره آموزش:
  داقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن ب  يك استاندارد آموزشي . 

 کارورزي :
نيرد و ضرورت دارد ميدود يا با مار  صورت مي رارورزي صر ا در مشاغلي اس  ر  باد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي ب  صورت

شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ر   رد در ميل آموزش ب  صورت تيوريوك  ر  در آن مشاغل خاص مييك واقاي براي مدتي تاريف
 نردد.(از مشاغل نميآموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقاي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري با استتاده از عكس مي

 ارزشيابي :
اي  عملوي و اخولاق  ر و    ، رتبوي  بخو     ، ر  شامل سآوري شواهد و قزاوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خير  رآيند جمع
 خواهد بود . 

 صلاحيت حرفه اي مربيان :
 رود .د انتظار مياي ر  از مربيان دوره آموزش استاندارهاي آموزشي و  ر   داقل توانمندي

 شايستگي :
 توانايي اجراي رار در مييك ها و شرايك نونانون ب  طور مورر و رارا برابر استاندارد . 

 دانش :
، تواند شامل علوم پايو  )رياضوي   هاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانايي ر  مياي از مالومات نظري و توانمندي داقل مجموع 

 ، تكنو وژي و زبان  ني باشد .  (، زيس  شناسييمي ، ش ي يك 

 مهارت :
 هاي عملي ارجاع مي شود .  داقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي . مامولاً ب  مهارت 

 نگرش:
 باشد .  اي ميغير  ني و اخلاق  ر   هاياي از ر تارهاي عاطتي ر  براي شايستگي در يك رار مورد نياز اس  و شامل مهارتمجموع 

 ايمني:
 باشد .  اي ميهاي غير  ني و اخلاق  ر  اي از ر تارهاي عاطتي ر  براي شايستگي در يك رار مورد نياز اس  و شامل مهارتمجموع  

 توجهات زيست محيطي :
 زيس  وارد نردد.ملا ظاتي اس  ر  در هر شغل بايد رعاي  و عمل شود ر  رمترين آسيب ب  مييك 
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  :شغل استاندارد آموزش م نا

 FATEKيصنعت كارونياتوماس

 :شغل استاندارد آموزش شرح 

رار با  يهايستگيشا ،ن شغليباشد ، ايم قيرنترل و اب ار دق وزه  يهااز شغل FATEK يصنات رارونياتوماس

 نگ با يتوريمان ،ت شر ي  و پيبا دستورات پا   PLC FATEK يسينوبرنام  ، يرنترل صنات يستم هايس ياج ا

HMI FATEK ، يكيا كتر يرنترل دور موتور هاAC   باDrive FATEK ،ويموتور و درا ياندازراه Servo 

FATEK  يشبك  صناترار با و  MODBUS FATEK و نيمهندس بان شغل يشود . ا يرا شامل م 

 . باشد يم ارتباط در يصنات يها رارخان  در ورنترل برق ينهايتكنس

 : يورودکارآموز  يها يژگيو

 پلميدلات : يزان تحصيمحداقل 

 يو ذهن يسلامت كامل جسم:  يو ذهن يجسم ييتواناحداقل 

 *با کنتاکتورها يكيالكتر يموتورها ياندازراه از  :يش نيپ يهامهارت

:آموزش دوره  طول  

 ساعت  331طول دوره آموزش                    :       

 ساعت   44:                       يـ زمان آموزش نظر

 ساعت  292:                      يـ زمان آموزش عمل

 ساعت    6   :                            يـ زمان كارورز

 ساعت     6    ـ زمان پروژه                            :   

 ) به درصد (  يابيارزش يبودجه بند

 %11:  يکتب -

 %41: يعمل -

 %23: ياخلاق حرفه ا -

ان :يمرب يحرفه ا يت هايصلاح  

 طيبا سه سال سابقه مرت برق يشناسحداقل مدرك كار

 *براي رارآموزان با مدرک ديپلم برق و بالاتر اين پي  نياز لازم نيس  .
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 ( :  يق استاندارد ) اصطلاحيف دقيتعر ٭

ه کردن قرار دارد . به عبارتي ديگر شناسايي سيستم و به دست اتوماسيون کار صنعتي در مرتبه اي بالاتر از مکانيز

آوردن الگوريتم کنترلي بر مبناي همان شناخت و پياده سازي آن براي بالا رفتن روند کيفي محصول و در نهايت 

 افزايش بهره وري سيستم از مباني نظري علم اتوماسيون است .

 

 ( : يابه جهاناستاندارد ) و اصطلاحات مش يسياصطلاح انگل ٭

FATEK Industrial Automation  

 

 ن استاندارد : يمرتبط با ا ين استانداردها و رشته هايمهم تر ٭

 Siemenc يصنات رارونياتوماس -

  LS يصنات رارونياتوماس -

 Delta   يصنات رارونياتوماس   -

 

 *اين شغل به شايستگي هاي زير تبديل شده است:

 رنترل صناتيرار با اج اي سيستم هاي -

 با دستورات پاي    PLC FATEKنويسي برنام -

 با دستورات پيشر ت    PLC FATEKنويسي برنام -

 HMI FATEK مانيتورينگ با  -

 Drive FATEKبا   ACا كتريكيرنترل دور موتور هاي -

 Servo FATEK موتور و درايو اندازيراه-

 MODBUS FATEK شبك  صناتي رار با -

 

 کار : يو سطح سخت يب شناسياز جهت آس يستاندارد شغلگاه ايجا ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       ب  يو کم آس يالف : جزو مشاغل عاد

 طبق سند و مرجع ......................................               ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 طبق سند و مرجع ........................................          ان آور  يت و زج : جزو مشاغل سخ

           از به استعلام از وزارت کار    يد :  ن
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 شغل  استاندارد آموزش 

 شايستگي ها -

 

  

 پيش نياز عناوين کد رديف
 ساعت آموزش 

 جمع عملي  نظري 

 اجزاي سيستم هاي کنترل صنعتي کار با 323333323313322 2

الکتريکي با  موتورهاي اندازيراه

 با کد  کنتاکتورها

062113313323362 

8 16 31 

1 323333323303322 
با    PLC FATEKنويسي برنامه

 دستورات پايه

کار با اجزاي سيستم هاي کنترل 

با کد  صنعتي

323333323313322 

24 68 46 

3 323333323303312 
با    PLC FATEKويسي نبرنامه

 دستورات پيشرفته

   PLC FATEKنويسي برنامه

 با کد با دستورات پايه

323333323303322 

24 68 46 

 HMI FATEK مانيتورينگ با  323333323303332 6

   PLC FATEKنويسي برنامه

 با کد با دستورات پيشرفته

323333323303312 

21 34 68 

1 323333323303362 
با   ACالکتريکيموتور هاي کنترل دور 

Drive FATEK 

   PLC FATEKنويسي برنامه

 با کد با دستورات پيشرفته

323333323303312 

21 34 68 

4 323333323303312 
 Servo موتور و درايو اندازيراه

FATEK 

   PLC FATEKنويسي برنامه

 با کد با دستورات پيشرفته

323333323303312 

21 34 68 

0 323333323303342 
 MODBUS ه صنعتي شبککار با 

FATEK 

 HMI FATEKمانيتورينگ با  

 با کد

323333323303332 

8 16 31 

 333 252 08 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

  ل آموزشيتيل ي برن  -

 عنوان : 

 يكنترل صنعت يهاستميس يكار با اجزا

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

8 42 34 

 يمنيا  ،،نگرش  مهارت ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

 CPU دان  :

 ،PSشامل) PLCك نمون  ي

،CPU، DI، DO) 

 مولاتور رنترل دما يس

 مولاتوررنترل سطحيس

  يمنطق يمدراها يتابلو آموزش

 ي  نريم با  يس

 استارت يشست

 استپ يشست

  0-1د يرل

 چ ي  سوئيمي 

  يسنسور خازن

  ييسنسور ا قا

 ك يسنسور آ تراسون

  يسنسور  ور

 ومتر يپتانس

 انكودر

 تارومتر

 سنسور  شار 

 PTIOOسنسور 

 سنسور سطح 

 سنسور  لو

 وسريدسنترا

 تريترانسم

 ف(يستم رنترل )اصطلا ات و تااريس

،  يكيكترون، ا  يكيوماتي( )نيبي، ترت،  لق  بست باز رنترل ) لق  يستم هايانواع س

 ( DDC، PLC ،DCS ،FCS، يكروپروسسوريم

 و ....( PS ،CPU ،DI ،DOAI ،AO) يساختار رنترل سخ  ا  ار

  يساختار رنترل نرم ا  ار

 رنترل مدرن  يستم هايب سيا و ماايم ا

 ها و .... PLC، ريپذبرنام  ي، ر   هاكرورنتر رهايم يمار 

 DDC ،DCS، يرنتارت ر   يستم هايبا س PLCس  يمقا

 IEC61131استاندارد 

سمال و يا هگ ا ديشان ده  ، ا ارتالي، هش    ينريا بايدو   ياعداد )مبنا يستم هايس

BCD ) 

 ك يصتر و  يسطوح منطق

 ( AND ،OR ،NOT ي  هاي  )نيپا يمنطق ي  هاين

  يمنطق يمدارها

 جبربول 

 RS ،SRپ  لاپ يو  ل يبيترت يمدارها

  ا ظ  و انواع آن 

 (BUS) ير عموميا مسينذرناه 

 CPUپردازشگر 

 

 استاندارد آموزش 
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 ل آموزشيتيل ي برن  -

 

 عنوان : 

 يكنترل صنعت يهاستميس يكار با اجزا

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  ير برقيش دان  :
  از  3موتور 

 موتور تكتاز 
 رنتارتور 
 ر    رمان 

 گنال يلامپ س
 ر يآژ

  يو موتور پل  ايدرا
 سرو موتور

 د ها و سنسورها ي، رلها يشست

  يتيدو وضا يسنسورها

 چ ها ( ي  سوئيمي)انواع   يتماس يسنسورها

 ك(ي، ما وق صوت و  توا كتري،خازنييمجاورت ا قا ي)سنسورهابدون تماس  يسنسورها

 تري، ترانسموسري،ترانسد يآنا وگ ورود ينال هايسگ

 وست  يپ يسنسورها

 ، تارومتر و ...(، انكوردرومتري)پتانس ي رر  دوران يسنسورها

، يسي، مغناطيومتري، پتانسي،خازنStarain Gauge، جين ني شار )استر يسنسورها

 و...( ،LVDT، ير ورتانس

LVDT(Linear variable differential transformer) 

 ستور و ....(ي، ترم، ترموروپل RTDدرج   رارت ) يرياندازه ن يسنسور ها

و  يادار، ر ي، خازن( از نوع  اختلاف  شارLevelارتقاع سطح ) يرياندازه ن يسنسورها

 ك(يآ تراسون

، pitot Tube، ، اختلاف  شاريني، توربو )از نوع پره چرخان ل يرياندازه ن يسنسورها

 Massflow ،Coriolis mass flow metter، (Vortex) ي، نردابييا قا

Themal mass flow ك(يآ تراسون 

 وست  (ي، پ يتيميرک ها )دو وضا

، ك يدرو يه يستم هايس ،لندر ها ي، سرهاي، شدهاي)سو نوئ يتيدو وضا يميرک ها
 ، موتورها و ..(كيپنومات يها ستميس

 يرهاي، شDCو  AC يكيا كتر يو رنترل دور موتورهايوست  )درايپ يميرک ها
 ك و....(يدرو يه يهاستم ي، س، سر و موتورها يپل  ا ي، موتورهارنترل شونده 

 يسيب  زبان انگل ياصطلا  ات  ن
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 عنوان : 

 يكنترل صنعت يهاستميس ير با اجزاكا

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  مهارت :

 ساخ  سازندنان مختلف يها PLC يها يژنيو يبررس

 رنترل يستم هايو ... س ي، خروجيورود ،، پردازشگر   يتغذ يص ماژول هايتشخ

 ، ارتتاع سطح و .....()رنترل دما يتيرنترل دو وضا يستم هايچند نمون  س يبررس

 IEC61131مختلف استاندارد  يبخ  ها يبررس

 مختلف  ياعداد در مبناها يستم هايل سيتبد

 NOTو AND ،OR يها   يرار با ن

 NAND،NOR ،XOR ،XNOR ي  هايرار با ن

 XORو  OR،)( ORقبل از  AND) ANDOR، ،XORب رردن توابع يترر

 ( ANDقبل از 

 يبيو ترت  يبيترر يرار با مدارها

 مشاهده انواع سنسورها 

 سنسورها  يراتا وگ خوان

 انتخاب نوع سنسورها 

  يتيم  دو وضايدو س ياتصال سنسورها

  يتيم  دو وضايس  س ياتصال سنسورها

 يتيم  دو وضايچهار س ياتصال سنسورها

 يتيم  دو وضايپنج س ياتصال سنسورها

ل هشداردهنده و ي، وسانالي، لامپ سگ رمان يها، ر  اتصال ساده موتورها با رنتارتورها
).... 
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 استاندارد آموزش 
 ل آموزش يتيل ي برن  -

 عنوان : 

 يكنترل صنعت يهاستميس يكار با اجزا

 شزمان آموز

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  مهارت :

  يبرق يرهاياتصال ش

 ( يو )توسك مربيك دراياتصال ساده موتور ب  

 ( ي)توسك مرب ياتصال موتور پل  ا

 (يرباتصال سرو موتور )توسك م

 نگرش :

 ت زمان يريمد

 کار دقت در انجام 

 استفاده بهينه از انرژي

 زاتيح تجهيصح ياستفاده و نگهدار

 و بهداش  :  يمنيا

 زات سالم و استانداردياستفاده از تجه

 يشخص يمنيزات اياستفاده از تجه

 انهيهنگام کار با را يت اصول ارگونوميرعا

 با تجهيزات الكتريكياصول ايمني هنگام کار ت يرعا

 : يطيس  مييتوجهات ز

 يدر استفاده از مواد مصرف ييجوصرفه

 يكيو الكتر يكيالكترون يک زباله هايتفك

جويي در مصرف برق هنگام استفاده از وسايل الكتريكي مانند کامپيوتر، ويديو صرفه

 پروژکتور و ...
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 ن : عنوا

 هيبا دستورات پا PLC FATEK يسينوبرنامه

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

11 28 12 

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

 PLC يهاماژول دان  :

FATEK 

 ا  ارنرم

 کنتاکتور

 موتور سه فاز
 يپوسترآموزش

 متر ي تمو
 ميس
 ناليترم

 مته
 يشست

 سنسور
 وزيف
 متر يمو ت

  يچ نوشتيپ

 يم  خ  رن دستيس

  از متر

 نيم چيس

 انبردس 

 ك يدم بار

 كيم  خ  رن اتوماتيس

 دريل

  ريم تابلو

 
 

 نيوه نصب نرم ا  ار 

 جاد پروژهينيوه ا

 Win Pro Ladderپنجره  ياصل يمنوها

 ا  ارمختلف نرم يهاكيمي

 آنها از استتاده ونيوه هاداده اعانو

 )عملكرد و ويژني آن(ماژول تغذي  

 PLC FATEKهاي مختلفماژول پردازشگر)ساختار رلي،  ا ظ ، عملكرد و ...(سري

 PLC FATEK هاي مختلفسري ورودي ديجيتال هايماژول

 PLC FATEK هاي مختلفسريهاي خروجي ديجيتا ماژول

 PLC FATEK هاي مختلف سري آنا وگهاي ورودي ماژول

 PLC FATEK هاي مختلف سري هاي خروجي آنا وگماژول

 نذاري ورودي و خروجينيوه شماره

 هاي مختلف در سري PLC FATEKهاي بندي، نوع و نام ماژولرده

 PLC  FATEKدر  يسينوبرنام  يهازبان

 PLC  FATEKدر  يدهنيوه آدرس

 نويسي ك برنام ير اب ار در ميمنوها و نوا

 PLC  FATEKدر  LADدستورات توابع بيتي ب  زبان 

 ها ها و نمادجاد سمبلينيوه ا

 هاها و رجيستر لگ

 PLC  FATEKمنطقي در  رمان توسك دستورات  يمدارها يسينونيوه برنام 
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزشيتيل ي برن  -

  

 عنوان : 

 هيبا دستورات پا PLC FATEK يسينوبرنامه

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  دان  :

 ها و عملكرد آن PLC FATEKمرهاي يتا

 مر يتا يهايها و خروجيورود

  LADب  زبان PLC  FATEKمرهاي يزمان درتا  رم  وارد رردن

ب  PLC  FATEKنيوه تبديل مدارهاي  رمان اتوماتيك زماني با دستور تايمرهاي 

  LADزبان 

 ها و عملكرد آنPLC  FATEKنرهاي مقايس 

  LADبيتي ب  زبان  32بيتي و  13نرهاي  رم  وارد رردن مقادير درمقايس 

 نرهاتابع مقايس  يهايها و خروجيورود

 ها و عملكرد آن PLC FATEKرانترهاي 

 رانترها  يهايها و خروجيورود

  LADب  زبان PLC FATEK رم  وارد رردن مقدار او ي  دررانترهاي 

 (MOVE) رپي ديتادستور 

 مر و رانتريب تايبا ترر ينيوه زمان سنج

 ن آن  يو اتصال زم Railنيوه نصب 

 PLC FATEKمنبع تغذي  يرشميب و سنيوه نص

   آن يو اتصال تغذCPU-PLC FATEK يرشمينيوه نصب و س

 لير يورودي و خروجي رو يهارارتنيوه نصب 
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزشيتيل ي برن  -

 عنوان : 

 هيبا دستورات پا PLC FATEK يسينوبرنامه

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،ش دان

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  مهارت :
 

 نصب نرم ا  ار

 ايجاد پروژه 

 هاي مختلف و بررسي منوهاوارد شدن ب  مييك

 انتخاب و بررسي ماژول تغذي  

 بررسي و پيكربندي ماژول پردازشگر

 تاليجيد يو خروج يورودهاي ندي ماژولبررسي و پيكرب

 آنا وگ يو خروج يورود هايبررسي و پيكربندي ماژول

 هانذاري ورودي و خروجي ماژولشماره

 هاي مختلفدر سري PLC FATEKهاي بندي، نوع و نام ماژولبررسي رده

 رار با منوها و نوار اب ار در مييك برنام  نويسي 

 رار با رجيسترها 

 هاي بيتي با رارايي خاص رار با  ا ظ 

  LADنويسي يا تبديل مدارهاي  رمان ب  زبان برنام 

 PLC  FATEKبررسي عملكرد تايمرهاي 

ب  زبان PLC  FATEKتبديل مدارهاي  رمان اتوماتيك زماني با دستور تايمرهاي 

LAD  

  LADب  زبان PLC  FATEKنويسي با تايمرهاي برنام 

 PLC  FATEKنرهاي بررسي مقايس 

 LADب  زبان PLC  FATEKنرهاي نويسي با مقايس برنام 
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 

 

 عنوان : 

 هيبا دستورات پا PLC FATEK يسينوبرنامه

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  مهارت :

 هانرس يب مقايترر

 PLC FATEK يرانترها يبررس

  LADب  زبان PLC  Fatek يبا رانترها يسينوبرنام 

 تايبا استتاده از انتقال د يسينوبرنام 

 مر و رانتريب تايبا ترر يزمان سنج

 ن آن  يمو اتصال ز Railنصب 

  يمنبع تغذ يرشمينصب و س

 ي   ماژول اصلينصب و اتصال تغذ

 ل ير يتوسا  رو يهارارتنصب 

 ها و سنسورهايب  شست هايورود  يبندميس

 هاها ب  ر  يخروج  يبندميس

 PLC  FATEKا  ارسخ  يكربندي  و پيبا دستورات پا يسينوبرنام 

 يدكربنيدانلود برنام  و پ

 PLC  FATEKبا  مونتاژ شده يرنتر تابلو  ياندازراه
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 استاندارد آموزش 

ل آموزشيتيل ي برن  -  

 عنوان : 

 هيبا دستورات پا PLC FATEK يسينوبرنامه

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 د، مواابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  نگرش :

 ت زمان يريمد

 کار دقت در انجام 

 استفاده بهينه از انرژي

 زاتيح تجهيصح ياستفاده و نگهدار

 و بهداش  :  يمنيا

 زات سالم و استانداردياستفاده از تجه

 يشخص يمنيزات اياستفاده از تجه

 انهيهنگام کار با را يت اصول ارگونوميرعا

 ايمني هنگام کار با تجهيزات الكتريكي اصولت يرعا

 : يطيس  مييتوجهات ز

 يدر استفاده از مواد مصرف ييجوصرفه

 يكيو الكتر يكيالكترون يک زباله هايتفك

جويي در مصرف برق هنگام استفاده از وسايل الكتريكي مانند کامپيوتر، ويديو پروژکتور صرفه

 و ...
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 عنوان : 

 شرفتهيپبا دستورات  PLC FATEK يسينوبرنامه

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

11 28 12 

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

 PLC يهاماژول دان  :

FATEK 

 ا  ارنرم

 انكودر

 رکنتاکتو

 موتور سه فاز
 يپوسترآموزش

 متر يمو ت
 ميس
 ناليترم

 مته
 يشست

 سنسور
 وزيف
 متر يمو ت

 سيم
 ناليترم

 مته
 يشست

 سنسور
 وزيف

  يچ نوشتيپ

 يم  خ  رن دستيس

  از متر

 نيم چيس

 انبردس 

 ك يدم بار

 كيم  خ  رن اتوماتيس

 دريل

  ريم تابلو 

 ADD, MUL, DIV, SUB  يدستورات مياسبات

  ABS ياضيعملگر ر

  MODعملگر رياضي

  SQRT, EXPTعملگرهاي رياضي

e  عملگر رياضي
x  

  LN, LOGعملگرهاي رياضي

 SIN, COS, TAN, ASIN, ACOS, ATAN توابع مثلثاتي

 يدستورات مياسبات با يبيترر يسينوبرنام نيوه 

 گريكدي رم  اعداد ب   يهامبدل

 ك و دو يمتمم  يهامبدل

 shiftتورات دس

 rotateدستورات 

 ان و و تاژ يجر يهاگناليم سينيوه تنظ

  يو خروج يآنا وگ ورود يدهنيوه آدرس

  يو خروج يتور رردن آنا وگ ورودينيوه مان

  يو خر وج يآنا وگ ورود يسينونيوه برنام 

 آنا وگ  يهانيوه عملكرد رارت

 آنا وگ  يهانيوه اتصالات رارت

 آنا وگ يهاگناليس ي  روير نويتار

   ير نويراه  تار يهاروش
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 عنوان : 

 شرفتهيپبا دستورات  PLC FATEK يسينوبرنامه

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، مواد ابزار ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  دان  :

 دستورات توابع رنتر ي و وقت  ها

 High Speed Counterدستورات 

 رنتر ر PIDدستورات  

 نيوه ي اجراي يك پروژه و چگونگي برنام  نويسي 

 Simulatorاصول تس  و نيوه ي شبي  سازي با 

 PLC FATEKرردن در  Debugنيوه ي 

 Onlineو تغييرات بصورت  نيوه ي تس 

 مهارت :

 عملگرهاي رياضي جمع، ضرب، تقسيم و تتريقبا  يسينوبرنام 

 عملگر رياضي قدر مطلقبا  يسينوبرنام 

 خارج قسم عملگر رياضي با  يسينوبرنام 

 جذر و توانرياضي  هايعملگربا  يسينوبرنام 

  EXP عملگر رياضيرار با 

  گاريتم طبياي و اعشاريرياضي  هايعملگرا ب يسينوبرنام 

 توابع مثلثاتيرياضي  هايعملگربا  يسينوبرنام 

 يدستورات مياسبات با يبيترر يسينوبرنام 

  يدستورات مياسبات با يبيترر يسينوبرنام 

  رم  اعداد  يهابا مبدل يسينوبرنام 

 هابا متمم رننده يسينوبرنام 

 هارننده با روند يسينوبرنام 
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 عنوان : 

 شرفتهيپبا دستورات  PLC FATEK يسينوبرنامه

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  مهارت :

 ب  راس   يتيب32و  يتيب13ح يعدد صي يها يب ييجابجا

 ا چپ يب  راس   word  يها يب ييجابجا

 ا چپيب  راس   word يها يچرخ  ب

 ان و و تاژ يجر يهاگناليم سيتنظ

  يآنا وگ ورود يدهآدرس

 (يندي رآ  يتوررردن  يظ  رمي، مانيندي   رآيبا آنا وگ خام )رنترل رم يسينوبرنام 

 شده  scaleبا آنا وگ  يسينوبرنام 

 scale Unبا تابع  يسينوبرنام 

 برنام  نويسي با دستورات توابع رنتر ي و وقت  ها 

 High Speed Counterبرنام  نويسي با دستورات 

 رنتر ر PIDبرنام  نويسي با دستورات  

 يابي بيپروژه، نيوه تس  و ع اجراي 
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 عنوان : 

 شرفتهيپبا دستورات  PLC FATEK يسينوبرنامه

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  نگرش :

 ت زمان يريمد

 کار ام دقت در انج

 استفاده بهينه از انرژي

 زاتيح تجهيصح ياستفاده و نگهدار

 و بهداش  :  يمنيا

 زات سالم و استانداردياستفاده از تجه

 يشخص يمنيزات اياستفاده از تجه

 انهيهنگام کار با را يت اصول ارگونوميرعا

 اصول ايمني هنگام کار با تجهيزات الكتريكيت يرعا

 : يطيس  مييتوجهات ز

 يدر استفاده از مواد مصرف ييجوصرفه

 يكيو الكتر يكيالكترون يک زباله هايتفك

جويي در مصرف برق هنگام استفاده از وسايل الكتريكي مانند کامپيوتر، ويديو پروژکتور صرفه

 و ...
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 عنوان : 

 HMI FATEKنگ با يتوريمان

 زشزمان آمو

 جمع يعمل ينظر 

14 31 28 

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

 رامپيوتر و متالقات دان  :

HMI 
PLC  خانوادهFBS 

نرم ا  ار  

WinProLadder  
 نرم ا  ار مانيتورينگ

 رارت هاي ارتباطي

 غيرمت DCمنيع تغذي  

 PLCب   PCرابل ارتباطي 

HMI   و انواع آن در مدلFATEK 

 ك پروژهيدر  HMI FATEKنيوه طرا ي و انتخاب 

 HMI FATEKقوانين نام نذاري 

 نگيتوريمان يا  ارهانرم

 PM DESIGNERنيوه نصب نرم ا  ار 

 ياصل ي پنجرهمنوها

 روش ايجاد يك پروژه

 Screenروش ايجاد يك 

 PM DESIGNER  ا  ارنرم مختلف يهابخ  ير ما

 HMI FATEKپورت هاي ارتباطي  

 Setting    Communicationنيوه ي تنظيمات 

  Configuration  نيوه ي تنظيمات

 متهوم تگ و انواع آن

 Tagنيوه ي ايجاد  

 PM DESIGNER  ا  ارنرم جاب  اب ارهاي

 نيوه ي ايجاد آلارم 

 رها و ذخيره سازي اطلاعات ، آلارم ها و ...نمودا

 نيوه ي ايجاد سطوح دسترسي

 (User Security Level) 
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 عنوان : 

 HMI FATEKنگ با يتوريمان

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  دان  :

 نيوه ي ايجاد پروژه چند زبان  

 Recipeنيوه ي ايجاد 

 نيوه ي آرشيو اطلاعات پروژه

 سازي متغيير ب   رم  هاي ديگرنيوه ذخيره

 HMIنيوه نصب پنل 

 بنديي سيمنيوه

 HMIاندازي و تس  پنل ي راهنيوه

 رردن برنام  Downloadو  Uploadنيوه 

 offlineو   onlineتس  و شبي  سازي 

 نيوه تنظيمات امنيتي و پسورد 

 مهارت :

 HMIا  ار  سخ  بررسي

 مناسب براي يك پروژه HMI FATEKانتخاب يك 

 PM DESIGNER  ا  ارنرمنصب 

 رار با نرم ا  ار

 پروژه جاديا

  Screen جاديا

 PM DESIGNER  ا  ارمختلف نرم يهابخ  بررسي
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 عنوان : 

 HMI FATEKنگ با يتوريمان

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  :مهارت

 اتصال پورت هاي ارتباطي 

 Setting    Communicationتنظيمات

  Configuration  تنظيمات 

 Tagنيوه ي ايجاد 

 HMIو  PLCن   يب اطلاعات تبادل سرع  ميتنظ

 با سيستم عامل رامپيوتر HMIآپدي  سيستم عامل 

 PM DESIGNER  ا  ارنرم جاب  اب ارهايرار با 

 ايجاد آلارم

 User Security Levelيجاد ا

 ايجاد پروژه چند زبان 

 Recipeايجاد  

 آرشيو اطلاعات پروژه

 ذخيره سازي متغيير ب   رم  هاي ديگر 

 بنديو سيم HMIنصب پنل  

 HMIاندازي و تس  پنل راه 

Upload  و Download  رردن برنام 

 offlineو   onlineتس  و شبي  سازي  

 مات امنيتي و پسوردتنظي 
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 عنوان :  

 HMI FATEKنگ با يتوريمان

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  نگرش :

 ت زمان يريمد

 کار در انجام دقت 

 استفاده بهينه از انرژي

 زاتيح تجهيصح ياستفاده و نگهدار

 و بهداش  :  يمنيا

 زات سالم و استانداردياستفاده از تجه

 يشخص يمنيزات اياستفاده از تجه

 انهيهنگام کار با را يت اصول ارگونوميرعا

 اصول ايمني هنگام کار با تجهيزات الكتريكيت يرعا

 : يطيمي س يتوجهات ز

 يدر استفاده از مواد مصرف ييجوصرفه

 يكيو الكتر يكيالكترون يک زباله هايتفك

جويي در مصرف برق هنگام استفاده از وسايل الكتريكي مانند کامپيوتر، ويديو پروژکتور صرفه

 و ...
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 عنوان : 

 Driveبا   ACيکيالکتر يکنترل دور موتور ها

FATEK 

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

14 31 28 

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

 FBSهاي سري   PLC دان  :

رارت هاي آنا وگ ورودي و 

 خروجي

  FID L2 درايو

 

  FID E2 درايو

 PLCو  PCرابل ارتباطي 

 سيم چين

 انبردس 

  ازمتر

 پتانسيومتر

 اساس رار موتور هاي ا قايي س   از

 Drive FATEKانواع 

 در يك پروژه Drive FATEKنيوه ي انتخاب 

 Drive FATEKي نصب انواع نيوه 

 Driveي نصب رابل هاي قدرت و رنترل انواع نيوه 

FATEK 

 Drive FATEKاع انوقدرت  ترمينال يبندمينيوه س 

 Drive FATEKانواع  يرنتر  ترمينال يبندمينيوه س 

 راربر يپارامترها ي تنظيمنيوه

 راربر يپارامترها نيوه ي تنظيم 

 FATK  VFD Softي نصب و رار با مييك نرم ا  ارنيوه 

 PCي ارتباط درايو با نيوه 

 FATK  VFD Softي تنظيم پارامتر از طريق نرم ا  ار نيوه 

  ايل پشتيبان از تمامي پارامترها

 پارامترهاي  تاظتي 

 هاي مربوط رد خطاها و پيغام

 هايابي آلارمي بررسي و عيبنيوه

 ي انتخاب مد هاي رنتر ي براي درايونيوه

 (V/F وVector) 
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزشيتيل ي برن  -

 عنوان : 

 Driveبا   ACيکيالکتر ياهکنترل دور موتور

FATEK 

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  دان  :

 ي اتصال انكودر ) لق  بست (نيوه

 ي سنكرون رردن درايونيوه 

 RS485  مدباس ي پارامتردهي شبكنيوه 

 HMIو  PLCي ارتباط درايو با نيوه 

 هاي رنتر يهاي ترمينالي ارتباط بين بلوکنيوه

 هاي ترم يمقاوم 

 هاي ارتباطي و اپراتوريماژول

 مهارت:

 Drive FATEKبررسي انواع 

 مناسب براي يك پروژه Drive FATEKانتخاب يك 

 Drive FATEKانواع نصب  

 Drive FATEKانواع م بندي ترمينال قدرت سي

 Drive FATEKانواع سيم بندي ترمينال رنتر ي  

 هابررسي پارامتر 

 Keypadدهي از طريق پارامتر 

 FATEK VFD Soft نصب و رار با مييك نرم ا  ار 

 PCارتباط درايو با  

 FATEK VFD Soft تنظيم پارامتر از طريق نرم ا  ار 
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 استاندارد آموزش  

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 

 عنوان : 

  Drive FATEKبا   ACيکيالکتر يهاکنترل دور موتور

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  مهارت:

 يبان از تمامي پارامترهانر تن  ايل پشت 

 بررسي پارامترهاي  تاظتي

 هاي مربوط بررسي رد خطاها و پيغام

 يابي خطاهاعيب 

 (Vectorو V/Fانتخاب مد هاي رنتر ي براي درايو) 

 اتصال انكودر) لق  بست ( 

 سنكرون رردن درايو 

 RS485پارامتردهي شبك  مدباس 

 RS485 ريق شبك  مدباسرنترل موتور و درايو از ط

 HMIو  PLCارتباط درايو با  

 يترم  يهامقاوم  از استتاده و نصب

 ياپراتور و يارتباط ماژول از استتاده و نصب
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 

 عنوان : 

 Drive FATEKبا   ACيکيالکتر يهاکنترل دور موتور

 زمان آموزش

 معج يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  نگرش :

 ت زمان يريمد

 کار دقت در انجام 

 استفاده بهينه از انرژي

 زاتيح تجهيصح ياستفاده و نگهدار

 و بهداش  :  يمنيا

 اردزات سالم و استاندياستفاده از تجه

 يشخص يمنيزات اياستفاده از تجه

 انهيهنگام کار با را يت اصول ارگونوميرعا

 اصول ايمني هنگام کار با تجهيزات الكتريكيت يرعا

 : يطيس  مييتوجهات ز

 يدر استفاده از مواد مصرف ييجوصرفه

 يكيو الكتر يكيالكترون يک زباله هايتفك

وسايل الكتريكي مانند کامپيوتر، ويديو پروژکتور  جويي در مصرف برق هنگام استفاده ازصرفه

 و ...
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 عنوان : 

 Servo FATEK ويموتور و درا ياندازراه

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

14 31 28 

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادار ابز ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

 رايان   دان  :
Servo FATEK 

 رابل ارتباطي
 نرم ا  ار
 انكودر
 

 اساس رار سروو موتور 

 انواع سروو موتور و سروو درايو 

 ي انتخاب سروو موتور و سروو درايو مناسب نيوه

 شرايك نگهداري سروو موتور و سروو درايو 

 موتور و سروو درايونيوه نصب انواع سروو  

 مشخصات رابل هاي قدرت و  رمان 

 هاي سروو موتور و سروو درايوها و ترمينالبندي  رانكتورنيوه سيم 

 بندي انواع مدهاي رنتر ينيوه سيم

 و تشخيص علائم و نماد ها Keypad  با رار نيوه

 Tuningبصورت آزمايشي  ويدراسروو  يانداز راه نيوه 

 هاي رنترل و عملكرد سروو سيستمروش 

 ويدرا و آنا وگ سروو  تاليجيد و خروجي هاي يورود يپارامترها ميتنظ نيوه 

  Keypad با   سروو درايونيوه تنظيم پارامتر هاي  

 نيوه نصب و رار با مييك نرم ا  ار سروو درايو

 PCبا  سروو نيوه ارتباط  

 رم ا  ار نيوه تنظيم پارامتر از طريق ن 

 نيوه نر تن  ايل پشتيبان از تمامي پارامتر ها

 مربوط  يهاغاميپ و هاآلارم 
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 عنوان : 

 Servo FATEK ويموتور و درا ياندازراه

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  دان  :

 مربوط  يها غاميپ و ها آلارم قيطر از يابيبيعنيوه 

 دبكي ات  يانكدرها و تجه 

 PID رنتر ر ها 

 PLCنيوه رنترل سروو با 

 مهارت :

 خواني سروو موتورها و سروو درايوهاپلاک

 روو درايو مناسب براي يك پروژهانتخاب سروو موتور و س

 نصب انواع سروو موتور و سروو درايو

 هاي سروو موتور و سروو درايوبندي رانكتورها و ترمينالسيم

 بندي انواع مد هاي رنتر يسيم

 و تشخيص علائم و نماد ها Keypad  با رار

 Tuningبصورت آزمايشي  ويدرا ي سرووانداز راه نيوه

 نظيمات مد هاي رنتر يانجام ت

 ويدراسروو  و آنا وگ تاليجيد خروجي هاي ي وورود يپارامترها ميتنظ

 بررسي  پارامتر ها

 Keypadپارامتردهي درايو از طريق 

 سروو درايونصب و رار با مييك نرم ا  ار 

 PCبا  سروو درايوارتباط 

 تنظيم پارامتر از طريق نرم ا  ار
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 وزش استاندارد آم

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 عنوان : 

 Servo FATEK ويموتور و درا ياندازراه

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  مهارت :

 پارامتر ها يبان از تماميل پشتينر تن  ا

  هاآلارم يبررس 

 مربوط  يها غاميپ و ها آلارم قيطر از يابيبيع 

 دبكي ات  يانكدرها و تجه با رار

 رنتر ر ها PIDرار با 

 PLCرنترل سروو با 

 نگرش :

 ت زمان يريمد

 کار دقت در انجام 

 استفاده بهينه از انرژي

 زاتيح تجهيصح ياستفاده و نگهدار

  و بهداش  : يمنيا

 زات سالم و استانداردياستفاده از تجه

 يشخص يمنيزات اياستفاده از تجه

 انهيهنگام کار با را يت اصول ارگونوميرعا

 اصول ايمني هنگام کار با تجهيزات الكتريكيت يرعا

 : يطيس  مييتوجهات ز

 يدر استفاده از مواد مصرف ييجوصرفه

 يكيو الكتر يكيالكترون يک زباله هايتفك

جويي در مصرف برق هنگام استفاده از وسايل الكتريكي مانند کامپيوتر، ويديو فهصر

 پروژکتور و ...
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 ستاندارد آموزش ا

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 عنوان : 

 FATEK در  يشبکه صنعتکار با 

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

8 42 34 

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 رتبطميطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

 رايان  دان  :
 رابل ارتباطي

PLC FATEK 

HMI FATEK 

SERVER FATEK 
 نرم ا  ار
 

 در شبك  ها يدسترس كيشبك  و تكن يها توپو وژي 

 مدباس و جايگاه آن در اتوماسيون صناتي 

 مدباس يانواع پروتكل ها 

 دباس در م يكي يارتباطات   

 مدباس در  تك ي ات سخ  ا  اريمات تجهيتنظ ينيوه 

  تك يها Driveو  PLC ، HMIمات مدباس در يتنظ ينيوه 

  Communication Wizardق  يمات از طريتنظ ينيوه 

 برنام  نويسي در شبك  دستورات 

  تك ات ين تجهيارتباط ب يبرقرار ينيوه

 دباسم يم پارامتر هايتنظ ينيوه 

 با دستورات يسيانجام برنام  نو ينيوه

 در شبك  مدباس يابيبيع ينيوه

 و جايگاه آن در اتوماسيون صناتي اترن  صناتي 

 در  تك اترن  صناتينيوه ي تنظيمات تجهي ات سخ  ا  اري 

 و جايگاه آن در اتوماسيون صناتي CANپروتكل  

 در  تك CAN OPENشبك  ي نيوه ي تنظيمات تجهي ات سخ  ا  ار

هواي   Driveو  PLC  ،HMIدر  CANپروتكول  و  اترن  صناتينيوه ي تنظيمات 

  تك
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ستاندارد آموزش ا  

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 

 عنوان : 

 FATEK در  يشبکه صنعتکار با 

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  مهارت:

 بررسي پروتكل هاي مدباس در  تك

 RS458,RS422,RS232بررسي مشخصات 

 ASCII/RTUهاي انتقال بررسي مد

 Fatekهاي سخ  ا  اري مدباس در تنظيمات رارت

  تكهاي  Driveو  HMIو  PLCتنظيمات مدباس در 

 Communication Wizardاز طريق   تنظيمات

 FATEKبرقراري ارتباط بين تجهي ات   

 تنظيم پارامتر هاي مدباس

 برنام  نويسي با دستورات

 يابي در شبك  مدباسعيب

 ETHERNETپيكربندي و ايجاد شبك  در بستر 

 FATEKهاي  PLCدر  CAN OPENپيكربندي شبك  
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ستاندارد آموزش ا  

 ل آموزش يتيل ي برن  -

 عنوان : 

 FATEK  در يشبکه صنعتکار با 

 زمان آموزش

 جمع يعمل ينظر 

   

 يمنيا  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط يطيست محيتوجهات ز

 ، موادابزار  ،زات يتجه

 يو منابع آموزش يمصرف

  نگرش :

 ت زمان يريمد

 کار دقت در انجام 

 استفاده بهينه از انرژي

 زاتيح تجهيصح يفاده و نگهداراست

 و بهداش  :  يمنيا

 زات سالم و استانداردياستفاده از تجه

 يشخص يمنيزات اياستفاده از تجه

 انهيهنگام کار با را يت اصول ارگونوميرعا

 اصول ايمني هنگام کار با تجهيزات الكتريكيت يرعا

 : يطيس  مييتوجهات ز

 يمصرفدر استفاده از مواد  ييجوصرفه

 يكيو الكتر يكيالكترون يک زباله هايتفك

جويي در مصرف برق هنگام استفاده از وسايل الكتريكي مانند کامپيوتر، ويديو صرفه

 پروژکتور و ...
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   اتيبرن  استاندارد تجه -

 حات يتوض تعداد  ق يو دق يمشخصات فن نام  فيرد

هياول يجعبه كمك ها 6 زم مربوط به لوا يكامل و دارا 

ي،جراحت ،سوختگيشكستگ  

يسر6   

يكپسول آتش نشان 2 يلوگرميك 1 –پودر خشك   عدد6    

يكپسول آتش نشان 3  Co2 6عدد   

انهيرا 4 ه متعلقات انيبا كل  دستگاه6    

زيم 9 انهيمخصوص را  عدد6    

يشگاهيز آزمايم 1 به  يريل اندازه گيمجموعه وسا يدارا 

يشيصورت ف  

يسر 9   

يصندل 9 عدد69 دسته دار    

يمرب يصندل 4 و چرخدار يطب  عدد2    

زيم 7 يمرب  عدد2    

يپوستر آموزش 66 در كارگاه يمنيا  يسر6    

يپوستر آموزش 66 يسر6 مربوطه    

62 ups انهيرا يبرق اضطرار عدد6    

ت برديوا 63 عدد6 بزرگ    

  مجموعه AO ،AI،DO،DI،PS،CPU)) 2…شامل  PLC يمجموعه آموزش 64

  عدد  2 استاندارد مولاتور کنترل دمايس 69

  عدد 2 استاندارد مولاتور کنترل سطحيس 61

 يمدارها يمجموعه آموزش 69

  يمنطق

  مجموعه  6 پ فلابيو فل يمنطق يت هايشامل گ

 يمجموعه آموزش 64

 سنسورها 

  مجموعه 6 تال و آنالوگيجيد يشامل سنسورها

مجموعه آموزشي برق  23

 صنعتي

، موتور ليميت ،لامپ سيگنال کنتاکتور شامل

 تي هاس، شسوئيچ

  مجموعه 6

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  21ت يک کارگاه به ظرفي يزات برايتجه -
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   اتيبرن  استاندارد تجه -                  

 حات يتوض تعداد  ق يو دق يمشخصات فن نام  فيرد

  عدد 1 يتاليجيد يمتر انبر يمولت 13

  عدد 1 تاليجيد متر يمولت 12

  عدد 1 يعقربه ا متر يمولت 11

  دستگاه2 ولت 3-33و  A 3 ميان مستقيه جريمنبع تغذ 13

  يسرFATEK 6 يمجموعه آموزش 16

  يسر PLC FATEK 1 يهاماژول 11

  عددWPL Soft 2 نرم افزار 14

  عدد RS232 1 يزيکابل برنامه ر 10

  عدد V 383  /443  /∆  /λ 3HP 1 موتور سه فاز 18

  عدد V 113  /383 /∆  /λ 3HP 1موتور سه فاز  13

  عدد 5KW 1 اك سه فازيوار 33

  عدد 2.2KW 1 وريدرا 32

  عدد V 383  /443  /∆  /λ 1.1KW 1موتور سه فاز  31

  عدد V 113 /383  /∆  /λ 1.1KW 1موتور سه فاز  33

  عدد 5KW 1 ريرئوستا سه فاز متغ 36

  عدد RS232 TO USB 1 مبدل 31

  عدد RS485 TO USB 1 مبدل 34

  عدد 1 آنالوگ سنسور 30

عدد 1 مکانيکي تاکومتر 38   

عدد 1 نوري تاکومتر 33   

 1کنتاکتور، 0هر تابلو داراي تابلوفيشي 63

شستي) استپ ،  4تايمر ، 

استارت و استپ و استارت( 

ليميت سوييچ، آمپرمتر  1، 

 ولتمتر کمپکت

عدد1   

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  21ت يک کارگاه به ظرفي يزات برايتجه -
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   اتيبرن  استاندارد تجه -                  

 حات يتوض تعداد  ق يو دق يمشخصات فن نام  فيرد

62 HMI FATEK 1 عدد  

  عددHMI FATEK 2 نرم افزار 61

  عددIVNRTER FATEK 2 نرم افزار 63

  عددSERVO FATEK 2 نرم افزار 66

  دستگاه 1  ماژول هاي ارتباطي اترنت 61

  دستگاه CAN  1ماژول هاي ارتباطي  64

  عددWin Pro Ladder 2 نرم افزار 60

  عددVFD Soft 2 نرم افزار 68

  عددASDA Soft 2 نرم افزار 63

13 Drive FATEK VFD 1 عدد  

12 Servo FATEK 1 عدد  

عددmm 1(200*300*400) فريم تابلو 11  توکار 

 روکار عددmm 1(200*600*500) فريم تابلو 13

 pole-type B 1 عددMCB 10A-6KA 28   کليد مينياتوري 16

)کليد هاي 

 خروجي(

11 

 عددMCB 10A-10KA 21   کليد مينياتوري

2 pole-type C 

)کليد هاي 

 خروجي(

14 

 عدد21 استاندارد - گلند

مطابق کابل هاي 

ورودي و خروجي 

 طبق محاسبات

10 
 بسته23 استاندارد ليبل تجهيزات

ليبل هاي مورد نياز 

 طبق نقشه

18 
 بسته23 3تا  3از  شماره سيم

شماره هاي مورد 

 نياز طبق نقشه

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  21ت يک کارگاه به ظرفي يزات برايتجه -
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   اتيبرن  استاندارد تجه -                  

 حات يتوض تعداد  ق يو دق يمشخصات فن نام  فيرد

13 
 بسته23 3تا  3از  ناليشماره ترم

از يمورد ن يشماره ها

 طبق نقشه

  بستهZ 33تا  Aاز  شماره حروف 43

 Microچ ييکرو سويم 42

switch 

 تابلو ييمحرك روشنا عدد1 استاندارد

 تابلو ييروشنا عدد6W 1 کوچک يلامپ مهتاب 41

 روشنايي تابلو عدد6W 1 لامپ مهتابي کوچک 43

  عدد220v 1 ترموستات هيتر 46

  عدد50W 1 هيتر 41

44 
 عدد16v 21 چراغ سيگنال

Red (BUS BAR 

SIGNAL) + C.B 

ON 

40 
 عدد16v 21 چراغ سيگنال

Yellow (BUS BAR 

SIGNAL) + C.B 

fault 

 عدد16v 21 چراغ سيگنال 48
(BUS BAR 

SIGNAL) 

 Green(C.B OFF) عدد16v 21 چراغ سيگنال 43

 ازهريک شاخهmm 21 40×20,30×20 داکت 03

  عدد1 هيدروليکي پانچ 02

  دستگاه2 ليزري پرينتر 01

  دستگاه2 استاندارد اسکنر 03

  عدد1 ماشيني دريل قلاويز 06

  عدد1 دستي دريل برقي 01

 از هر يک  L-N عددmm2 , 100 , 6MM2 233 4 ترمينال 04

  دستگاه 1 استاندارد ماژول صدا 00

08 RTD عدد 23 استاندارد هاي مختلف  

 توجه :

 نفر در نظر گرفته شود .  21ت يک کارگاه به ظرفي يزات برايتجه - 
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   اتيبرن  استاندارد تجه -   

 حات يتوض تعداد  ق يو دق يمشخصات فن نام  فيرد

  دستگاه 1 استاندارد GM 30اژول م 03

  دستگاه 6 استاندارد ZigBeeماژول  83

  دستگاه 1 استاندارد Thumb Wheel Switchماژول  82

  دستگاه  1 استاندارد ماژول نمايشگر 81

  دستگاه 3 استاندارد مودم 83

  عدد 1 استاندارد PLCبه  PLCکابل هاي ارتباطي  86

  عدد 1 استاندارد HMIبه  PLCکابل هاي ارتباطي  81

  عدد 23 استاندارد ترموکوپل هاي مختلف 84

  عدد 10BAR 23-0 ترانسميتر فشار  80

  عدد 3 استاندارد واحد مراقبت هوا 88

  عدد 3 استاندارد کمپرسور هوا 83

  عدد 1 يک طرفه و دوطرفه جک نيوماتيکي  33

  دعد 1 يک طرفه و دو طرفه جک هيدروليکي  32

  عدد 23 استاندارد انواع شيرهاي برقي پنوماتيکي 31

  عدد1 استاندارد آکومولاتور فشار همراه با گيج فشار 33

  عدد 1 استاندارد پمپ سيال 36

  عدد 23 ولت 16پالس  1133 انکدر 31

  عدد 23 استاندارد آوومتر 34

  عدد 23 استاندارد انواع شيرهاي برقي هيدروليکي 30

  متر 33 پنومايتک يلنگ رابط ش 38

  متر 33 هيدروليکي شيلنگ  33

  عدد 63 استاندارد کانکتورهاي پنوماتيکي 233

 
 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  21ت يک کارگاه به ظرفي يزات برايتجه -
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   اتيبرن  استاندارد تجه -   

 حات يتوض د تعدا ق يو دق يمشخصات فن نام  فيرد

  عدد 63 استاندارد کانکتورهاي هيدروليکي 232

  عدد 63 استاندارد واسط پنوماتيکي 231

  عدد 63 استاندارد واسط هيدروليکي 233

  عدد 1 استاندارد پمپ روغن 236

  عدد 1 استاندارد يونيت هيدروليک 231

  عدد Fatek- d18 63 کنتاکتور 234

  ددع 2 دما لوپ کنترل  230

  عدد 2 فشار لوپ کنترل  238

  عدد 2 سطح مايعات لوپ کنترل  233

  عدد 6 آسنکرون موتور سه فاز  223

  عدد 3 استاندارد استپر موتور 222

  عدد 3 استاندارد درايو ميکرواستپ 221

  عدد 3 استاندارد سرو موتور 223

  عدد 3 استاندارد سرو درايو 226

  عدد 3 استاندارد ي سرو سيستمکابل هاي ارتباط 221

  عدد 3 تک فاز  ACموتور  224

  عدد 63 ولت 16 رله شيشه اي  220

  عدد 23 متغير  DCمنبع تغذيه  228

  عدد 63 استاندارد start   /stopکليدهاي  223

  عدد 1 استاندارد تاکومتر 213

  عدد 1 استاندارد فشارسنج 212

  عدد 13 خازني سنسور  211

  عدد 13 ديجيتال و آنالوگ سنسور القايي  213

  عدد 13 نوري سنسور  216

  عدد 1 استاندارد ACدرايو  211

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  21ت يک کارگاه به ظرفي يزات برايتجه -
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 برن  استاندارد مواد  -  

 حات يتوض تعداد  ق يو دق يمشخصات فن نام  فيرد

  عدد 33 يدو سر سوسمار بطرا يم هايس 2

  عدد 43 ينر يشيدوسر ف رابط يم هايس 1

  کلاف  CAT 5 2 کابل 3

   RJ45 24 سوکت 6

  عدد Com 24 پورت 1

  يقوط 21 استاندارد ميروغن لح 4

  حلقه 21 %43 ميم لحيس 0

  حلقه cm 2.1 1 به عرض يکاغذ چسب 8

  دست 21 کسرهي لباس کار 3

  جفت 21 يمخصوص برقکار يمنيکفش ا 23

  عددA11 21 وز يه و کلاهک فيپا 22

  عددA43 21 وزيه و کلاهک فيپا 21

 از هر کدام عددA43 21مختلف تا  يدر آمپر ها  يوز فشنگيف 23

  کلاف8 رنگ6در  1.1نمره  م افشان يس 26

  کلاف8 رنگ6در  2.1نمره  م افشانيس 21

  دعد133 1.1نمره  شکل  Uم يسر س 24

  عدد133 1.1نمره  شکل يره ايم دايسر س 20

  عدد2333 1.1نمره  رشويوا 28

  عدد2333 2.1نمره  وايرشو 23

  عددV113 113 فيش مادگي  13

  عدد 133 با قابليت اضافه شدن فيش نري  12

  يک بسته A4 کاغذ 11

  رنگ 1کلاف در 1 استاندارد افشان 2سيم  13

 

 توجه : 

 نفر محاسبه شود . 21ت يک کارگاه به ظرفيک نفر و يزاء مواد به ا -
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 برن  استاندارد مواد  -                  

 حات يتوض تعداد  ق يو دق يمشخصات فن نام  فيرد

  رنگ 1کلاف در 1 استاندارد افشان 1/2سيم  16

  رنگ1کلاف در 1 استاندارد افشان 1/1سيم  11

  شاخه21 ميلي متر43عمق با  mm 33داکت شياردار  14

  شاخه21 ميلي متر 43با عمق  mm 13داکت شياردار  10

  عددازهريک21 23و  24و  11 گلند 18

  عدد1 متري 1 متر 13

  متراز هر يک11 1×  1/6و  6×  1/2 کابل 33

  قراص از هر کدام mm 6 1 و mm 3قطر  پيچ خاري  32

  عدد 133 جعبه 1 واشر 31

  عددازهريک 233 1/1و  1/2و  2 وايرشو سرسيم و 33

  عددازهريک11 24و  23و  4 کابلشو 36

  عدداز هريک233 24و  23و  mm 4 ترمينال 31

  عدد1 در سايزهاي مختلف مته 34

  عدد1 در سايزهاي مختلف گرد بر 30

  عدد1 به صورت کاجي مته مخروطي 38

  عدد21 استپ  شستي  33

عدد33 استارت  شستي  63   

عدد43 استپ استارت  شستي  62   

ميکروسوئيچ )ليميت  61

 سوئيچ(

عدد33 استاندارد   

عدد43 استاندارد کنتاکتور 63   

عدد43 استاندارد تله کمکي کنتاکتور 66   

عدد21 استاندارد کنترل فاز 61   

 

 توجه :

 نفر محاسبه شود . 21ت يک کارگاه به ظرفيک نفر و يمواد به ازاء  - 
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 برن  استاندارد مواد  -                  

 

 حات يتوض تعداد  ق يو دق يمشخصات فن نام  فيرد

عدد21 استاندارد کنترل بار 64   

د حفاظت موتوريکل 60 عدد21 استاندارد    

يوز فشنگيه فيوز و پايف 68  63A 35A , 25A 21کيعدد از هر   

ج(ي)کاتر يوز کارديف 63  125A , 63A 21کياز هر عدد   

عدد21 استاندارد آمپرمتر،ولتمتر کمپکت 13   

ان يترانس جر 12 CT 100/5-50/5-25/5 1 کيعدد از هر   

ميسر س 11  1.5 mm2-2.5 mm2-4 

mm2-10 mm2 
بسته3 کيازهر   

يبست کمر 13 يمنيبا استاندارد ا  بسته 1  کوچک-متوسط   

کيز اتوماتيمته قلاو 16 مختلف يزهايدر سا  يسر1    

 

 جه :تو

 نفر محاسبه شود . 21ت يک کارگاه به ظرفيک نفر و يمواد به ازاء  - 
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  برن  استاندارد اب ار  -                  

 حات يتوض تعداد  ق يو دق يمشخصات فن نام  فيرد

ن حسابيماش 2 يمهندس  عدد2    

عدد 1 استاندارد برد برد 1   

يشارژ باتر 3 V 1/5 يها يتربا يبرا  و   9V 1  کيعدد از هر   

يريه هفت تيهو 6  233 W 1 عدد   

تخت يچ گوشتيپ 1 مختلف يزهايدر سا  يسر 1    

چهارسو يچ گوشتيپ 4 مختلف يزهايدر سا  يسر 1    

يمعمول فازمتر 0 عدد21    

نيم چيس 8 عدد500V 21  يقيبا دسته عا    

عدد500V 21  يقيبا دسته عا انبردست 3   

م لخت کنيس 23 کياتومات  عدد21    

م لخت کنيس 22 يدست  عدد21    

کيدم بار 21 عدد500V 21  يقيبا دسته عا    

ميپرس سر س 23 عدد1 کوچک    

عدد21  يمعمول خط کش  26   

ره يدا شابلون  21 عدد21    

عدد1 استاندارد سوزن خط کش 24   

عدد1 استاندارد سمبه نشان 20   

ايگون 28 يفلز  عدد1   20cm 

ينوار متر 23 عدد1   3m 

ليدر 13 يشارژ - يمعمول  عدد1  عدد 2هر گروه    

ل يدر 12 ز يقلاو  عدد1   کل کارگاه 

ميپرس سر س 11 ک ياتومات    عدد1  عدد 2هر گروه    

عدد1 استاندارد پرس کابلشو 13   

تخت   آچار 16 سري1 در سايزهاي مختلف    

 

 توجه : 

 د .ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شو -
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  برن  استاندارد اب ار  -                  

 حات يتوض تعداد  ق يو دق يمشخصات فن نام  فيرد

عدد 2 استاندارد دستگاه پرچ 42   

يچكش فلز 41 يمعمول  عدد2    

يخط کش فلز 42 عدد2 استاندارد    

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -
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 ن و آموزش استاندارد ( يمورد استفاده در تدو ي) اصل يآموزش يفزار هامنابع و نرم ا -

 د کنندهيا توليناشر  محل نشر سال نشر مترجم مولف ا نرم افزاريعنوان منبع  فيرد

       

       

 

 

 

 ن و آموزش استاندارد ( يمورد استفاده در تدو ي) اصل يآموزش يمنابع و نرم افزار ها 

 د کنندهيا توليناشر  محل نشر سال نشر مترجم مولف ا نرم افزاريمنبع عنوان  فيرد

جزوه آموزشي آرينا صینعت   1

 شفق

 حسن فرهادي و -

  حسين فرهادي
   

 

 

 

 قابل استتاده در آموزش استاندارد ي  هاي هرس  سا 

 فيرد عنوان

WWW.ARINASANAT.COM 1 

WWW.FATEK.COM 2 

 


