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 ريزي و سنجش مهارت  معاونت پژوهش، برنامه

 ريزي درسي دفتر پژوهش، طرح و برنامه

  

 

 استاندارد آموزش شغل
 

 

 مکانیک ماشین آلات بسته بندي سیگار 
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 ريزي درسي ، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 311530410060001كد ملي شناسايي آموزش شغل: 

 مکانیک ریزی درسی : اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 سال 12 رئیس تولید مدیریت اجرایی فوق لیسانس ولی شهسواری 1

 سال 7 کارشناس مسئول مهندسی مکانیک  فوق لیسانس  سید مجید مولایی  2

 سال  11 کارشناس تولید  صنایع دخانی  لیسانس  سید ابراهیم موسوی  3

 سال  10 کارشناس تولید  انیک مک لیسانس  پیمان زین العابدین  4

 سال  15 کارشناس مسئول اجرای دوره آموزشی آموزش و بهسازی منابع انسانی   فوق لیسانس  سوگل داودی 5

 سال  21 کارشناس تولید صنایع دخانی لیسانس  محرم محمودی  6

 عمران لیسانس بهزاد دست کشاورز 7
دبیرکارگروه تخصصی برنامه ریزی 

 نقل زمینی درسی حمل و
 سال 12

 سال 10 دبیرکارگروه برنامه ریزی درسی مکانیک مهندسی صنایع فوق لیسانس زهرا میرزاده مدرسی 8

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

اي كشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و معنوي  كلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسي طرح و برنامه، آدرس: دفتر  پژوهش

 اي كشور  سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الکترونیکي : 
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 تعاريف :  

 استاندارد شغل : 

ام انبااگا ه اا ااساا  ن مياافر اا هاا  اماانياانباا  اماارم اودر اارااماانارااياموااب اراا يايما نتياا اايام  اا ام اماانميااماااهاا اتاانمندياا  امشخصاا شاي تگاا   

ا.يناام 

 استاندارد آموزش : 

اه  امنجنااايامس  ن مياايغل.اامرم ايسب نام اي تگ   ا ات ا بر انقش 

 نام يك شغل :  

اينا.اايتاامطلاقام اه  اخ صار ام اتكايخصااياسطحامنياانظرامن ظ يام ام ام اتظ تفاتاانمندي  ام امجدنو 

 شرح شغل : 

ها ،ايارمت ارا ي اتااااايغلام امش غلاات رااياتكافن هايغر ،امگئنلبتاارتناوي صراتكايغلام اقببلاج ت  هات اوينمنايغل،ار يه اامياب طام اي ملامهمامب نب 

امس  ن ميااودر راامنياانب  ايغل.ا

 طول دوره آموزش : 

اف مقلا م ناتاجرگ شامنياانب  امرم ايسب نام اتكامس  ن ميااآمن ي .ا

 ويژگي كارآموز ورودي : 

ايتا.ااماتيتاام ااتيهاآمن شامن ظ يام ه ت ار ام اتكار يآمن ااياهي  اه اتاانمن ت اف مقلاي تگ   

 كارورزي:

 برااتاضارتيشاامياارا ااياآناااار يتي  اصر  اايامش غر امستار ام  ام اآمن شانظر ات اهد  مام اآناآمن شاودر ام اصنيشامو تاات ام ام رتاصنيشام 

ما امسا ه اهام او ا اااااااايامولاآمن شام اصنيشاائنيتاكا ا رمش غلاخ صاموب اتمق  امرم ام ا اا رتفاي هااجرم اينا.)م ني اآمن شاتكاي تگ   ار

ا راا.(اآمن ااتاضرتيشاامياام ا ااياتكام  ناتمق  اآمن شاودر امببي اتاي ملامگب ي ام امش غلاند ام 

 ارزشيابي : 

ام اخنمه امنا.اار ب اودر اتامخلاقافر  ،اودر مخشاا ،ار اي ملاسآتي اينمه اتاق  تشاايامنيااآن  اتكاي تگ   ام ستاآم هامستات اخبرا رآتي اجدع

 اي مربيان :  صلاحيت حرفه

ايتا.ام ار ام امرمب نااتيهاآمن شامس  ن مياامن ظ يام اه  اآمن ي اتافر  ااف مقلاانمندي  

 شايستگي : 

اه اتايرمت ا نن  ننام اطنيامناراتار يمامرممرامس  ن ميا.ااانمن ت امنج مار يااياموب 

 دانش : 

،ا،ايابد ا،ا بگتكيت ض انمن اي ملاورنماپ ت )ار ام اه  اذهي الا مامرم ايسب نام اتكاي تگ   ات اانمن ت ام ام ام رنم شانظر اتاانمندي  امجدنو ف مقلا

ا،اا ينلنژ اتا م نا ي ام ي .ا( تگتايي س 

 مهارت : 

اينا.ااه  اودر اميج عام ام امه يشاف مقلاهد هي  امبناذهناتاجگمامرم ايسب نام اتكاانمندي  ات اي تگ   .ام دنلاً

 نگرش : 

ام ي .ااام ام اه  اغبرا ي اتامخلاقافر  ام ام اي   يه  او طه ار امرم اي تگ   ااياتكار يامنياانب  امستاتاي ملامه يشامجدنو 

 ايمني : 

اينا.امنميا امستار او مات امنج مان ماناصوبحاآنامنجبامرت افنماثاتاخطرمشااياموب ار يام 

 توجهات زيست محيطي :

 ملافظ ا امستار ااياهرايغلام ت ايو تتاتاودلايناار ارد رتناآسببام اموب ا تگتاتمياا راا.
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 : نام استاندارد آموزش شغل 

 بسته بندي سیگار ماشین آلات  مکانیک

 :شرح استاندارد آموزش شغل 

 تولیدییکی از حرفه های تخصصی ماشین آلات  وشغلی است از حوزه صنعت  گاریس یآلات بسته بند نیماش کیمکان

لات، راه اندازی و ماشین آ قطعات معیوب تعمیر و عوض کردن ،ایستگی هایی از قبیل  تنظیمرای شمی باشد و داسیگار 

غلی از قبیل اپراتور سیگارت مشا و بالید شده، تعویض قطعات پر مصرف ، کنترل ظاهری محصول توتنظیم دستگاه

 .اپراتور بسته بندی و اپراتور فیلتر سازی در ارتباط می باشد  ،سازی

 :كارآموز ورودي ويژگي هاي 

 فني فوق ديپلمحداقل میزان تحصیلات : 

 حداقل توانايي جسمي و ذهني : داشتن سلامت كامل جسماني و رواني 

 ندارد مهارت هاي پیش نیاز  :

 :آموزش دوره  طول

 ساعت 1255زش                    :        طول دوره آمو

 ساعت   235   موزش نظري               :      ـ زمان آ

 ساعت 1020     ـ زمان آموزش عملي                :   

 ساعت            -ـ زمان كارورزي                       :    

  ساعت           -ـ زمان پروژه                            :    

 بودجه بندي ارزشیابي ) به درصد ( 

 %25كتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10رفه اي :اخلاق ح -

 صلاحیت هاي حرفه اي مربیان :

 سال سابقه خدمت  10مربیان خبره حوزه صنعت دخانیات با حداقل 

سکال سکابقه   10مربیان دارای حداقل مدرک مهندسی رشته صنایع دخانی و مهندسی صنایع ، مکانیکک و.... بکا حکداقل    

  مرتبط
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 تعريف دقیق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

شین آلات تولیدي وظیفه راه اندازي و تنظیم دستگاه را جهت تولید محصول  بر عهده دارد و در كارخانجات ما مکانیک

 صنعت دخانیات مشغول به كار مي شود .

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : ٭

Mechanical Engineering Technicians (Cigarette boxing)  

 

 

 

 

 ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد : مهم  ٭

 مهم ترين ماشین آلات سیگارت ساز-

 

 

 

 جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب شناسي و سطح سختي كار : ٭

 طبق سند و مرجع ......................................        الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................             نسبتاً سخت         ب : جزو مشاغل

 طبق سند و مرجع ........................................           ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور 

          د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    
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 زش شغل استاندارد آمو

 شايستگي ها  -

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 20 5 15 بهداشت در محیط کار  بکارگیری ایمنی و 1

 25 20 5 راه اندازی اولیه ماشین آلات بسته بندی  بازدید، تنظیم و 2

 300 235 65 عیب یابی و رفع ایراد دستگاه بسته بندی پاکت    3

 205 180 25 پیچ پاکت یراد دستگاه سلفون یابی و رفع ا عیب 4

 140 120 20 عیب یابی و رفع ایراد دستگاه قراصه بند  5

 170 140 30 عیب یابی و رفع ایراد دستگاه سلفون پیچ قراصه  6

7 
 ،لینکک شکده زرزرو سکیگار، کانوایرهکا    عیب یابی و رفع ایراد ماشین آلات 

 (گرام کارتن زنی و هالو
45 280 325 

 70 40 30 های دوره ای ماشین آلات و ارائه گزارش  انجام سرویس 8

 1255 1020 235 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 گیری ایمنی و بهداشت در محیط کاربکار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

15 5 20 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 طي مرتبطتوجهات زيست محی

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه  دانش :

 پروژکتور ویدیو

 نمایش پرده

 کارآموز صندلی

 مربی صندلی

 مربی میز

 نشانی آتش کپسول

 اولیه های کمک جعبه

 برد وایت ماژیک

 برد وایت تخته

 برد وایت کن پاک تخته

    محیطی زیست های جنبه و کار محیط آور زیان عوامل -

    کار از ناشی شغلی عوارض -

    خطر و ایمنی هشداردهنده علایم انواع -

    دستی کننده خاموش انواع -

 چگکونگی  و فکردی  حفاظکت  وسکایل  نگهکداری  های روش -

 ها آن از استفاده

   

  مهارت :

    دستی های کننده خاموش از استفاده -

 زیسکت  هکای  جنبکه  و ککار  طمحی آور زیان عوامل تشخیص -

 محیطی

   

    فردی حفاظت وسایل از صحیح استفاده -

    بررسی عوارض شغلی ناشی از کار-

 و خطر و ایمنی هشداردهنده علائم و ها برچسب بکارگیری -

 خاص توجه

   

 نگرش :

 کار محیط در ایمن و مناسب رفتار -

 کار محیط در ایمنی نکات رعایت -

 ناایمن ردموا کاهش -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 بکار گیری ایمنی و بهداشت در محیط کار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطي مرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت : 

 محیطی و فردی بهداشت و ایمنی رعایت -

 توجهات زیست محیطی :

 زیست محیط آلودگی از جلوگیری -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 بازدید، تنظیم وراه اندازی اولیه ماشین آلات بسته بندی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 20 25 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 توجهات زيست محیطي مرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

،قطعککات  تخصصککیابککزارآلات   دانش :

روغن،گککریس، اسککپری  فنککی ،

چککرب و خشککک ،کاتولگهککای  

ماشین آلات بسکته   ،مکانیکال

 بندی

       و گریس ها  انواع روغن ها-

      از مورد نیی انواع چسب ها -

       بسته بندی های مختلف ماشین  قسمت -

      راه اندازی ماشین روش تکمیل چک لیست-

    بسته بندی ماشین آلات خوانی کاتالوگ نحوه -

  :مهارت 

    مواد اولیهصحیح اری ذبارگ -

    چک کردن وکیوم ها و هوای فشرده -

    ده از هندویل راه اندازی اولیه دستگاه با استفا-

      هاآن تنظیمو نحوه صحیح تعویضات معیوب وتشخیص قطع  -

    تعویض قطعات و لوازم مصرفی -

 نگرش :

 عملکرد چاقوها   دقت در -

 مسیر تولید محصول  عملکرد دقت در -

 قطعات مصرفی از و به موقع ده صحیح ااستف -

 ایمنی و بهداشت : 

 فش و گوشی مناسباستفاده از ک -

 استفاده صحیح از ابزارآلات -

 رعایت اصول ارگونومی-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 بازدید، تنظیم وراه اندازی اولیه ماشین آلات بسته بندی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 توجهات زيست محیطي مرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 توجهات زیست محیطی :

 نظارت برنحوه عملکرد صحیح ماشین جهت جلوگیری از ضایعات  -

 مدیریت انرژی-

 رفع صحیح ضایعات و پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

    تعیب یابی و رفع ایراد دستگاه بسته بندی پاک

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

65 235 300 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

ابزار تنظکیم، انکواع جیکهکا و      دانش :

فیکسککهرها ،ابککزارآلات فنککی 

،قطعات فنکی ،روغن،گکریس،   

اسکککپری چکککرب و خشکککک  

مکانیکککککال، ،کاتولگهککککای 

شککابلونهای تنظککیم ماشککین   

 ،دسککتگاه بسککته بنککدی ،آلات

 پاکت

 

    چگونگی تنظیمات قسمت های مختلف دستگاه -

     بسته بندی پاکتعملکرد دستگاه  روش-

    بسته بندی پاکتراه اندازی دستگاه  روش-

ی مکورد  و تسکمه هکا   ) Bearingهاز انواع روانکارها، یاتاقان -

 استفاده

   

    کاتالوگ خوانی روش -

  مهارت :

    قطعات و ماشین صحیح تنظیم  -

    چک کردن مانومترها-

    انتقال نیرو سرویس تجهیزاتچک کردن و -

    چک کردن تجهیزات انتقال محصول-

    چک کردن سیستم تولید وکیوم و مسیر هوای فشرده -

    ر چک کردن و تنظیم هاپر و چینش نخ سیگا-

    تنظیم کردن مجموعه انتقال و پیهش فویل    چک کردن و-

    InnerFrame الحاقردن وتنظیم کردن مجموعه انتقال وچک ک-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

    عیب یابی و رفع ایراد دستگاه بسته بندی پاکت

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     مهارت:

چک کردن وتنظیم کردن مجموعه انتقال و الحاق اتیکت پاککت  -

 (Blankز

   

    تنظیم دستگاه  -

    قطعات معیوب و نحوه صحیح تعویض آن   عیب یابی -

    مراقبت دائمی از ماشین آلات  -

 نگرش :

 دقت در نحوه صحیح عملکرد ماشین  -

 دقت در حمل و نقل قطعات فنی  -

 استفاده صحیح و به موقع از قطعات مصرفی  -

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از کفش و گوشی مناسب -

 استفاده صحیح از ابزارآلات -

 توجهات زیست محیطی :

 نحوه عملکرد صحیح ماشین بجهت جلوگیری از ضایعات  نظارت بر -

 مدیریت مصرف انرژی-

 دفع صحیح ضایعات و پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 پیچ پاکتیابی و رفع ایراد دستگاه سلفون  عیب

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

25 180 205 

 ايمني  ،نگرش  ارت ،مه ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

ابککزار تنظککیم، انککواع جیکهککا و   دانش :

فیکسککهرها ،ابککزارآلات فنککی  

فنککی ،روغن،گککریس، ،قطعککات 

 ،اسکککپری چکککرب و خشکککک 

کاتولگهکککککای مکانیککککککال، 

 ،شابلونهای تنظیم ماشین آلات

 تدستگاه سلفون پیچ باک

 

    چگونگی تنظیمات قسمت های مختلف دستگاه -

    سلفون  پیچ پاکتنحوه عملکرد دستگاه -

    سلفون  پیچ پاکتنحوه راه اندازی دستگاه -

    مورد استفاده و تسمه  ( Bearingز ، یاتاقانانواع روانکار-

    کاتالوگ خوانی روش -

  مهارت :

    ماشین  قطعات وصحیح تنظیم  -

    تشخیص قطعات معیوب و نحوه صحیح تعویض آن    -

    چک کردن و تنظیم مجموعه دریافت و انتقال پاکت  -

چک کردن وتنظیم مجموعه تغذیه ،انتقکال و بکرش سکلفون    -

 (Filmز

   

چک کردن وتنظیم مجموعه سلفون پیچ،اتوهکا و انتقکال بکه    -

 دستگاه قراصه بند 

   

    ت دائمی از ماشین آلات مراقب -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 پیچ پاکتیابی و رفع ایراد دستگاه سلفون  عیب

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 دقت در نحوه صحیح عملکرد ماشین  -

 دقت در حمل و نقل قطعات فنی  -

 استفاده صحیح و به موقع از قطعات مصرفی  -

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از کفش و گوشی مناسب -

 استفاده صحیح از ابزارآلات -

 توجهات زیست محیطی :

 جهت جلوگیری از ضایعات ه بنظارت برنحوه عملکرد صحیح ماشین  -

 مدیریت مصرف انرژی-

 دفع صحیح ضایعات و پسماند-
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 استاندارد آموزش 

  یی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 عیب یابی و رفع ایراد دستگاه قراصه بند

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

20 120 140 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

ابککزار تنظککیم، انککواع جیکهککا و   دانش :

فیکسککهرها ،ابککزارآلات فنککی  

،قطعککات فنککی ،روغن،گککریس، 

اسکککپری چکککرب و خشکککک   

،کاتولگهکککککای مکانیککککککال، 

 ،شابلونهای تنظیم ماشین آلات

 دستگاه قراصه بند 

 

    های مختلف دستگاه  چگونگی تنظیمات قسمت-

    قراصه بندنحوه عملکرد دستگاه -

    قراصه بندراه اندازی دستگاه  روش-

    مورد استفاده و تسمه  ) Bearingز ، یاتاقانانواع روانکار-

    کاتالوگ خوانیروش -

  مهارت :

    قطعات و ماشین صحیح تنظیم  -

    نتقال پاکت و الحاق قراصه   چک کردن و تنظیم مجموعه ا-

چک کردن وتنظیم مجموعه انتقال قراصه به دستگاه سلفون -

 پیچ  

   

    آن  صحیح  عویضتتشخیص قطعات معیوب و   -

    مراقبت دائمی از ماشین آلات  -

 نگرش :

 دقت در نحوه صحیح عملکرد ماشین  -

 دقت در حمل و نقل قطعات فنی  -

 استفاده صحیح و به موقع از قطعات مصرفی  -
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 استاندارد آموزش 

  یی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 عیب یابی و رفع ایراد دستگاه قراصه بند

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 آموزشيمصرفي و منابع 

  ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از کفش و گوشی مناسب -

 استفاده صحیح از ابزارآلات -

 توجهات زیست محیطی :

 جهت جلوگیری از ضایعات ه نظارت برنحوه عملکرد صحیح ماشین ب -

 مدیریت مصرف انرژی-

 دفع صحیح ضایعات و پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 عیب یابی و رفع ایراد دستگاه سلفون پیچ قراصه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

30 140 170 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

ابککزار تنظککیم، انککواع جیکهککا و   دانش :

رها ،ابککزارآلات فنککی  فیکسککه

،قطعککات فنککی ،روغن،گککریس، 

اسکککپری چکککرب و خشکککک   

،کاتولگهکککککای مکانیککککککال، 

شکککابلونهای تنظکککیم ماشکککین 

دسککتگاه سککلفون پککیچ   ،آلات

 قراصه

 

    تنظیمات قسمت های مختلف دستگاه  روش-

    نحوه عملکرد دستگاه سلفون پیچ قراصه-

    راه اندازی دستگاه سلفون پیچ قراصه روش-

    مورد استفاده و تسمه  ) Bearingز ، یاتاقانانواع روانکار-

    کاتالوگ خوانیروش -

  مهارت :

    قطعات و ماشین صحیح تنظیم  -

    چک کردن و تنظیم مجموعه تغذیه سلفون قراصه -

    چک کردن و تنظیم مسیر ورودی قراصه و الحاق سلفون -

    یر خروجی قراصه  چک کردن و تنظیم مس-

    تشخیص قطعات معیوب و نحوه صحیح تعویض آن    -

    مراقبت دائمی از ماشین آلات  -

 نگرش :

 دقت در نحوه صحیح عملکرد ماشین  -

 دقت در حمل و نقل قطعات فنی  -

 استفاده صحیح و به موقع از قطعات مصرفی  -
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش ی تحلی برگه -

 عنوان : 

 عیب یابی و رفع ایراد دستگاه سلفون پیچ قراصه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از کفش و گوشی مناسب -

 صحیح از ابزارآلات  استفاده-

 توجهات زیست محیطی :

 نظارت برنحوه عملکرد صحیح ماشین بجهت جلوگیری از ضایعات  -

 مدیریت مصرف انرژی-

 دفع صحیح ضایعات و پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 رو سکیگار ، عیب یابی و رفع ایراد ماشین آلات لینک شکده زرز 

 کانوایرها ،کارتن زنی و هالو گرام(

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

45 280 325 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

ابککزار تنظککیم، انککواع جیکهککا و      دانش :

 ابککزارآلات فنککی ، فیکسککهرها ،

ی ،روغن،گکککریس، قطعکککات فنککک

اسککککپری چککککرب و خشککککک  

شابلونهای ،کاتولگهای مکانیکال، 

دستگاه رزرو  ،تنظیم ماشین آلات

کککارتن زنککی ،کانوایرهککا ،سککیگار

 هالوگرام

    چگونگی تنظیمات قسمت های مختلف دستگاه -

    ماشین آلات لینک شده نحوه عملکرد -

    ماشین آلات لینک شدهنحوه راه اندازی -

    مورد استفاده و تسمه  ) Bearingز ، یاتاقانواع روانکاران-

    کاتالوگ خوانیروش -

  مهارت :

    قطعات و ماشین صحیح تنظیم  -

    چک کردن و تنظیم مجموعه رزروها-

    چک کردن و تنظیم مجموعه کانوایرها -

    چک کردن و تنظیم مجموعه هالوگرام -

    تنظیم مجموعه کارتن زنی  چک کردن و-

    تشخیص قطعات معیوب و نحوه صحیح تعویض آن    -

    مراقبت دائمی از ماشین آلات  -

 نگرش :

 دقت در نحوه صحیح عملکرد ماشین  -

 دقت در حمل و نقل قطعات فنی  -

 استفاده صحیح و به موقع از قطعات مصرفی  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  هبرگ -

 عنوان : 

 عیب یابی و رفع ایراد ماشین آلات لینک شکده زرزرو سکیگار ،  

 کانوایرها ،کارتن زنی و هالو گرام(

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  بهداشت :  ایمنی و

 استفاده از کفش و گوشی مناسب -

 استفاده صحیح از ابزارآلات -

 توجهات زیست محیطی :

 نظارت برنحوه عملکرد صحیح ماشین بجهت جلوگیری از ضایعات  -

 مدیریت مصرف انرژی-

 دفع صحیح ضایعات و پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

  های دوره ای ماشین آلات و ارائه گزارش جام سرویسان

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

30 40 70 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطي مرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

ابزارآلات فنکی ،قطعکات    ،رایانه  دانش :

فنککی ،روغن،گککریس، اسککپری  

،کاتولگهککای چککرب و خشککک 

 مکانیکال

 

    چگونگی تنظیمات قسمت های مختلف دستگاه -

    نحوه عملکرد ماشین آلات -

    راه اندازی ماشین آلات  روش-

    مورد استفاده  و تسمه ) Bearingز ، یاتاقانانواع روانکار-

    کاتالوگ خوانیروش -

  مهارت :

به منظور حصول اطمینان از  مراقبت دائمی از ماشین آلات-

 صحت کارکرد و محصول تولیدی 

   

انجام سرویس های دوره ای روزانه، هفتگی ،ماهانه وسالانه -

 طبق برنامه اعلامی شرکت سازنده ماشین آلات  

   

ارائه گزارش فعالیت های انجام شده در خصوص توقفات و -

 ثبت آن در فرم ها و نرم افزارهای مرتبط

   

    تعویض آن   تشخیص قطعات معیوب و  -

 نگرش :

 دقت در نحوه صحیح عملکرد ماشین  -

 دقت در حمل و نقل قطعات فنی -

 استفاده صحیح و به موقع از قطعات مصرفی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

  های دوره ای ماشین آلات و ارائه گزارش انجام سرویس

 آموزشزمان 

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطي مرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ایمنی و بهداشت:

 دقت در حمل و نقل قطعات فنی  -

 استفاده صحیح و به موقع از قطعات مصرفی  -

 

 استفاده صحیح از ابزارآلات -

 ست محیطی :توجهات زی

 نظارت برنحوه عملکرد صحیح ماشین بجهت جلوگیری از ضایعات -

 مدیریت مصرف انرژی-

 دفع صحیح ضایعات و پسماند-
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 برگه استاندارد تجهیزات -

 

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  به ازاي هر سه نفر  عدد استاندارد میز كار 1

  عدد 1به ازاي هر سه نفر  رو میزي هگیر 2

  سري 1 استاندارد قلاويز 3

  سري 1 استاندارد حديده 4

  عدد 1 پروژكتور ويدئو 5

  عدد 1 استاندارد لپ تاپ 6

  عدد 1 استاندارد تخته وايت برد 7

  دستگاه1 استاندارد دستگاه ديلر 8

  دستگاه1 استاندارد سنگ فرز 9

  دستگاه 1 رداستاندا تركمتر 10

  ست كامل استاندارد پولیکش 11

  يک دست كامل استاندارد بلبرينگ كش 12

  دستگاه1 استاندارد ماشین آلات بسته بندي 13

  دستگاه1 استاندارد دستگاه بسته بندي پاكت 14

  دستگاه1 استاندارد دستگاه سلفون پیچ پاكت 15

  دستگاه1 استاندارد دستگاه قراصه بند 16

  دستگاه1 استاندارد دستگاه سلفون پیچ قراصه 17

 ،كانوايرها ،دستگاه رزرو سیگار 18

 كارتن زني و هالوگرام

  دستگاه1 استاندارد

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  15تجهیزات براي يک كارگاه به ظرفیت  -
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 برگه استاندارد مواد  -                

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  م نا رديف

  لیتر گیر موبیل روغن 1

  كیلو گرم NBU12 گريس 2

  عدد WD40 اسپري خشک و چرب 3

  لیتر نفت بي بو  مواد شوينده قطعات 4

  عدد لوک تايد ک تايدلو 5

  لیتر خوراكي    پارافین 6

  كیلو گرم گیاهي وازلین  8

 نفر محاسبه شود . 15يک نفر و يک كارگاه به ظرفیت مواد به ازاء  -توجه : 

  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد3 استاندارد چکش پلاستیکي 1

  عدد3 استاندارد آهن ربا 2

  دست 3 استاندارد آچار تخت 3

  دست3 استاندارد دسته آلن 4

  عدد3 استاندارد نبردستا 5

  سري 3 استاندارد پیچ گوشتي 6

  جعبه3 استاندارد جعبه بکس 7

  دست 3 استاندارد رينگيآچار  8

  عدد3 استاندارد كولیس 13

  عدد3 استاندارد چراغ قوه 14

  ست كامل استاندارد آچار چاک  نت 15

  ست كامل استاندارد فیلر كوتاه و بلند 16

  عدد براي هر كارگاه1 استاندارد مخصوص دستگاه كاتالوگ 17

  عدد براي هر كارگاه1 استاندارد شابلون تنظیم 18

  عدد براي هر كارگاه1 استاندارد جیک و فیکسچر 19

  عدد براي هر كارگاهP4  1 رايانه 20

  عدد براي هر كارگاه1 استاندارد ويدئو پروژكتور 21

 فر محاسبه شود .توجه : ابزار به ازاء هر سه ن

 


