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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 816020410020001 :شغلآموزش كد ملي شناسايي 

 : مکانیکریزی درسی  کارگروه برنامهاعضاء 

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 22 کارشناس مسئول )مدیر فرآوری( مدیریت اجرایی  کارشناسی ارشد اکبر شکراللهی  1

 22 معاون صنعتی تولید یصنعت تیریمد کارشناسی ارشد  سیدحمیدرضا مولانا 2

 22 مدیر تولید اقتصاد  لیسانس سید ابراهیم جزایری  3

 22 رئیس کارخانه عمل آوری مدیریت صنعتی فوق دیپلم افشین فراهی  4

 28 کارشناس آموزش مدیریت فرهنگی کارشناسی ثریا مخبری 5

 مهندسی صنایع کارشناسی ارشد زهرا میرزاده مدرسی 6
 دبیرکارگروه 

 یکمکاندرسی برنامه ریزی  
14 

7      

8      

9      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

معنوي  اي كشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي وكلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،ن خوش خیابانبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 
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 تعاريف : 

 استاندارد شغل : 

 اي نير  يتتر  محري  ارار را يوينرد در بعاري از مروارد اسرتاندارد  ر ر  هاي مورد نياز براي عملكررد مرو ر درها و توانمنديمشخصات شايستگي

 شود.مي

 استاندارد آموزش : 

 هاي موجود در استاندارد شغل. ي يادييري براي رسيدن ب  شايستگينقش 

 نام يك شغل :  

 شود. اطلاق ميرود هاي خاص ا  از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مياي از وظايف و توانمنديب  مجموع 

 شرح شغل : 

هرا، شرراي  ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، اارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك  وزه شرغلي، مسرلوتي اي شامل مهمبياني 

 ااري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. 

 طول دوره آموزش : 

 ب  يك استاندارد آموزشي.   داقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن

 ويژيي اارآموز ورودي : 

 رود. هايي ا  از يك اارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار ميها و توانايي داقل شايستگي

 اارورزي:

ييرد و ضررورت دارد ياارورزي صر ا در مشاغلي اس  ا  بعد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي ب  صورت محدود يا با ماا  صورت م

ا  در آن مشاغل خاص محي  واقعي براي مدتي تعريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ا   رد در محل آموزش ب  صرورت تلوريرك برا 

 يردد.(آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقعي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمياستتاده از عكس مي

 يابي : ارزش

اي اتبري عملري و اخرلاق  ر ر ، عمليبخش   ، ا  شامل سآوري شواهد و قااوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خير رآيند جمع

 خواهد بود. 

 اي مربيان : صلا ي   ر  

 رود.اي ا  از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار ميهاي آموزشي و  ر   داقل توانمندي

 يستگي : شا

 ها و شراي  يونايون ب  طور مو ر و اارا برابر استاندارد. توانايي انجام اار در محي 

 دانش : 

، ،  ي يركتواند شامل علوم پاي )رياضيهاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانايي ا  مياي از معلومات نظري و توانمندي داقل مجموع 

 توژي و زبان  ني باشد. (، تكنو، زيس  شناسيشيمي

 مهارت : 

 شود. هاي عملي ارجاع مي داقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. معمولاً ب  مهارت

 نگرش : 

 باشد.  مياي هاي غير  ني و اخلاق  ر  اي از ر تارهاي عاطتي ا  براي شايستگي در يك اار مورد نياز اس  و شامل مهارتمجموع 

 ايمني : 

 شود.مواردي اس  ا  عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز  وادث و خطرات در محي  اار مي

 توجهات زيس  محيطي :

 ملا ظاتي اس  ا  در هر شغل بايد رعاي  و عمل شود ا  امترين آسيب ب  محي  زيس  وارد يردد.
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 غل: نام استاندارد آموزش ش

 نمزني ،برش وتهیه سس(( پرايمري اپراتور ماشین آلات

 :استاندارد آموزش شغلشرح 

 ییرگبکاار ای ها ک می باشد که شاامل شایساتگییکی از مشاغل مربوط به گروه مکانی پرایمرین آلات اپراتور ماشی

ین نمزنی شاپراتوری ما ،لندر نمزنیاپراتوری ماشین سی ،اپراتوری ماشین نمزنی اسلایسر ،کار یطو بهداشت در مح یمنیا

پراتاوری ا،ائونی( هااپراتوری ماشین برش یونی )کااتر  ،اپراتوری ماشین نمزنی سیلوی ذخیره برگ ،سیلندر تزریق سس

ندر ت بارش سایلاپراتاوری ماشاین آلا ،اپراتوری ماشین آلات برش دمار ریاز  ،ماشین آلات برش سیلندر خشک کننده

 ،ن بریدهخیره توتوذاپراتوری ماشین آلات برش سیلوی  ،اشین آلات برش سیلندر تزریق اسانساپراتوری م ،خنک کننده

ی از باا مشااغل و استتهیه گزارش و ارائه به سرپرست  ،اپراتوری ماشین آلات تهیه سس )مخازن میکس و تهیه سس(

 باط می باشد .در ارت ذخیره ماشین برش و اپراتورسیلوی و اپراتور  سیلندراپراتور  ، اسلایسرقبیل اپراتور 

 : وروديهاي كارآموز ويژگي

 میزان تحصیلات : ديپلم حداقل 

  ذهنيي و اشتن سلامت كامل جسمدتوانايي جسمي و ذهني : حداقل 

 ندارد  نیاز :هاي پیشمهارت

 آموزش :دوره  طول

 ساعت   1200   طول دوره آموزش                    :

 ساعت 420:                   ـ زمان آموزش نظري

 ساعت    780  ـ زمان آموزش عملي                : 

 ـ زمان كارورزي                       :           ساعت

 ـ زمان پروژه                            :          ساعت

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %20كتبي :  - 

 %70عملي : -

 %10اي :حرفهاخلاق  -

 اي مربیان :هاي حرفهصلاحیت

  کار مرتبطسال سابقه  10مربیان خبره حوزه صنعت دخانیات با حداقل 

کاار ابقه سال س10ل مربیان دارای حداقل مدرک مهندسی رشته صنایع دخانی و مهندسی صنایع ، مکانیک و.... با حداق

   مرتبط
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

تنظیم  ،فعالیت مي كند و مسئول راه اندازي  مربوطه مسئول شخصي است كه زيرنظر پرايمرياپراتور ماشین آلات 

 به منظور تولید محصول با كیفیت مطابق دستورالعمل تولید مي باشد.و آماده سازي مواد

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Primer Machines Operator (Wet – Cutting)                                                                             

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

 آلات پرايمري مكانیك ماشین -

 

 

 

 

 شناسي و سطح سختي كار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ..طبق سند و مرجع ....................................       جزو مشاغل عادي و كم آسیب  الف : 

 ............طبق سند و مرجع ..........................                       ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 .................................طبق سند و مرجع .......      ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور       

       رت كار د :  نیاز به استعلام از وزا
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  استاندارد آموزش شغل 

  شايستگي  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 20 15 5 کار یطو بهداشت در مح یمنیا یریگبکار 1

 90 60 30 اسلایسرماشین نمزنی اپراتوری  2

 90 60 30 وری ماشین سیلندر نمزنیاپرات 3

 110 80 30 اپراتوری ماشین نمزنی سیلندر تزریق سس 4

 120 80 40 اپراتوری ماشین نمزنی سیلوی ذخیره برگ 5

 160 100 60 اپراتوری ماشین برش یونی )کاتر هائونی( 6

 120 80 40 اپراتوری ماشین آلات برش سیلندر خشک کننده 7

 65 45 20 آلات برش دمار ریز اپراتوری ماشین  8

 120 80 40 اپراتوری ماشین آلات برش سیلندر خنک کننده 9

 90 60 30 اپراتوری ماشین آلات برش سیلندر تزریق اسانس 10

 120 60 60 اپراتوری ماشین آلات برش سیلوی ذخیره توتون بریده 11

 80 50 30 مخازن میکس و تهیه سس(ماشین آلات تهیه سس )اپراتوری  12

 15 10 5 تهیه گزارش و ارائه به سرپرست 13

 1200 780 420 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 بكارگیري ايمني و بهداشت در محیط كار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 15 20 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 طي مرتبطتوجهات زيست محی

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه  دانش :

 پروژکتور ویدیو

 پرده نمایش

 صندلی کارآموز

 صندلی مربی

 مربی میز

 کپسول آتشنشانی

 های اولیه جعبه کمک

 برد ماژیک وایت

 برد تخته وایت

 برد تخته پاک کن وایت

    محیطی ای زیستمحیط کار و جنبه ه عوامل زیان آور -

    عوارض شغلی ناشی ازکار -

    دهنده ها انواع علایم هشدار -

    ستیانواع خاموش کننده های د-

 های نگهاداری وساایل حظا ات فاردی و گگاونگی روش -

 ها آن استظاده از

   

  مهارت :

    خاموش کننده های دستی استظاده از -

 جنباه هاای زیساتو  محیط کاار تشخیص عوامل زیان آور-

 محیطی

   

    وسایل حظا ت فردی استظاده صحیح از -

 و خطر هنده ایمنی وعلائم هشدارد و ها بکارگیری برگسب -

 توجه خاص

   

  نگرش :

 رفتارمناسب وایمن درمحیط کار -

 نا ایمن کاهش موارد -

 ایمنی و بهداشت : 

 محیطی بهداشت فردی و رعایت نکات ایمنی و -

 توجهات زیست محیطی :

 جلوگیری ازآلودگی محیط زیست -
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 ستاندارد آموزش ا

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 اسلايسر نمزني اپراتوري ماشین

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

30 60 90 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 منابع آموزشي مصرفي و

 فرمول خرمن مورد نظر  دانش :

 برگ درخواست خرمن

 توتون برگ درجات خرمن 

 بخار ، هوای فشرده وآب 

 تجهیزات جابجایی مواد 

 دستورکار ، برنامه تولید

 

 

 

    ونی بر روی نوار تغذیهتوتروش بارگذاری صحیح مواد -

 وماشااین آلات اسلایسااراشااین نحااوه صااحیح راه اناادازی م-

 الحاقی

   

    پایان کار فت ماشین درگگونگی سرویس و نظا -

  مهارت :

    هراه اندازی و تنظیم دستگا-

    اسلایسرروی ماشین  توتونی هبارگذاری صحیح مواد اولی -

    د شدهکنترل  اهری محصول تولی-

 و اسلایسرن های ماشی کلیه قسمت از مستمر روزانه و بازدید-

 ای الحاقیقسمت ه

   

    ت دائمی از ماشین و نظافت کلی ماشین آلات مراقب-

 نگرش :

 تونیتو دقت در دریافت تغذیه مواد اولیه -

 حمل و نقل مواد اولیه دقت در -

 مصرف و صرفه جویی در توتونی ده صحیح از مواد اولیهااستظ -

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب و دستکش و ماسک استظاده از کظش و گوشی -

 توجهات زیست محیطی :

 تولید دفع صحیح مواد ضایعاتی ناشی از-

 تظکیک و دفع صحیح پسماندها  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 سیلندر نمزني ماشین اپراتوري

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

30 60 90 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 کاترشده توتون   دانش :

 بخار ، هوای فشرده وآب 

 

 

 

    سیلندر نم زنیماشین بر  د اولیهروش بارگذاری صحیح موا-

ماشین آلات  و سیلندر نم زنیاشین نحوه صحیح راه اندازی م-

 الحاقی

   

    اریس و نظافت ماشین درپایان کگگونگی سرو -

  مهارت :

 ن وهااای ماشاای کلیااه قساامت از مسااتمر روزانااه و بازدیااد-

 های الحاقیقسمت

   

    سیلندر نم زنیاشین ماولیه روی  بارگذاری صحیح مواد -

    ت دائمی از ماشین و نظافت کلی ماشین آلات مراقب-

 نگرش :

 اولیه دریافت تغذیه مواد دقت در -

 دقت درحمل و نقل مواد اولیه -

 مصرف ده صحیح از مواد اولیه و صرفه جویی درااستظ -

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب و ماسک و دستکش استظاده از کظش و گوشی -

 توجهات زیست محیطی :

 تولید دفع صحیح مواد ضایعاتی ناشی از-

 تظکیک و دفع صحیح پسماندها  -
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 دارد آموزش استان

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 سیلندر تزريق سس نمزني ماشین اپراتوري

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

30 80 110 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 توتون نم زنی شده   دانش :

 مورد نیاز بخار،آب وسس

 هوای فشرده 

 رطوبت استاندارد 

 

 

یاق سایلندر تزرماشین بر روش بارگذاری صحیح مواد اولیه  -

 سس

   

وماشاین  سیلندرتزریق سسدستگاه  نحوه صحیح راه اندازی-

 آلات الحاقی

   

    ویس و نظافت ماشین درپایان کارگگونگی سر -

  مهارت :

 اشااین وهااای م کلیااه قساامت از مسااتمر روزانااه و بازدیااد -

 های الحاقیقسمت

   

    سس سیلندرتزریقبارگذاری صحیح مواد اولیه روی ماشین  -

    اقبت دائمی از ماشین و نظافت کلی ماشین آلات مر -

 نگرش :

 یهمواد اول یهتغذ یافتدر دقت در -

 یهحمل و نقل مواد اول دقت در -

 در مصرف ییرفه جوو ص یهمواد اول از یحده صحااستظ -

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب و ماسک و دستکش استظاده از کظش و گوشی -

 توجهات زیست محیطی :

 یداز تول یناش یعاتیمواد ضا یحدفع صح -

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

  سیلوي ذخیره برگنمزني  ماشین اپراتوري

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

40 80 120 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 توتون سس زنی ونم زنی شده   دانش :

 هوای فشرده

 رطوبت استاندارد 

 

 

 

وی یلساماشین بر  توتونی روش بارگذاری صحیح مواد اولیه -

 ذخیره برگ توتون

   

 سیلوی ذخیره بارگ توتاوندستگاه  نحوه صحیح راه اندازی-

 وماشین آلات الحاقی

   

    ویس و نظافت ماشین درپایان کارگگونگی سر -

  مهارت :

 اشااین وهااای م کلیااه قساامت از مسااتمر روزانااه و بازدیااد -

 های الحاقیقسمت

   

برگ  سیلوی ذخیرهی ماشین بارگذاری صحیح مواد اولیه رو -

 توتون

   

    اقبت دائمی از ماشین و نظافت کلی ماشین آلات مر -

 نگرش :

 یهمواد اول یهتغذ یافتدر دقت در -

 یهحمل و نقل مواد اول دقت در -

 در مصرف ییو صرفه جو یهمواد اول از یحده صحااستظ -

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب اسک و دستکشو م استظاده از کظش و گوشی -

 توجهات زیست محیطی :

 یداز تول یناش یعاتیمواد ضا یحدفع صح -

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 كاتر هائوني()يوني برش  ماشین اپراتوري

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

60 100 160 

 ايمني  ، مهارت ،نگرش ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 توتون نم زنی شده   دانش :

 هوای فشرده 

 رطوبت استاندارد 

 

 

 

    برشماشین بر روش بارگذاری صحیح مواد اولیه  -

    وماشین آلات الحاقی برشدستگاه  نحوه صحیح راه اندازی-

    ارکیس و نظافت ماشین درپایان گگونگی سرو -

  مهارت :

 اشااین وهااای م کلیااه قساامت از مسااتمر روزانااه و بازدیااد -

 های الحاقیقسمت

   

    برشبارگذاری صحیح مواد اولیه روی ماشین  -

    اقبت دائمی از ماشین و نظافت کلی ماشین آلات مر -

 نگرش :

 یهمواد اول یهتغذ یافتدر دقت در -

 یهحمل و نقل مواد اول دقت در -

 در مصرف ییو صرفه جو یهمواد اول از یحده صحااستظ -

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب و ماسک و دستکش استظاده از کظش و گوشی -

 توجهات زیست محیطی :

 یداز تول یناش یعاتیمواد ضا یحدفع صح -

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -

 

 

 



 12 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 خشك كنندهسیلندر آلات برش  ماشین اپراتوري

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

40 80 120 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 شده  بریده توتون   دانش :

 بخار

 هوای فشرده 

 وبت استاندارد رط

 

 

 خشاکسیلندر ماشین بر روش بارگذاری صحیح مواد اولیه  -

 کننده

   

 خشااک کننااده ساایلندردسااتگاه  نحااوه صااحیح راه اناادازی-

 وماشین آلات الحاقی

   

    ویس و نظافت ماشین درپایان کارگگونگی سر -

  مهارت :

 اشااین وهااای م کلیااه قساامت از مسااتمر روزانااه و بازدیااد -

 های الحاقیقسمت

   

    دهخشک کنن بارگذاری صحیح مواد اولیه روی ماشین سیلندر -

    اقبت دائمی از ماشین و نظافت کلی ماشین آلات مر -

 نگرش :

 یهمواد اول یهتغذ یافتدر دقت در -

 یهحمل و نقل مواد اول دقت در -

 در مصرف ییو صرفه جو یهمواد اول از یحده صحااستظ -

 یمنی و بهداشت : ا

 مناسب و ماسک و دستکش استظاده از کظش و گوشی -

 توجهات زیست محیطی :

 یداز تول یناش یعاتیمواد ضا یحدفع صح -

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 دمارريز برشآلات  ماشین اپراتوري

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

20 45 65 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  بریده شدهتوتون   دانش :

 دمار  پف داده

 هوای فشرده 

 رطوبت استاندارد 

 

 

    دمارریزماشین بر روش بارگذاری صحیح مواد اولیه  -

وماشااین آلات  ریزدماااردازی دسااتگاه نحااوه صااحیح راه اناا-

 الحاقی

   

    ویس و نظافت ماشین درپایان کارگگونگی سر -

  مهارت :

 و دمارریزاشین های م کلیه قسمت از مستمر روزانه و بازدید -

 های الحاقیقسمت

   

    دمارریزبارگذاری صحیح مواد اولیه روی ماشین  -

    افت کلی ماشین آلات ن و نظمراقبت دائمی از ماشی -

 نگرش :

 یهمواد اول یهتغذ یافتدر دقت در -

 یهحمل و نقل مواد اول دقت در -

 در مصرف ییو صرفه جو یهمواد اول از یحده صحااستظ -

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب و ماسک و دستکش استظاده از کظش و گوشی -

 توجهات زیست محیطی :

 یداز تول یناش یعاتیمواد ضا یحدفع صح -

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 خنك كنندهسیلندر آلات برش  ماشین اپراتوري

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

40 80 120 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 في و منابع آموزشيمصر

 ده شعمل آوری توتون   دانش :

 جداسازی خاک توتون

 هوای فشرده 

 رطوبت استاندارد 

 

 

 خناکسایلندر ماشین بر روش بارگذاری صحیح مواد اولیه  -

 کننده

   

وماشین  خنک کننده سیلندردستگاه  نحوه صحیح راه اندازی-

 آلات الحاقی

   

    ن درپایان کاراشیمگگونگی سرویس و نظافت  -

  مهارت :

 سایلندر اشاینهای م کلیه قسمت از مستمر روزانه و بازدید -

 های الحاقیقسمت و خنک کننده

   

    نندهکخنک  سیلندربارگذاری صحیح مواد اولیه روی ماشین  -

    اقبت دائمی از ماشین و نظافت کلی ماشین آلات مر -

 نگرش :

 یهمواد اول یهتغذ یافتدر دقت در -

 یهحمل و نقل مواد اول دقت در -

 در مصرف ییو صرفه جو یهمواد اول از یحده صحااستظ -

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب و ماسک و دستکش استظاده از کظش و گوشی -

 توجهات زیست محیطی :

 یداز تول یناش یعاتیمواد ضا یحدفع صح -

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -
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 رد آموزش استاندا

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 اسانسسیلندر تزريق  برش آلات ماشین اپراتوري

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

30 60 90 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 توتون عمل آوری شده   دانش :

 موردنظر  انس،اسآب 

 الکل سظید

 گلیسیرین

 هوای فشرده

 رطوبت استاندارد 

 

 

یاق سایلندر تزرماشین بر روش بارگذاری صحیح مواد اولیه  -

 اسانس

   

 اسااانسساایلندرتزریق دسااتگاه  نحااوه صااحیح راه اناادازی-

 وماشین آلات الحاقی

   

    ویس و نظافت ماشین درپایان کارگگونگی سر -

  مهارت :

 هااای ماشااین و کلیااه قساامت از مسااتمر روزانااه و بازدیااد -

 های الحاقیقسمت

   

    انساسبارگذاری صحیح مواد اولیه روی ماشین سیلندرتزریق  -

    اقبت دائمی از ماشین و نظافت کلی ماشین آلات مر -

 نگرش :

 یهمواد اول یهتغذ یافتدر دقت در -

 یهحمل و نقل مواد اول دقت در -

 در مصرف ییو صرفه جو یهمواد اول از یحده صحاستظا -

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب و ماسک و دستکش استظاده از کظش و گوشی -

 توجهات زیست محیطی :

 یداز تول یناش یعاتیمواد ضا یحدفع صح -

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

سیلوي ذخیره توتون   برشآلات  ماشین ياپراتور

 بريده

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

60 60 120 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطیمرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 توتون عمل آوری شده   دانش :

 هوای فشرده            

 رطوبت استاندارد 

 وکارتن مورد نظرنایلون 

 ابزار جابجایی محصول نهایی

 

 

    ه سیلوی ذخیرماشین بر روش بارگذاری صحیح مواد اولیه  -

وماشین آلات سیلوی ذخیره دستگاه  نحوه صحیح راه اندازی-

 الحاقی

   

    ویس و نظافت ماشین درپایان کارگگونگی سر -

  مهارت :

 اشااین وهااای م قساامت کلیااه از مسااتمر روزانااه و بازدیااد -

 های الحاقیقسمت

   

    سیلوی ذخیرهبارگذاری صحیح مواد اولیه روی ماشین  -

    اقبت دائمی از ماشین و نظافت کلی ماشین آلات مر -

 نگرش :

 یهمواد اول یهتغذ یافتدر دقت در -

 یهحمل و نقل مواد اول دقت در -

 در مصرف ییو صرفه جو یهمواد اول از یحده صحااستظ -

 ایمنی و بهداشت : 

 مناسب و ماسک و دستکش استظاده از کظش و گوشی -

 توجهات زیست محیطی :

 یداز تول یناش یعاتیمواد ضا یحدفع صح -

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

اپراتوري ماشین آلات تهیه سس ) مخازن میكس 

 وتهیه سس(

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

30 50 80 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 گیج فشار بخار  دانش :

 الکترو موتور

 سنسور حرارتی 

 کلید استارت واستپ

 تسمه دور سیلندر 

 شیر آلات بخار وآب

 

 

    ریلیت2500روش بارگذاری صحیح مواد اولیه داخل مخزن  -

ن نحوه صحیح راه اندازی دستگاه مخزن تهیه سس وماشای -

 آلات الحاقی

   

    گگونگی سرویس و نظافت ماشین درپایان کار -

    دمامیزان -

  مهارت :

بازدیااد روزانااه و مسااتمر از کلیااه قساامت هااای ماشااین و  -

 یقسمتهای الحاق

   

    بارگذاری صحیح مواد اولیه روی مخازن تهیه سس -

    مراقبت دائمی از ماشین و نظافت کلی ماشین آلات -

     عملکردصحیح میکسر مخزنگک کردن -

 نگرش :

 یهمواد اول یهتغذ یافتدر دقت در -

 یهحمل و نقل مواد اول دقت در -

 در مصرف ییجوو صرفه  یهمواد اول از یحده صحااستظ -

 ایمنی و بهداشت : 

 و ماسک و دستکش مناسب استظاده از کظش و گوشی -

 توجهات زیست محیطی :

 یداز تول یناش یعاتیمواد ضا یحدفع صح -

 اپسمانده یحو دفع صح یکتظک -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 ارائه به سرپرست تهیه گزارش  و

 آموزش زمان

 جمع عملی نظری 

5 10 15 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 کاغذ  دانش :

    انواع فرم های مورد نیاز - قلم

    نحوه تکمیل فرم ها-

    سرپرست ارائه گزارش تولید به  و گگونگی دریافت برنامه کار-

  مهارت :

    تنظیم وتهیه گزارش-

    رپرستارائه گزارش تولید به س-

    بایگانی گزارش ها -

 نگرش :

 ماشین روی مانیتور یافت اطلاعات ازدر دقت در -

 ثبت داده ها دقت در -

 گزارش ارائه شده داده ها و از یحده صحااستظ -

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 بهداشت :  ایمنی و

 رعایت اصول ارگونومی-

 توجهات زیست محیطی :

 مدیریت انرژی-
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  برگه استاندارد تجهیزات -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد 1 صنعتی لپ تاپ 1

  عدد 1 2.5*1.5 تخته وایت برد  2

  سری 1 خط تولیدکامل نم زنی نمزنی  ماشین آلات 3

  سری 1 خط تولیدکامل برش برش ماشین آلات  4

  سری1 لیتری 2500مخزن دوجداره  ماشین آلات تهیه سس 7

  عدد5 2.5*1.20 میز کار 8

  عدد5 متوسط رو میزی گیره  9

  عدد 15 2*1.20کارآموز میز 10

  عدد 1 2*1.5مخصوص مربی میز 11

  عدد 15  گردان صندلی 12

  عدد 1 مخصوص مربی صندلی 13

 توجه : 

 ر نظر گرفته شود . نفر د 15تجهیزات براي يك كارگاه به ظرفیت  -

 

  برگه استاندارد ابزار  -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد1 دست کامل آگار تخت  1

  عدد1 استاندارد دسته آلن  2

  عدد7 متوسط انبردست  3

  عدد 7 ضربه ای پیچ گوشتی دو سو 4

  عدد 7  ضربه ای پیچ گوشتی گهارسو 5

  عدد3 استاندارد جعبه بکس  6

  عدد 3 استاندارد جعبه آگار تخت  7

  عدد1 دستی سنگ فرز  8

  عدد5 ثابت فرگه  9

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -
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 برگه استاندارد مواد  -    

 توضیحات  تعداد  فني و دقیق  مشخصات نام  رديف

  عدد 4 48*30 کارتن  1

  عدد4 48*30 نایلون  2

  گیلوگرم400 درجات توتونی طبق خرمن اعلامی  توتون 3

  کیلوگرم 4 خوراکی شکر 4

  کیلوگرم4 خوراکی پودرشیرین بیان 5

  کیلوگرم4 خوراکی  پودر کاکائو 6

  کیلوگرم 0.1 خوراکی وانیل 8

  کیلوگرم0.2 خوراکی لیموجوهر  9

  لیتر9 خوراکی گلیسیرین 10

  لیتر1.5 خوراکی الکل سظید 11

  لیتر 0.6 نگهدارنده ت پتاسیملظاسور 12

  لیتر0.6 27791  اسانس 13

  کیلوگرم 4 خوراکی کارامل 14

  عدد 4 48*30 پالت 15

  دستگاه 1 کیلو گرم300 ترازو 16

  عدد1 مندرج سطل 17

  عدد1 جابجایی مواد بربالا 18

  کیلوگرم50 پف داده دمار  19

 

 توجه : 

 نفر محاسبه شود . 15یت مواد به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرف -

 

 

 

 

 


