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ريزي درسي ، طرح و برنامهنظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :دفتر پژوهش

 722320410130001 :شغلآموزش كد ملي شناسايي 

 : مکانیک ريزي درسي اعضاء كارگروه برنامه

سابقه كار سمتشغل و  رشته تخصصي آخرين مدرک تحصیلي  نام و نام خانوادگي رديف

سال 31 مربي مکانیک لیسانس علي وفايي نژاد 1

سال 28 مربي مکانیک لیسانس محمد علي قادري 2

سال 21 مربي مهندسي ساخت و تولید لیسانس يوسف حسن پور 3

سال 23 مربي مهندسي ساخت و تولید لیسانس محمد رضا درويش 4

سال 24 مربي مکانیک لیسانس حسن فرزانه 5

سال 28 مربي مکانیک لیسانس مجید نیکو پسند 6

سال 10 مربي مکانیک لیسانس مسعود قرباني 7

سال 26 مربي مکانیک لیسانس جواد نوربخش 8

سال 10 مربي مکانیک لیسانس رضا تکبند 9

صنايع-مکانیک  فوق لیسانس زهرا میرزاده مدرسي 10
گروه برنامه ريزي دبیركار

 مکانیکدرسي 
سال14

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

برگزار گرديدد اسدتاندارد آمدوزش شدغل      مکانیکبا حضور اعضاي كارگروه برنامه ريزي درسي  3/3/96طي جلسه اي كه در تاريخ 

بررسدي و تحدت عندواغ شدغل       8-3/1/84/33با كدد    1درجه  CNCو  تراشکار  8-3/2/84/33با كد   2درجه  CNCتراشکار 

 مورد تائید قرار گرفت .  722320410130001با كد  CNCتراشکار 

اي كشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و معنوي  كلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازماغ آموزش فني و حرفه

 از آغ موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسي طرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

اي كشور  جنوبي،سازماغ آموزش فني و حرفهخیاباغ خوش نبش ، آزادي تهراغ، خیاباغ

           66583658دورنگار       

  66583628تلفن    

 rpc@irantvto.irآدرس الکترونیکي : 
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 
 اي نيو  نتتو     سوتاندارد ررهو   براي عملكرد موورر در ميويك روار را نوينود در بازوي از مووارد ا      هاي مورد نياز  ها و توانمندي مشخصات شايستگي

 .شود مي

 استاندارد آموزش : 
 هاي موجود در استاندارد شغل.  ي يادنيري براي رسيدن ب  شايستگي نقش 

 نام يك شغل :  
 شود.  رود اطلاق مي نظر انتظار مي هاي خاص ر  از يك شخص در سطح مورد اي از وظايف و توانمندي ب  مجموع 

 شرح شغل : 
هوا،   ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، رارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگور در يوك رووزه شوغلي، مسو و ي       اي شامل مهم بياني 

 شرايك راري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 رداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن ب  يك استاندارد آموزشي. 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود.  هايي ر  از يك رارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار مي ها و توانايي رداقل شايستگي

 كارورزي:
نيرد و ضرورت دارد  زش عملي ب  صورت ميدود يا با مار  صورت ميرارورزي صرها در مشاغلي اس  ر  باد از آموزش نظري يا همگام با آن آمو

 د در ميل آموزش ب  صورت ت وريوك ر  در آن مشاغل خاص مييك واقاي براي مدتي تاريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ر  هر
 نردد.( و شامل بسياري از مشاغل نمي آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقاي آموزش عملي ببيند با استتاده از عكس مي

 ارزشيابي : 
اي  رتبي عملي و اخلاق ررهو  ، عمليبخش   ، ر  شامل سآوري شواهد و قزاوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خير هرآيند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربيان :  صلاحيت حرفه
 رود. دوره آموزش استاندارد انتظار مي اي ر  از مربيان هاي آموزشي و رره   رداقل توانمندي

 شايستگي : 
 ها و شرايك نونانون ب  طور مورر و رارا برابر استاندارد.  توانايي انجام رار در مييك

 دانش : 
، رياضوي توانود شوامل علووم هاي )    ر  مي هاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانايي اي از مالومات نظري و توانمندي رداقل مجموع 

 ، تكنو وژي و زبان هني باشد. (، زيس  شناسي، شيميهي يك

 مهارت : 
 شود.  هاي عملي ارجاع مي رداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. مامولاً ب  مهارت

 نگرش : 
 باشد.   اي مي هاي غير هني و اخلاق رره  در يك رار مورد نياز اس  و شامل مهارتاي از رهتارهاي عاطتي ر  براي شايستگي  مجموع 

 ايمني : 
 شود. مواردي اس  ر  عدم يا انجام ندادن صييح آن موجب بروز روادث و خطرات در مييك رار مي

 توجهات زيست محيطي :

 مييك زيس  وارد نردد.ملارظاتي اس  ر  در هر شغل بايد رعاي  و عمل شود ر  رمترين آسيب ب  
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شغل: استاندارد آموزش نام 

 CNCکار تراش

:شغلاستاندارد آموزش شرح 

بکارگیری ضوابط ایمنی و بهداشت در محیط از حوزه مکانیک می باشد این شغل شایستگی های شغلی  CNCکار تراش

برنامه نویسی ماشین های ، تعیین مراحل کار و ابزار مناسب جهت انجام کار،  CNCتراشراه اندازی ماشین های ، کار

استفاده از کاتالوگ ها و سرویس و مقدماتی     CAMتولید قطعات توسط کامپیوتر،  و اجرای برنامه  CNCتراش 

و قالب ساز در  ، تراشکارCNCفرزکار را شامل می شود. این شغل با مشاغل  CNCنگهداری ماشین های تراش 

 ارتباط می باشد.

:وروديهاي كارآموز  ويژگي

حداقل میزان تحصیلات : پایان دوره راهنمایى/پایان متوسطه اول

 حداقل توانایی جسمی و ذهنی : داشتن سلامت کامل جسمانی و روانی 

مهارت هاي پیش نیاز:گواهینامه تراشکار 

:آموزش دوره  طول

 ساعت   300طول دوره آموزش                    :     

 ساعت     73  د زماغ آموزش نظري               :   

ساعت    227د زماغ آموزش عملي                :    

 كارورزي                       :         ساعتزماغ د 

 د زماغ پروژه                            :         ساعت

بندي ارزشیابي) به درصد (  بودجه

 %25كتبي :  -

 %65عملي : -

%10اي : اخلاق حرفه -

اي مربیاغ : هاي حرفه صلاحیت

سال سابقه کار مرتبط 5با دارا بودن حداقل مدرک فوق دیپلم در رشته های ساخت و تولید ، مکانیک ، ماشین ابزار 
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

 وتریتوسط كامپ يكنترل عدد يبه معنا Computer , Numerical , Controlاز كلمات  CNCواژه متداول 

 گرفته شده است.

ها و سرعت چرخش موتورهاست، كه با  تیشود. در واقع موقع يم ليتبد يبه كنترل عدد ي، كنترل دست CNCدر 

 .دينما يم نیحركت را تام وتریفرماغ كامپ

 دهد. ياست كه با سرعت و دقت بالا ساپورت ها را حركت م انهيرا کي، اپراتور  CNCتراش  نیدر ماش

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

CNC metal lathe machine operator 

 

 

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد :  ترين استانداردها و رشته مهم ٭

 تراشکار 

 cncفرزكار 

 

 

 

 شناسي و سطح سختي كار : جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................               ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 طبق سند و مرجع ........................................          مشاغل سخت و زياغ آور  ج : جزو 

 ■د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    
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 استاندارد آموزش شغل 

 شايستگي  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 14 8 6 بکارگیری ضوابط ایمنی و بهداشت در محیط کار 1

 CNC  8 12 20تراش ماشین های راه اندازی 2

  34 24 10 تعیین مراحل کار و ابزار مناسب جهت انجام کار 3

 180 150 30 و اجرای برنامه   CNCبرنامه نویسی ماشین های تراش  4

 40 30 10 مقدماتی    CAMتولید قطعات توسط کامپیوتر 5

 CNC 6 6 12سرویس نگهداری ماشین های تراش  6

     

     

     

     

     

 300 230 70 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

عنواغ : بکارگیري ضوابط ايمني و بهداشت در 

 محیط كار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

6 8 14 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطیمرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 –کامپیوتر -تخته وایت برد   دانش :

عکس و  -دیتا پروژکتور–فیلم 

 -کپسول آتش نشانی-پوستر

 لوازم حفاظت فردی

گوشوی، عینووک،  مووارد اسووتفاده از  )اصوول حفاظوت فووردی   -

 دستکش، کفش ایمنی و لباس کار(

   

    عوامل موثر در بروز حوادث  -

    عوامل موثر در بروز حریق  -

    اصول پوشش حفاظتی دستگاه -

    نحوه صحیح جابجایی قطعات -

    ضوابط ایمنی و بهداشت کار  واصول  -

    کارگاه و نور کافی مناسبتهویه -

    جعبه کمکهای اولیه-

  مهارت :

دسوتکش،  )گوشی، عینک، اصول حفاظت فردیبه کارگیری  -

 کفش ایمنی و لباس کار(

   

    پیشگیری ازحوادث -

    و اطفاء حریقاستفاده از کپسولهای آتش نشانی  -

    پوشش حفاظتی دستگاه کاربرد -

    جابجایی صحیح قطعات -

 نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 و نگهداری صحیح از تجهیزاتاستفاده -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

عنواغ : بکارگیري ضوابط ايمني و بهداشت در 

 محیط كار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطیمرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت : 

 محیط کاررعایت نکات ایمنی و بهداشت در -

 رعایت الزامات سلامت-

 توجهات زیست محیطی :

 مدیریت پسماند-

 مدیریت مصرف انرژی-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنواغ : 

  CNCتراش ماشین هاي راه اندازي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

8 12 20 

 ايمني ،مهارت،نگرش ،دانش

 محیطیمرتبط توجهات زيست

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

تخته  -CNCدستگاه تراش   دانش :

    NC , CNCتاریخچه ماشینهای  - وایت برد

    سیستمهای کنترل عددی تعریف-

    CNCتراشماشینهای  -

    CNCکاربرد ماشینهای تراش  -

    CNCمزایا و معایب ماشینهای تراش -

    CNCانواع سیستمهای کنترل تراش  -

    اصول و مقررات حفاظت و ایمنی -

    و کاربرد آنها  CNCاجزاء ماشینهای  -

    CNCانواع محرکه ها و موتورها و مورد استفاده انها در  -

    کاربرد تسمه های زمانی )انتقال قدرت(-

    پیچ و مهره های ساچمه ای )انتقال حرکت(-

    (Encoder)سیستمهای اندازه گیری محورها  -

    CNCنقاط مرجع در دستگاه  -

  مهارت :

    CNCتراشماشینهای  راه اندازی-

     CNCتنظیم و کار با اجزاء ماشینهای  -

    CNCکار با سیستم ابزار گیر ماشین تراش  -

    رفرنس گیری دستگاه تراش-

 

 

 

 

 



 9 

 

 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

  CNCراه اندازي ماشین هاي تراش  

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،مهارت،نگرش ،دانش

 محیطیمرتبط توجهات زيست

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 دقت در انجام کار-

 مدیریت زمان-

 و نگهداری صحیح از تجهیزات استفاده-

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از تجهیزات سالم و استاندارد-

 رعایت اصول ارگونومی-

 استفاده از تجهیزات ایمنی مناسب -

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند-

 مدیریت مصرف انرژی -

 عدم رهاسازی روغن در محیط -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

تعیین مراحل كار و ابزار مناسب جهت عنواغ : 

 انجام كار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 20 30 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطیمرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 –کامپیوتر -تخته وایت برد   دانش :

دستگاه  -دیتا پروژکتور–فیلم 

ابزارهای –CNCتراش 

 آچار آلن و تخت -تراشکاری

کاتالوگ هولدر و ابزار های 

ابزار های  -تراشکاری

 تراشکاری

    انواع ابزارهای براده برداری -

    ابزارروی ماشینروش جاگزاری -

    روش و اصول تعیین مراحل کاروابزار مناسب جهت انجام آن -

    کاتالوگ هولدرهای تراشکاری-

    کاتالوگ تیغچه های تراشکاری -

    کاتالوگ مته ها -

    اصول و مقررات حفاظت و ایمنی-

  مهارت :

    ابزارهای براده برداری انتخاب-

    تعیین مراحل کار و مسیر حرکت ابزار -

    ابزارروی ماشینجاگذاری  -

 افست گیری قطعه کار و ابزار و اجرای آن-

Tool offsetZero offset , 

   

    استفاده از کاتالوگ ها-

    انتخاب ابزارهای برش -

 نگرش :

 دقت در انجام کار-

 مدیریت زمان-

 صحیح از تجهیزاتاستفاده و نگهداری -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

تعیین مراحل كار و ابزار مناسب جهت عنواغ : 

 انجام كار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطیمرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از تجهیزات سالم و استاندارد-

 رعایت اصول ارگونومی-

 استفاده از تجهیزات ایمنی مناسب -

 رعایت الزامات سلامت -

 توجهات زیست محیطی :

 مدیریت پسماند-

 مدیریت مصرف انرژی -

 عدم رهاسازی روغن در محیط -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ :

و اجراي   CNCتراشبرنامه نويسي ماشین هاي 

 برنامه 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

30 150 180 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطیمرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 -دیتا پروژکتور –کامپیوتر   دانش :

نرم افزار  –تخته وایت برد 

دستگاه تراش   -شبیه ساز 

CNC 

    CNCتراشبرنامه نویسی ماشینهای  -

    CNCساختار برنامه  -

- Word , Block  وAddressهای برنامه نویسی    

    انواع فرمانهای برنامه نویسی -

    سیستمهای مختصات دکارتی) کارتزین( و قطبی -

    روشهای اندازه گیری مطلق و نسبی -

حرکوت  –حرکت خطوی  ) CNCانواع حرکت در ماشینهای  -

 دایره ای( –سریع 

   

    ISOکدهای  -

    CNCاصول برنامه نویسی ماشین های تراش  -

    CNCشیوه ویرایش برنامه -

بوه هموراه    CNCشیوه برنامه نویسوی در ماشوین توراش     -

برناموه نویسوی پیشوانی     –)نوشوتن برناموه   سایکلهای مربوط 

تراشی،روتراشی ، داخل تراشی، پله تراشی ، قوس و پخ تراشی 

گوشه ها ، مخروط تراشی، سووراخکاری، شویار تراشوی ، پویچ     

تراشی ،قلاویزکاری ، برقو کاری ، زیربرنامه ها ،جبوران شوعاع   

 ابزار،انتقال نقطه صفر (

   

    برنامه نویسی درموارد ایمنی  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

و   CNCبرنامه نويسي ماشین هاي تراشعنواغ : 

 اجراي برنامه 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطیمرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت :

    مختصات یابی به روش دکارتی) کارتزین( و قطبی-

    تعیین مختصات مطلق و نسبی-

 CNCتعیین انواع حرکت در ماشینهای -

 دایره ای( –حرکت سریع –)حرکت خطی 

   

بوه هموراه سوایکلهای     CNCبرنامه نویسی در ماشین توراش  

اجوورای  پیشووانی   –)نوشووتن برنامووه  مربوووط و اجوورای آن 

تراشی،روتراشی ، داخل تراشی، پله تراشی ، قوس و پخ تراشوی  

گوشه ها ، مخروط تراشوی، سووراخکاری، شویار تراشوی ، پویچ      

تراشی ،قلاویزکاری ، برقو کاری ، زیربرنامه ها ،جبوران شوعاع   

 ابزار،انتقال نقطه صفر (

   

    ویرایش برنامه-

 نگرش :

 در انجام کاردقت -

 مدیریت زمان-

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات-

 ایمنی و بهداشت : 

 با ایمنی مناسب استفاده از تجهیزات سالم و استاندارد-

 رعایت اصول ارگونومی-

 رعایت الزامات سلامت -

 توجهات زیست محیطی :

 مدیریت پسماند-

 مدیریت مصرف انرژی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

   CAMقطعات توسط كامپیوتر تولیدعنواغ : 

 مقدماتي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 30 40 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطیمرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 -دیتا پروژکتور –کامپیوتر   دانش :

نرم افزار  –تخته وایت برد 

CAM -   دستگاه تراش

CNC 

    نرم افزار نحوه کار با-

    انتخاب ابزار در نرم افزارروش -

    ایجاد مسیرهای ماشینکاری  روش-

    روش ویرایش مسیرهای ماشینکاری-

    از نرم افزار CNCروش گرفتن برنامه -

    برنامه به ماشیننحوه ارسال -

  مهارت :

    نرم افزار نصب و راه اندازی -

    انتخاب ابزار در نرم افزار -

    ایجاد مسیرهای ماشینکاری -

    ویرایش مسیرهای ماشینکاری -

    از نرم افزار  CNCاستخراج برنامه -

    ارسال برنامه به ماشین و اجرای برنامه-

 نگرش :

 دقت در انجام کار-

 مدیریت زمان-

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

    CAMتولید قطعات توسط كامپیوترعنواغ : 

 مقدماتي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطیمرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از تجهیزات سالم و استاندارد-

 رعایت اصول ارگونومی-

 استفاده از تجهیزات ایمنی مناسب -

 رعایت الزامات سلامت -

 توجهات زیست محیطی :

 مدیریت پسماند-

 مدیریت مصرف انرژی -

 عدم رهاسازی روغن در محیط -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

سرويس نگهداري ماشین هاي عنواغ : 

 CNCتراش

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

6 6 12 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطیمرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 –کاتالوگ های دستگاه   دانش :

    CNCتراشاستفاده از کاتالوگ جهت تنظیم ماشین  - CNCماشین تراش 

محل های گریس خوور و روغون خوور قسومتهای      شناسایی-

 CNCتراشمختلف دستگاه 

   

انواع روغن موورد مصورف در دسوتگاههای مربوطوه طبوق       -

 کاتالوگ

   

سرویسهای  دوره ای )روزانه، هفتگوی ، ماهانوه ، فصولی و     -

 سایر (

   

اصول استفاده از کاتوالوگ سورویس و نگهوداری از ماشوین     -

 CNCتراش 

   

    انواع آلارم های متداول دستگاه -

    )رعایت نکات ایمنی(اصول مقررات حفاظت و ایمنی -

  مهارت :

    با استفاده از کاتالوگ CNCتراش تنظیم ماشین  -

قسومتهای مختلوف دسوتگاه     گریس کواری و روغون کواری   -

 CNCتراش

   

روزانه، هفتگی ، ماهانه ، فصلی دوره ای ) سرویسهای انجام -

 (وسایر

   

    رفع آلارم های متداول دستگاه-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

سرويس نگهداري ماشین هاي تراش عنواغ : 

CNC 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطیمرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش :

 دقت در انجام کار-

 

 مدیریت زمان-

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات-

 : ایمنی و بهداشت

 استفاده از تجهیزات سالم و استاندارد-

 رعایت اصول ارگونومی-

 استفاده از تجهیزات ایمنی مناسب -

 رعایت الزامات سلامت -

 توجهات زیست محیطی :

 مدیریت پسماند-

 مدیریت مصرف انرژی -

 عدم رهاسازی روغن در محیط -
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  برگه استاندارد تجهیزات -            

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  هر سه نفر یک دستگاه CNC TCN10تراشماشین  1

  برای کارگاه یک دستگاه Mat-400 اره نواری 2

  برای کارگاه یک دستگاه      150cm* 100 تخته وایت برد 3

  برای کارگاه یک دستگاه 100*   80 صفحه صافی 4

  برای هر نفر یک دستگاه PC- core I7 کامپیوتر 5

  برای کارگاه یک دستگاه PH - 1320 پرینتر 6

  برای کارگاه یک دستگاه A4 اسکنر 7

  برای هر دستگاه یک عدد - چعبه ابزار 8

  برای هر کار آموز یک عدد معمولی کمد کار آموزان 9

  برای کارگاه یک دستگاه - لب تاپ 10

  کارگاه یک دستگاهبرای  FX3600 ماشین حساب 11

  برای کارگاه یک دستگاه دیجیتال دستگاه ارتفاع سنج  12

  یک عدد برای کارگاه برای نصب شش گیره میز کار 13

  عدد برای کارگاه 6 قابل تنظیم آهنگریگیره  14

  دو عدد برای کارگاه 90*60 میز تحریر 15

  دو عدد برای کارگاه استاندارد صندلی گردان 16

  برای هر نفر یک عدد استاندارد صندلی دسته دار 17

  برای هر نفر یک عدد 70*130 میز کامپیوتر 18

  یک دستگاه برای کارگاه استاندارد یو پرژکتوروید 19

  یک دستگاه برای کارگاه لیتری 500 پمپ باد 20

  برای هر نفر یک دستگاه شبیه ساز نرم افزار 21

22 TOOL STAND Iso40 برای کارگاه یک دستگاه  

23 TOOL PRESET - برای کارگاه یک دستگاه  

  برای کارگاه یک دستگاه - استاب لایزر 24

  برای کارگاه یک دستگاه A32ستونی دریل 25

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود.  15تجهیزات براي يک كارگاه به ظرفیت  -
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 موادبرگه استاندارد   -    

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  برای هر نفر یک عدد cm 15 کولیس دیجیتال 1

  برای هر نفر یک عدد 20cm دیجیتالکولیس  2

  برای کارگاه یک عدد cm 30 کولیس پایه دار دیجیتال 3

  یک عدد برای کارگاه mm 25 – 0 میکرومتر دیجیتال 4

  یک عدد برای کارگاه mm 50 – 25 میکرومتر دیجیتال 5

  یک عدد برای کارگاه mm 75 – 50 میکرومتر دیجیتال 6

  یک عدد برای کارگاه 100mm – 75 میکرومتر دیجیتال 7

  یک عدد برای کارگاه mm 250 – 0 میکرومتر عمق سنج دیجیتال 8

  یک عدد برای کارگاه دقیقه 2با دقت  زاویه سنج انیورسال 9

  یک عدد برای کارگاه 0.01با دقت  اندیکاتورساعت  10

  یک عدد برای کارگاه استاندارد بلوک جناغی 11

  یک سری برای کارگاه 9تا  0 شماره زن 12

  برای هر نفر یک عدد درجه 60 شابلون دنده 13

  برای هر نفر یک عدد درجه 55 شابلون دنده 14

  عددبرای هر نفر یک  درجه 30 شابلون دنده 15

  یک عدد برای کارگاه 7 - 1 شابلون قوس سنج 16

  یک عدد برای کارگاه 15 - 7 شابلون قوس سنج 17

  یک عدد برای کارگاه 23 - 15 شابلون قوس سنج 18

  دو عدد برای کارگاه نرم سوهان تخت 19

  دو عدد برای کارگاه زبر سوهان تخت 20

  کارگاهدو عدد برای  متوسط سوهان 21

  یک عدد برای کارگاه نیم کیلوگرم چکش مس یا کائو چویی 22

  یک عدد برای کارگاه متوسط روغن دان 23

  یک جعبه کامل برای کارگاه جعبه ای تکه های اندازه گیری 24

  یک عدد برای کارگاه دستی پمپ گریس 25

  سری برای کارگاه 3از هر کدام  M14الی   M6از  قلاویز ماشین 26

  سری برای کارگاه 2از هر کدام  14تا  5از قطر  برقو 27

  عدد برای کارگاه 5از هر کدام  13تا  3از قطر  مته 28

  عدد برای کارگاه 2از هر کدام  25تا  13از قطر  مته 29
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 موادبرگه استاندارد   -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد برای کارگاه 5از هر کدام  5الی  3 مته مرغک 30

  یک سری کامل برای کارگاه 32تا  12 اچار تخت 31

  یک سری کامل برای کارگاه 14الی  3 آچار آلن 32

  عدد B1-30*20*40 6 ایه هولدر ابزارهای روتراشپ 33

پایه هولدر ابزارهای  34

 سوراخکاری)فشنگی خور(

  عدد 3 متناسب با هولدر ها

پایه هولدر ابزارهای  35

 سوراخکاری)دنباله مخروطی(

  عدد 3 متناسب با هولدر ها

پایه هولدر ابزارهای داخل  36

 تراش

  عدد 6 متناسب با هولدر ها

خشن و پرداخت  –چپ پرداخت  وخشن هولدر های روتراشی 37

شیار  –چپ پیچ  وشیار  –خنثی  –راست 

 راستو پیچ 

 عدد 4هرکدام ابزارچپ 

 عدد 2ابزار راست هرکدام 

 

خشن و پرداخت  –خشنو پرداخت چپ  هولدر های داخل تراشی 38

شیار و پیچ  –شیار و پیچ چپ –راست 

 راست

 عدد 4ابزارچپ هرکدام 

 عدد 2ابزار راست هرکدام 

 

   متناسب با ابزارها تیغچه تراشکاری 39

  سری کاملیک  دهان اژدر فرمانها 40

  یک سری استاندارد حدیده 41

 

 

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 15و يک كارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يک نفر  -

 

 

 

 

 

 



 21 

 

 

  ابزاربرگه استاندارد  -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  از هرکدام متر 1برای هر نفر  100،  80،  50قطرهای  و تفلون آلو مینیوم میلگرد 1

  برای هر نفر یک عدد استاندارد عینک حفاظتی 2

  برای هر نفر یک جفت استاندارد کفش ایمنی 3

  برای هر نفر یک دست استاندارد روپوش کار آموز 4

  برای هر مربی یک دست استاندارد روپوش مربی 5

  عدد 20برای کارگاه  استاندارد ماژیک وایت برد 6

  عدد 4برای کارگاه  استاندارد ماژیک معمولی 7

  برای کارگاه یک بسته A4 کاغذ  8

  عدد 50برای کارگاه  متوسط قلم مویی 9

  کیلو 100برای کارگاه  معمولی نخ پنبه 10

  لیتر 50برای کارگاه  آب صابون روغن حل شونده 11

  لیتر40برای کارگاه  مقاوم بهران 68 روغن ماشین 12

  لیتر 50برای کارگاه  هیدرولیک بهران 32 هیدرولیکروغن  13

  برای کارگاه یک سری سری کامل جعبه کمکهای اولیه 14

     

     

     

     

     

 

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -

 

 

 

 

 

 

  

 


