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 ريزي درسي ، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 100003063033336 :شغلآموزش کد ملي شناسايي 

 

 : مکانیک ریزی درسی اعضاء کارگروه برنامه

 کارسابقه  شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 سال 32 مربی ماشین ابزار مکانیک لیسانس علی وفایی نژاد 1

 سال21 مربی ماشین ابزار مکانیک )ساخت وتولید( فوق لیسانس بهزادعباسی  2

 سال  22 مربی ماشین ابزار ساخت و تولید  لیسانس  عباسعلی ابراهیمی 3

  سال 20 مربی ماشین ابزار ساخت و تولید  لیسانس  نادر دانشی 4

 سال  22 مربی ماشین ابزار طراحی جامدات  لیسانس حمید قنبری  5

 سال  12 مربی ماشین ابزار  ساخت و تولید لیسانس محمدرضا طاهرپور 2

 سال  17 مربی ماشین ابزار ماشین ابزار  لیسانس سعید آذر طوس 7

 سال  14 مربی ماشین ابزار ساخت و تولید  لیسانس  مسلم لری  0

 صنایع-مکانیک فوق لیسانس میرزاده مدرسی زهرا 9
 برنامه ریزی درسی دبیرکارگروه

 مکانیک
 سال 14

 

 

 

 

 

 

 

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

برگزار گرديدد اسدتاندارد آمدوزش شدغل      مکانیکبا حضور اعضاي کارگروه برنامه ريزي درسي  0/0/31طي جلسه اي که در تاريخ 

بدا کدد    فرزکدار بررسدي و تحدت عندواغ شدغل      8-0/6/00/00 کدد  بدا   6و فرزکدار درجده    8-0/0/00/00کد  با  0فرزکار درجه 

 مورد تائید قرار گرفت . 100003063033336

اي کشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و معنوي  کلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازماغ آموزش فني و حرفه

 ني است.از آغ موجب پیگرد قانو

 ريزي درسي طرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي کشور  سازماغ آموزش فني و حرفه جنوبي،خیاباغ خوش نبش ، تهراغ، خیاباغ آزادي

                                            11680168دورنگار       

                    11680108         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الکترونیکي : 
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 
 اي نيو  نتتو     سوتاندارد ررهو   هاي مورد نياز براي عملكرد موورر در ميويك روار را نوينود در بازوي از مووارد ا       ها و توانمندي مشخصات شايستگي

 .شود مي

 استاندارد آموزش : 
 هاي موجود در استاندارد شغل.  ي يادنيري براي رسيدن ب  شايستگي نقش 

 :   نام يك شغل
 شود.  رود اطلاق مي هاي خاص ر  از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي اي از وظايف و توانمندي ب  مجموع 

 شرح شغل : 
هوا،   ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، رارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگور در يوك رووزه شوغلي، مسو و ي       اي شامل مهم بياني 

 ستاندارد عملكرد مورد نياز شغل. شرايك راري و ا

 طول دوره آموزش : 
 رداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن ب  يك استاندارد آموزشي. 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود.  هايي ر  از يك رارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار مي ها و توانايي رداقل شايستگي

 كارورزي:
نيرد و ضرورت دارد  مشاغلي اس  ر  باد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي ب  صورت ميدود يا با مار  صورت ميرارورزي صرها در 

 د در ميل آموزش ب  صورت ت وريوك ر  در آن مشاغل خاص مييك واقاي براي مدتي تاريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ر  هر
 نردد.( ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقاي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمي آموزد و با استتاده از عكس مي

 ارزشيابي : 
اي  رتبي عملي و اخلاق ررهو  ، عمليبخش   ، ر  شامل سآوري شواهد و قزاوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خير هرآيند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربيان :  صلاحيت حرفه
 رود. اي ر  از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي هاي آموزشي و رره   رداقل توانمندي

 شايستگي : 
 ها و شرايك نونانون ب  طور مورر و رارا برابر استاندارد.  توانايي انجام رار در مييك

 دانش : 
، رياضوي توانود شوامل علووم هاي )    ر  مي ب  يك شايستگي يا تواناييهاي ذهني لازم براي رسيدن  اي از مالومات نظري و توانمندي رداقل مجموع 

 ، تكنو وژي و زبان هني باشد. (، زيس  شناسي، شيميهي يك

 مهارت : 
 شود.  هاي عملي ارجاع مي رداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. مامولاً ب  مهارت

 نگرش : 
 باشد.   اي مي هاي غير هني و اخلاق رره  ي عاطتي ر  براي شايستگي در يك رار مورد نياز اس  و شامل مهارتاي از رهتارها مجموع 

 ايمني : 
 شود. مواردي اس  ر  عدم يا انجام ندادن صييح آن موجب بروز روادث و خطرات در مييك رار مي

 توجهات زيست محيطي :

 شود ر  رمترين آسيب ب  مييك زيس  وارد نردد. ملارظاتي اس  ر  در هر شغل بايد رعاي  و عمل
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 : شغل استاندارد آموزش نام 

 فرزکار

 :شغل استاندارد آموزش شرح 

، جوشکاری و متالورژی، قشه کشی، نفلز کاریشغلی از حوزه مکانیک می باشد این شغل شایستگی های  فرزکار

ین، کار با میز گردان )صفحه گردان (، تقسیم محیطی قطعات، دنده تراشی سروریس و نگهداری و تشخیص اجزاء ماش

 و قالب ساز در ارتباط می باشد. را شامل می شود. این شغل با مشاغل تراشکار وفرزکاری قطعات )قطعه سازی(

 : وروديهاي کارآموز  ويژگي

 (پاياغ دوره اول متوسطه )پاياغ دوره راهنماييحداقل میزاغ تحصیلات : 

 داشتن سلامت کامل جسماني و رواني :  و ذهني حداقل توانايي جسمي

 ندارد : نیاز هاي پیش مهارت

 :آموزش دوره  طول

 ساعت    613  طول دوره آموزش                    :     

 ساعت    663   د زماغ آموزش نظري               :    

 ساعت    013  د زماغ آموزش عملي                :    

 ساعت     کارورزي                       :     زماغ د 

  ساعت      د زماغ پروژه                            :    

 بندي ارزشیابي) به درصد (  بودجه

 %06کتبي :  - 

 %16عملي : -

 %63اي : اخلاق حرفه -

 اي مربیاغ : هاي حرفه صلاحیت

ه مررتب  یرا دارا برودن گواهینامره     با پنج سال سابقماشین ابزار  ،مکانیک  ،ساخت و تولیدحداقل فوق دیپلم رشته های 

 232040410010001استاندارد آموزش شغل مربی ماشین ابزار با کد 
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

مکعبي معمولاً  يو فلز يچوببه قطعات  يو شکل ده دغیتراش ياست،که برا يابزار نی( ماشmilling) فرزدستگاه 

اکثر قطعات  سازندیم يمختلف يرا در فرمها و شکلهاو کیفیت  با دقت  ياقتصاد دیتول لی. به دلرود يبه کار م شکل و

به منظور  يو از طرف باشند يمفرز  نیبا ماش دیقابل تول کهبوده مقاطع مکعبي شکل و جعبه دنده  يالات دارا نیماش

روش معمول و  کي فرز نیاستفاده از ماش براده برداري ها روش رينسبت به سا ساخت يالاارزاغ بودغ و سرعت ب

 .باشد يپر استفاده در صنعت م

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Milling machine operator  

 

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد :  ترين استانداردها و رشته مهم ٭

 CNCر فرزکا-

 تراشکار-

 ماهه 68فرزکاري طرح -

 

 

 

 

 شناسي و سطح سختي کار : جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادي و کم آسیب  

 ......................................طبق سند و مرجع                      ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 طبق سند و مرجع ........................................          ج : جزو مشاغل سخت و زياغ آور  

           د :  نیاز به استعلام از وزارت کار    
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 استاندارد آموزش شغل

 شايستگي -
 

  عناوين  رديف

 ساعت آموزش

 جمع عملي نظري

1 100003063663366 
 داشتبکارگیري ضوابط ايمني و به

 در محیط کارگاه حرفه اي 
- 

8 

 
60 03 

 83 13 03 100003063663366 فلزکاري 100003063663306 2

 61 01 63 100003063663366 نقشه کشي 100003063663306 3

 03 00 8 100003063663366 جوشکاري 100003063663306 4

5 

100003063033366 

 فرزکاری قطعات 
100003063663306 

100003063663306 

100003063663306 

00 660 611 

2 
فرزکاری با میزگردان و دستگاه  100003063033306

 تقسیم
100003063033366 60 01 68 

 603 633 03 100003063033306 دنده تراشی 100003063033306 7

0 
ماشین سروریس و نگهداری  100003063033306

 فرز
100003063033366 8 60 03 

 613 013 663 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

در حرفه اي کارگیري ضوابط ايمني و بهداشت ب

 محیط کار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

0 12 20 

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 رتبطتوجهات زيست محیطیم

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 -کامپیوتر -تخته وایت برد   دانش :

عکس و  -دیتا پروژکتور–فیلم 

 -کپسول آتش نشانی-پوستر

 لوازم حفاظت فردی

)مرروارد اسررتفاده از گوشرری، عینررک، اصررول حفاظررت فردی -

 دستکش، کفش ایمنی و لباس کار(

   

    ادث عوامل موثر در بروز حو -

    عوامل موثر در بروز حریق  -

    اصول پوشش حفاظتی دستگاه -

    نحوه صحیح جابجایی قطعات -

    ضواب  ایمنی و بهداشت کار  واصول  -

    کارگاه و نور کافی مناسبتهویه -

    عوامل فیزیکی و شیمیایی زیان آور -

    علائم و دستورالعمل های ایمنی -

    روش های استفاده مناسب از ابزار کار -

    خطرات ناشی از برق گرفتگی و اثرات فقدان سیم ارت-

    اصول کمکهای اولیه-

    اصول پنج گانه آراستگی محی  کار -

  مهارت :

)گوشی، عینک، دسرتکش،  اصول حفاظت فردیبه کارگیری  -

 کفش ایمنی و لباس کار(

   

    ایمنی دستگاه های محی  کار بازرسی موارد -

    و اطفاء حریقاستفاده از کپسولهای آتش نشانی  -

    پوشش حفاظتی دستگاه استفاده از -
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    کنترل و اتصال سیم ارت دستگاه-

    جابجایی صحیح قطعات -

    به کارگیری اصول کمک های اولیه در محی  کار-

    (5sمحی  کار ) اجرای اصول پنج گانه آراستگی-

     

 ايمني  ،مهارت ،نگرش  ،دانش 

 توجهات زيست محیطیمرتبط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش :

 انجام کار بدون بروز حادثه-

 حفظ سلامت افراد -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات-

 

 ایمنی و بهداشت : 

 ت در محی  کاررعایت نکات ایمنی و بهداش-

 رعایت الزامات سلامت-

 توجهات زیست محیطی :

 استفاده از نور مناسب برای محی  کار-

 مدیریت پسماند-

 مدیریت مصرف انرژی-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 فلزکاری

 )انتخاب مواد ( 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

20 20 00 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

قطعات نمونه فولادی، چدنی،   دانش :

مسی، آلومینیومی، کامپوزیتی، 

 سرامیکی و پلیمری
    مواد فلزی و غیر فلزی -

    فلزات آهنی و غیر آهنی -

    رد فلزات و غیر فلزاتخصوصیات و کارب -

  مهارت :

    تفکیک مواد فلزی و غیر فلزی-

    تفکیک فلزات آهنی و غیر آهنی -

    انتخاب مواد مورد نیاز با توجه به نقشه -

 نگرش :

 دقت در تشخیص و انتخاب مواد-

 

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار -

 عایت الزامات سلامت ر-

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 مدیریت مصرف انرژی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 فلزکاری

 )خ  کشی و انتقال اندازه روی قطعه کار( 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 میز خ  کشی 2 دانش :

 قطعه کار 

 سوزن خ  کش 

 گونیا

 سنبه نشان

 کولیس پایه دار

 سوزن خ  کش پایه دار

 gr 200چکش فلزی 

 خ  کش فلزی

واحدهای اندازه گیری طول و سرطو  در سیسرتم متریرک و    -

 اینچی

   

    و انتقال اندازه مفهوم خ  کشی-

    کشی ابزار انتقال اندازه و خ   -

    روش های استفاده از ابزار انتقال اندازه -

 4 مهارت :

    استفاده از وسایل انتقال اندازه-

    انتقال ابعاد بر روی قطعه کار  -

خ  کشی روی قطعه کرار بره وسریله سروزن خر  کشری و       -

 کولیس پایه دار

   

 گرش :ن

 دقت در  انجام کار -

 مدیریت زمان -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار -

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 مدیریت مصرف انرژی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  هبرگ -

 عنواغ : 

 فلزکاری  

 )اندازه گیری و کنترل قطعات( 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 انواع کولیس 4 دانش :

 انواع میکرومتر

 زاویه سنج

 راپورتر

 انفرم

 وسایل کمک آموزشی

 

 

    انواع کولیس و طریقه تقسیم بندی ورینه -

    انواع میکرومتر، روش اندازه گیری و خواندن اندازه-

    انواع زاویه سنج ، روش اندازه گیری و خواندن اندازه-

    فرمانها ،انواع راپورتر-

 2 مهارت :

    استفاده از کولیس -

    یکرومتر استفاده از م -

    استفاده از زاویه سنج -

    

 نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 دقت در  انجام کار -

 مدیریت زمان -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار -

 رعایت الزامات سلامت -

 : محیطی توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 مدیریت مصرف انرژی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 فلزکاری 

 )برشکاری دستی و ماشینی بوسیله اره ( 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 صرفي و منابع آموزشيم

 میز کار  2 دانش :

 گیره رومیزی

 کمان اره

 انواع تیغ اره

 مواد خنک کننده

 دستگاه اره لنگ

 اره نواری

    اصول برشکاری دستی و ماشینی -

    موارد استفاده از مواد خنک کننده -

    انواع مواد خنک کننده-

    اصول ایمنی درهنگام برشکاری-

 4 مهارت :

    بستن قطعه کار-

    برشکاری بوسیله کمان اره دستی -

    برشکاری بوسیله ماشین اره لنگ و  نواری  -

    

 نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 دقت در  انجام کار -

 مدیریت زمان -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 بهداشت در محی  کار  رعایت نکات ایمنی و-

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 عدم رهاسازی روغن در محی  -

 مدیریت مصرف انرژی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 فلز کاری 

 )ورقکاری و پرچکاری( 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 قطعه کار  2 دانش :

 قیچی ورق بری دستی

 چکش

 گیره

 سندان

 صفحه صافی

 دستگاه پرچ

 میخ پرچ

    مفهوم ورقکاری -

    وسایل فرم دادن ورق و کاربرد آنها -

    ربرد آن انواع پرچ و کا-

    انواع ابزار پرچ و روش استفاده از ابزار پرچ-

    اصول و رعایت موارد ایمنی -

 4 مهارت :

    استفاده از دستگاه پرچ -

    استفاده از چکش و سندان -

    برش ورق ها-

    خمکاری ورق در زوایای مختلف -

 نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 ان مدیریت زم-

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار -

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 مدیریت مصرف انرژی -



 13 

 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 فلزکاری 

 کاری( )سوهان

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 قطعه کار  4 دانش :

 گیره و لبه گیره

 انواع سوهان

 گونیا لبه دار

 گونیا موئی

 برس سوهان

 

    مفهوم سوهانکاری و کاربرد آن -

    سوهان و انواع آن -

    شابلون و ....(   ،وسایل اندازه گیری ثابت )گونیا-

    طریقه استفاده از سوهان مختلف -

 22 مهارت :

    شیب دار  ،سوهانکاری سطو  تخت-

    سوهانکاری سطو  منحنی -

 نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 دقت در  انجام کار -

 ن مدیریت زما-

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار -

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 عدم رهاسازی روغن در محی  -

 مدیریت مصرف انرژی -
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 استاندارد آموزش 

 آموزش ی تحلیل  برگه -

 عنواغ : 

 فلزکاری  

 )قلم کاری( 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 قطعه کار  1 دانش :

 انواع قلم

 چکش

 دستکش

 میز کار 

 

    مفهوم قلم کاری -

    دم پهن و صلیبی ،ناخنی ، قلم های تخت-

    اصول قلمکاری -

 3 مهارت :

    انتخاب قلم مناسب-

    استفاده از انواع قلم-

 نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 دقت در  انجام کار -

 مدیریت زمان -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 بهداشت در محی  کار  رعایت نکات ایمنی و-

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 عدم رهاسازی روغن در محی  -

 مدیریت مصرف انرژی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 فلزکاری  

 )سوراخکاری و خزینه کاری با دریل دستی و ماشینی(

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دریل دستی 2 دانش :

 –دریل ماشینی ) ستونی 

 رادیال (

 گیره رومیزی

 زیر کاری

 12تا  3مته استوانه ای 

 20تا  14مته ساق مخروطی 

 سه نظام مته

 خزینهمته 

 مته مرغک

 2کلاهک مته صفر تا 

 گوه

 

    مفهوم سوراخکاری و خزینه کاری -

    انواع مته و مته خزینه -

    محاسبه پیشروی و سرعت برش-

    روش های استفاده از دریل های دستی و ماشینی -

    انواع سه نظام و کلاهک ها-

 2 مهارت :

    ستی و ماشینی استفاده از ماشین های دریل د-

    تظیم دور در ماشین های دریل -

    استفاده از انواع کلاهک مته -

    استفاده از انواع گیره ماشینی-

    انجام سوراخکاری -

    انجام خزینه کاری-

 نگرش :

 دقت در  انجام کار -

 مدیریت زمان -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 نی و بهداشت : ایم

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار -

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 عدم رهاسازی روغن در محی  -

 مدیریت مصرف انرژی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 فلزکاری  

 )تیزکردن ابزار ( 

 آموزش زمان

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  1 دانش :

 ماشین سنگ سنباده دو طرفه

 سنگ سنباده

 شابلون مته

 مته

 عینک

 سوزن خ  کش

 سنبه

    اصول تیزکردن ابزار-

    شابلونهای مته -

    اصول تعویض سنگ سمباده و بالانس کردن آن -

    رعایت موارد ایمنی هنگام تیز کردن مته -

 5 مهارت :

    نصب سنگ بر روی محور و بالانس کردن آن  -

    تیز کردن ابزار دستی)مته،سنبه،سوزن خ  کش( -

    

 نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 دقت در  انجام کار -

 مدیریت زمان -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار -

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 عدم رهاسازی روغن در محی  -

 مدیریت مصرف انرژی -
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 استاندارد آموزش 

 تحلیل آموزش ی  برگه -

 عنواغ : 

 فلزکاری  

 )حدیده وقلاویز کاری( 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 قطعه کار  2 دانش :

 میز کار 

اینچ  4/1جعبه حدیده و قلاویز 

 اینچ 1تا 

 12تا  5عبه حدیده و قلاویز ج

 میلیمتر 

 حدیده گردان

 قلاویز گردان

شابلون دنده اینچی و 

 میلیمتری

 پیچ گوشتی

 روغن پیچ بری

    انواع پیچ -

    موارد استفاده از انواع پیچها -

    روش استفاده از حدیده های اینچی و میلیمتری -

    روش استفاده از قلاویزها-

    خارجی میله و قطر داخلی سوراخ  تعیین قطر-

 4 مهارت :

    انتخاب قلاویز و حدیده مناسب با توجه به نقشه -

    قلاویز کاری -

    حدیده کاری -

 نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 دقت در  انجام کار -

 مدیریت زمان -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 : ایمنی و بهداشت 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار -

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 عدم رهاسازی روغن در محی  -

 مدیریت مصرف انرژی -



 18 

 

 

 استاندارد آموزش  

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 فلزکاری 

 )برقوکاری دستی( 

 زمان آموزش

 جمع عملی ینظر 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 میزکار  1 دانش :

 قطعه کار 

 برقوی دستی

 برقوی شکمی

 برقوی چاقوئی

 برقو گردان

 

    مفهوم برقوکاری -

    متغیر  وثابت  ،انواع برقو های دستی-

    اصول برقوکاری دستی -

 3 مهارت :

    برقوکاری دستی  -

    

 نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 دقت در  انجام کار -

 مدیریت زمان -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار -

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 عدم رهاسازی روغن در محی  -

 مدیریت مصرف انرژی -
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 استاندارد آموزش    

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 نقشه کشی  

 )ترسیم خطوط استاندارد و کارهای نقشه(

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 42 52 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 تخته رسم    دانش :

 خ  کش

 درجه 45درجه و  30گونیای 

 مداد

 مداد تراش 

 پاک کن

 پرگار

 شابلون دایره

 کاغذ سفید

 

    نقشه کشی و کاربرد آن -

    نقشه کشی و تجهیزات وسایل -

    در نقشهو حروف  ندارد خطوطاستا -

    اصول ترسیم  دایره و تقسیمات آن -

    اصول ترسیم چند ضلعی های منظم و غیر منظم -

  مهارت :

    ترسیم انواع خطوط -

    ترسیم کادر ترسیم و جدول مشخصات-

    ترسیم اشکال هندسی منظم و نامنظم -

 نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 نجام کار دقت در  ا-

 مدیریت زمان -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار -

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 عدم رهاسازی روغن در محی  -

 مدیریت مصرف انرژی -
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 زش استاندارد آمو

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 نقشه کشی 

  ( نماهاترسیم  )

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 تخته رسم   دانش :

 خ  کش

 درجه 45درجه و  30گونیای 

 مداد

 راش مداد ت

 پاک کن

 پرگار

 شابلون دایره

 کاغذ سفید

 

    نما اصول ترسیم سه -

    اصول اندازه گذاری -

    اصول ترسیم تصاویر قطعات -

    روشهای ترسیم اروپایی و آمریکایی-

  مهارت :

    ترسیم سه نما از روی قطعات ساده -

    ترسیم نمای سوم از روی نقشه -

    ی سوم با داشتن دو تصویرترسیم نما -

 نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 دقت در  انجام کار -

 مدیریت زمان -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار -

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

  مدیریت پسماند-

 مدیریت مصرف انرژی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 نقشه کشی  

 (و انواع پرسپکتیو)ترسیم نماها از روی پرسپکتیو 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 بع آموزشيمصرفي و منا

 تخته رسم   دانش :

 خ  کش

 درجه 45درجه و  30گونیای 

 مداد

 مداد تراش 

 پاک کن

 پرگار

 شابلون دایره

 کاغذ سفید

 

    تلرانس اندازه و علائم نقشه -

    انطباق و انواع آن -

    و پرداخت سطو  زبری -

    دیمیتریکپرسپکتیو ایزومتریک و -

    پکتیواصول ترسیم انواع پرس-

    جداول تلرانس ها در اندازه گیری قطعات -

  مهارت :

    ترسیم نماها از روی انواع پرسپکتیو-

    ترسیم پرسپکتیو ایزومتریک و دیمتریک-

 نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 دقت در  انجام کار -

 مدیریت زمان -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 ی و بهداشت : ایمن

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار -

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 عدم رهاسازی روغن در محی  -

 مدیریت مصرف انرژی -



 22 

 ستاندارد آموزش ا

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 نقشه کشی  

 )ترسیم انواع برش(

 آموزشزمان 

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 تخته رسم   دانش :

 خ  کش

 درجه 45درجه و  30گونیای 

 مداد

 مداد تراش 

 پاک کن

 پرگار

 شابلون دایره

 کاغذ سفید

 

    انواع برش و کاربرد آن -

    اصول برش-

  مهارت :

    ترسیم برش ساده -

    مرکبترسیم برش -

    ترسیم نیم برش -

-    

 نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 دقت در  انجام کار -

 مدیریت زمان -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 محی  کار  رعایت نکات ایمنی و بهداشت در-

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 عدم رهاسازی روغن در محی  -

 مدیریت مصرف انرژی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 نقشه کشی  

 )خواندن نقشه های مرکب(

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  ارت ،مه ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 تخته رسم   دانش :

 خ  کش

 درجه 45درجه و  30گونیای 

 مداد

 مداد تراش 

 پاک کن

 پرگار

 شابلون دایره

 کاغذ سفید

 

    نقشه های مرکب و اجزای آن -

    اصول ترسیم نقشه از روی مرکب -

  مهارت :

    ترسیم نقشه های  مرکب -

    خواندن نقشه های  مرکب -

    اندازه گذاری نقشه های مرکب -

    شماره گذاری نقشه های مرکب -

 نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 دقت در  انجام کار -

 مدیریت زمان -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 ت : ایمنی و بهداش

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار -

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 مدیریت مصرف انرژی -
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 استاندارد آموزش 
 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 
  جوشکاری

 جوشکاری اتصالات(  )

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

0 32 40 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،انش د

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه جوش برق با متعلقات  دانش :
 الکترود با قطرهای مختلف
 قطعه کار با ضخامت مختلف

 فیکسچر
 دستکش
 برس سیمی
 پیش بند

 ماسک جوشکاری 
 پابند 

 چکش جوشکاری

    د و ترکیب و خواص روکش آنها انواع الکترو-

    اصول انتخاب آمپر با توجه به  الکترود و ضخامت قطعه کار -

اصول جلوگیری از پیچدگی و شناسایی اصرول )عیرب یرابی    -
 جوش و جلوگیری از آن( 

   

    اصول موارد ایمنی حین انجام جوشکاری-

پیش گرمرایی و پرس گرمرایی و مفهروم روکرش کراری در       -
 جوشکاری 

   

  مهارت :

    راه اندازی دستگاه جوشکاری-

    انتخاب آمپر با توجه الکترود و ضخامت قطعه کار -

    پخباجوشکاری اتصالات لب به لب بدون پخ و -

    رعایت موارد ایمنی حین جوشکاری-

 نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 دقت در  انجام کار -

 مدیریت زمان -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار -

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 عدم رهاسازی روغن در محی  -

 مدیریت مصرف انرژی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 (عملیات حرارتی فولادها )جوشکاری 
 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 قطعه کار   دانش :

 کوره الکتریکی و حرارتی

 جداول حرارتی

 مواد خنک کننده

 ز دستکش نسو

 عینک

 وسایل کمک آموزشی

 

    شیمیایی و تکنولوژی فلزات   ،مکانیکی ،خواص فیزیکی-

 ،سرخت کرردن   ،مجموعه عملیرات حرارتری شرامل تابانردن    -

 سخت کردن سطحی نیتروژن کردن ،به سازی ،برگشت دادن

   

    دیاگرام تعادل آهن و کربن -

    مواد خنک کاری جهت سخت کاری-

 ،حمررام هررای عملیررات حرارترری شررامل اطرراقی کرروره هررا و-

 گازی  ،الکتریکی

   

روش قرار دادن قطعرات در کروره و تنظریم و کنتررل زمران      -

 سخت کاری طبق جدول 

   

اکول و برینل( و کنترل قطعرات  رروش های سختی سنجی )-

 سخت کاری شده 

   

  مهارت :

    شناخت فلزات بر اساس تست صدا و جرقه  -

    اخت قطعات ازروی رنگ مقطع شن-

    اکول و برینل رسختی به روش  خواندن-

    استفاده از جداول عملیات حرارتی -

    سخت کاری قطعات با کوره الکتریکی -
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 استاندارد آموزش 
 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 جوشکاری ) عملیات حرارتی فولادها(
 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 دقت در  انجام کار -

 مدیریت زمان -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 هداشت در محی  کار رعایت نکات ایمنی و ب-

 رعایت الزامات سلامت -

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 عدم رهاسازی روغن در محی  -

 مدیریت مصرف انرژی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 فرزکاري )قطعه سازي(

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

24 152 172 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ماشین فرز  دانش :

 گره

 ساعت اندیکاتور

 کولیس

 دیگرومتر

 زاویه سنج

 انواع تیغه فرز

 

    انواع ماشین فرز -

    ساختمان ماشین فرز-

    متغیرو... (،چنگالی،شترگلو،انواع روبند )تخت-

    انواع زیرسری-

    انواع تیغه فرز-

    زوسایل بستن تیغه فر-

    مفهوم فرزکاری-

    عوامل موثر در انتخاب دور و مقدار پیش روی-

محاسبات مربوط به سرعت برش تعداد و رو مقدار پیش روی -

 فرزکاری

   

    روش های فرزکاری موافق و مخالف-

    مفهوم شیار تراشی-

    مفهوم شیار و انواع آن-

    آن فرم کنترل Tاصول تراشیدن شیار -

    فرم کنترل آن Vاصول تراشیدن شیار -

    له ای و کنترل آناصول تراشیدن شیار دم چلچ -

    مفهوم شیب تراشی-

    شیب تراشی با تیغه فرزهای زاویه دار-

    اصول کنترل قطعات شیب دار-

    اصول ایمنی در شیب تراشی -
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 استاندارد آموزش 

 موزش ی تحلیل آ برگه -

 عنواغ : 

 فرزکاري )قطعه سازي(

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت :

    بستن و تنظیم وسایل روی دستگاه فرز-

    بستن قطعه کار روی دستگاه فرز-

    بستن و تنظیم گیره روی ماشین فرز-

    راه اندازی دستگاه فرز-

    بستن قطعات بر روی ماشین فرز به وسیله روبند-

    بستن میله فرز روی ماشین فرز-

    بستن میل فرزهای یک طرفه-

    بستن تیغه فرزهای انگشتی روی کلت  -

    کف تراشی و گونیا کاری-

     تعویض تیغه فرزانتخاب و -

    ساعت کردن() انجام گونیا کاری-

    پله تراشی توس  تیغه فرز غلطکی پیشانی تراشی-

    و کنترل آن شکل Tتراشیدن شیارهای-

    و کنترل آن شکلVتراشیدن شیارهای -

    تراشیدن شیرهای دم چلچله-

    با انحراف گیرهشیب تراشی قطعات -

    انحراف قطعهشی قطعات با شیب ترا-

    با انحراف کلگیشیب تراشی قطعات  -

    کنترل قطعات شیب دار با نقاله و زاویه سنج-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 فرزکاري )قطعه سازي(

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط ت زيست محیطيتوجها

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 دقت در انجام کار-

 مدیریت زمان-

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات-

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار-

 رعایت الزامات سلامت فردی-

 توجهات زیست محیطی :

 مدیریت پسماند-

 مدیریت مصرف انرژی-

 عدم رهاسازی روغن در محی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 تقسیمو دستگاه میز گرداغ  فرزکاري با

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

12 42 50 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 میز گردان  دانش :

 دستگاه تقسیم مستقیم

 دستگاه تقسیم غیر مستقیم

 گیره

 کولیس

 میکرومتر

 زاویه سنج

    میز گردان -

    محاسبات مربوط به میز گردان-

    روش های تنظیم میز گردان-

دضرلعی و  اصول تراشیدن قوس هرای داخلری و خرارجی چن   -

 کنترل آن

   

    مفهوم چند ضلعی کردن-

    دستگاه تقسیم مستقیم و غیرمستقیم طرز کار آن ها-

    صفحه سوراخدار و شیاردار-

    محاسبه مقدار گردش دسته دستگاه مستقیم و غیر مستقیم-

    مفهوم تقسیم زاویه ای-

س تقسریم  محاسبه مقدار گردش دسته دستگاه تقسیم بر اسا-

 زاویه ای

   

  مهارت :

    بستن میز گردان روی میز ماشین فرز-

    بستن قطعه کار روی میز گردان و تنظیم آن-

    جابجایی دسته میز گردان به اندازه لازم-

    چندضلعی تراش خارجی و داخلی روی میز گردان-

    قوس تراشی داخلی و خارجی-

    تقسیم بر روی میز ماشینسوار کردن دستگاه -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 فرزکاري با میز گرداغ و دستگاه تقسیم

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     مهارت:

تنظرریم مقرردار گررردش دسررته دسررتگاه تقسرریم روی صررفحه -

 سوراخدار

   

    چند ضلعی کردن قطعات استوانه ای با دستگاه تقسیم-

    تعویض صفحه سوراخ دار-

    هم مرکزکردن محور کار با دستگاه مرغک-

    گردش دسته دستگاه تقسیم به ازای هرتقسیم-

    وسیله دستگاه تقسیمبستن و تنظیم قطعه کار به -

    فرزکاری قطعات با تقسیم زاویه ای-

 نگرش :

 دقت در انجام کار-

 مدیریت زمان-

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات-

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار-

 رعایت الزامات سلامت فردی-

 توجهات زیست محیطی :

 دیریت پسماندم-

 مدیریت مصرف انرژی-

 عدم رهاسازی روغن در محی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 دنده تراشي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

20 100 120 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 بع آموزشيمصرفي و منا

 دستگاه تقسیم  دانش :

 جعبه چرخ دنده

 تیغه فرز مدول
    مفهوم دنده شانه ای-

    محاسبات مربوط به دنده های شانه ای ساده و کج -

 ،تغییر طول گام دندانه های شانه ای از طریق )ورینه ماشرین -

 دستگاه تقسیم اونیورسال(،دستگاه تقسیم خطی

   

    ت وایمنی در هنگام کاراصول رعایت مقررا-

    وسایل انتقال حرکت-

    انواع چرخ دنده از نظر جنس-

    محاسبات مربوط به چرخ دنده ساده-

    جداول استاندارد-

    مفهوم چرخ دنده های اختلافی و کاربرد آن ها -

    تقسیممحاسبه چرخ دنده تعویضی و مقدار گردش دسته -

    مخالف بودن صفحه و دسته نسبت به یکدیگرعلل موافق و-

    استفاده از جدول چرخ دنده های تعویضی-

    مفهوم شیارهای مارپیچ-

    محاسبه گام مارپیچ -

    زاویه انحراف(،قطرخارجی،مشخصات شیارهای مارپیچ )گام-

    جداول چرخ دنده های تعویضی-

    شیارهای مارپیچ چپ و راست-

    مفهوم چرخ دنده های مارپیچ -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 دنده تراشي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

   دانش:

    مارپیچ و کاربرد آن هاانواع چرخ دنده های -

گرام   ،علائم اختصاری در چررخ دنرده هرای مارپیچ)گرام نرمرال      -

 مدول ظاهری(،مدول پیشانی، ظاهری

   

    محاسبات مربوط به چرخ دنده های مارپیچ-

    مهارت :

    تراشیدن دنده های شانه ای ساده و کج -

    بکارگیری دستگاه تقسیم مستقیم-

    عمق مقدار بار تنظیم-

    جابجایی گام و تراشیدن شیارها-

    تراشیدن چرخ دنده ساده میلی متری-

    تنظیم عمق بار-

    تراشیدن چرخ دنده های اختلافی-

    بستن چرخ دنده های تعویضی بر روی دستگاه -

    تنظیم قیچی و دسته دستگاه تقسیم-

    تنظیم تیغه در مرکز قطعه-

    تراشیدن شیارهای مارپیچ توس  ماشین فرز -

    تنظیم ابزار بر روی قطعه-

    دستگاه فرز بر اساس زاویه انحراف یا کلگیتنظیم میز -

    سوار کردن چرخ دنده های تعویضی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 دنده تراشي

 زمان آموزش

 جمع لیعم نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     مهارت :

    تراشیدن چرخ دنده های مارپیچ توس  ماشین فرز افقی وعمودی-

    تنظیم عمق بار-

    کنترل گام مارپیچ-

    ارتنظیم قیچی و صفحه سوراخ د-

 نگرش :

 دقت در انجام کار-

 مدیریت زمان-

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات-

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار-

 رعایت الزامات سلامت فردی-

 توجهات زیست محیطی :

 مدیریت پسماند-

 مدیریت مصرف انرژی-

 در محی عدم رهاسازی روغن -
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 استاندارد آموزش          

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 سرویس و نگهداری ماشین فرز 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

0 12 20 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 انواع پیچ و مهره  دانش :

 انواع چرخ دنده

 یاتاقان

 پین و اشپیل

 بلبرینگ و رولبرینگ

    اجزای ماشین  -

    آنها واع پیچ و مهره های اتصال و جنس ان -

    پیچ های انتقال قدرت یک راه و چند راه -

حلرزون و   ،مرارپیچ  ،شانه ایی ،داخلی ،انواع چرخ رنده )ساده -

 مخروطی(

   

    ورها و میله ها مح -

    انواع یاتاقانها و جنس آنها  -

    انگشتی ها -

    انواع رو لیزینگ ها و بلبرینگ  -

    راهنماها و آبندی  -

    انواع پین و اسپیل و عملکرد آنها  -

    انواع رینگ فنری -

    سوار و پیاده کردن یاتاقانها  -

    ماشین فرزروغن خور محل های گیریس خور و  -

    وسائل مخصوص نظافت و سرویس  ماشین آلات  -

    ماشین فرزروغنهای مورد مصرف در -

    ماشین فرزاصول رعایت موارد ایمنی ضمن سرویس  -
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 استاندارد آموزش           

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواغ : 

 ماشین فرزسرویس و نگهداری 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي زيستتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت :

    عیب یابی انواع بال برینگ و رول برینگ  -

    سوار و پیاده کردن صحیح یاتاقانها  -

    جا زدن صحیح بال برینگ ها -

    ماشین فرز ن کاری و گیریس کاری قسمتهای مختلفروغ -

    ماشین فرزتمیز کردن  -

 نگرش :

 حفظ سلامت افراد -

 دقت در  انجام کار -

 مدیریت زمان -

 استفاده و نگهداری صحیح از تجهیزات -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در محی  کار -

 ت سلامت رعایت الزاما-

 محیطی : توجهات زیست

 مدیریت پسماند -

 عدم رهاسازی روغن در محی  -

 مدیریت مصرف انرژی -
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  برگه استاندارد تجهیزات -   

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  نفریک 0هر Cm100×00 صفحه صافی به ابعاد 1

  نفریک 0هر متوس  نظام و گیره دریل رومیزی با سه 2

  نفریک 0هر سه  فاز با پایه دستگاه سنگ سنباده دو طرفه 3

  نفریک15هر متوس  دستگاه اره کمانی 4

طبقه 0فایل  کمد ابزار 5   نفریک 0هر 

  نفریک15هر 220V دریل دستی با پایه وکلید 2

  نفریک15هر بادی سنگ خرطومی با کلیه لوازم 7

  نفریک15هر ساده رمیقیچی اه 0

  نفریک15هر مرکب قیچی اهرمی 9

  نفریک15هر متوس  دستگاه شماره حروف زن 10

  نفریک15هر کامل تکه های اندازه گیری باپایه 11

  هر یک نفریک باگیره قابل تنظیم میزکارتک نفره 12

  دستگاه برای هر نفر 1 اونیورسال ماشین فرز با انواع میل فرز 13

  هر دو نفر یک دستگاه مخصوص فرز فوق له گیک 14

  هر دو نفر یک دستگاه اونیورسال کله گی 15

  نفر یک دستگاه 3هر  15CM کله زنی با طول کورس 12

  - - وسایل بستن قطعه کار 17

12CM گیره موازی ثابت 10 طول فک گیره    هر نفر یک گیره 

12CM گیره مدرج 19 طول فک گیره    گیره هردونفر یک 

12CM گیره اونیورسال 20 طول فک گیره    هرسه نفر یک گیره 

  هردو نفر یک دستگاه با تمام متعلقات دستگاه تقسیم اونیورسال 21

  هرسه نفر یک میز با صفحات مربوطه میز گردان 22

  هرسه نفر یک دستگاه با صفحات مربوطه دستگاه تقسیم خطی 23

  نفر یک دستگاه 0هر  متوس  نظامدریل رومیزی با گیره وسه  24

  نفر یک دستگاه 0هر  متوس  سنگ رومیزی دو طرفه 25

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود.  66تجهیزات براي يک کارگاه به ظرفیت  -
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  برگه استاندارد تجهیزات -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  نفر یک دستگاه15هر  متوس  لنگ باگیره دستگاه اره 22

  نفر یک دستگاه15هر  متوس  کور الکتریکی 27

  نفر یک دستگاه15هر  اونیورسال دستگاه مته تیز کنی 20

100×150×00 میز کار با گیره رومیزی 29 Cm  نفر یک میز 0هر  

  نفر یک کمپرسور15هر  متوس  کمپرسور هوا 30

00×100 ومتعلقاتصفحه صافی یا پایه  31 Cm  نفر یک عدد15هر  

100×70 میز مربی جهت نقشه کشی 32 Cm برای مربی  

کیلوگرمی با پودر خشک 2 کپسول آتش نشانی 33   نفر یک کپسول15هر  

  هر دستگاه یک کمد طبق نقشه کمد ابزار برای هر دستگاه 34

100×70 میز رسم کلاس نقشه کشی 35 Cm برای هرکارگاه  

35×50 ه رسم کلاس نقشه کشیتخت 32 Cm برای هرکارگاه  

  برای هرکارگاه چرخ دار صندلی کلاس نقشه کشی 37

  برای هرکارگاه نقشه کشی چراغ مخصوص کلاس نقشه کشی 30

     

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود.  66تجهیزات براي يک کارگاه به ظرفیت  -
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 رد مواد برگه استاندا -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  مترSt73 mm111  ×11 ×51 u 2آهن ناوداني  1

  مترpvc mm   15 ×11×2 1/1تسم  آهني يا  2

  مترSt73  mm  271×11×01 0 تسم  آهني 7

  مترSt73 121×7×21 2 نبشي 0

  مترSt73 51×21 1/1چهارنوش  1

  مترSt73 51×21×1/1 1/1 ورق آهني 5

  متر7 2×02×101 ورق آهني 3

  مترk28MA51 51×11 Ø 1/1ميل نرد 8

  مترSt73 11×51 7ناوداني  5

  مترSt73 101×11×01 7تسم    11

  مترSt73 73×21 7نوش 0 11

  مترSt73 31×11 Ø 1/1 ميل نرد 12

  مترSt73 58×11×01 1/1تسم    17

  مترUSt 51×21×1/1 2ورق 10

  مترSt73 MM  72×21 1 نوش0 11

  متر1017USt 101×02×2/1 7ورق   15

  مترSt73 11×27×21 1/2 نبشي 13

  متر1017USt 131×21×2/1 1/7ورق   18

  مترSt73 12×71 Ø 2 ميل نرد 15

  متر St73 mm×111×31×31 2 شمش 21

  متر St73 111×31×31 2 شمش 21

  متر St73 51×81×51 1/1 شمش 22

  متر St11 81×11×81 2شمش 27

  متر St11 11×01 Ø 1/1 ميل نرد 20

  مترSt73 271×81×21 1 تسم  21

  متر St73 mm71×81 Ø 1 ميل نرد 25

  مترSt11 211×21×21 1شمش 23

  متر St73 71×31 Ø 1 ميل نرد 28
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 برگه استاندارد مواد  -                  

 توضیحات  تعداد  دقیق مشخصات فني و  نام  رديف

  متر St73 51×11 Ø 2 ميل نرد 25

  مترSt73 51×22×121 7 تسم  71

  مترSt73 11×121 Ø 1/1 ميل نرد 71

  مترØ 1 101×01 ميل نرد برن ي 72

  مترSt11 111 ×15×15 1/2 شمش چهار نوش 77

  رامل براي هرنترسري  1 رروف برنردان زيبا تون 70

  عددبراي هرنتر1 نرم هاك رن 71

  عددبراي هرنتر1 مخصوص برس 75

 5/1و3/1و1/1 نوك اتود 73
ازهرردام يك عدد براي 

 هرنتر

 

  برگ براي هرنتر111 برگA0 111راغذ 78

  دس  براي هرنتر1 ستيد رنگ روهوش رارآموز 75

 

 

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 66و يک کارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يک نفر  -
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  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام رديف

  نفریک عدد درطول دوره2هر جهت دستگاه اره لنگ تیغه اره ماشینی 1

  عدد درطول دوره 5هرنفری جهت کمان اره دستی تیغه اره دستی 2

 جهت سنگ سنباده قرص سنگ سنباده 3
نفریک عدد درطول هرسه 

 دوره
 

  عدد5هرنفر  چوبی دسته سوهان 4

  هرنفر یک عدد - سوهان پاک کن 5

  هرنفریک عدد مونی برس 2

  هرنفریک عدد حفاظتی عینک 7

  عددبرای هر نفر1 50×23×22 تیغه فرز غلطکی در سه تیپ 0

  هر دو نفر یک عدد 50×40×22 تیغه فرز غلطکی در سه تیپ 9

  هر دو نفر یک عدد 00×00×32 فرز غلطکی در سه تیپتیغه  10

  هر دو نفر یک عدد 20×40×27 تیغه فرز پیشانی تراش 11

  هر دو نفر یک عدد mm12×32×40 تیغه فرز پیشانی تراش 12

  هر دو نفر یک عدد mm22×50×50 تیغه فرز پیشانی تراش 13

  ددهردو نفر یک ع mm27×45×00 تیغه فرز پیشانی تراش 14

  هر دونفر یک عدد mm 32  ×50×100 تیغه فرز پیشانی تراش 15

  هر دو نفر یکعدد 00×45 تیغه فرز کف تراش دندانه مجزا 12

  هر دو نفر یک عدد 100×50 تیغه فرز کف ترش دندانه مجزا 17

  عدد 14هر دو نفر  طبق فرم تیغه گیر الماسه 10

  هر سه نفر یک عدد mm  27×2×00 تیغه فرز شیار تراش چپ و راست 19

  هر سه نفر یک عدد 23×5×22 تیغه فرز شیار تراش چپ و راست 20

  هر سه نفر یک عدد 100×  0×  32 تیغه فرز شیار تراش چپ و راست 21

  هرسه نفریک عدد 100×10×27 تیغه فرز شیار تراش چپ و راست 22

  نفر یک عدد از هر کدام 5 هر Rو3و4و5و2و7و0و9و10 تیغه فرز محدب و مقعر 23

 20و 00و 100به قطر  درجه 90و 20تیغه فرز جناقی 24
هر سه نفر یک عدد از هر 

 کدام
 

 

 
 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -
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  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام رديف

 20و 30و mm  40به قطر  درجه 30و 45له تیغه فرز دم چلچ 25
هر سه نفر یک عدد از هر 

 کدام
 

  نفر یک سری 0هر  1و 1/  5و 2و 5/2و 3و 4 تیغه فرز مدول 22

  هر سه نفر یک عدد 00×  22× 1/  5 تیغه فرز اره ای به ابعاد 27

  هر سه نفر یک عدد 23× 12×  1 تیغه فرز اره ای به ابعاد 20

  هر سه نفر یک عدد 100×  22× 2 اره ای به ابعاد تیغه فرز 29

  هر سه نفر یک عدد 100× 22× 3 تیغه فرز اره ای به ابعاد 30

  هر سه نفر یک عدد 100× 25× 4 تیغه فرز اره ای به ابعاد 31

  هر سه نفر یک عدد 100× 25× 5 تیغه فرز اره ای به ابعاد 32

  نفر یک عدد از هر کدام 0 هر 3و  2مدول  تیغه فرز مدول هاب 33

  هر سه نفر یک عدد 25×  2 شکل Tتیغه فرز  34

  هر سه نفر یک عدد 32×  2 شکل Tتیغه فرز  35

  هر سه نفر یک عدد 40×  0 شکل Tتیغه فرز  32

  هر نفر یک عدد از هر کدام میلی متر 2/  5و  1/ 2 درجه 20مته مرغک  37

  عدد برای هر نفر 1 تریمیلی م 4 درجه 20مته مرغک  30

 Hss mm  13- 1سری مته دو شیاره  39
هر سه  نفر یک جعبه با 

 میلی متر 5/0اختلاف 
 

 Hss mm  12- 1سری مته دو شیاره  40
هر سه  نفر یک جعبه با 

 میلی متر 1/0اختلاف 
 

  مهر نفر یک عدد از هر  کدا 5و 2و 0و 10و 12و mm 14 به ابعاد Hssمته دو شیاره  41

 12و  -10-20-22و  25 مته دو شیاره به ابعاد 42
هر سه نفر یک عدد از هر 

 کدام
 

  نفر یک عدد از هر کدام 5هر  20و 30و 32و 40 به ابعاد Hssمته دو شیاره  43

  نفر یک عدد از هر کدام 5هر  10و 5/11و 15و 19و 25 مته خزینه سر تخت به ابعاد 44

  هر سه نفر یک عدد اق استوانه اییا س درجه 90پلیسه گیر  45

  هر سه نفریک عدد یا ساق استوانه ای درجه 20پلیسه گیر  42

  هرسه نفر یک عدد از هر کدام 2و 0و 10و  12 برقوی دستی ثابت به ابعاد 47

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -
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  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام رديف

  هرسه نفر یک عدد از هر کدام 1:  20و  1:  50با نسبت   2و 0و 10و 12برقوی مخروطی  40

  هرسه نفر یک عدد از هر کدام 12و 12و 10و H7 20 برقوی ماشینی به ابعاد 49

 M 5 -2و 0و 10و 12 سری قلاویز میلی متری 50
هرسه نفر یک سری از هر 

 کدام
 

 M 1 2و 20و 22 سری قلاویز میلی متری 51
هرسه نفر یک سری از هر 

 کدام
 

  نفر یک سری 0هر  1و 2و 3و 4 قلاویز گردان نمره 52

  عدد از هر کدام 1هر سه نفر  m 2‘  0‘ 10‘ 12 حدیده های میلیمتری به ابعاد 53

  نفر یک سری 0هر  1‘  2‘  3 حدیده گردان نمره 54

  نفر یک جعبه 0هر  کامل حدیده قلاویز میلیمتریجعبه  55

  نفر یک جعبه 0هر کامل جعبه حدیده قلاویز اینچی 52

  نفر یک سری 0هر  متوس  شابر تخت، سه گوش و قاشقی 57

 4و 5و 2و 0و 10و 12 تیغه فرز انگشتی دو پر به ابعاد 50
هر سه نفر یک عدد از هر 

 کدام
 

  هر سه نفر یک عدد از هرکدام 0و 10و 12و 12و 12 ر به ابعادتیغه فرز انگشتی چهار پ 59

  نفر یک سری 5هر نوع متوس  سنبه جفت کن کیفی کامل 20

  هرسه نفریک عددازهرکدام درجه90درجه و 20 مته خزئیه با دنباله استوانه ای 21

  نفر یک عدد0هر متوس  آچار های مخصوص خارجمع کن 22

  هرنفر یک عدد Cm15 %5کولیس مرکب با دقت  23

  هرنفر یک عدد Cm20 خ  کش فلزی 24

  هرنفر یک عدد درجه90 گونیای تخت 25

  هرنفر یک عددازهرکدام 250و375وmm450بطول 1و2و3انواع سوهان گردنمره  22

  هرنفر یک عددازهرکدام 250و375وmm450بطول 1و2و3انواع سوهان نیم گردنمره  27

20 
گوش نمره انواع سوهان چهار

 1و2و3
  هرنفر یک عددازهرکدام 250و375وmm450بطول

29 
انواع سوهان سه گوش نمره 

 1و2و3
  هرنفر یک عددازهرکدام 250و375وmm450بطول

  هرنفر یک عددازهرکدام دستی کمان اره 70

 
 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -
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  ار برگه استاندارد ابز -                  

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام رديف

  هرسه نفر یک عددازهرکدام متوس  شابر تخت ،سه گوش و قاشقی 71

  نفر یک عدد0هر متری5/0 %2کولیس پایه دار با دقت  72

  نفر یک عدد 0هر  پایه دار سوزن خ  کش 73

74 
بلوک)جهت کاردر روی صفحه 

 صافی(
  نفر یک عدد 0هر  منشوری

75 
بلوک)جهت کاردر روی صفحه 

 صافی(
  نفر یک عدد 0هر  گوینانی

  نفریک جعبه15هر میلیمتر واینچی جعبه آچار کامل 72

  هرنفریک کیف متوس  عدد12سوهان کیفی  77

  هردو نفریک روغن ران لیتری4/1 لیتری 4/1روغن دان  70

  نفریک عدد 0هر بادسته قرقره سنگ تیزکن 79

  نفریک عدد 0هر جهت تیزکردن سنگ وانه ای بلندسنگ است 00

  نفریک عدد 0هر Mm 100×10×10 سنگ نفت 01

  نفریک جعبه 15هر طبق نقشه جعبه نخ پنبه 02

  نفریک عدد 2هر متوس  گوینای لبه دار 03

  هرسه نفریک سری Mm 13-5/0 از سری مته 04

  ک سرینفری 5هر Mm 2-1 میلیتر 1/0سری مته با اختلاف  05

  نفریک سری 5هر Mm 10-1/2 میلیتر 1/0سری مته با اختلاف  02

  نفریک سری 0هر Mm 13-5/2 میلیتر 5/0جعبه مته با اختلاف  07

  هرنفریک عدد میلی متر2/1 درجه20مته مرغک  00

  هرنفریک عدد میلی متر5/2 درجه20مته مرغک  09

  ددهرسه نفریک ع میلی متر4 درجه20مته مرغک  90

91 
مته خزینه سرتخت با زیانه 

 سرخود
mm25نفر یک سری از هرکدام 5هر 10و5/11و15و19و  

  نفر یک سری از هرکدام 5هر 10و20و24و22 مته خزینه سرتخت در اندازه 92

  هرسه نفریک عدد باساق استوانه ای درجه90پلیسه گیر 93

  هرسه نفریک عدد باساق استوانه ای درجه20پلیسه گیر 94

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -
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  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام رديف

  نفریک عدد ار هر کدام 5هر 3و0و10وH7  12 برقو دستی 95

  نفریک عدد ار هر کدام 5هر 12و  12وH7  20 برقو دستی 92

  هرسه نفریک عدد R1-R7mm شابلن قوس 97

  هرسه نفریک عدد Mm15-5/7 R شابلن قوس 90

  هرسه نفریک عدد ازهرکدام 110و140درجه شابلن مته 99

  هرسه نفریک عدد فلزی مدرج شده نقاله 100

  نفریک عدد0هر دقیقه5بادقت  زاویه سنج اوینورسال 101

  عدد نفریک15هر معمولی تراز دقیق 102

  نفریک عدد 0هر مرکز یاب ای مرکبگوین 103

  نفریک عدد 0هر میلیمتری100×100 120گوینای  104

 پرچ کن سنبه 105
هر نفر یک سری عدد جهت 

 پرچ کار
 

  نفریک سری ازهرکدام 3هر  3mو4mو5mو2m سری قلاویز 102

  نفریک سری ازهرکدام 3هر  0mو10mو12m سری قلاویز 107

  نفریک سری ازهرکدام 3هر  1و2و3رهنم سری قلاویز گردان 100

  نفر یک سری 0هر مخصوص قلاویزکش 109

 حدیده 110
10m0وm وm 2  5وm 

 4mو
  نفر یک سری ازهرکدام 3هر 

  نفر یک سری ازهرکدام 3هر  1و2و3نمره  حدیده گردان 111

  نفریک عدد ازهرکدام 0هر  HV2  و HV0 وHV10 برونرو 112

  نفریک عدد ازهرکدام 0هر  2mو m0و 10mو12m فرمان پیچ 113

  نفریک عدد ازهرکدام 0هر  2mو m0و 10mو12m فرمان مهره 114

  نفریک جعبه ازهرکدام 0هر  A-Zاز  میلیمتر 3سنبه حروف  115

  نفریک جعبه ازهرکدام 0هر  میلیمتر 0 -9از  میلیمتر 3سنبه اعداد 112

  نفریک عدد ازهرکدام 0هر  رمیلیمت 0 -9از  میلیمتر5سنبه اعداد  117

  نفریک عدد ازهرکدام 0هر  سانتیمتری 30 %2کولیس عمق سنج با دقت  110

  نفریک عدد ازهرکدام 0هر  mm   25- 0 میکرومتر 119

  نفریک عدد 0هر  mm   50-25 میکرومتر 120

 
 توجه : 
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  ه استاندارد ابزار برگ -   

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام رديف

  نفریک عدد 0هر  اینچ 0 -1 میکرومتر 121

  نفریک سری 0هر  متوس  انواع قیچی دستی 122

  عدد نفریک15هر متری30پریز 4 کابل سیار با قرقره 123

  مهر سه نفریک عدد ازهرکدا 2و 4و 2و  0و mm   10 مته الماسه 124

  هر سه نفریک عدد ازهرکدام درجه140و110 شابلن مته مدرج شده 125

  هرنفر یک عدد گرمی300یا250 چکش فلزی 122

  هرنفر یک عدد گرمی 300 چکش پلاستیکی 127

  هرسه نفر یک عدد از هر کدام دسته کوتاه و بلند پیچ گوشتی 120

 دراندازه های مختلف پیچ گوشتی چهارسو 129
ر یک سری از هر هرسه نف

 کدام
 

  نفر یک سری 0هر 5/2و mm   22 سری آچار آلن 130

  نفریک عدد از هرکدام 5هر 1-4نمره  انواع کلاهک مته 131

  هرسه نفریک عدد نوع متوس  گیره دستی لولایی 132

  عدد2هرنفر  نسبت به نوع گیره لب گیره 133

  نفریک سری 0هر متوس  انواع انبر دست 134

  نفریک عدد ازهرکدام 5هر خارجی و داخلی پرگار پاشته ای 135

  نفریک عدد0هر % و یاپایه مغناطیسی1 ساعت اندازه گیری با دقت 132

  عدد نفریک15هر جهت تنظیم گویناها گوینای استوانه ای 137

  عدد نفریک15هر متوس  خ  کش مویی 130

  ر یک یتوپنف 4هر مایع در تیوپ کات کبود جهت خ  کش 139

  هر نفر یک عدد دنباله شش گوشش شنبه نشان 140

  هر نفر یک عدد متوس  پرگار فلزی جهت خ  کش 141

  نفر یک عدد 0هر  متوس  پرگار کشوئی 142

  هریک نفر یک عدد متوس  سوزن خ  کشی 143

  نفر یک سری 4هر متوس  انواع قلم دستی 144

  هرنفر یک عدد از هر کدام میلیمتر300و 200 طول انواع سوهان تخت یک آجه 145

 1-2-4-3تخت نمره انواع سوهان 142
 120و 200و 250به طول 

mm 450375و 
  هرنفر یک عدد از هر کدام

 
 توجه : 
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  برگه استاندارد ابزار  -                  

 ضیحاتتو تعداد مشخصات فني و دقیق نام رديف

میلی 05/0دقت کولیس مرکب با 147
 متر

cm  15 هریک نفر یک عدد  

میلی 02/0دقت کولیس مرکب با 140
 متر

cm 30 هرچهار  نفر یک عدد  

میلی 01/0دقت کولیس ساعتی با 149
 متر

cm 30  نفر یک عدد 0هر  

  نفر یک عدد 0هر  cm 50 % 2دقتکولیس پایه دار با 150

  نفر یک عدد 5هر  با پایه مغناطیسی ریساعت اندازه گی 151

  هریک نفر یک عدد cm  12×10 گونیای موئی 152

  نفر یک عدد از هر کدام 5هر  R 1 -7و  R  5/7 -15 شابلن قوس 153

  هر دو نفر یک عدد مدرج شده نقاله 154

  نفریک عدد 5هر  دقیقه 5با دقت  زاویه سنج اونیورسال 155

  نفر یک عدد 0هر  دقیقه 2با دقت  یورسالزاویه سنج اون 152

  نفر یک عدد 0هر  با مرکزیاب گونیای مرکب 157

  نفر یک عدد 15هر  Cm  100×100 صفحه صافی با وسایل کامل 150

  هر یک نفر یک عدد سانتی20 متر فلزی مدرج شده 159

  هر نفر یک عدد متری3 متر نواری 120

  ر نفر یک عدد از هر کدامه درجه140و110 شابلن مته 121

  هر یک نفر یک عدد متوس  سوزن خ  کش دستی 122

  هر سه نفر یک عدد متوس  گونیای لبه دار 123

  هر سه نفر یک عدد متوس  پرگار خ  کشی 124

  نفریک عدد 5هر  متوس  موازی کش 125

  هر نفر یک عدد استاندارد عینک حفاظتی 122

  نفر یک عدد هر متوس  برس موئی 127

  نفر یک عدد 15هر  با دسته قرقره سنگ صاف کن 120

  نفریک دستگاه 15هر  V220 دریل دستی با آچار 129

  نفر یک عدد 15هر  متری30 کابل با قرقره 170

  نفر یک عدد 15هر  لیتری 4/1 روغن دان 171

  نفر یک عدد 0هر  قیراطی الماس سنگ 172

  هر نفر یک عدد اندارداست کمان اره دستی 173

 

 توجه : 
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  برگه استاندارد ابزار  -                

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام رديف

  عدد 5هر نفر  استاندارد تیغ اره 174

  نفر یک عدد 0هر  CM20×25×15 گونیای چدنی 175

  نفر یک عدد 0هر  A-Zاز تریمیلی م 3سنبه حروف  172

  نفر یک جعبه 0هر  0 -9از  میلی متری 3سنبه اعداد  177

  نفر یک جعبه 0هر 0 -9از  میلی متری 5سنبه اعداد  170

  نفر یک جعبه 0هر گرمی300 چکش فلزی 179

  هر نفر یک عدد گرمی300 چکش پلاستیکی 100

  نفر یک عدد 15ر ه ) میلی متری واینچی ( جعبه آچار کامل 101

  نفر یک کیف 4هر MM12-5/2از  سری آچار آلن 102

  نفر یک جعبه 15هر  با پایه تکه های اندازه گیری 103

  نفر یک سری 0هر  متوس  انواع انبر دست 104

  نفر یک سری 0هر  متوس  انواع پیچ گوشتی 105

  نفر یک سری 4هر  در انواع مختلف قلم های برش دستی 102

  نفر یک عدد 15هر  متوس  گونیای استوانه ای 107

  نفریک سری 0هر  متوس  پیچ درآر 100

  نفر یک عدد 15هر  معمولی خ  کش سینوسی 109

  نفر یک عدد 15هر  مرغک دار خ  کش سینوسی 190

  هر یک نفر یک کیف متوس  انواع سوهان کیفی 191

  نفر یک سری 0هر  کامل سنبه جفت کن 192

  هر یک نفر یک عدد کامل کلت وگیره فشنگی 193

  هرسه نفر یک سری کامل انواع روبند 194

گ نمائی وکوچک نمائیرپز اشل کلاس نقشه کشی 195   برای هرکارگاه 

  برای هرکارگاه سری کامل پیستوله کلاس نقشه کشی 192

  برای هرکارگاه سری کامل جعبه پرگار کلاس نقشه کشی 197

عددی0 پیدرا 190   برای هرکارگاه 

  برای هرکارگاه هندسی شابلن 199

  برای هرکارگاه فرم شابلن 200

5/0 اتود 201   برای هرکارگاه 

7/0 اتود 202   برای هرکارگاه 

9/0 اتود 203   برای هرکارگاه 

 ار به ازاء هر سه نفر محاسبه شودتوجه : ابز

 


