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  دفتر طرح و برنامه هاي درسي   : نظارت بر تدوين محتوا و تصويب
  9-1/1/56/51 :   شناسايي شغل مليشماره

  1/11/1388 :  شروع اعتبار
  1/11/1393  : پايان اعتبار

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  : آدرس 
   259، شماره ، سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور  2 ، ساختمان شماره ، نبش نصرت   ، خيابان خوش شمالي خيابان آزادي –تهران 

   66569900              تلفن                     66944117       نگاردور

  سراميكاعضاء كميسيون تخصصي برنامه ريزي درسي رشته
  
  

  : حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين استاندارد شغل و آموزش
  
   شركت خوشه كاشي و سراميك يزد-
   اداره كل آموزش فني و حرفه اي استان يزد-

  : فرآيند اصلاح و بازنگري 
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   و آموزشگان استاندارد شغلتهيه كنند
  مرتبط يي تجرب سابقه  رشته تحصيلي  مدرك  نام و نام خانوادگي  رديف

 سال8 يمي شيندسمه سانسيفوق ل ن زارعير حسيام  1

 سال7 كيسرام سانسيل يني حسيبهزاد توكل  2

  سال5 صنايع يمهندس سانسيل وحيد ملك ثابت  3

  سال4 برق سانسيل يميمسعود كر  4

  سال10  مواديسدمهن سانسيل اني فراشاهيعل  5

6      

7       
8       
9       
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  :تعاريف
   : استاندارد شغل

  .راي عملكرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي از موارد استاندارد حرفه اي نيز گفته مي شود مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز ب
  : استاندارد آموزش 

  . ي يادگيري براي رسيدن به شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل  نقشه
  :  نام يك شغل 

  .  نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود به مجموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يك شخص در سطح مورد
   : شرح شغل

بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك حـوزه شـغلي ، مـسئوليت هـا ،                               
  . شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل 

  : طول دوره آموزش 
  . سات مورد نياز براي رسيدن به اهداف يك استاندارد آموزشي حداقل زمان و جل

  : ويژگي كارآموز ورودي 
  . حداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از يك كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود 

  : ارزشيابي 
كتبي عملي و اخلاق حرفـه اي    ،  عملي   بخش   ه، كه شامل س    خير   فرآيند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه يك شايستگي بدست آمده است يا              

  . خواهد بود 
  : صلاحيت حرفه اي مربيان 

  .حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود 
  : شايستگي 

  . ابر استاندارد توانايي انجام كار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا بر
  : دانش 

، رياضي  ( كه مي تواند شامل علوم پايه       . هني لازم براي رسيدن به يك شايستگي يا توانايي          از معلومات نظري و توانمندي هاي ذ      حداقل مجموعه اي    
  . ، تكنولوژي و زبان فني باشد ) ، زيست شناسي ، شيمي فيزيك 

  : مهارت 
  . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود .  رسيدن به يك توانمندي يا شايستگي حداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي

  : نگرش 
  .  مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يك كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني واخلاق حرفه اي مي باشد 

  : ايمني 
  .وجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن م

  :توجهات زيست محيطي 
 .ين آسيب به محيط زيست وارد گرددملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمتر
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  كارور برش پخت سوم :نام شغل 

  1شغل رحش
  راه اندازي دستگاه برش،     از قبيل  و شايستگي هاي     بوده) كاشي( سراميك   حوزهاپراتوري برش پخت سوم از مشاغل       شغل  

 و بـا  را داردكنتـرل عملكـرد دسـتگاه بـرش     ، كنترل  تغييرات ابعادي در كاشي چاپ خورده تنظيم فاصله تيغ هاي برش ،       
 .مي باشدارتباط در  كاشيسرپرست برش 

    ورودي گي هاي كارآموزويژ
   نظري،ديپلم  فني : ميزان تحصيلات حداقل 
  ي و ذهنيسلامت كامل جسم : توانايي جسميحداقل 

  - : مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد

   موزشآ دوره طول
  ساعت 95       :                 آموزش    دوره طول

  اعتس 31       :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت 64       :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت -      :                                 زيروكارـ 
  ساعت -     :                               ـ زمان پروژه

   شيوه ارزشيابي
  %25   : آزمون نظري

  %65  : ي عملآزمون
 %10  : ياخلاق حرفه ا

   ه اي مربيانصلاحيت هاي حرف
   در زمينه برش كاشي سال سابقه كار مرتبط3سراميك با ، مكانيك كارشناسي مهندسي

  

                                                 
١. Job Description  
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                              2استاندارد شغل
    شغلي3يشايستگي ها -

  هاتواناييرديف

  راه اندازي دستگاه برشتوانايي   1

  توانايي تنظيم فاصله تيغ هاي برش   2

  نترل  تغييرات ابعادي در كاشي چاپ خوردهتوانايي ك  3

  توانايي تنظيم ارتفاع تيغ  4

  توانايي كنترل عملكرد دستگاه برش  5

  توانايي روغنكاري و نگهداري دستگاه برش  6

  توانايي تهيه و ارائه گزارش كار به سرپرست برش كاشي  7

  ISO9001توانايي اجراي الزامات سيستم مديريت كيفيت   8

9   

10    

11    

12    

  
  
  

                                                 
٢. Occupational  Standard      
٣ Competency 
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  استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي   برگه-
  
 

 زمان آموزش

 جمععملينظري

  : عنوان توانايي 
  راه اندازي دستگاه برشتوانايي 

4  9  13  
  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد  ابزار، تجهيزات
   و منابع آموزشيمصرفي

  : دانش 
س و كنترل دستگاه يصطلاحات به كار رفته در دستورالعمل سرو ا- 

  برش قبل از راه اندازي 
  س و راه اندازي دستگاه برشي اصول سرو-

  
1  

  
3  

    

  : مهارت 
   اوليه دستگاه برش  تنظيم-
  نترل دستگاه برش طبق دستور العمل قبل از راه اندازيس و كي  سرو-
    راه اندازي دستگاه برش-

    
  2  

5  
2  

  

  : نگرش 
  دقت -

  : ايمني 
   و لباس كارايمني كفش از  استفاده -
  كار حين در ماسك استفاده - 

  : توجهات زيست محيطي 

  جزوات مربوطه
  دستگاه برش

  س و كنترليدستور العمل سرو
  جعبه آچار
  كفش ايمني
  لباس كار 
  ماسك
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
  
 

 زمان آموزش

 جمععملينظري

   : عنوان توانايي
  توانايي تنظيم فاصله تيغ هاي برش

6  6  12  
  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  :دانش
   اصول تنظيم فاصله تيغ هاي برش-
   كوليس، فيلر، شابلون-
   انواع تيغه هاي برش-
  اصول اندازه گيري با كوليس -
    محاسبات مورد نياز جهت تنظيم فاصله تيغ هاي برش-

 
2  
1  
5/0  
5/0  

2 

    

  :مهارت
   تنظيم فاصله هاي تيغ هاي برش و سايز هنگام برش-
  
  

    
6  

  

  :نگرش
   تجهيزاتازاري  حفظ و نگهد و  دقت در تنظيمات-
  

  :ايمني
   رعايت موارد ايمني هنگام كار با تيغ دستگاه برش-

  : توجهات زيست محيطي 

  دستگاه برش
  جزوات مرتبط
  جعبه آچار
  كوليس
  فيلر

  شابلون

  تيغه هاي برش
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
  
 

 زمان آموزش

 جمععملينظري

  : عنوان توانايي 
  توانايي كنترل  تغييرات ابعادي در كاشي چاپ خورده

5/1  5  5/6  
  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  :دانش
    مفهوم تغييرات در كاشي چاپ خورده-
    اصول سنجش فاصله چاپ تا سر كاشي-
  

  
1  
5/0  

    

  :مهارت
  دهكنترل  تغييرات ابعادي در كاشي چاپ خور-
  

    
5  

  

  :نگرش
   وسايل و تجهيزات  ازحفظ و نگهداري دقت در  -
   مرحله هر در عمل سرعت و دقت رعايت -
  

  : ايمني 
-   

  : توجهات زيست محيطي 

  كوليس
  خط كش

  نمونه كاشي چاپ خورده
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
  
 

 زمان آموزش

 جمععملينظري

  : عنوان توانايي 
  توانايي تنظيم ارتفاع تيغ دستگاه برش

3  9  12  
  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  :دانش
    مفهوم ارتفاع مناسب تيغ نسبت به دستگاه برش-
   دستگاه برش و كاربرد آنهاPanel كليدهاي -

  
1  
2  

    

  :ارتمه
   تنظيم چشمي فاصله تيغ از نوار دستگاه برش-
  تنظيم دقيق فاصله تيغ از نوار دستگاه برش بوسيله برش چند نمونه -

 كاشي
  

    
3  
6  

  

  :نگرش
   دقت در تنظيمات -

  :ايمني
   رعايت موارد ايمني هنگام كار با تيغ دستگاه برش-

  : توجهات زيست محيطي 

  كوليس
  دستگاه برش

  جزوات مرتبط

   جعبه آچار
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي  گه بر-
  
 

 زمان آموزش

 جمععملينظري

  : عنوان توانايي 
  كنترل عملكرد دستگاه برشتوانايي 

5/8  19  5/27 
  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  :دانش
  ي دستگاه برش روش صحيح قرار دادن كاشي ها روي ورود-
   مشكلات احتمالي در هنگام برش كاشي -
  و نحوه عملكرد آنها  قسمتهاي دستگاه برش-
   ابزار تميز كردن دستگاه برش-
  ي دستگاه برششتشواصول تميز كردن و  -

  
2  
2  
3 
5/0 

1 

    

  :مهارت
   رفع مشكلات احتمالي كنترل عملكرد دستگاه برش و-
   نظارت بر برش كاشي -
  آماده سازي دستگاه برش قبل از تحويل به شيفت بعدي -

    
6  
10  
3  

  

  :نگرش
  تنظيمات بهترين با محصول بهترين توليد -

  :ايمني
   مراقبت جهت عدم تماس بدن با تيغه هاي دستگاه-

  : توجهات زيست محيطي 

  دستگاه برش
  جزوات مرتبط

  نمونه كاشي
  آب

  فرچه
  جعبه آچار



 11

  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
  
 

 زمان آموزش

 جمععملينظري

  : عنوان توانايي 
  روغنكاري و نگهداري دستگاه برشتوانايي 

4  7  11  
  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  :دانش
  ه در سرويس دستگاه برش   انواع روغن و گريس مورد استفاد-
   روش استفاده از پمپ اعمال روغن و گريس-
   اصول سرويس و نگهداري دستگاه برش-

  
1  
1  
2  

    

  :مهارت
اه   سرويس و كنترل دستگاه برش طبق دستور العمل نگهداري دستگ-

 برش
  

    
7  

  

  

  :نگرش
  كاري وضعيت بهترين در آلات ماشين نگهداري -
    دقت در تنظيمات-

  : ايمني 
-   

  : توجهات زيست محيطي 

  روغن و گريس
  پمپ اعمال روغن و گريس

  دستگاه برش
  دستور العمل نگهداري دستگاه برش

  جعبه آچار
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
  
 

 زمان آموزش

 عجمعملينظري

  : عنوان توانايي 
  كاشيتوانايي تهيه و ارائه گزارش كار به سرپرست برش 

2  4  6  
  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

 :دانش
 گزارش دفتر انواع -
 روزانه نويسي گزارش انواع  -
  شيفت هر گزارش دفتري ثبت  چگونگي-
  

  
5/0  
5/0  

1  
  

    

  :مهارت
 و ارائه آن به سرپرست روزانه گزارش تهيه - 

   

    
4  

  

  

  : نگرش 
  وقايع ثبت در صداقت و نگارش اصول  رعايت-
  

  : ايمني 
-   

  : توجهات زيست محيطي 

 روزانه گزارش ثبت دفتر
 روزانه كلات انحرافهاو مش آمار برگه

  تحرير لوازم
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
  
 

 زمان آموزش

 جمععملينظري

  : عنوان توانايي 
  ستم مديريت كيفيت در واحد مرتبطتوانايي اجراي الزامات سي

2 5 7 

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
   مفهوم كيفيت واستانداردهاي آن-
  ISO 9000  مفهوم تضمين كيفيت و استانداردهاي-

  
1  
1  

  

    

  : مهارت 
   اجراي استانداردهاي تضمين كيفيت-

  
  

  
5  

  

  : نگرش 
   اطمينان از رعايت الزامات سيستم مديريت كيفيت-

  : ايمني 
-   

  : توجهات زيست محيطي 

  دستورالعمل هاي مرتبط
  فرمهاي ارائه نظرات

  نوشت افزار

  استانداردهاي كيفي
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     برگه استاندارد تجهيزات ، مواد ، ابزار -
  شماره  تعداد  مشخصات فني  رديف

     كارگاههر عدد براي 1  دستگاه برش  1
     عدد براي هر نفر1  لباس كار  2
     عدد براي هر نفر1  ماسك  3

    نفر3هريك سري براي   جعبه آچار  4
    يك عدد براي هرنفر  خط كش  5
    كاشي براي هر نفر10  نمونه كاشي چاپ خورده  6
     هر نفر گرم براي100  روغن و گريس  7
     نفر3هر يك دستگاه براي   پمپ اعمال گريس و روغن  8
    نفر3  هريك سري براي  وسايل تميز كننده  9

    يك ليتر براي هر نفر  آب  10
     نفرهرعدد براي 1  فرچه  11
     نفر3  هريك عدد براي  كوليس  12

    يك عدد براي هرنفر  دفتر ثبت گزارش  13

     نفر3  هريك عدد براي  فيلر  14

     نفر3هريك عدد براي   شابلون  15

     نفر3 سري براي هر 1  تيغه هاي برش  16

     كپسول براي هر كارگاه1  كپسول آتش نشاني  17

     عدد براي هر كارگاه1  رايانه   18

     دستگاه براي هر كارگاه1  ويدئو پرژكتور  19

  
  

  : توجه 
  . شود  نفر در نظر گرفته 15 تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت -
  . ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود -
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  . مواد به ازاء يك نفر كارآموز محاسبه شود -

  
  منابع و نرم افزار هاي آموزشي  - 

 شرح رديف

1  
2  
3  
4 

 25استاندارد كاشي 
CD و فيلم هاي آموزشي   

  در كارخانه جزوات موجود
 كاتالوگ دستگاه

 
  
  
  


