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  2سراميك ساز درجه : نام شغل 

    استانداردخلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  :شغل مشخصات عمومي
سي است كه پس از گذراندن دوره هاي آموزشي لازم بتواند از عهده تهيه گل و  ك2سراميك ساز درجه 

گري دوغابي، چرخكاري،  دوغاب سراميك، شكل دادن ظروف و قطعات هنري سراميكي با روشهاي ريخته
خشك كردن، تهيه  ، و رول گردان)head  Rolley(رهد ل و رو)Jolley( و جولي)Jigger(جيگردستگاه 

 و پخت قطعات رني، تزيين قطعات سراميكي و تكثير قالبهاي توليدي از روي قالب مادلعاب و لعاب ز
 . برآيد و كنترل آنهاسراميكي

  :ورودي ويژگي هاي كارآموز
  پايان دوره راهنمايي: ميزان تحصيلات حداقل 
  ذهنيسلامت كامل جسمي و : توانايي جسميحداقل 

   ندارد :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  :موزشيآ دوره طول
  ساعت        595       :                آموزش    دوره طول

  ساعت        165     :               ـ زمان آموزش نظري
  ساعت         430   :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت            -    :    كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت             -   :                   پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت             -        :   زمان سنجش مهارت        ـ

 : روش ارزيابي مهارت كارآموز 

   % 25) : دانش فني( امتياز سنجش نظري- 1
    %75: امتياز سنجش عملي - 2
   %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
  %65: ي  امتياز سنجش نتايج كار عمل-2-2

   :ويژگيهاي نيروي آموزشي
  ليسانس مواد با گرايش سراميك :حداقل سطح تحصيلات 
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  2سراميك ساز درجه : نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  توانايي تشخيص مواد اوليه سراميكي  1
  سازي سراميك توانايي آماده  2
  گري دوغابي سراميكي به روش ريختهتوانايي شكل دادن قطعات   3
  توانايي شكل دادن قطعات سراميكي به روش پرس پودر  4
  توانايي شكل دادن قطعات سراميكي با دست  5
  هاي برجسته در قطعات سراميكي توانايي تهيه نقش  6
  دهي قطعات سراميكي با روش چرخكاري توانايي فرم  7
 ورولرهـد   )Jolley(، جـولي  )Jigger(اسـتفاده از جيگـر    توانايي شـكل دادن قطعـات سـراميكي بـا             8

  )machine  head  Roller(ماشين
  توانايي پرداخت قطعات سراميكي  9
  توانايي خشك كردن و پرداخت قطعات سراميكي  10
  قطعات سراميكي) اوليه(توانايي پخت بيسكويت   11
  كاري قطعات سراميكي توانايي لعاب  12
  طعات سراميكيتوانايي پخت لعابي ق  13
  توانايي تزيين و دكور قطعات سراميكي  14
  توانايي كنترل كيفيت محصول نهايي  15
  )از روي قالب مادر(هاي توليدي  توانايي تكثير قالب  16
  هاي شغلي نامه توانايي اجراي مقررات و آيين  17
  توانايي اجراي استانداردهاي تضمين كيفيت  18
  رسيم نمودارتوانايي تهيه گزارش و ت  19
  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار  20
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  28  12  16  توانايي تشخيص مواد اوليه سراميكي  1

        آشنايي با تاريخچه صنعت سراميك  1-1

        نايي با خواص ظاهري مواد اوليه سراميكآش  2-1
        هاي چسبنده، فاير كلي، بنتونيت كائولين، بال كلي، رس-  
        سيليس، فلدسپار، تالك-  
        ، فلورين، كلمانيت)ژ، سرنجرليتا(دولوميت، كلسيت، اكسيدهاي سرب -  

        شناسايي اصول تشخيص مواد اوليه سراميكي  3-1

  44  28  16  زي سراميكتوانايي آماده سا  2

        آشنايي با وسايل تجهيزات آماده سازي سراميك و نگهداري آنها  1-2

        )سيلو، مخازن( امكان نگهداري مواد اوليه -  

         تغذيه كننده ها، بالابرها و نوار نقاله ها -  

         سنگ شكن، آسياها، همزن دور بالا و دور پايين-  
        )extruder(، ورزدهنده)Filter press( پالايه فشاري -  
        )Magnet( سرند، آهن ربا-  

        آشنايي با دستورالعمل آماده سازي بر اساس فرمولهاي مختلف  2-2

شناسايي كاربرد تجهيزات در تشخيص سياليت، وزن ليتـر، دانـه بنـدي و                3-2
  رطوبت

      

        شناسايي اصول آماده سازي سراميك و كنترل فرآيند هاي آن   4-2

        ) جمع آوري ضايعات( سنگ جوري-(  

         انبار كردن مواد اوليه-  

         سرند كردن مواد اوليه-  

         خرد كردن مواد با پتك و سنگ شكن-  
         توزين مواد اوليه بر اساس فرمول -  
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         تغذيه-  

        )روانساز و بايندرها(ها  مخلوط كردن مواد اوليه با آب و افزودني-  

        آسيا مواد مخلوط شده-  

       )ميزان آب(بندي، رطوبت  بازرسي و كنترل دوغاب از لحاظ سياليت، دانه-  

        ...الك كردن دوغاب بامش  -  

         آهن رباگيري توسط  آهن-  

        ) Filter( پالايه كردن -داييز  آب-  

        ورزدادن و خواباندن و كهنه كردن و ترشاندن -  
        اكستروژن -  

         يكنواخت سازي-  

        شناسايي اصول كنترل كيفيت گل  5-2

        هاي هوا كنترل حباب-  

        كنترل ميزان ترك-  

        كنترل ميزان چسبندگي-  

        كنترل كارپذيري-  

        ات درشتكنترل ذر-  

        كنترل ميزان رطوبت-  

         كنترل يكنواختي-  

        سازي پودر پرس شناسايي اصول آماده  6-2

        روش خشك-  
        روش نيمه مرطوب-  

        سازي شناسايي عيوب روشهاي آماده  7-2

نشيني، سيال نبـودن، لختـه و دلمـه شـدن، درصـد رطوبـت                 ته: دوغاب-  
  ري ضعيفدرشت بودن، جداره گي دانه

      

        عدم چسبندگي كافي، ترك خوردن، رطوبت نامناسب: گل-  

بندي ناصحيح، رطوبت نامناسب، چـسبيدن ذرات،         توزيع دانه : پودر پرس -  
  هاي پودر، نارواني پودر كروي نبودن دانه
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

گـري    توانايي شكل دادن قطعات سراميكي به روش ريختـه          3
  دوغابي

12  36  48  

        گري قطعات توپر و توخالي آشنايي با روشهاي ريخته  1-3

        گري ها براي ريخته شناسايي اصول آماده كردن قالب  2-3
         عاري بودن قالب هاي گچي از گرد و خاك-  
         قالبرطوبت كنترل -  
        )عمر قالب(تعداد دفعات استفاده شده از قالب  -  
        سالم بودن قطعات قالب -  

        درز قالب -  

        گري قطعات توخالي شناسايي اصول ريخته  3-3

        گذاشتن قيف قالب-  

        گري بدون تلاطم و حباب ريخته-  

        گري با سرعت كم، مقدار زياد ريخته-  

         ديواره قالبعدم ريختن دوغاب بر روي-  

        گري مداوم ريخته-  

        كنترل ضخامت جداره-  

        شناسايي اصول تخليه دوغاب اضافي  4-3

        ) درجه45حدود (تخليه دوغاب اضافه قالب با زاويه مايل -  

        تخليه كامل دوغاب-  

        شناسايي اصول خارج كردن قطعات از قالب  5-3

        گري شده درون قالب ه ريختهتشخيص مدت زمان نگهداري قطع-  

        تشخيص زمان خارج نمودن قطعه از قالب-  

        خارج كردن قطعات از قالب-  
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        نحوه نگهداري قطعه خارج شده -  

         قطعات توپر گري شناسايي اصول ريخته  6-3

         كنترل توخالي نبودن قطعه-  

        شناسايي اصول نصب ملحقات   7-3

        يكنواخت سازي رطوبت قطعات حين چسباندن-  

        سازي چسب مناسب براي نصب  آماده-  

         چسباندن -  

         پاك كردن چسب اضافي-  

        شناسايي اصول پرداخت  8-3

        )اسفنج( پرداخت خشك -  

        )اسفنج و آب(پرداخت تر  -  

        گري بعدي سازي قالب گچي براي ريخته شناسايي اصول آماده  9-3

        گري قبلي نظافت قالب گچي از بقاياي ريخته -  

         جداكردن اجزاء قالب از يكديگر-  

        بستن مجدد قطعات قالب -  

        آوري دوغاب و گل برگشتي شناسايي اصول جمع  10-3

        آوري دوغاب برگشتي حوه جمعن -  

        آوري گل برگشتي از قالب گچي نحوه جمع -  

        برگشتي  آلوده نشدن دوغاب گل -  

        گري شناسايي عيوب ريخته  11-3

        خال، لك، ذرات خارجي، لك سيليكات-  

        بندي ضعيف، شره دوغاب چسبيدن قطعه به قالب، دفرمگي، جداره-  

ترك درز قالب، اثر چـاقوي كنـد در هنگـام بـرش، تـرك               اثر درز قالب،    -  
  دهانه
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        گسيختگي، دررفتن دوغاب از درز قالب-  

  28  20  8  توانايي شكل دادن قطعات سراميكي به روش پرس پودر   4

        )كنترل پودر(نايي با پودر مناسب آش  1-4

        آشنايي با مكانيزم دستگاه  2-4

        دهي به روش پرس پودر شناسايي اصول شكل  3-4

        پركردن قالب از پودر-  

        كنترل سرعت ريزش -  

        كردن سطح قطعه كش جهت صاف كشيدن خط-  

        فشار نهايي... اعمال ضربه اول و بعد ضربه دوم،  -  

        خارج كردن قطعه از قالب -  

        قراردادن قطعات پرس شده -  

        جابجايي قطعات -  

        شناسايي عيوب روش پرس پودر  3-4

        ترك، دفرمگي، لك رطوبتي -  

        اي شدن مرز بين دانه، دو پوست شدن، گوه -  

        هاي سست تاب برداشتن، لبه -  

  24  20  4  ا دست توانايي شكل دادن قطعات سراميكي ب  5

        آشنايي با نقش و طرحهاي ساده قطعات سراميكي  1-5

        شناسايي اصول شكل دهي قطعات سراميكي با انگشتان دست  2-5

        شناسايي اصول ساخت قطعات سراميكي با دست  3-5
        گلوله كردن گل بادست  -  
        اي با دست ايجاد حفره در گل گلوله -  
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  2يك ساز درجه سرام :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        يكنواخت كردن ديواره حفره -  

        نازك كردن ديواره -  

        ترك گيري با اسفنج -  

        اتصال دو قطعه به يكديگر -  

        پرداخت قطعات ساخته شده -  

        ساختن كاسه كوچك -  

        و بيضي و تبديل آنها به ميوه و يا حيوانساختن كره  -  

  20  16  4  هاي برجسته در قطعات سراميكي توانايي تهيه نقش  6

        آشنايي با نقش برجسته و اصول كاربرد آن  1-6

        آشنايي با مفهوم سطوح مثبت و منفي در نقوش برجسته   2-6
        آشنايي با مراحل اجراي نقش برجسته  6- 3
        هاي برجسته در قطعات سراميكي صول تهيه نقششناسايي ا  4-6

        )قطعه(انتقال طرح بر روي خشت -  
        چسباندن طرح بر روي قالب قطعه و سوراخ كردن خطوط طرح-  
        برداشتن كاغذ طرح از روي قالب خنثي-  
        انتقال طرح بر روي گل سراميك-  
شـدن خطـوط    برداشتن طرح از روي گل و خط اندازي جهت مـشخص            -  

  طرح
      

ايجاد خطوط، فرورفتگي و برجستگي و شيب دادن با اضافه و كم كردن             -  
  گل

      

       بريدن دور طرح گل و چسباندن طرح برداشته شده بر روي قطعه جديد -  

  46  40  6  دهي قطعات سراميكي با روش چرخكاري  توانايي فرم  7

        )چرخكاري(آشنايي با چرخ سفالگري   1-7
         پاييچرخ-  
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         چرخ برقي-  

        آشنايي با ابزارهاي چرخكاري و كاربردهاي آن  2-7

        سيم برش گل -  

        پرگار و قطر سنج -  

        اسفنج براي كشيدن آب اضافي -  

        دهي ي فرمها شابلون -  

        هاي برداشتن قطعات از روي چرخ دستگيره -  

        شناسايي اصول نگهداري گل باقيمانده  3-7

        شناسايي اصول فرم دهي قطعات  4-7

         قراردادن و چسباندن گل بر روي چرخ و فرم دادن آن-  

        ورز دادن گل بر روي چرخ -  

        پايين بالا بردن گل با دست و فشردن آن به -  

         ايجاد حفره در مركز گل-  

        باز و يكنواخت كردن ديواره گل -  

        استفاده از دوغاب براي روانسازي چرخش گل زير انگشتان -  

        بالا كشيدن ديواره گل -  

         صاف كردن كف قطعه كار-  

        قلاژ و اضافه كردن قطعه كار -  

         قلاژنازك كردن و بالاكشين ديواره با -  

        قلاژ گرفتن با شابلون و يا مشته -  

         بريدن لبه ناصاف قطعه كار با سوزن-  

         قطعه كارهتهيه دسته و چسبانيدن آن ب -  

        )لوله( تهيه مخروط ناقص -  
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        چسبانيدن لوله به قطعه كار -  

        شناسايي اصول ساخت كاسه با بازكردن دهانه ظرف  5-7

        دار شناسايي اصول ساخت كوزه شكم  6-7

 دسـتگاه توانايي شكل دادن قطعات سراميكي با اسـتفاده از          8
ــر  ــولي )Jigger(جيگـ ــين )Jolley(و جـ ــد ماشـ  و رولرهـ

)machine  head  Roller(  

4  24  28  

         و روش كار آن)Jigger(آشنايي با جيگر  1-8
        )Jigger(آشنايي با تيغه جيگر  2-8
        )Jigger(شناسايي اصول كار با تيغه جيگر  3-8

        بستن تيغه-  
        اعمال بار از تيغه به قطعه-  
        كنترل تيزي تيغه-  

        )Jigger(دهي قطعات سراميكي با جيگر شناسايي اصول فرم  4-8
        برش گل-  

        پهن كردن گل-  
        قرار دادن روي قالب گچي-  

        قرار دادن قالب گچي بر روي كلگي-  

        تشخيص مدت زمان شكل دادن-  

         )پايه قطعه با اسفنج مرطوب(پرداخت قطعه شكل داده شده -  

        )برداشتن قالب گچي-  

        نتيگراد درجه سا45گذاشتن قالب گچي در خشك كن زير دماي -  

        برداشتن قطعه نيمه خشك شده از داخل قالب گچي-  

        قراردادن قطعات نيمه خشك شده روي هم-  

        شرايط مكان قرار گرفتن قطعه روي ميزكار-  
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         قطعه نيمه خشكپرداخت نهايي -  

با نفت، گازوئيل، بـنفش     (خشك بابت ترك      بازرسي و كنترل قطعه نيمه     -  
  )كريستال، پرمنگنات پتاسيم

      

        )Jigger(شناسايي عيوب قطعه شكل داده شده با جيگر  5-8

        ترك، دفرمگي، عدم ضخامت يكنواخت -  

        تشخيص دماي مناسب كلگي و قالب گچي -  

        )Jolley( با جولي)Jigger(ي تفاوت عملكرد جيگرشناساي  6-8

 (head  machinرولرهد ماشينبا)Jigger(جيگرعملكردتفاوتشناسايي  7-8
Rolley(  

      

  20  16  4  توانايي پرداخت قطعات سراميكي  9

        شناسايي گل چرمينه و بدنه كاملا خشك شده  1-9

        تشخيص گل چرمينه و بدنه كاملاً خشك شده-  

        شناسايي اصول پرداخت  2-9

        پرداخت درز قالب -  
        هاي تيز  پرداخت لبه -  

        گري پرداخت محل بريدن قيف ريخته -  
        پرداخت سطح -  

        شناسايي كيفيت آب پرداخت   3-9

        پرداخت  تعويض به موقع آب-  

        پرداخت) چاقوي(شناسايي تيزي ابزار   4-9

        )چاقو (صول تيز كردن ابزار پرداختشناسايي ا  5-9

        شناسايي اصول پرداخت قطعات سراميكي با اسفنج مرطوب  6-9

        تشخيص ميزان آب اسفنج-  
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي كيفيت آب پرداخت   3-9

        پرداخت  به موقع آبتعويض-  

        پرداخت) چاقوي(شناسايي تيزي ابزار   4-9

        )چاقو (شناسايي اصول تيز كردن ابزار پرداخت  5-9

        شناسايي اصول پرداخت قطعات سراميكي با اسفنج مرطوب  6-9

         در محفظه هواتميزكاري با هواي فشرده-  

        شناسايي عيوب پرداخت  8-9

        ز حد، نازك شدن جداره بدنه، تركپرداخت بيش ا-  

        ايجاد نقاط ضعيف در بدنه، ايجاد اثرات برجسته، بقاياي ابزار پرداخت-  

  32  20  12  توانايي خشك كردن و پرداخت قطعات سراميكي  10

        آشنايي با مفهوم فرايند خشك شدن  1-10
        آشنايي با روشهاي خشك كردن  2-10

         طبيعي-  
        ي دستگاه-  

        )طبيعي(آشنايي با عوامل مؤثر بر خشك شدن قطعات   3-10
         دما،رطوبت -  
        شرايط محيطي كارگاه،زمان -  
        )سرعت خروج رطوبت(سرعت و جهت جريان هوا  -  
        ضخامت قطعه -  

        هندسه قطعه -  

        )سطح، ميانه، مغز( اختلاف رطوبت در مقاطع مختلف -  

        تيز و پايه قطعههاي   لبه-  

         سرعت خشك كردن-  
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي عيوب خشك كردن  4-10

        )تاب، پيچيدگي(ترك، شكست، دفرمگي  -  

         جذب مجدد رطوبت، تعريق خشك كردن-  

        يي اصول قرار گرفتن قطعه در محل مناسبشناسا  5-10

        )از جهت انتقال رطوبت و گردش هوا( جنس -  

         شكل-  

        نحوه جريان هوا در سطح قطعه-  

        رل دما و رطوبت محيطتكن-  

        نحوه چيدن قطعات جهت خشك شدن-  

        آشنايي با عوامل مؤثر بر خشك شدن قطعات به روش دستگاهي  6-10

        اسرعت جريان هو-  

        نحوه قرار گرفتن قطعه در جريان هوا-  

        دما-  

        زمان-  

        رطوبت-  

        شناسايي دستگاه خشك كن و انواع آن  7-10

        )اتاقكي(اي  محفظه-  

        )تونلي و عمودي(مداوم -  

        شناسايي اصول كنترل فرايند خشك شدن قطعات  8-10

         غير مستقيم جريان هوا با قطعاتكنترل تماس مستقيم و-  

        خشك كردن طبق دستورالعمل-  

        )تست خشك شدن قطعه(توزين متوالي -  

        كنترل و بازديد خشك كن-  

        شناسايي اصول پرداخت پس از خشك كردن قطعات  9-10
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شزمان آموز
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        پرداخت تر -  

         پرداخت خشك -  

         )تعويض به موقع(پرداخت  كيفيت آب-  

        كيفيت چاقوي پرداخت-  

         اجراي پرداخت -  

        قراردادن چاقو بر روي قطعه -  

        پاك كردن سيليكات سديم از روي قطعه -  

        شناسايي عيوب پرداخت 10- 10

        )حباب هوا(گري  دن عيوب ريختهپديدار ش -  

        شوره -  

        خط درز قالب -  

        اثر سيليكات سديم -  

         پس از پرداخت قطعاتشناسايي اصول هواگيري 10- 11

        شناسايي اصول چيدن و حمل قطعات خشك شده 10- 12

        چيدن قطعات نيمه خشك بر روي هم  -  

        يحمل قطعات خشك شده به مكان بعد -  

  36  24  12  قطعات سراميكي) اوليه(توانايي پخت بيسكويت   11

        آشنايي با انواع پخت  1-11
        پخت تك-  
        بيسكويت، لعابي، دكور چند پخت-  

        آشنايي با مفهوم پخت  2-11
        فرايند پخت-  
        خشك كردن تكميلي-  

        آشنايي با عوامل مؤثر بر پخت  3-11
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        هندسه قطعه-  

        دما-  

        زمان-  

        سرعت حرارت-  

        ضخامت-  

        سرعت پخت-  

        شناسايي اصول تشخيص شرايط پخت  4-11

        نحوه ايجاد اتمسفر اكسيداسيون، احياء و خنثي-  

         شعلهرنگ-  

        ارتباط رنگ شعله با دما-  

        ارتباط رنگ شعله با اتمسفر-  

        چيدمان قطعات-  

        شناسايي اصول تشخيص پخت ناقص قطعات  5-11

        رنگ پس از پخت-  

        تغيير ابعاد يا انقباض-  

        اثر دست موقع ماليدن روي قطعه-  

        صداي زنگ-  

         جذب آب–  

        ي اصول اصلاح قطعات با پخت ناقصشناساي  6-11

        پخت مجدد قطعات  -  

        شناسايي اصول تشخيص قطعات با پخت بيش از حد  7-11

        )داراي جذب آب جهت اعمال لعاب(قطعات قابل استفاده -  

        قطعات غيرقابل استفاده-  
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 حشر شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي عيوب پخت  8-11

        )لبه، پايه، كف(ترك  -  

        اختلاف جذب آب در محل قرار گرفتن قطعات روي هم -  

        پايين بودن جذب آب نقاط تيز -  

        اي شدن سيليكات سديم پاك نشده روي سطح شيشه -  

         شدهشناسايي اصول كنترل قطعات بيسكويت  9-11

         پرمنگنات پتاسيم وكنترل قطعات بيسكويت شده با نفت، گازوئيل-  

        آشنايي با تجهيزات پخت قطعات سراميكي 11- 10

هــاي مــازوت  كوره،هــاي گــازوئيلي ســوز كــوره،هــاي الكتريكــي  كــوره-  
  هاي گازسوز كوره،سوز

      

        آشنايي با تجهيزات چيدمان قطعات درون كوره 11- 11

        )پودر ديرگداز(حه، پايه، پروفيل، واش صف-  

        گيري درجه حرارت كوره آشنايي با وسايل اندازه 11- 12

        هاي بولرينگ و مخروط زگر ترموكوپل، آذرسنج، حلقه-  

        آشنايي با مشخصات ظاهري واش 11- 13

        شناسايي اصول چيدمان قطعات در كوره 11- 14

        )كوره(ستگاه شناسايي اصول كار با د  15-11

        )تنظيم درجه حرارت-روشن كردن كوره-(  

        شناسايي اصول باز كردن در كوره و تخليه قطعات  16-11

         باز كردن در كوره-  

         خشك كردن قطعات سراميكي-  

        ها  تخليه قطعات سراميكي از كوره-  

  52  38  14  كاري قطعات سراميكي توانايي لعاب  12

        ايي با مفهوم لعابآشن  1-12
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با انواع روشهاي لعاب دادن  2-12

        مو قلم،اسپري،آبشاري،وري غوطه-  

        شناسايي پارامترهاي مؤثر بر لعاب دادن  3-12

        )شلي، سفتي(غاب لعاب كنترل ظاهري دو-  

        وزن ليتر-  

        سياليت-  

        نشين نشدن ته-  

         الك كردن-  

        شناسايي اصول كنترل قطعه قبل از لعاب دادن   4-12

        چرب نبودن دست-  

        عاري بودن سطح قطعه از گرد و غبار-  

        )ته ظرف(پاك كردن نقاطي كه نبايد لعاب بگيرد -  

        وري  شناسايي اصول لعاب دادن با روش غوطه  5-12

        زمان نگهداري قطعات درون دوغاب-  

        وري قطعات غوطه-  

        ضخامت لعاب اعمال شده -  

        حركت قطعات در داخل دوغاب -  

        توجه به عدم  پاك شدن لعاب به علت ناخن بلند-  

        اصلاح نقاطي كه لعاب نگرفته يا كافي نگرفته-  

        وري شناسايي عيوب لعاب دادن به روش غوطه  6-12

        عدم يكنواختي، شره لعاب، لعاب نگرفتگي، پرشدن مقاطع نازك-  

        شناسايي اصول قرار دادن قطعه لعاب شده  7-12
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        )يكنواختي(ترل ضخامت لعاب اسپري شده كن-  

        استقرار قطعه لعاب داده شده بر روي ميزگردان-  

        شناسايي اصول تميزكردن كابين لعاب كاري  12- 13

        آوري لعاب برگشتي شناسايي اصول جمع 12- 14

        آوري لعاب برگشتي  جمع-  

        اصلاح لعاب برگشتي-  

        اي مؤثر بر لعاب دادن با قلم موشناسايي پارامتره 12- 15

        كاري كنترل رطوبت سطح مقطع مورد نظر براي لعاب-  

        مو  كنترل كيفيت موي قلم-  

        شناسايي اصول لعاب دادن با قلم مو 12- 16

        شناسايي عيوب لعاب دادن با قلم مو 12- 17

        ، اثر موهاي قلم مو ضخامت غير يكنواخت-  

        قطعه لعاب شده در محيط بدون گرد و غبارقراردادن -  

        شناسايي اصول تميزكردن لعاب اضافي  8-12

        شناسايي اصول اصلاح نقاطي كه لعاب نگرفته   9-12

        شناسايي اصول لعاب دادن به روش آبشاري  12- 10

        اعمال يكنواخت لعاب-  

        )حجيم و هندسي نامنظم(لعاب دادن قطعات غير مسطح -  

        آوري لعاب اضافي و اصلاح آن جمع-  

        شناسايي پارامترهاي مؤثر بر لعاب دادن به روش اسپري 12- 11

        تا قطعه و تنظيم وسيله اسپري كننده) پيستوله(فاصله تفنگ -  

        زمان پاشش-  

        مقدار لعاب پاشيده شده-  
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 رسي اهداف و ريزبرنامه د

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        )اسپري شونده(تنظيم مقدار هوا و لعاب خروجي -  

        تميزكردن پيستوله-  

        شناسايي اصول لعاب دادن به روش اسپري 12- 12

  34  26  8  توانايي پخت لعابي قطعات سراميكي  13

        شناسايي اصول چيدن قطعه لعاب داده شده  1-13

       يدن قطعات لعاب داده شده، بستگي به نوع محصول، بر روي صفحاتچ-  

شـعله  (تشخيص فاصله قطعات با يكديگر و ديواره و با عوامـل حرارتـي              -  
  )مشعل، المنت الكتريكي

      

        عدم تماس قطعات لعاب داده شده نسبت به يكديگر-  

        گاه قطعه تميز كردن جاي نشيمن-  

        سازي ساگار، ستر و كاست ادهشناسايي اصول آم  2-13

        سازي ساگار، ستر و كاست آماده-  

        استفاده از پوشش ديرگداز-  

        )واش(نحوه اعمال پودر ديرگداز بر روي صفحه -  

        شناسايي اصول تميزكردن پودر ديرگداز و واش مصرف شده  3-13

        تميزكردن پودر ديرگداز و واش مصرف شده-  

         واش چسبيده به قطعه پخته شدهتميزكردن-  

        شناسايي شرايط كابين پرداخت لعاب چسبيده به قطعه  4-13

        شناسايي اصول بارگيري و تخليه كوره لعاب  5-13

        شناسايي ابزارهاي كنترلي كوره  6-13

        آذرسنج، ترموكوپل و فيلتر نور-  7-13

        شناسايي عيوب پخت لعابي قطعات  8-13
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        پخت بيش از حد، پخت ناقص-  

        شدگي لعاب، شره، لعاب دررفتگي لعاب نگرفتگي، جمع-  

        اي شدن، بادكردگي، ترك پوسته-  

        سوراخ سنجاقي، پوست پرتقالي-  

        فرمگي و چند رنگيتغيير رنگ، د-  

        ذرات ناخالصي، خال آهن-  

  52  40  12  توانايي تزيين و دكور قطعات سراميكي  14
        آشنايي با انواع تزيين و دكور  1-14

        ) اي درون بدنه،رولعابي،تولعابي،زيرلعابي(رنگ-  
        عكسبرگردان-  
        )stamp(مهر -  
        )silk screen(چاپ ابريشم -  
        مو قلم-  
        اسپري-  

        شناسايي اصول اعمال دكور  2-14
        سازي رنگ، خمير و دوغاب جهت دكور ساخت و آماده-  

        شناسايي اصول افزودن رنگ به لعاب در دكور درون لعابي  3-14

        شناسايي شرايط دوغاب لعاب رنگي در دكور درون لعابي  4-14

        بندي رنگ دانه-  

        وزن ليتر-  

        غلظت رنگ-  

         پخش يكواخت رنگ در لعاب-  

        آشنايي با انواع روشهاي اعمال دكور درون لعابي  5-14

        مو قلم،اسپري،آبشاري،وري غوطه-  

        سازي و قبل از اعمال  شناسايي اصول نگهداري رنگ پس از آماده  6-14
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي شرايط قطعات براي اعمال دكور زيرلعابي  7-14

        دماي مناسب براي دكور،نوع دكور،بدنه-  

        شناسايي اصول اعمال دكور زيرلعابي  8-14

        اعمال دكور زيرلعابي-  

        )لعابي ترانس(اعمال لعاب پس از دكور زيرلعابي -  

        شناسايي عيوب دكور زيرلعابي و درون لعابي  9-14

        عدم يكنواختي رنگ، پخش رنگ-  

        سوراخ سنجاقي، ذوب موضعي-  

        عدم تناسب دماي بدنه، رنگ و لعاب-  

        رنگ و پررنگ شدن كم-  

        نفوذ رنگ از زير لعاب -  

        نازك شدن لعاب روي دكور، سوختگي لعاب-  

        ها، اثر اتمسفر كوره بر رنگ روي لعاب لبهضعف رنگ در -  

        شناسايي شرايط قطعات بر اعمال دكور رولعابي 14- 10

        نوع لعاب-  

        نوع دكور -  

        دماي مناسب براي دكور-  

        آشنايي با انواع روشهاي اعمال دكور رولعابي 14- 11

        اسپري -  

        مو قلم-  

        سازي سطح كار جهت اعمال دكور رولعابي شناسايي اصول آماده 14- 12

        عاري از آلودگي چربي-  

        نچسبيدن دكور به لعاب-  

        شناسايي عيوب دكور رولعابي 14- 13
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        زبري دكور-  

        )رولعابي(صول پاك كردن دكور اضافي شناسايي ا 14- 14

        هاي مخصوص  و قلمHFپاك كردن دكور اضافي با اسيد -  

        سازي دوغاب و گل بدنه شناسايي اصول آماده 14- 15

        هايي با يكنواختي رنگ سازي دوغاب بدنه براي بدنه آماده-  

        هايي با توزيع اتفاقي رنگ سازي گل بدنه براي بدنه آماده-  

        هايي با توزيع دانه، دانه رنگ سازي گل بدنه براي بدنه آماده-  

        اي شناسايي شرايط اعمال دكور درون بدنه 14- 16

        دما-  

        تاثير رنگ در كاهش دماي پخت-  

        تاثير نوع اتمسفر-  

        تاثير لعاب بر رنگ بدنه -  

        اي شناسايي عيوب دكور درون بدنه 14- 17

        رنگ و پررنگ شدن مك-  

        تجمع درنقاط گود، ذوب موضعي-  

        آشنايي با عدم استفاده از رنگ سرد به عنوان دكور قطعات سراميكي 14- 18

  32  20  12  توانايي كنترل كيفيت محصول نهايي  15

براساس عيـوب  ) ظروف(بندي كيفيت قطعات  شناسايي اصول تعيين درجه   1-15
  آنها 

      

        فرمگي لبه و دهانهميزان د -  

        )عدم استقرار بر روي سطح صاف(تخت نبودن  -  

         وجود ذرات زبر-  
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        لك آهن و ذرات ديگر-  

        پريدگي لعاب-  

          تجمع و شره لعاب-  

        راخ سنجاقيسو-  

        حباب هوا-  

        ترك و شق لعاب-  

        لايه لايه شدن-  

        پوست پرتقالي-  

        ناهماهنگي در دكور-  

        دورنگي لعاب دكور-  

        گرفتگي نوري و لوله-  

براساس عيـوب   ) كاشي(بندي كيفيت قطعات      شناسايي اصول تعيين درجه     2-15
  آنها

      

         عدم تخت بودن-  

        عدم قائمه بودن-  

        عدم دقت ابعادي-  

        عيوب لعاب و دكور-  

        عدم براقيت لعاب و دكور-  

) چينـي بهداشـتي   (بنـدي كيفيـت قطعـات         شناسايي اصول تعيـين درجـه       3-15
  براساس عيوب آنها

      

        لعاب نگرفتگي و لعاب دررفتگي،ترك-  

        لك آهن و ذرات ديگر-  

        پريدگي لعاب-  
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  48  40  8  )از روي قالب مادر(هاي توليدي  توانايي تكثير قالب  16

        شناسايي اصول كنترل كيفيت گچ و خواص آن  1-16
         كنترل كيفيت گچ-  
        بندي گچ كنترل دانه-  
گـچ  % 2/6افت ( )loss on ignition ((L.O.I)رل افت حرارتي كنت-  

 ) C 220°تحويلي در دماي 
      

        سازي مخلوط گچ و آب شناسايي اصول آماده  2-16

        نسبت گچ به آب-  

        زدن گچ و آب پخش كامل ذرات گچ در آب زمان هم-  

        زمان گيرش-  

        استحكام-  

        جذب آب-  

        ول ريختن دوغاب گچ در قالب مادر و كنترل دوغابشناسايي اص  3-16

        چرب كردن قالب مادر با محلول جدايش-  

        ريختن دوغاب گچي در قالب مادر-  

        زدايي حباب-  

        شناسايي اصول بازكردن قالب  4-16

        زمان باز كردن قالب-  

        شناسايي اصول پرداخت قالب  5-16

         كردن قالبشناسايي اصول خشك  6-16

        C° 45خشك كردن قالب در دماي كمتر از-  

         قالبها صحيحشناسايي اصول حمل و نقل  7-16

        شناسايي معيار فرسوده شدن قالب  8-16
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        زكردن قالب از محلول جدايششناسايي اصول تمي  9-16

        شناسايي عيوب قالبهاي تكثير شده  16- 10

        شكستگي-  

        عدم يكنواختي در مكش-  

        عدم يكنواختي ضخامت-  

        دفرمگي-  

        فاصله زياد درز قالب-  

        جفت نشدن اجزاء قالب نسبت به هم-  

        رو شدن آبله-  

         عدم جذب كافي آب-  

        شوره زدن -  

  4  2  2  هاي شغلي نامه توانايي اجراي مقررات و آيين  17

        هاي شغلي نامه آشنايي با مقررات و آيين  1-17

        هاي شغلي نامه شناسايي اصول اجراي مقررات و آيين  2-17

  6  2  4  توانايي اجراي استانداردهاي تضمين كيفيت  18

        اي آنآشنايي با مفهوم كيفيت و استاندارده  1-18

       ISO 9000آشنايي با مفهوم تضمين كيفيت و استانداردهاي   2-18

        شناسايي اصول اجراي استانداردهاي تضمين كيفيت  3-18

  3  2  1  توانايي تهيه گزارش و ترسيم نمودار  19

        آشنايي با آمار و ارقام مورد نياز  1-19

        اليتهاشناسايي اصول تهيه گزارش و ترسيم نمودار فع  2-19

  10  4  6   در محيط كار ايمني و بهداشت كاربكارگيري ضوابطتوانايي   20

        آ شنايي با عوامل موثر در محيط كار  1-20
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  2سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        )ييصدا، گرما، سرما، رطوبت، روشنا( فيزيكي -   

        )گازهاي مضر،ذرات گرد و غبار، مواد شيميايي مخاطره آميز( شيميايي -  

 ،كلاه ايمني،دستكش، ماسك ايمني(آشنايي با وسايل حفاظت فردي   2-20
  ........)عينك ايمني و

      

        شناسايي توقف كامل دستگاه به هنگام روغن كاري، تعمير و نظافت  3-20
        هويه كارگاه با روش مناسبآشنايي با نحوه ت  4-20

آشنايي با سيستم بـرق رسـاني و نـصب دسـتگاه هـاي ايمنـي برقـي در                     5-20
  تجهيزات كارگاه

      

         اطفاء حريقدآشنايي با انواع موا  6-20

        شناسايي اصول اطفاء حريق  7-20

        آشنايي با كاربرد تجهيزات ايمني و حفاظتي در كارگاه  8-20

        ا جعبه كمكهاي اوليه و اصول استفاده از آن آشنايي ب  9-20

شناسايي محل مناسب استقرار كوره و خشك كن و نكات ايمنـي مربـوط               20- 10
  به آن 

      

        شناسايي اصول رعايت نكات ايمني و بهداشتي كارگاه 20- 11

         تميز بودن كارگاه جهت جلوگيري از ليز خوردن-  

آســيا گلولــه اي (ار بــا دســتگاه هــا  رعايــت نكــات ايمنــي در حــين كــ-  
)Ball mill(ــر ــولي،)Jigger(، جيگ ــشاري  )Jolley( ج ــه ف ، پالاي
)Filter press(همزن ،)mixer(ورزدهنده ،)extruder (و(....  

      

        شناسايي اصول بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار 20- 12
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  2سراميك ساز درجه : نام شغل 
   مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،استاندارد تجهيزاتفهرست 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
       كيلويي12نشاني پودر خشك،  وسايل آتش  1
      جعبه كمكهاي اوليه با سري كامل تجهيزات  2
       اينچ21تلويزيون رنگي،   3

       VHS  ياVCD ويديو  4

       رايانه با تمام متعلقات  5

      بردتخته وايت   6

      كيلو گرمي500باسكول  7

       تني5/1 دستي متحرك جرثقيل  8

       كيلوگرمي100 عقربه اي، ترازو  9

 بـــــاطـــــولوcm200ارتفـــــاع بـــــاcm 85ميزكـــــار  10
  )مخصوص قالبسازي،سنگي(رويةضدآب

    

سه فاز، اتوماتيك همراه با سايزهاي ) Jigger(دستگاه جيگر  11
  مختلف كلگي

    

 سه فاز، اتوماتيك همراه با سايزهاي )Jolley(دستگاه   12
  مختلف كلگي

    

       برقي، دور متغييرچرخ سفالگري  13

       ليتريBall mill (200(آسيا گلوله اي   14

 دور در دقيقـه، منبـع       280بـا دور بيـشتر از       ) mixer(همزن    15
  پلاستيكي

    

       دور در دقيقه20 تا 15با حداكثر ) mixer(همزن   16

      cm3)52×52×80(و حجم   تا دماي°110cخشك كن  17

      cm3 )100×100×100(و حجم     تا دماي°300cخشك كن  18

      8Bar  ليتر با فشار 200كمپرسور هوا  19

      )m3 )  2×2×2 حجم c°1250كوره المنتي، حداكثر  20
      )m3 )  2×2×2 حجم c°1250كوره با سوخت گاز، حداكثر  21
      cm 50×50 تن و ميز 50 تا40 فشار ،دستگاه پرس پودر  22

      فلزي ) mixer(پايه دستگاه همزن   23
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  2سراميك ساز درجه : نام شغل 
   مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
       دو كفه ايترازو  24

       صفحه ايfilter press (20-15(دستگاه پالايه فشاري  25
      سه فاز، يك تني) extruder(دستگاه ورز دهنده   26
 فاز يا تك فاز، دور متغيير، مخـصوص         دستگاه مدل تراش سه     27

  كارگاه سراميك
    

      الكتريكي، لرزشي) shaker(الك   28
       الكتريكي، غير دائميدستگاه آهن ربا  29
 ليتـري   10 ليتري و    Jarmill (5(آسيا گلوله اي آزمايشگاهي     30

  راه با گرداننده آسيا گلوله اي آزمايشگاهي مربوطههم
    

سه فاز يا تك فاز، همراه با محفظه ) fast mill(آسيا سريع   31
  چيني

    

      همزن   32
       ليتري10 تك فاز، رول گردان  33
       چرخ دارصندلي مربي  34
       فلزيميز مربي  35
       چوبيصندلي كارآموزي  36
) Roller head machine(كلگـي دستگاه رول گردان با   37

  با چند كلگي) تمام اتوماتيك(
    

  85بـا    ) مـشبك (ميز كار مخصوص ريخته گري دوغـابي    38
cmمتر سانتيطول  ارتفاع  

    

      متري سانتي55 فلزي با ارتفاع چهار پايه  39
      )طلا سازي( كوره ذوب فريت آزمايشگاهي يا  40
ختلـف مخـصوص كارگـاه      انبر با شكل هـا و انـدازه هـاي م            41

  سراميك
    

      )بزرگ، متوسط، كوچك(كاردك سري كامل   42
       ليتري20 و 10 و 5ظرف پلاستيكي،   43
       ليتري3 و 2پارچ پلاستيكي   44
      دايمي آهن رباي  45
      cc 100استوانه مدرج پلاستيكي ،   46

      mm 4ويسكو متر ريزشي نازل   47

      mm 6ويسكو متر ريزشي نازل   48
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  2سراميك ساز درجه : نام شغل 
   مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      ويسكو متر ديجيتال با نازل هاي مختلف  49

ــك   50 ــرند و ال  30،40،70،100،120،170،200،230،325،400س
  مش

    

      cc 500،200بشر پلاستيكي   51
       معمولي، فلزي با دسته چوبيبيل  52
      آچار بوكس و رينگي  53
      2شيلنگ شماره   54
      فرغون  55
       كيلو گرم2 گرم تا 1/0ترازو ديجيتال با دقت   56
      چاقو مخصوص پرداخت، سري كامل  57
      پرگار فلزي  58
      پرگار فلزي با پاشنه داخلي  59
      )سيم پيانو(سيم برش   60
      وبي، مخصوص برداشتن قطعاتدستگيره چ  61
      ساگار نسوز براي بشقاب و كاسه  62
      cm 40×40نسوز صفحات   63
      قاشقك  64
       نسوز صفحاتپايه  65
      پيپت شيشه اي  66
      بورت پيركس آزمايشگاهي  67
       سي سي500و100 مخصوص رنگ و لعاب با حجم پيستوله  68
      كورنومتر   69
       گرمي500چكش پلاستيكي   70
      حلقه ويكات از جنس تفلون  71
      ذره بين كوچك، متوسط، بزرگ  72
      محفظه جذب رطوبت همراه با رطوبت گير  73
      همزن دستي، فلزي مخصوص دوغاب  74
      چرخ دستي، ديسكي  75
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  2سراميك ساز درجه : نام شغل 
   مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  ديفر
      دستگاه ففر كورن دستي، فلزي  76
77  PHديجيتال متر       
       گرمي150،300،500هاون چيني با ظرفيت   78
      cm 50كوليس پايه دار   79
      )mm)25-0 01/0ريز سنج با دقت   80
      mm 100چگالي سنج فولادي،   81

       مثلثي شكل نسوزپايه  82
      لي الكچراغ  83
       لوله گير چوبيگيره  84
      cc  500 ،800،1000ارلن پلاستيكي    85
       پيركس ، كوچكقيف  86
       پلاستيكي، بزرگلگن  87
       سايز حلقه هاي مختلفباپايه گيره دار چدني   88
      الك دستي بزرگ  89
      انبردست دوسو، چهارسو سري كامل  90
      پيچ گوشتي  91
      cc 1000،500،100 بالن ژوژه  92
      همزن ميله اي، شيشه اي يا فلزي  93
      cm 50،100خط كش فلزي   94
      وزنه   95
       فلزيزير الك  96
      كمان اره تفنگي  97
       چوب براره  98
       برنجي با دستههاون  99
       فلزيسطل  100
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  2سراميك ساز درجه : نام شغل 
   وسايل رسانه اي  مواد و، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      كيسه پلاستيكي  101
      كتانيكيسه  102
     cm 20×20 ، cm 40×40 چوبي،تخته  103
     1200 تا c° 700 مخروط زگر  104
     )cm) 5×200×100 يونوليت  105
     m 2×1  معمولي، ورقي شكلاسفنج  106
      فرآوري شدهكائولين  107
      فرآوري شدهكليبال   108
       سديك و پتاسيكفلدسپار  109
       ميكرونيزهسيليس  110
       ميكرونيزهكربنات كلسيم  111
       ميكرونيزهدولوميت  112
ــه  113 ــوهر(رنگين ــراميكي)ج ــدنيس ــارنجي،  (  مع ــي، ن ــبز، آب س

  ...)قرمز،زرد،قهوه اي و 
    

       پولكي شكلفريت  114
      گرم بر سانتيمترمكعب) 5/1-7/1( با دانسيته سيليكات سديم  115
      باريمكربنات  116
      سديمكربنات  117
118  Spneu )دولاپكس(      
119  STPP )پودر سديم تري پلي فسفات(     
      قالبسازيگچ  120

     تالك  121

      كربنات پتاسيم  122

      كربنات منيزيم  123

      كربنات كلسيم  124

      اكسيد روي  125

      1000 تاc °700 حلقه بولرينگ  126

      1،2،3،4 شماره قلم مو  127
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  2سراميك ساز درجه : نام شغل 
   مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      cm 20×10 معمولي اسكاچ  128
      گريس  129
      40 نمره روغن موتور  130
      نده با اكسيد مربوطه نيم پلي استر،براق كنلاك  131
       پلاستيكيدستكش  132
       نسوزدستكش  133
       با شيشه بي رنگ جهت كار با مواد شيمياييعينك  134
       ايمني مخصوص ديدن داخل كورهعينك  135
      كارآموزيلباس كار  136
     كلاه ايمني  137
     ماژيك مخصوص وايت برد  138
     كفش ايمني  139
     لي معموخودكار  140
      دستشوييمايع  141
      پودر واش  142
       ترانس،بصورت پودرلعاب  143
       اوپك، بصورت پودرلعاب  144
       كدر، بصورت پودرلعاب  145
       اكسيد كبالت  146
      c850-650°پخت با دمايمختلفدر طرحهايگردانبرعكس  147
      فويل آلومينيوم  148
      فلورين  149
      كلمانيت  150
      پرمنگنات پتاسيم  151
      كربنات  آمونيم  152
      كربنات بي آمونيم  153
       معمولينفت  154
       مواد اوليهفسفات كلسيم  155
      كاغذي و نواريچسب  156
      نخي و پلاستيكيريسمان  157
       مترPH مخصوص دستگاه PHكاغذ   158
      4 و 3سايز  ) Ball  mill(گلوله آسيا گلوله اي  159
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  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      2سايز  ) Ball  mill(گلوله آسيا گلوله اي    160
     cm 20×20cm 30×20 cm 40×40  لعاب خوردهكاشي  161
      )سرنج( اكسيد سرب  162
       رسگل  163
      p ،300 p، 180p 400 ضد آب سنباده  164
      از جنس كنف) Filter(صافي   165
       فلز برتيغ اره  166
       ضد گرد و غبارماسك  167
       يكبار مصرفدستكش  168
      ....)قوري( يك تكه و چند تكه قالب گچي  169
    cm 20×20cm 30×20 cm 40×40لعاب خورده   كاشي  170
      )سرنج( اكسيد سرب  171
       رسگل  172
      p           ،300 p، 180p 400 ضد آب سنباده  173
      از جنس كنف) Filter(صافي   174
       فلز برتيغ اره  175

 

  

 


