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  )برش طولي(كارور اسليتر : نام شغل 

    استاندارد خلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  : شغل مشخصات عمومي
كه علاوه بر دارا بودن مهارت كمك كارور اسليتر و پس از گذراندن كسي است ) برش طولي(ر كارور اسليت

 ثبت گزارش و تعويض و آرايش ،اندازي و كنترل دستگاه برش طولي  دوره آموزشي لازم بتواند از عهده راه
 . برآيد striperتيغه ها و 

   : ورودي ويژگي هاي كارآموز
  ان دوره راهنماييپاي: ميزان تحصيلات حداقل 
   سلامت كامل جسمي و ذهني : توانايي جسميحداقل 

  ندارد : مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد

    : موزشيآ دوره طول
  ساعت    214      :                 آموزش    دوره طول

  ساعت     40       :               ـ زمان آموزش نظري
  ساعت   174     :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت               :     در محيط كاركارورزيـ زمان 
   ساعت            :                    پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت                 :   زمان سنجش مهارت        ـ

   : روش ارزيابي مهارت كارآموز
   % 25: ) دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
    %75 : سنجش عملي ازامتي- 2
   %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
  %65:   امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

   : ويژگيهاي نيروي آموزشي
   مكانيك با سابقه كار مرتبطنس ليسا :حداقل سطح تحصيلات 
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  )برش طولي(كارور اسليتر  : نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  توانايي كنترل دستگاه برش طولي  1
  اندازي دستگاه برش طولي توانايي راه  2
  توانايي ثبت گزارش  3
 striperتوانايي تعويض و آرايش تيغه ها و   4
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  )برش طولي(كارور اسليتر  : ام شغلن

 برنامه درسي  اهداف و ريز

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  8  6  2  توانايي كنترل دستگاه برش طولي  1

        آشنايي با كنترل دستگاه برش طولي  1-1

        آشنايي با كنترل دستگاه سايد گايد  2-1

        برشآشنايي با كنترل دستگاه تيغه هاي   3-1

       striperآشنايي با كنترل دستگاه   4-1

        آشنايي با كنترل دستگاه چشمي الكترونيك براي تنظيم ورق  5-1

         مخازن روغن هيدروليكآشنايي با كنترل دستگاه  6-1

        آشنايي با كنترل دستگاه سيستم پنوماتيكي قيچي  7-1

        جيآشنايي با كنترل دستگاه مندرول ورودي و خرو  8-1

        آشنايي با كنترل دستگاه كالسكه شارژ  9-1

        العمل شناسايي اصول كنترل دستگاه برش طولي طبق دستور  10-1

شناسايي اصول رعايت مقررات ايمني و حفاظتي هنگـام كنتـرل دسـتگاه               11-1
  برش طولي

      

 120  104  16  اندازي دستگاه برش طولي توانايي راه  2

        ه توليد آشنايي با برنام  1-2

        آشنايي با روشن كردن تابلو   2-2

        آشنايي با باز و بسته كردن مندرول  3-2

        آشنايي با غلطك نگهدارنده و طرز كار آن  4-2

        آشنايي با هدايت ورق روي ميز  5-2

        آشنايي با قيچي كردن لبه ورق  6-2

        آشنايي با چشم الكترونيكي و طرز كار آن  7-2

        آشنايي با روشن كردن قراضه پيچ  8-2

        آشنايي با باز و بسته كردن مندرول خروجي  9-2
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  )برش طولي(كارور اسليتر  :ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با جك بيرون دهنده كويل آلومينيم   10-2

         مفهوم وزنآشنايي با  11-2

         توزين كويل با باسكول آشنايي با  12-2

        اندازي دستگاه برش طولي طبق دستورالعمل شناسايي اصول راه  13-2

اندازي دستگاه    شناسايي اصول رعايت مقررات ايمني و حفاظتي هنگام راه          14-2
  برش طولي

      

  30  24  6  توانايي ثبت گزارش   3

        دستگاه آشنايي با ثبت توقف   1-3

        آشنايي با ثبت ميزان ضايعات مواد و محصولات  2-3

        آشنايي با عيوب دستگاه   3-3

        بندي نوارهاي بريده شده آشنايي با نظارت بر كيفيت بسته  4-3

        آشنايي با هماهنگي واحد تعميرات   5-3

        شناسايي اصول ثبت گزارش  6-3

  striper 16 40  56 و توانايي تعويض و آرايش تيغه ها  4

        گيري آشنايي با واحدهاي اندازه  1-4

        گيري طول در سيستم متريك و اينچي   واحدهاي اندازه-  

         تبديل سيستم متريك به اينچي -  

        آشنايي با كوليس و طرز كار آن   2-4

        آشنايي با تعويض تيغه ها  3-4

          فولادي و لاستيكيstriperخارج كردن  -  

        خارج كردن تيغه ها -  

        باز و بسته كردن ياتاقان ها -  
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  )برش طولي(كارور اسليتر  :ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         تنظيم تيغه ها-  

        striperتعويض و آرايش تيغه ها و شناسايي اصول   4-4

و آرايـش    رعايت مقررات ايمني و حفاظتي هنگام تعويض         شناسايي اصول   5-4
   striperتيغه ها و 
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  )برش طولي(كارور اسليتر  :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار، ات فهرست استاندارد تجهيز

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      نشاني كپسول آتش  1

      جعبه كمكهاي اوليه  2

     VHS-VCDويديو   3

      تلويزيون رنگي  4

      رايانه با تمام متعلقات  5

      وايت برد  6

      كن و تيغه قابل تنظيم  برش طولي با دو تا كويل بازدستگاه  7

      تيغه هاي برش   8

9  Striperدو غلطكي       

      مخازن روغن  10

      تابلو برق  11

      قراضه پيچ  12

       تني60باسكول   13

      كويل آلومينيم  14

      متر ميليمتري و اينچي  15

      كوليس ديجيتال  16

      ياتاقان  17

      قيچي پنوماتيكي  18

      ماشين حساب جيبي  19

      كفش ايمني  20

      دستكش  21

      لباس كار  22

23  CDو فيلم آموزشي       

      كتاب و جزوه آموزشي  24

 

  

 


