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  1درجه) Galvanization(كارور آبكاري : نام شغل                        

    استاندارد خلاصه 

  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري
  ار به مفهوم قدرت انجام ك:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  : شغل مشخصات عمومي
 كسي است كه پس از گذراندن دوره هاي آموزشي بتواند از 1درجه ) Galvanization(كارور آبكاري 

عهده عيب يابي از قطعات، خنك كردن قطعات با دمنده ها، كنترل و بازرسي نقاله اصلي ، خارج كردن 
و ) dip( كردن قطعات با روش غوطه وري قطعات افتاده در مذاب و چيدن قطعات و رفع عيوب ، گالوانيزه

 .سانتريفوژ نمودن قطعات ريز گالوانيزه شده برآيد 

   : ورودي ويژگي هاي كارآموز
  ، فني ، تجربي ، فيزيك ديپلم رياضي: ميزان تحصيلات حداقل 
  سلامت كامل جسماني و رواني:  توانايي جسميحداقل 

    7-1/2/33/28 با كد استاندارد 2درجه ) Galvanization(كارور آبكاري : مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد

    : موزشيآ دوره طول
  ساعت  148    :                 آموزش    دوره طول

  ساعت    51   :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت     97  :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت       -   :   ار در محيط كورزيكارـ زمان 
   ساعت      -   :                  پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت       -       :  زمان سنجش مهارت        ـ

   : روش ارزيابي مهارت كارآموز
   % 25: ) دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
    %75 : سنجش عملي امتياز- 2
   %10:   امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
  %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي -2-2

   : ويژگيهاي نيروي آموزشي
يا رشته مكانيك گرايش سـاخت و       ) ريخته گري (ليسانس متالورژي گرايش صنعتي    :حداقل سطح تحصيلات    

   سال سابقه كار در زمينه آبكاري2توليد با 
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  1درجه) Galvanization(كارور آبكاري  : نام شغل                           

 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  توانايي اندازه گيري كميت هاي كيفي و كمي فرآيند توليد  1
  توانايي عيب يابي از قطعات  2
  توانايي تصفيه آب با روش تعويض يوني  3
  بي از مخازن شستشو و جلوگيري از آنتوانايي نشت يا  4
  و بالعكس) decanter( تصفيهتوانايي انتقال فلاكس به مخزن   5
  به مخازن و بالعكس) Bandel(توانايي هدايت بسته قطعات   6
  بر روي صفحه شارژ) Bandel(توانايي باز كردن بسته قطعات   7
 نظيم درجه دريچه هاروشن كردن مشعل، فن اصلي و ت توانايي  8

 گرم كردن پيش گرم كن توانايي  9

 وان مذاب شارژ شمش روي به توانايي  10

 شرابه گيري از قطعات توانايي  11

 خنك كردن قطعات با دمنده ها توانايي  12

 كنترل و بازرسي نقاله اصلي توانايي  13

  افتاده در مذاب خارج كردن قطعات توانايي  14

  قطعات و رفع عيوب ظاهريتوانايي چيدن  15

  )dip( گالوانيزه كردن قطعات با روش غوطه وري توانايي  16
  سانتريفوژ نمودن قطعات ريز گالوانيزه شده توانايي  17

  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار  18
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 1درجه)  Galvanization(كارور آبكاري :  ام شغلن                         

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  14  8  6  توانايي اندازه گيري كميت هاي كيفي و كمي فرآيند توليد  1

        آشنايي با مفهوم گرما و مكانيزم بوجود آمدن آن   1-1

        آشنايي با واحدهاي اندازه گيري گرما  2-1

        آشنايي با وسايل اندازه گيري دما  3-1

        شناسايي اصول اندازه گيري درجه حرارت  4-1

        آشنايي با مفهوم جرم، وزن و واحدهاي اندازه گيري آنها  5-1

        شناسايي اصول تعيين جرم و وزن اجسام  6-1

        ، چگالي و واحدهاي اندازه گيري آنهاآشنايي با مفهوم جرم مخصوص  7-1

        آشنايي با وسايل اندازه گيري جرم مخصوص و چگالي  8-1

        شناسايي اصول اندازه گيري جرم مخصوص و چگالي  9-1

        آشنايي با مفهوم حجم و واحدهاي اندازه گيري آن  10-1

        شناسايي اثر گرما بر روي تغييرات حجم  11-1

        ا وسايل اندازه گيري حجم مواد در حالتهاي مختلفآشنايي ب  12-1

        شناسايي اصول محاسبه جرم مخصوص  13-1

        مهبوشناسايي اصول تبديل جرم مخصوص مواد به واحد   14-1

        آشنايي با وسايل اندازه گيري ابعاد و زوايا  و واحدهاي آنها  15-1

         قطعاتشناسايي اصول اندازه گيري ابعاد و زواياي  16-1

  6  4  2  توانايي عيب يابي از قطعات  2

        آشنايي با مشخصات ظاهري قطعات  1-2

        آشنايي با مشخصات جوشكاري قطعات و ويژگي هاي جوش  2-2

        شناسايي اصول عيب يابي از قطعات  3-2
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 1درجه ) Galvanization(كارور آبكاري : ام شغل                          ن

 ف و ريزبرنامه درسي اهدا

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  4  2  2  توانايي تصفيه آب با روش تعويض يوني  3

        آشنايي با آب صنعتي و مشخصات آن  1-3

        آشنايي با رزينها و دستگاه تعويض يوني  2-3

        شناسايي اصول تصفيه آب با روش تعويض يوني  3-3

        اي احياء كننده رزينهاآشنايي با محلوله  4-3

        شناسايي اصول احياء رزينهاي كاركرده  5-3

  6  4  2  توانايي نشت يابي از مخازن شستشو و جلوگيري از آن  4

        آشنايي با علت نشتي و عوامل آنها  1-4

        آشنايي با وسايل نشتي گيري  2-4

        شناسايي اصول نشت يابي از مخازن   3-4

        اي جلوگيري از نشتي مخازن شناسايي روشه  4-4

و  )decanter(توانايي انتقال فلاكس به مخزن تصفيه   5
  بالعكس

2  5  7  

        و مشخصات آن  انواع ، )decanter( تصفيه آشنايي با مخزن  1-5

        )decanter(آشنايي با پمپ مخزن تصفيه   2-5

       بالعكسو ) decanter( شناسايي اصول انتقال فلاكس به مخزن تصفيه  3-5

بــه مخــازن و ) Bandel(توانــايي هــدايت بــسته قطعــات   6
  بالعكس

2  4  6  

        و انواع آن از نظر تعداد) Bandel( آشنايي با بسته قطعات  1-6

        در مخازن) Bandel(آشنايي با تعيين محل بسته قطعات   2-6

شناسايي اصول انتخاب نوع اسيد از نظر غلظت نسبت بـه بـسته قطعـات                 3-6
)Bandel (مورد نظر  
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 1درجه ) Galvanization(كارور آبكاري : ام شغل                          ن

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        به مخازن و بالعكس  )Bandel( بسته قطعاتهدايتشناسايي اصول   4-6

بـر روي صـفحه     ) Bandel(توانايي باز كردن بسته قطعات        7
  شارژ

1  3  4  

        آشنايي با صفحه شارژ و نقاله مربوطه  1-7

        بر روي صفحه شارژ) Bandel( اصول باز كردن بسته قطعات شناسايي  2-7

         بر روي صفحه شارژشناسايي اصول رديف كردن قطعات  3-7

        شناسايي اصول شانه گذاري قطعات  4-7

  14  8  6  ها دريچهفن اصلي و تنظيم درجه ، شعلروشن كردن م توانايي  8

        آشنايي با مشعل و فن اصلي و ملحقات آنها  1-8

        آشنايي با دريچه هاي تغذيه هواي مشعل  2-8

        آشنايي با انواع سوخت مشعلها  3-8

        آشنايي با تابلوي فرمان مشعل  4-8

         دريچه هاشناسايي اصول روشن كردن مشعل، فن اصلي و تنظيم درجه  5-8

  6  4  2  توانايي گرم كردن پيش گرم كن  9

        آشنايي با پيش گرم كن و انواع آن  1-9

        آشنايي با كوره پيش گرمكن و انواع آن   2-9

         پيش گرمكنكردنآشنايي با روشهاي گرم   3-9

        آشنايي با دستورالعمل گرم كردن پيش گرمكن  4-9

        شناسايي اصول گرم كردن پيش گرمكن طبق دستورالعمل  5-9

  3  2  1  وان مذاب شارژ شمش روي به توانايي  10

        آشنايي با سطح مذاب متعارفي وان   1-10
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 1درجه ) Galvanization(كارور آبكاري : ام شغل                          ن

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        آشنايي با مقادير مورد نياز شارژ شمش روي  2-10

        شناسايي اصول شارژ شمش روي به وان مذاب   3-10

  10  8  2  توانايي شرابه گيري از قطعات  11

        آشنايي با شرابه گيري قطعات   1-11

        آشنايي با وسايل شرابه گيري و انواع آن   2-11

         غلتك، گيربكس-  

        شناسايي اصول شرابه گيري از قطعات   3-11

  7  5  2  توانايي خنك كردن قطعات با دمنده ها  12

        آشنايي با دمنده ها و تابلوي فرمان آن   1-12

        شناسايي اصول خنك كردن قطعات با دمنده  2-12

  12  8  4  كنترل و بازرسي نقاله اصلي توانايي  13

         نقش آن در توليدآشنايي با نقاله اصلي و  1-13

        شناسايي موارد ايراد و اشكالات بوجود آمده در خط و قطعه كار  2-13

         خاكستر، دراسه، گل گرفتن قطعات-  

         گير كردن نقاله، بريدن قلاب-  

        شناسايي اصول كنترل و بازرسي نقاله اصلي   3-13

  4  2  2  خارج كردن قطعات افتاده در مذاب  توانايي  14

        آشنايي با وسايل خارج كننده قطعات از مذاب   1-14
         وسايل و ابزار دستي-  

         وسايل و ابزار ماشيني-  
        شناسايي اصول خارج كردن قطعات افتاده در مذاب  2-14
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 1درجه ) Galvanization(كارور آبكاري : ام شغل                          ن

 ي اهداف و ريزبرنامه درس

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  6  4  2  توانايي چيدن قطعات و رفع عيوب ظاهري  15

        شناسايي قطعات  1-15

        آشنايي با دستورالعمل هاي رفع عيوب قطعات   2-15

         سوهانكاري-  

         برس زدن خاكستر قطعات -  

        شناسايي رنگ روي جهت ترميم قطعات معيوب  3-15

        شناسايي اصول رفع عيوب با روش ترميم قطعات  4-15

        )Bandel(آشنايي با وسايل مورد نياز چيدن بسته قطعات   5-15

        )Bandel(شناسايي اصول چيدن بسته قطعات   6-15

  dip(  2  8  10(توانايي گالوانيزه كردن قطعات با روش غوطه وري   16

        )dip(عات با روش غوطه وري آشنايي با وسايل گالوانيزه كردن قط  1-16

        )dip(گالوانيزه كردن قطعات با روش غوطه وري شناسايي اصول   2-16

غوطه وري شناسايي اصول شرابه گيري از قطعات گالوانيزه شده با روش   3-16
)dip(  

      

  13  8  5  توانايي سانتريفوژ نمودن قطعات ريز گالوانيزه شده  17

        نتريفوژ و مفهوم گريز از مركزآشنايي با دستگاه سا  1-17

        شناسايي علل سانتريفوژ كردن قطعات  2-17

        شناسايي اصول سانتريفوژ كردن قطعات  3-17

  16  10  6   در محيط كار ايمني و بهداشت كاربكارگيري ضوابطتوانايي   18

        آ شنايي با عوامل موثر در محيط كار  1-18

        )رطوبت، روشنايي و پرتوهاسرما، گرما، صدا، ( فيزيكي -   

        )گازهاي مضر، مواد شيميايي مخاطره آميز( شيميايي -  
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 1درجه ) Galvanization(كارور آبكاري : ام شغل                          ن

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

ه ايمني،دستكش، گتر، لباس كار كلا(آشنايي با وسايل حفاظت فردي   2-18
  ........) ماسك ايمني و ،نسوز و ضد اسيد

      

         تهويه كارگاه با روش مناسبآشنايي با نحوه  3-18

         اطفاء حريقدآشنايي با انواع موا  4-18

        شناسايي اصول اطفاء حريق  5-18

        آشنايي با پيامدهاي ناشي از تنفس آلوده  6-18

        ا ناراحتي هاي پوستي در اثر گاز يا مواد شيمياييآشنايي ب  7-18

        آشنايي با عوامل موثر در سوختگي و برق گرفتگي  8-18

        شناسايي اصول رعايت مقررات ايمني هنگام كار با جرثقيل و نوار نقاله  9-18

        شناسايي اصول اجراي كمك هاي اوليه 10-18
       ايمني و بهداشت كار در محيط كار گيري ضوابط شناسايي اصول بكار  11-18
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  1درجه ) Galvanization(كارور آبكاري  :نام شغل                               

     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار، ات فهرست استاندارد تجهيز

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      كيلويي پودر12كپسول آتشنشاني  1

      هاي اوليه سري كامل جعبه كمك  2

      VHS-VCD ويديو  3

       اينچ21 رنگي، ويزيونتل  4

      4 پنتيوم كامپيوتر با تمام متعلقات  5

      cm90× 120 تخته وايت برد   6

       بدنه فلزي با عايق رزينيمخزن اسيد  7

 متـر   18،  بـا عـايق رزينـي و حجـم              بدنه بتوني  مخزن اسيد   8
  متر) 1×5/1×2(مكعب، 

    

 25000حجـم    عـايق پلاسـتيك    st37 از جنس    مخزن اسيد   9
  يتر   ل

    

       ليتر25000 ازجنس رزين پلي استر حجم مخزن اسيد  10

11  Jipcrean گيلوگرم500 ظرفيت      

 و ابعـاد     st37جـنس   از    فلـزي، مـشبك    .سبد حمل و نقـل      12
  متر) 1×5/1×2(

    

       تن5/3و5 سقفي جرثقيل  13

ــزي  وان  14 ــه فل ــا بدن ــر ب ــي گي ــنس  چرب ــاد و st37 از ج  ابع
  متر )1×5/1×2(

    

      متر)1×5/1×2( ابعاد  st37شستشو  از جنس وان   15

 ايـنچ و   بـا شـير تخليـه  دو   st37 آب گـرم از جـنس    وان   16
2لوله

  براي گرم كردن آب11
    

      متر )1×5/1×2(  از جنس فولاد كم كربن و ابعادوان مذاب  17

م  پره اي با بدنه چدني و متر مكعب بر سـاعت حج ـ            پمپ آب   18
100-25      
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  1درجه ) Galvanization(كارور آبكاري  :                              نام شغل 

     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

 1-30  و تـوان  m3/h  25-100پلاستيكي، حجـم پمپ آب   19
  اسب بخار

    

 از نوع خلاء بدنه چدني با ديافراگم لاسـتيكي  كشپمپ لجن     20
  2m3/h-12 اسب بخار و حجم 1-5و توان 

    

كيلو كالري دوگانه سوز     6000و   700 0 با توان حرارتي   مشعل  21
  )گازي يا گازوئيلي(

    

       حسي زماني يا دستيرله  22

       ليتري3000مخزن گازوئيل  23

       الكترونيكيچشم  24

        متر) 1×5/1×2(  از جنس ابعادst37 زيتانك محلول سا  25

       اسب بخار1 ،  برقي با موتور گيربكسهمزن  26

و  سانتي متر 85 : عرض kw 5/25 با توان موتور تسمه نقاله  27
   متر130 طول

    

       تني دستي و ديجيتال1باسكول  28

) 14×1×1( فلزي با عايق پشم سـنگ و ابعـاد           كوره پيش گرم    29
  متر

    

       اسب بخار10با توان موتور اكش وان هو  30

متـر  )  5/1×1× 13(  ابعـاد  )وان آب سـرد   (برج خنـك كننـده        31
     متر مكعب15ظرفيت 

    

       اسب بخار2 اينچي با توان 2فن دمنده  32

      Mk61 دستگاه فلز پاش  33

 كيلـو  5/7  موتـور  kg 50- 45   ظرفيـت دستگاه سـانتريفوژ   34
  تسمه و محور و بدنـه از جـنس   ،  اسب بخار2 ، وات ساعت

  سانتي متر ) 45 -50(فولادي در ابعاد محفظه داخلي 
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  1درجه ) Galvanization(كارور آبكاري  :                              نام شغل 

     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

       چوبي)كارآموز(صندلي   35

       فلزي)مربي( ميز   36

       چرخ دارصندلي  37

      AC آمپر350دستگاه جوش  38

       مخصوص عناصر يك ظرفيتيدستگاه تعويض يوني  39

pvc 2شيلنگ ضد اسيد از جنس   40
2 تا 1

       اينچ11

      4مره ن ،st37زنجير فاصله گذار از جنس   41

      mm18 با قطر st37 شكل از جنس ميلگرد U قلاب  42

      kترموكوپل نوع   43

      درجه سيلسيوس )0-100( الكي يا جيوه ايترمومتر  44

       كيلو گرم30ترازو ديجيتال تا   45

      پارو چوبي  46

      m 25/2 3، با ظرفيت st37پيمانه از جنس   47

 6 مخـزن ترجيحـاً      ، متناسـب بـا     سطح سنج خط كش مدرج      48
  متري

    

      فشار سنج فرا صوتي  49

      چگالي سنج مخصوص مايعات  50

      ppm ,2/1-1/1 ppm70-0  بومه سنج  51

       گرم1/0 ديجيتال با دقت ترازو  52

       فلزينقاله  53

       ميكرون پرتابل0-150ضخامت سنج  54

 متر با نوك قـلاب  2 طول st37،   فولاديسيخ شرابه گيري   55
  انندم

    

       ميلي متر فولادي100 اتصال قطر 16 گيربكس غلطك  56
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  1درجه ) Galvanization(كارور آبكاري  :                              نام شغل 

     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

       %30-45   با خلوصHcl اسيد كلريدريك  57

     بصورت پودر% 99 با خلوص كلرو آمونيم  58

     بصورت پودر % 99 با خلوص Zncl كلريد روي  59

     خلوص% 99سرب   60

     خلوص% 99روي   61

     ، ضد اسيد  ايمنيماسك  62

      مقاوم به اسيد و حرارتلباس كار   63

      ايمنيكفش   64

      ضد اشعهعينك   65

      يد نسوز و ضد اسدستكش  66

       نسوز و ضد اسيدگتر  67

       جهت گالوانيزه كردنقطعات  68

       ميلي متر5/2-5/3الكترود  69

      كلريد سديممحلول احياء كننده   70

71  CD و فيلم آموزشي       

      كتاب و جزوه آموزشي  72

 

  

 


