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  ، پتو و فرش، مخمل كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه : نام شغل 

    استاندارد خلاصه 

  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري
   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  : شغل خصات عموميمش
 كسي است كه بتواند از عهده مكانيكي عمومي ، پتو و فرش، مخمل كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه 

 تيز كردن تيغ هاي تراش و پوليش كردن –ي تراش با سنگ دستي  تيز كردن تيغ ها–ماشين آلات تكميل 
ها   باز كردن و تعويض تيغ–تگي لبه تيغ ها  ترميم شكس–آنها روي ماشيني و يا بوسيله دستگاه و گريندينگ 

 .و تعمير كليه دستگاههاي جنبي ماشينهاي انواع تراش كالاي نساجي برآيد 

   : ورودي ويژگي هاي كارآموز
  پايان دوره راهنمايي : ميزان تحصيلات حداقل 
  سلامت كامل جسماني و رواني :  توانايي جسميحداقل 

  ندارد : داردمهارت هاي پيش نياز اين استان

    : موزشيآ دوره طول
  ساعت   320    :                 آموزش    دوره طول

  ساعت    60    :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت   260  :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت     -     :   كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت     -  :                    پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت      -       :   زمان سنجش مهارت        ـ

 : روش ارزيابي مهارت كارآموز 

   % 25) : دانش فني( امتياز سنجش نظري- 1
    %75: امتياز سنجش عملي - 2
   %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
  %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي -2-2

   : موزشيويژگيهاي نيروي آ
  ليسانس مرتبط :حداقل سطح تحصيلات 
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش : نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

    )و فرش ، پتو، مخمل پارچه ( توانايي كاربرد ماشينهاي تراش   1
  توانايي تيز كردن لبه تيغ تخت تراش با سنگ سنباده  2
   ) ، پتو و فرش، مخمل پارچه (  گاه تراش ، تعمير و تنظيم تكيهتوانايي كنترل   3
  توانايي تنظيم سيستم كنترل سر دوخت طاقه در ماشين تراش پارچه   4
  توانايي تيز كردن و پوليش كردن تيغ هاي تراش روي ماشين تراش  5
  از روي سيلندر تيغ مارپيچ ) مارپيچ(توانايي باز كردن و تعويض اسپيدال ها   6
  توانايي تعويض تيغ تخت تراش  7
  توانايي ترميم پريدگي و شكستگي لبه تيغ هاي تراش  8
  )تايگر(توانايي سرويس و تعمير ماشينهاي خار بلند   9
  توانايي سرويس و تعمير دستگاههاي پوليش مخمل و پتو  10
  ) روئينگ ( توانايي سرويس و تعمير دستگاه هاي پشت پاك كني فرش ماشيني   11
  ) آهار زني فرش ( توانايي سرويس و تعمير ماشين لاتكس زني   12
  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار  13
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

، پتـو و    ، مخمـل    پارچـه   (توانايي كاربرد ماشـينهاي تـراش         1
  )فرش

8  30  38  

        آنها  ، پتو و فرش و انواعآشنايي با ماشين تراش پارچه   1-1

        آشنايي با قسمت هاي مختلف ماشين تراش  2-1

 آستري بـداخل    نحوه كشيدن  ، پتو و فرش و    شناسايي مسير حركت پارچه       3-1
   ماشين

      

، پـشت   تميز كردن زير تيغ      (شناسايي اصول تميز كردن تيغه هاي تراش          4-1
  با دستمال و هواي فشرده)  يغ مارپيچ و لابلاي تيغه هاي مارپيچت

      

         مكنده هوا و نحوه سرويس آنها ونتيلاتورهاينايي با آش  5-1

        آشنايي با مسائل ايمني و حفاظتي در مورد كار با تيغ هاي تراش  6-1

 گـرد   پيانويي، نوك تيز    نوك تيز معمولي    (آشنايي با انواع تكيه گاه تراش         7-1
  و كاربرد هر يك از آنها) تو خاليو 

      

صله لبه تيغ با تكيه گاه نسبت به نوع جـنس بـا             شناسايي اصول تنظيم فا     8-1
  علائم دستگاه و يا استفاده از فيلر مقوايي و غيره

      

و و جهت چرخش آنها ) سيمي و مويي(آشنايي با انواع غلطكهاي برس   9-1
  كاربرد هر يك

      

تنظيم فاصله برس ها با تكيه گاه با استفاده از علائم شناسايي اصول   10-1
  لتر گيريدستگاه و في

      

شناسايي اصول تنظيم سرعت حركت پارچه پتو يا فرش موكت نسبت به   11-1
  كيفيت مورد نظر 

      

، پتو و فرش موكت در ماشين نسبت شناسايي اصول تنظيم كشش پارچه   12-1
  ه نوع جنس آنهاب
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش: ام شغلن
 برنامه درسي اهداف و ريز

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        )تيكا، اتومدستي (شناسايي اصول عبور دادن سردوخت طاقه از زير تيغ   13-1

و ) ، اتوماتيك دستي  (شناسايي اصول روغنكاري نمد روي تيغ هاي تراش           14-1
وغن از آنچكـه نكنـد و       كنترل ميزان روغن نمد در طول كار بطوري كه ر         

  همچنين خشك نباشد

      

        شناسايي نحوه تنظيم تايمر زماني پمپ روغنكاري نمد روي تيغ ها  15-1

شناسايي اصول تنظيم ميكرو سوئيچ و يا سنسور كنترل سر دوخت پارچـه               16-1
   پتو و فرش،

      

،  پتـو و فـرش       ،شناسايي اصول بهره برداري از ماشينهاي تـراش پارچـه             17-1
  تموك

      

،پتو و فرش ماشيني موكت تراشـيده       سايي اصول كنترل كيفيت پارچه      شنا  18-1
  ده و تشخيص عيوب تراش ناقص اين محصولاتش

      

  28  20  8  سنباده توانايي تيز كردن لبه تيغ تحت تراش با سنگ   2

، زبـر و    ، پليسه گيـر     ، روغني   سنگ نفتي   (آشنايي با سنگ سنباده دستي        1-2
   )نرم

      

         نگهداري سنگهاي دستيشناسايي اصول  2-2

        شناسايي اصول آزاد كردن يا تاقانهاي سيلندر تيغ مارپيچ   3-2

دسـتي  (شناسايي اصول بالابردن سيلندر تيغ مارپيچ از روي لبه تبغ تخت              4-2
  با اهرم و لوله يا توسط جكهاي پينو ماتيك و هيدروليك 

      

        ) مي باشد30 زاويه معمولا(آشنايي با زاويه لبه تيغ تخت تراش   5-2

شناسايي اصول نگهداشتن سنگ سنباده روي لبه تيغ تخت با زاويه مـورد             6-2
نظر كمك تكيه گاه و كشيدن يكنواخت در آن بر روي لبه تيـغ تخـت بـا      

  فشار ثابت و رفت و برگشت در تمام طول لبه تيغ
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  و فرشكارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو : ام شغلن

 اهداف و ريزبرنامه درسي

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

آشنايي با دسته هاي نگهدارنده سنگ سنباده روي لبه تيغ با زاويـه مـورد                 7-2
  نظر

      

        شناسايي اصول استفاده از دسته هاي نگهدارنده سنگ روي لبه تيغ   8-2

        ف در طول عمل سنگ زنيآشنايي با نحوه استفاده از سنگهاي مختل  9-2

        شناسايي اصول پايين آوردن سيلندر مارپيچ و تماس آن با لبه تيغ تحت  10-2

خلاف جهت با دسـت جهـت       مارپيچ بر   شناسايي اصول چرخاندن سيلندر       11-2
  گرفتن پليسه هاي لبه تيغ تخت

      

م شناسايي اصول ثابت كردن سيلندر مارپيچ بـر روي تيـغ تخـت و تنظـي                 12-2
فشار مورد نياز بر روي آن بطوري كه برش تيغ خوب بـوده و فـشار روي                 

  تيغ هاي زياد نباشد 

      

شناسايي اصول كنترل تيز بودن تيغ هاي تراش بوسيله كاغذ سيگار و يـا                13-2
  يك دسته الياف يا نخ پنبه اي افشان شده

      

        شناسايي اصول مشخص كردن قسمتهاي كند لبه تيغ  14-2

شناسايي اصول استفاده از شمش فولادي مخصوص كنترل لبه تيغ جهت             15-2
مشخص كردن نايكنواختي لبه تيغ و يا نا يكنـواختي ارتفـاع تيـغ كنتـرل                

  يكنواختي اسپيرال هاي سيلندر مارپيچ

      

شناسايي نحوه مشخص كردن نايكنواختي لبه تيغ از طريق زنگ زدن لبه              16-2
  و تماس سيلندر مارپيچ با لبه تيغ) نمل و روغ، مخلوط لاجورد (تيغ 

چرخاندن سيلندر مارپيچ با دست بطوري كه لبه هاي تيـغ هـاي اسـپيرال         
   شودپاك نميلبه تيغ را پاك مي كند و نقاطي كه تماس ندارد رنگ  رنگ
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش: ام شغلن

 اهداف و ريزبرنامه درسي

 شرح مارهش زمان آموزش

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول كنترل عرض نقطه تماس تيغه هاي مارپيچ و تيـغ تخـت                17-2
از روي عرض رنگ پاك شده و يا استفاده شده و يا استفاده از آئينه هـاي                 

  دندانپزشكي  

      

        )افقي كردن تيغ(شناسايي اصول يكنواخت كردن تيغ تخت   18-2

        و مهره اهرم و يا اهرمهاي كماني زير پايه تيغتوسط پيچ  -  

اين اهرم در ماشينهاي كم عرض مخصوص پارچه يـك عـدد و بـراي                -  
  .تراش پتو و فرش بيش از يكي ميباشد 

      

        شناسايي اصول يكنواخت كردن فرو رفتگي هاي لبه تيغ تحت   19-2

        در آن ناحيه بوسيله شل كردن تعدادي از پيچ هاي نگهدارنده تيغ  -  

) ورقه كاغذ نازك و يا ورقه مسي بسيار ظريف   (قرار دادن يك تكه لايز       -  
  بين تيغ و پايه و سفت كردن مجدد پيچ ها 

      

        آشنايي با مسائل ايمني هنگام سنگ زدن تيغ و تنظيم آن  20-2

        ، سنگ زدن تيغ و تنظيم آنشناسايي اصول كنترل تيز بودن تيغ   21-2

، پارچـه   (، تعمير و تنظيم تكيـه گـاه تـراش           وانايي كنترل   ت  3
   ) ، پتو و فرشمخمل 

8  30  38  

آشنايي با مكانيزم تغيير فاصله بين تيغ و تكيه گاه نسبت به نـوع ماشـين                  1-3
يا تيغ ثابت بوده و تكيه گـاه   (جهت عبور دادن دوخت سر طاقه از زير تيغ          

  )متغير است و يا بالعكس

      

        ي اصول كنترل لبه و يا سطح تكيه گاه با شمش فولادي و رنگشناساي  2-3

        شناسايي اصول كنترل تراز بودن سطح تكيه گاه   3-3

 و شل يـا     05/0 تا   01/0در صورت تراز بودن اصلاح آن با تراز حساس           -  
  سفت كردن پيچ ها پايه نگهدارنده تكيه گاه
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  پارچه ، مخمل ، پتو و فرشكارور مكانيك ماشينهاي تراش : ام شغلن

 اهداف و ريزبرنامه درسي

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        )در صورت لزوم پايه هاي اصلي دستگاه بايستي تراز شود( -  

شناسايي اصول تنظيم و افقي كردن سـطح تكيـه گـاه توسـط پيچهـاي                  4-3
  مربوطه

      

        گاه بوسيله سائيدن شناسايي اصول صاف و افقي كردن تكيه   5-3

        سطح آن با سوهان و سنباده و در صورتي كه ناصافي زياد باشد  -  

        فرستادن تكيه گاه به كارگاه ماشين افزار جهت تعمير  -  

تنظيم عقب يا جلو بودن هر طرف از تكيه گاه توسط پيچيهـاي             شناسايي    6-3
  مربوطه

      

         تكيه گاه پيانوييگير كردنشناسايي اصول رفع اشكال   7-3

جكهاي پينوماتيكي ، تيغـه     (شناسايي اصول باز كردن كل سيستم پيانوئي          8-3
  )هاي پلاتين و شافت مارپيچ آن

      

        شناسايي اصول تنظيم زاويه لبه تكيه گاه نسبت به لبه تيغ تراش  9-3

 شناسايي اصول استفاده از گيج و يا گونياي مخصوص براي تنظيم تكيـه               10-3
  گاه نوك تيز

      

        )گرد(غلطكي شناسايي اصول تنظيم لبه تيغ تحت در مركز تكيه گاه   11-3

بوسيله خط كش بلند ، شمش فولادي ، كوليس بزرگ ، گچ مخصوص              -  
  با وسايل مشابه

      

3شناسايي اصول تنظيم لبه تيغ در فاصله          12-3
 عرض دهانـه تكيـه گـاه تـو          1

  خالي

      

        شناسايي اصول فيلرگيري و تنظيم يكنواختي فاصله لبه تيغ با تكيه گاه  13-3

مكــانيكي، ديجيتــالي و ارتفــاع ســنج (تنظــيم نقطــه صــفر فاصــله آن  -  
  )اي عقربه
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زشزمان آمو

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول كنترل و ثابت كردن كليه پيچ هـاي طـرفين پايـه هـاي                  14-3
  تكيه گاه و واحد تيغ

      

توانايي تنظيم سيستم كنتـرل سـردوخت طاقـه در ماشـين              4
   پارچهتراش

2  25  27  

        آشنايي با سيستم هاي كنترل سر طاقه در ماشينهاي تراس  1-4

، ميكرو سوئيچ ، تايمر زماني سيستم هـاي پـالس و            سيستم مكانيكي   (  -  
  )كنتورهاي شمارنده 

      

شناسايي اصول عبور دادن آستري از زير ماشين و دوخـتن سـر و تـه آن                   2-4
  بهم 

      

شناسايي اصول تنظيم فاصله ميكرو سوئيچ و يا سنسور كنترل سـر طاقـه                3-4
  نسبت به ضخامت هر پارچه

      

دامكهاي مخـصوص روي ميكـرو سـوئيچ هـاي          م با  تنظي شناسايي اصول   4-4
يـر دهنـده فاصـله تكيـه گـاه هـاي            فرمان باز كردن و بستن جكهاي تغي      

  ها و تيغ ها  برس

      

        شناسايي اصول تنظيم تايمرهاي زماني فرمان جكهاي آتيم فوق   5-4

شناسايي اصول تنظيم سنور پالس دهنده در جلو صـفحه خورشـيدي ويـا                6-4
  ر يا سوراخدار صفحه پيچ دا

      

        شناسايي اصول تنظيم شماره كنتورهاي فرمان جكهاي آيتم فوق  7-4

        شناسايي اصول تنظيم سيستم كنترل سر طاقه  8-4

 سانتي متري سر طاقه جكهاي مربوط به برس ها يا           15بطوريكه حدود    -  
  تيغ ها عمل كنند
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  ه ، مخمل ، پتو و فرشكارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچ: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

 سانتيمتري  15 پس از عبور سر طاقه از زير برس يا تيغ مورد نظر حدود               -  
  .بعد از سر طاقه جكها به حالت اول برگردند

      

اه نـسبت   شناسايي اصول تنظيم سنسور سيستم تغيير فاصله تيغ و تكيه گ            9-4
در مورد سيستم هاي جديد اتوماتيك مربوطه به تراش         (به ضخامت پارچه    

  )  پارچه فاستوني

      

توانايي تيز و پوليش كردن تيـغ هـاي تـراش روي ماشـين                5
  تراش

8  48  56  

، نمد روي تيـغ و قطعـاتي كـه          شناسايي اصول باز كردن قابهاي محافظ         1-5
  مانع كار مي شوند 

      

        )راست بر و چپ بر( جهت مارپيچ هاي سيلندرتيغ مارپيچ آشنائي با  2-5

        شناسايي اصول تنظيم سرعت و تغيير جهت حركت سيلندر تيغ مارپيچ  3-5

شناسايي اصول كنترل يكنواختي لبه تيغ با شمش فولادي رنگ زده شده              4-5
  و در صورت لزوم تنظيم آن مطابق توضيحات ذكر شده 

      

        كنترل سفت بودن پيچ هاي تيغ تحت و سيلندر مارپيچشناسايي اصول   5-5

شناسايي اصول ترميم يكنواختي لبه تيغ تحت و مـارپيج توسـط دسـتگاه                6-5
  سنگ مخصوص قابل نصب بر روي ماشين

      

        آشنايي با سنگهاي انگشتي مخصوص ترميم لبه تيغ با دسته مخصوص   7-5

        لكتريكيو يا موتور ا) موتور هوا(اير موتور  -  

شناسايي اصول استفاده از سنگ هاي انگشتي براي تـرميم ناصـافي لبـه                8-5
  تيغ تراش

      

        ايي با اندازه هاي استاندارد تيغ تحت براي هر ماشين نآش  9-5

        ، پنچ لبه تيغ، زاويه لبه تيغ قطر تيغ  -  
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  فرشكارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و : ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

     شناسايي اصول اندازه گيري قطر لبه تيغ بوسيله كوليس و ميكرومتر  10-5

      لبه پخ با متر يا خط كشندازه گيري عرض پخشناسايي اصول ا  11-5

     ندر شناسايي اصول تنظيم لبه تيغ در راستاي مركز قطر سيل  12-5

      مارپيچ بوسيله رنگ زدن كف تيغ تحت و گرداندن سيلندر -  

 با ست و كنترل پاك شـدگي رنـگ لبـه تيـغ و پـا پيـدا كـردن وسـط                       -  
  ياطاقانهاي سيلندر مارپيچ

   

     و هم رديف كردن آنها با لبه تيغ بوسيله شمش فولادي - 

     شناسايي اصول تنظيم شيب عرضي واحد تيغ  13-5

نزديـك بـه افقـي      "  براي تميز كردن و پوليش كردن واحد تيغ حـدودا          -  
  تنظيم مي شود 

   

     شناسايي اصول تنظيم نوسان دهنده سيلندر تيغ   14-5

      كار بوسيله جك پينوماتيك و با سيستم مكانيكي-  

، بـا تيـغ تحـت        شناسايي اصول تنظـيم فاصـله تمـاس سـيلندر مـارپيچ             15-5
  نمخصوص تيز كرد

   

شناسايي اصول پوشش غلطكها و لفاف كردن قسمتهاي حساس ماشـين             16-5
  و كشيدن نايلون سرتاسري زير تيغ رتاش

   

     آشنايي با نمره دانه بندي پودرهاي سنباده و كاربرد آنها   17-5

      در عمل تيز كردن و پوليش كردن تيغ هاي تراش-  

      بانمره مناسب در هر مرحله شناسايي اصول انتخاب پودر سنباده  18-5

 استفاده  250 تا   120بطور معمول شروع كار از پودر زبر با شماره          ( از كار    -  
  )500 و در آخر از پودر نرم 400 تا 300، سپس پودر متوسط ميكنند 

   

     )روغن گياهي" معمولا(آشنايي با روغنهاي مخصوص با پودر سنباده   19-5
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  انيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرشكارور مك: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول مخلوط كردن و آماده كردن مخلوط پودر سنباده و روغن              20-5
  با غلظت مناسب

   

     شناسايي اصول مراقبت و كنترل پودر سنباده و مخلوط پودر   21-5

، با روغن در مورد عدم وجود اشـياء خـارجي درآن ماننـد خـرده چـوب                   -  
  ، پيچ و مهره شن سنگ و

   

     شناسايي اصول تميز كردن كامل سيلندر تيغ مارپيچ   22-5

شناسايي اصول چرخاندن سيلندر تيغ مارپيچ روي تيغ تحـت بـا دسـت و                 23-5
لي كـه فاصـله بـين    آزاد بودن سيلندر مارپيچ روي تيـغ در حـا  (كنترل آن  

  )مارپيچ و تيغ تحت به اندازه قطر دانه هاي پودر سنباده باشد

   

شناسايي اصول روشن كردن موتور حركت سـيلندر مـارپيچ و كنتـرل آن                24-5
  جهت حركت سيلندر كه بايستي بر خلاف جهت معمول باشد 

   

حـال  شناسايي اصول ريختن مقدار كمي روغن سرتاسـر تيـغ مـارپيچ در                25-5
  گردش

      

شناسايي اصول ريختن مخلوط پودر سنباده و روغن بر روي سـيلندر تيـغ                26-5
  مارپيچ در حال كار

      

مارپيچ راست براي راست بـه چـپ و بـراي           (نسبت به جهت مارپيچ ها       -  
  ) مارپيچ هاي چپ براي از چپ براست

      

        و كنترل صداي براده بطوري كه صدا خيلي زياد نباشد -  

شناسايي اصول ريختن مخلوط پودر سنباده و روغن بطور يكنواخـت روي              27-5
  ) دقيقه يك بار15 تا 10هر ( در فواصل زماني معين -تيغ ها 

      

        شناسايي اصول كنترل و مراقبت دائم از تيغ ها هنگام   28-5

        كار و اطمينان از كار كردن سيستم نوسان دهنده سيلندر تيغ مارپيچ -  
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

در صورت عدم وجود سيستم نوسان دهنده هر از چند گـاه بـا دسـت                (  -  
  )سيلندر مارپيچ را حين كار به چپ و راست مي كشند 

      

شناسايي اصول كنترل صداي سايش و براده برداري و زياد كـردن فـشار                29-5
  سيلندر مارپيچ

      

شناسايي اصول كنترل حرارت ياطاقانهاي سـيلندر تيـغ مـارپيچ و موتـور                30-5
  الكتريكي 

      

حركت سيلندر در طول عمل و روغنكاري مداوم در مورد يا ياطاقانهاي             -  
  روغني

      

رل يكنواختي عمل پـوليش از طريـق متوقـف كـردن            شناسايي اصول كنت    31-5
  موتور

      

بالابردن سيلندر تيغ مارپيچ و كنترل سـائيدگي لبـه تيـغ            اصول  شناسايي    32-5
  تحت

      

        )عرض سائيدگي ويكنواختي سائيدگي در طول تيغ (  -  

 و در صورت اختلاف توسط پيچ هاي طرفين تيـغ تنظـيم اصـلاح مـي                 -  
  گردد

      

        سايي اصول ريختن روغن خالص بروي سيلندر تيغ مارپيچ شنا  33-5

         پس از هرچند مرتبه استفاده از مخلوط پودر سنباده و روغن-  

        شناسايي اصول كنترل و تشخيص پايان مرحله اول تيز كردن   34-5

يكي بودن عرض براده برداري مورد نظر نسبت به نـوع و قطـر   ( تيغ ها    -  
يچ در سرتاسر تيغ تحت و ضخامت لبه تيغ نسبت به عـدد   سيلندر تيغ مارپ  

  )مورد نظر و جلوگيري از نازك شدن لبه تيغ
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        وي تيغه هاي مارپيچ شناسايي اصول تميز كردن و شستش  35-5

       بطوري كه پيچ ذره اي از پودر سنباده لابلاي تيغه ها باقي نمانده باشد  -  

        ، قلم مو و گازوئيل و يا پيستوله و گازوئيلبوسيله تكه پارچه  -  

شناسايي اصول شروع عمليات فوق بـا پـودر سـنباده متوسـط و روغـن و                  36-5
  شستشوي كامل تيغ هاكنترل آن و پس از پايان عمل 

      

        شروع عمليات فوق با پودر سنباده نرمشناسايي اصول   37-5

        آب بندي كردن تيغ ها  "روغن جهت پرداخت كردن و اصطلاحا -  

        شستشوي مجدد تيغ ها و تميز كردن كامل آنها در پايان عمل -  

اعداد پـيش بينـي     شناسايي اصول كنترل دقيق ابعاد لبه تيغ و مطابقت با             38-5
  شده در پايان عمل تيز كردن 

      

        شناسايي اصول كاركردن تيغ ها در همان وضعيت   39-5

 ساعت و ريخـتن     8پايان عمل تيز كردن با روغن خالص بمدت يك تا            -  
   دقيقه يك بار جهت پرداخت نهايي15روغن هر 

      

 و  لفـاف هـا   كليـه شناسايي اصول تميز كردن نهايي تيغ ها و جمع كردن             40-5
  پوشش غلطكها و قطعات ماشين

      

        شناسايي اصول كنترل تيز بودن تيغ ها پس از عمل پوليش   41-5

        در صورت عدم تيزي يكنواخت سنگ زدن لبه تيغ با سنگ دستي  -

        شناسايي اصول تنظيم تيغ ها پس از پايان تيز كردن  42-5

ر سـيلندر تيـغ مـارپيچ بـه جلـو            ميلي مت ـ  6 نسبت به نوع ماشين حدود       -  
  .كشيده مي شود و فشار آن روي تيغ تخت تنظيم مي شود 

      

         در اين حالت درجه هاي افقي تيغ تخت صفر مي شود-  

        شناسايي كنترل نهايي تيغ ها و بستن نمد و حفاظها در جاي خود   43-5
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  تو و فرشكارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پ: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول برگردان جهت حركت سيلندر تيغ مارپچ به حالت نرمال و              44-5
  افزايش سرعت دوراني آن

      

        ، پوليش كردن و آب بندي تيغ هاي تراش شناسايي اصول تيز كردن   45-5

ايمني و پيشگيري از حوادث ناشي از كـار در مـورد تيـز              آشنايي با مسائل      46-5
  كردن و سنگ زدن تيغ هاي تراش

      

از روي  ) مـارپيچ (توانايي بازكردن و تعـويض اسـپيرال هـا            6
  سيلندر تيغ مارپيچ

4  30  34  

        آشنايي با لوازم و ابزار بلند كردن تيغ ها از روي ماشين   1-6

 ماشين و پايه متحرك انتقال بـا  ، ريل مخصوص  جرثقيل دستي   (تراش   -  
  )استفاده از ليف تراك، لوله و اهرم 

      

شناسايي اصول خارج كردن تيغ ها از ماشين و انتقال آنها به مكان مـورد                 2-6
 تيـغ هـا ي تـراش در قـسمت           نگهـداري  ، تيز كردن و   محل تعمير   (نظر  

   مربوطه

      

زير شناخت طـرفين    شناسايي اصول قرار دادن دو تكه چوب قوسي شكل            3-6
  سيلندر تيغ مارپيچ

      

، سـاده   (و كـاربرد هـر يـك از آنهـا           ) مارپيچ(شناسايي اسپرال و انواع آن        4-6
  ...)، مقعر عاجدار 

      

        آشنايي با رابطه قطر سيلندر تيغ مارپيچ و تعداد اسپيرالها   5-6

 اليـاف    در رابطه با تعداد برش در سانتيمتر نسبت به نوع ماشين و طول             -  
  ، پتو و فرش، مخمل قابل برش در تراش پارچه 

      

         عدد مي باشد 28 تا 10تعداد اسپرال ها روي سيلندر مارپيچ از  (-  

        شناسايي اصول شل كردن و باز كردن پيچ هاي دو طرف سيلندر  6-6
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش: ام شغلن
 برنامه درسي اهداف و ريز

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول  خارج كردن فلانج هـاي طـرفين سـيلندر از پـيچ هـاي                   7-6
  سراسپيرالها

      

        )در صورت وجود آنها(شناسايي اصول باز كردن پيچ هاي مياني اسپيرالها   8-6

 كـل اسـپرالها از      ، چند و يـا    شناسايي اصول باز كردن و خارج كردن يك           9-6
  وي سيلندر مارپيچ تراشر

      

شناسايي اصول قرار دادن اسپرال هـاي جديـد بـر روي سـيلندر مـارپيچ                  10-6
  تراش

      

        شناسايي اصول قرار دادن فلانچ ها ي طرفين سيلندر مارپيچ   11-6

اسپيرال ها داخـل سـوراخ روبـروي        شناسايي اصول قرار دادن پيچ سر هر          12-6
   بستن مهره روي آنها در دو طرف سيلندر –نچ آن در فلا

      

شناسايي اصول جا زدن فلانچ هاي طرفين در جاي خود و سـفت كـردن                 13-6
  مهره ها

      

سـفت  " نبايـد كـاملا   (شناسايي اصول بستن مهره ها و سفت كردن آنها            14-6
  ) شوند

      

        شناسايي اصول جا انداختن اسپرالها بر روي سيلندر  15-6

بوسيله يك تكه چوب و چكش و ضربه زدن به آنها در جهـت عرضـي                 -  
  اسپرالها

      

شناسايي اصول آچار كشي و سفت كردن مهره ها بطوريكه فـشار سـفت                16-6
  كردن همه مهره ها يك باشد

      

در صورت زياد سفت كردن مهره هاي پـين پـيچ سـر اسـپيرال مـي                   (-  
  )شكند 

      

داد اضافي پيچ ها از پهلوي مهـره هـا و پـرچ و              شناسايي اصول بريدن تع     17-6
  ثابت كردن پيچ با مهره ها
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

ار سائيدگي  شناسايي نحوه تشخيص ميزات كاركرد اسپيرال ها از نظر مقد           18-6
  آنها

      

        باز كردن و بستن اسپيرال ها از روي سيلندر مارپيچشناسايي اصول   19-6

  22    18  4  ت تراشتعويض تيغ تختوانايي   7

، تيـغ بـا قطـر مختلـف بـدون سـوراخ             (آشنايي با تيغ تحـت و انـواع آن            1-7
  )كشويي(سوراخدار و سوراخ چاكدار 

      

قابل استفاده بودن تيغ تحت پس از سائيدن        شناسايي نحوه تشخيص غير       2-7
  و تيز كردن متعدد

      

 از نظر قطـر لبـه و مقـدار پـخ آن             –شناسايي اصول آماده كردن تيغه ها         3-7
و يا ارسال بـه     ) تيز كن تيغ تراش   (نسبت به نوع كار با دستگاه گريندينگ        

  كارگاه ماشين افزار 

      

 تيـغ تحـت و آزاد كـردن تيـغ از        شناسايي اصول باز كردن كليه پيچ هاي        4-7
  پايه تيغ

      

از ) ورقه هاي فلزي يـا كاغـذي      (شناسايي اصول خارج كردن كليه لايزها         5-7
  زير تيغ تحت

      

شناسايي اصول كنترل و تعمير ويا تعويض احتمالي هر يك از پـيچ هـاي                 6-7
  تيغ تراش

      

        يه تيغشناسايي اصول قرار دادن تيغ تحت در آخرين حد عقب پا  7-7

 بصورت شل در جاي خود و نيمه سفت      –شناسايي اصول پيچيدن پيچ ها        8-7
  ) راست به چپ يا چپ براست (–كردن آنها از يك طرف 

      

شناسايي اصول استفاده از شمش فولادي هنگام بستن تيغ تحت به پايـه               9-7
  نگهدارنده آن
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   مخمل ، پتو و فرشكارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ،: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

ت خ ـكشيدن تيغ تحت هر از چند گاه كه لبه تيغ ت          بيرون  شناسايي اصول     10-7
  نسبت به مركز سيلندر تيغ مارپيچ كوتاه مي شود 

      

        بر اثر سنگ دستي لبه تيغ كوتاه مي شود  -  

 –ت تراش   خاصول سائيدن و گرد كردن لبه هاي دوطرف تيغ ت         شناسايي    11-7
ت با كنار تيغه هاي اسـپيرال و خطـر          خجهت جلوگيري از فشار لبه تيغ ت      (

  )شكستگي تيغه ها

      

        ت و آماده كردن آن جهت تيز كردنخشناسايي اصول تعويض تيغ ت  12-7

  39  34  5  توانايي ترميم پريدگي و شكستگي لبه تيغ هاي تراش   8

        )تيز كننده تراش(آشنايي با انواع دستگاهاي گريندينگ   1-8

ت روي دسـتگاه تيـز كننـده تيـغ          خ ـاصول قرار دادن پايه تيغ ت      شناسايي  2-8
  تراش

      

آشنايي با سنگ سنباده مورد مصرف در تـرميم و تيـز كـردن تيـغ هـاي                    3-8
  تراش

      

ه انـدازه مـورد نظـر       شناسايي اصول سنگ زدن و پخ زدن لبه تيغ تحت ب            4-8
  )عرض پخ لبه تيغ(

      

شناسايي اصول تنظيم كردن سنگ سنباده برروي لبه تيغ با زاويـه مـورد                5-8
  نظر

      

        شناسايي اصول آماده كردن عرض لبه تيغ و زاويه آن  6-8

        )تيز كردن(شناسايي آماده كردن لبه تيغ براي پوليش كردن   7-8

 پايه تيغ از دستگاه و قـرار دادن در جـاي مـورد              شناسايي اصول باز كردن     8-8
  نظر

      

شناسايي اصول قرار دادن سيلندر تيغ مارپيچ روي دسـتگاه تيـز كننـده و                 9-8
  تنظيم كردن آن
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع مليع نظري

شناسايي اصول كنترل و تنظيم اتوماتيك حركت رفت و برگـشت دهنـده               10-8
  سنگ سنباده

      

، سـرعت حركـت خطـي سـنگ         آشنايي با سرعت حركت سيلندر مارپيچ         11-8
 بوسيله شافت  مارپيچ دستگاه  سـرعت حركـت دورانـي سـنگ               –اده  سنب

  سنباده و جهت حركت آنها

      

        فاصله سيلندر تيغ مارپيچ با سنگ سنباده شناسايي اصول تنظيم   12-8

        شناسايي ا صول كنترل فاصله سيلندر مارپيچ و سنگ سنباده   13-8

        ضمن كاركردن از طريق كنترل صدا و جرقه هاي سنگ زني  -  

ل مراقبت از تيغ ها در حين كار و كم كردن فاصله تيـغ بـا                شناسايي اصو   14-8
  سنگ سنباده

      

        ) چند گاه پس از آنكه جرقه هاي سنكگ كم مي شود هر از( -  

شناسايي اصول تشخيص اتمام عمـل سـنگ زدن بطـوري كـه مـشاهده                 15-8
از ( با سنگ سـنباده بطـور يكنواخـت تمـاس دارد             اسپيرال ها ميشود كليه   

  )، كنترل جرقه و كنترل لبه ها هنگام توقفطريق كنترل صدا 

      

ن تيغ هـا تحـت همـراه بـا پايـه آن روي محـل                شناسايي اصول قرار داد     16-8
  مخصوص پوليش دستگاه

      

        شناسايي اصول نصب سيلندر تيغ مارپيچ روي آن   17-8

تيـغ هـاي    ) پوليش كـردن  (شناسايي انجام تنظيمات مربوط به تيز كردن          18-8
  تراش  

      

شناسايي اصول مراقبت از تيغ تيز شده هنگام حمـل ان بـر روي ماشـين                  19-8
  تراش و نصب مجدد آن

      

        شناسايي اصول سفارش خريد و تهيه يك واحد كامل تيغ  20-8
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

جلـوگيري از   يدك براي ماشين تراش و تيز و آمـاده كـردن آن جهـت                -  
  توقف ماشين تراش هنگام كند شدن تيغ 

      

شناســايي اصــول بــسته بنــدي و نگهــداري واحــد تيــغ يــدكي در جــاي   21-8
  مخصوص خود

      

  14  10  4  )تايگر(توانايي سرويس و تعمير ماشينهاي خار بلند   9

مورد استفاده تكميل مخمـل     ) تايگر(آشنايي با انواع دستگاههاي خار بلند         1-9
  توو پ

      

        شناسايي اصول تميز كردن غلطك خار بلند  2-9

شناسايي نحوه عبور سر طاقه از زير غلطك خار بلند دستي يـا اتوماتيـك                 3-9
  هنگام كار ماشيني

      

شناسايي اصول تنظيم فاصله غلطك خار بلند با تكيه گاه نسبت بـه نـوع                 4-9
  محصول

      

        ر غلطك هاي تايگر يا خار بلندشناسايي اصول تعمير و تعويض نوار خا  5-9

        شناسايي اصول تيز كردن خارهاي غلطك  خار بلند   6-9

        )تايگر(شناسايي اصول تعمير ماشين خار بلند   7-9

  10  6  4  توانايي سرويس و تعمير دستگاههاي پوليش مخمل و پتو  10

        آشنايي با غلطكهاي پوليش مخمل و پتو  1-10

        لمنت هاي برقي گرم كننده غلطك پوليشآشنايي با ا  2-10

شناسايي اصول تميز كردن و جرم گيري سطح غلطك پوليش با دستمال              3-10
  و يا شستشو با مواد مخصوص

      

شناسايي اصول تنظيم درجه حرارت غلطكهـاي پـوليش نـسبت بـه نـوع                 4-10
  جنس
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  و و فرشكارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پت: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول تنظيم سرعت غلطكهاي پوليش نسبت به نوع جنس  5-10

        آشنايي با نحوه كنترل المنت هاي معيوب و سوخته  6-10

        شناسايي اصول باز كردن المنت هاي معيوب و تعويض آنها  7-10

اسايي اصول تنظيم فاصله غلطـك پـوليش بـا نمـد نگهدارنـده پتـو و                 شن  8-10
  مخمل

      

        شناسايي اصول تعمير دستگاههاي پوليش پتو و مخمل  9-10

توانايي سرويس و تعمير دستگاههاي پشت پاك كني فرش           11
  )روئينگ (ماشيني

2  4  6  

        آشنايي با دستگاههاي پشت پاك كني فرش ماشيني  1-11

        دستگاه پشت پاك كني فرشايي اصول تنظيم شناس  2-11

        شناسايي اصول تعمير دستگاههاي پشت پاك كني فرش  3-11

 هـارزني آ (توانايي سرويس و تعمير ماشـين لاتكـس زنـي             12
  )فرش

1  3  4  

        كس زنيآشنايي با ماشينهاي لات  1-12

        و طريقه آماده كردن آن)  هاريآ(آشنايي با مواد لاتكس   2-12

آشنايي با درجه حرارت عمل لاتكس زني نسبت بـه نـوع مـواد و جـنس                   3-12
  فرش

      

        آشنايي با درجه حرارت غلطك خشك كن لاتكس فرش  4-12

        شناسايي اصول تعمير ماشين آهار زدن يا لاتكس فرش ماشيني  5-12

  4  2  2 توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار   13

        با بهداشت فردي در محيط كار آشنايي   1-13
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش: ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

آشنايي با حوادث شغلي و علل بروز آن ها و نحوه عملكرد در صورت بروز                 2-13
  حادثه 

      

        شناسايي اصول كاربرد نكات حفاظتي در محيط كار   3-13

آشنايي با استفاده از جعبه كمك هاي اوليه با كليه تجهيـزات و متعلقـات                 4-13
  آن و كپسول هاي آتش نشاني در موقع بروز حادثه
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار، ات فهرست استاندارد تجهيز

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

     ماشين تراش پارچه هاي پنبه اي   1

     ستونيفاماشين تراش پارچه هاي   2

     ماشين تراش پتو   3

      رشماشين تراش ف  4

      )تايگر(ماشين خار بلند   5

      ماشين آهار زني فرش  6

      ماشين پشت پاك كني فرش  7

      دستگاه تيز كن تيغ تراش  8

      دستگاه سنگ دستي تيغ تيز كن   9

      سنگ سنباده  دستي ساده  10

      شمش فولادي  11

      دستگاه ليفتراگ  12

وي جرثقيل دستي يـك تنـي همـراه بـا ريـل نـصب شـده ر                  13
  ماشينهاي تراش

    

      چرخ دوخت سر طاقه  14

      جك پالت هيدروليكي  15

      و و فرش، پتپالت حمل و نقل پارچه   16

      جارو برقي  17

      جك مكانيكي دنده اي  18

      بالابر هيدروليكي  19

      ميز كار همراه با گيره   20

      دريل با پايه  21

      دستگاه جوش برق  22

      ريدستگاه سنگ فيب  23
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      كپسول اكسيژن  24

      كپسول گاز استيلن  25
      لوازم جوش و برش با گاز همراه با شيلنگها  26
      اه كمپرسور هوادستگ  27
      كپسول آتش نشاني  28
       جعبه كمكهاي اوليه  29
      ميز نقشه كشي  30
      وايت برد  31
      دستگاه سنگ سنباده  32
      تراز صنعتي  33
      گونياي كوچك صنعتي  34
      گونياي فلز معمولي  35
      فيلر ميلي متري   36
      آئينه دسته دار مخصوص دندانپزشكي  37
       تنظيم لبه تيغ با تكيه گاه نوك تيز وسيله  38
      )كيج مخصوص(گرد وسيله تنظيم لبه تيغ با تكيه گاه   39
      كاتالوگ مخصوص هر دستگاه   40
      قيچي صنعتي  41
      كوليس معمولي  42
      ميكرومتر  43
      ترك متر  44
      ارتفاع سنج عقربه اي  45
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  ارچه ، مخمل ، پتو و فرشكارور مكانيك ماشينهاي تراش پ :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      دور سنج   46
      اهم متر  47
      شاقول  48
      اره چوب بر  49
      شابلون مته  50
       ميلي متري16 تا 6قلاويز   51
      شابلون دنده   52
      كندستگاه ميخ پرچ   53
      )لوله مسي(لوله بر   54
      )لوله مسي(لوله پرچ كن   55
      )لوله مسي(فنر لوله خم كن   56
      سنبه منگنه  57
      سنبه شماره زني  58
      هويه لحيم كاري  59
      قلاويز چپ گردان  60
      قيچي آهن بر دستي  61
      چراغ سيار  62
      كابل سيار   63
      متر فنري  64
      خط كش فلزي  65
      سوزن خط كش روي فلز  66
      آچار تخت ميلي متري  67
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      آچار تخت اينچي  68
      آچار رينگي  69
      آچار بكس  70
      آچار آلن  71
      آچار پيچ گوشتي  72
      انبر دست  73
      انبر قفلي  74
      انبر دهي باريك و سيم چين  75
      آچار فرانسه  76
      آچار لوله گير  77
      خار جمع كن  78
      خار باز كن  79
      قلم تيز كن  80
      چكش فلزي  81
      چكش پلاستيكي  82
      پولي كش  83
      ر مخصوص تنظيم بلبرينگآچا  84
      گريس پمپ  85
      روغن دان  86
      قلم مو  87
      معمولي10روغن نمره   88
     )كاغذ سيگار(كاغذ نازك   89
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   ت فني مشخصا رديف

     لاجورد  90
     پودر مل  91
 20×30  (75/0و 50/0و 25/0 )لاينــر(ورق نــازك فلــزي    92

 )  سانتي متر

    

     400و 200و 100كاغذ سنباده نمره   93
      متري4و 3نايلون ضخيم با عرض   94
     براي كليه ماشينها) پارچه ضخيم و عريض(آستري   95
     پودر سنباده زبر  96
     پودر سنباده متوسط   97
     پودر سنباده نرم   98
     40نمره ) يا معمولي (روغن گياهي   99
      كيلويي5سطل   100
      كيلويي10سطل   101
     تكه پارچه تميز كاري  102
     چوب چهار تراش  103
     صابون مايع جهت تميز كردن غلتك پوليش  104
     صابون دست شويي  105
     اي تميز كاريگازوئيل بر  106
     )لاتكس(مواد آهاري   107
     روغن معمولي  108
     روغن هيدروليك  109
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  كارور مكانيك ماشينهاي تراش پارچه ، مخمل ، پتو و فرش :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      بكسروغن مخصوص گير  110
     گريس معمولي  111
     C درجه 120 گريس نوز معمولي  112
     C درجه 200 گريس نوز ويژه  113
     تيغ اره آهن بر معمولي  114
     تيغ اره خشگه بر  115
      مته آهن  116

 

  

 


