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  ) نمدكني ( كارور ماشين والك : نام شغل 

    استاندارد خلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  : شغل مشخصات عمومي
ماشين نمدكني يا والك پارچه هاي پشمي كسي است كه بتواند از عهده آماده نمودن پارچه در جلوي كارور 

ماشين ، دوخت حاشيه پارچه و راه اندازي و متوقف كردن ماشين و الك ، عبور دادن پارچه از داخل ماشين و 
ل و تنظيم فشار و غلتكها آماده كردن محلول و گرم كردن مواد كمكي نمدكني و رطوبت دادن پارچه با محلو

تنظيم سرعت پارچه ، حرارت پارچه در طول عمل نمدكني و كنترل مراقبت از پارچه و كنترل و كيفيت عمل 
 .و الك پارچه به نحو مطلوب برآيد

   : ورودي ويژگي هاي كارآموز
  پايان دوره راهنمايي: ميزان تحصيلات حداقل 
  سلامت كامل جسماني و رواني:  توانايي جسميحداقل 

  ندارد : مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد

    : موزشيآ دوره طول
  ساعت   240     :                آموزش    دوره طول

  ساعت      80   :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت    160  :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت       -    :   محيط كاركارآموزي در ـ زمان 
   ساعت       -  :                    پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت      -        :   زمان سنجش مهارت        ـ

 : روش ارزيابي مهارت كارآموز 

   % 25) : دانش فني( امتياز سنجش نظري- 1
    %75: امتياز سنجش عملي - 2
   %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
  %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي -2-2

   : ويژگيهاي نيروي آموزشي
  ليسانس مرتبط :حداقل سطح تحصيلات 
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  ) نمدكني ( كارور ماشين والك  : نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  و تشخيص انواع نخ الياف سنجي توانايي دسته بندي   1
  پوتوانايي تشخيص الياف بوسيله دستگاه ميكروسك  2
  توانايي تشخيص الياف به روش سوزاندن  3
   شيميايي هايرفايشگاه و معه از وسايل و مواد آزمتوانايي استفاد  4
  )شيمي نساجي(توانايي تشخيص الياف بوسيله مواد شيميايي   5
  آنداخل ماشين و الك و روشن و خاموش كردن ه توانايي وارد كردن پارچه ب  6
  هم و دوختن كناره پارچه بصورت كيسه اي ه توانايي دوختن سر طاقه ها ب  7
  توانايي آماده نمودن محلول والك  8
  ) والك ( توانايي گرم كردن مواد كمكي نمدكني   9
  ) والك ( توانايي مرطوب كردن پارچه با محلول كمكي نمدكني   10
  توانايي تنظيم فشار غلتكها و فشار تخليه روي ناوداني  11
  )براي ماشين هايي كه سرعت متغيير دارند ( توانايي تنظيم سرعت پارچه   12
  توانايي تنظيم دهانه عرض ماشين والك   13
  نمدكني و تنظيم زمان آنعمل توانايي تنظيم دستگاه حرارت پارچه در طول   14
  توانايي كنترل و مراقبت از پارچه در طول عمل والك   15
  ) نمد كني ( توانايي كنترل و كيفيت عمل والك   16
  توانايي خارج نمودن پارچه از ماشين والك  17
  وانايي باز كردن عرض پارچه طنابي و تا كردن آن ت  18
  در محيط كارتوانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار   19
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  كارور ماشين والك يا نمدكني: نام شغل                                            
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  12  6  6  توانايي دسته بندي الياف نساجي و تشخيص انواع نخ  1

ندي الياف  طبقه ب– تعريف ليف –آشنايي با هدف دسته بندي الياف   1-1
   مصنوعي- بازيافتي –طبيعي 

      

 ابريشم –مانند پشم )  معدني– حيواني –گياهي (آشنايي با الياف طبيعي   2-1
  ... پنبه و كنف و –

      

         ريون- استات -ويسكوز) از نو بوجود آمده(آشنايي با الياف بازيافتي   3-1

) ايي با مـصنوعي دارنـد     يا اليافي كه پايه شيمي    (آشنايي با الياف مصنوعي       4-1
   پلي پروپيلن- پلي استر–اكريليك نايلون 

      

        شناسايي اصول دسته يا طبقه بندي الياف نساجي  5-1

        )فيلامنت(آشنايي با نخ هاي ريسيده شده الياف يكسره   6-1

 - كنـف - فاسـتوني  – نخ پـشمي     – شانه زده    –آشنايي با نخ هاي چندلا        7-1
 – زري - كاغـذي – نخهـاي فلـزي   –ليـسه اي    پ – ابريـشمي    –چتايي  

   كادوئي و انواع ديگر آن – ويگوره –كامپگت 

      

 نـخ هـاي اليـاف       – كنـاره    – مخلـوط    – پـود    –آشنايي با نخ هـاي تـار          8-1
  مصنوعي 

      

        آشنايي با نمرات نخ در سيستم هاي مختلف   9-1

        )يني ماش–دستي (آشنايي با تاب سنج و انواع تاب سنج ها   10-1
        آشنايي با تاب نخ و انواع آن   11-1

        شناسايي اصول استفاده از تاب سنج دستي جهت تشخيص تاب نخ  12-1

پ و ميكروسـك  –سـوزاندن   (آشنايي با روشهاي متداول تـشخيص اليـاف           13-1
  )شيميايي
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  كارور ماشين والك يا نمدكني:  نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول تشخيص و كـاربرد و اصـطلاحات نـخ هـاي موجـود در                  14-1
 نشان دادن كليه نخ هاي موجود و مقايسه آنها با هم از             –صنعت نساجي   

  نظر شكل ظاهري و آماده نمودن آنها در مصارف صنعت نساجي

      

  4  2  2  پووسكوسيله دستگاه ميكره تشخيص الياف بتوانايي   2

        پ و انواع آن وآشنايي با دستگاه ميكروسك  1-2

        آشنايي با تار و پود پارچه   2-2

        شناسايي اصول تهيه نمونه الياف يا از نمونه پارچه   3-2

        آشنايي با لام و لامل و گليسيرين   4-2
طوبـت  مقدار كم از گليسيرين يا ر     ه  شناسايي اصول آغشته نمودن الياف ب       5-2

  پودادن بعضي از الياف جهت قرار دادن زير ميكروسك
      

 حركتهاي بـالا    –تنظيم ديافراگم   (شناسايي اصول تنظيمات ميكروسكپ       6-2
  ) و پائين ، جلو و عقب ، چپ و راست

      

        آشنايي با سطح مقطع الياف  7-2

پ جهـت  وشناسـايي اصـول قـرار دادن نمونـه اليـاف در زيـر ميكروسـك         8-2
  ده نمودن سطح مقطع آن مشاه

      

        پ جهت تشخيص نوع اليافوشناسايي اصول كاربرد دستگاه ميكروسك  9-2

  16  12  4  توانايي تشخيص الياف به روش سوزاندن  3

شناسايي اصول شـناخت اليـاف پلـي اسـتر از روي رنـگ دود حاصـل از                    1-3
  سوختن 

      

ه رنگ بوده و بعد از       الياف پلي استر در هنگام سوختن رنگ دود آن سيا          -  
  خاموش شدن شعله سفيد رنگ مي گردد

      

 همه الياف به غير از پلي استر رنگ دود حاصل از سوختن آنهـا در هـر                  -  
  دو حالت سفيد رنگ مي شود 
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  كارور ماشين والك يا نمدكني: نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ناسايي اصول شناخت الياف از روي بوي حاصل از سوختن آنهاش  2-3

        بوي حاصل از سوختن پنبه و ويسكوز شبيه به كاغذ سوخته مي باشد -  
        باشد   بوي حاصل از سوختن الياف استات شبيه به بوي سركه مي-  

 بوي حاصل از سوختن پشم و ابريشم شـبيه بـه بـوي مـوي سـوخته          -  
  مي باشد 

      

 بوي حاصل از سوختن الياف نـايلون شـبيه بـه بـوي خـامي كـرفس               -  
  مي باشد 

      

 بوي حاصل از سوختن الياف پلي اسـتر و پلـي پـروپيلن و اكريليـك                  -  
  شبيه به بوي شيميايي مي باشد 

      

        شناسايي اصول شناخت الياف از روي فرار كردن ليف از شعله   3-3

 پشم و ابريشم در هنگام نزديـك شـدن     - ويسكوز –مانند نخ پنبه    ه   ب -  
   به شعله خود را از شعله دور نمي كنند

      

 پلي استر و پلي پروپيلن به هنگـام    – اكريليك   – نايلون   – نخ استات    -  
  نزديك شدن به شعله خود را از شعله دور مي كنند

      

شناسايي اصول شناخت الياف از روي خود سوز و غير خود سـوز بـودن                 4-3
    : ماننده ف باليا

      

 تا حدودي هم ويـسكوز بعـد از شـعله ور شـدن              – استات   – نخ پنبه    -  
خـود  (سوختن خود ادامه مي دهند      ه  زماني كه از آتش خارج مي شوند ب       

  )سوز هستند

      

 اكريليك و پلـي پـروپيلن       – پلي استر    – نايلون   – ابريشم   – نخ پشم    -  
   مي شوندبعد از شعله ور شدن زماني كه از آتش خارج

      

        شناسايي اصول شناخت الياف از روي نوع و شكل خاكستر باقيمانده   5-3

  
  

  

 



 6 

  كارور ماشين والك يا نمدكني: نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

 خاكستر باقيمانده از از سوختن اليـاف اسـتات صـنعت و سـياهرنگ و       -  
  ن مي باشدقابل خرد شد

      

جاي مانده از سوختن الياف پشم و ابريشم ترد و پفكـي و             ه   خاكستر ب  -  
  سياهرنگ مي باشند 

      

        باشد  جاي مانده از سوختن الياف سفت و شيري رنگ ميه  خاكستر ب-  

جاي مانده از سوختن الياف اكريليك و پلي استر سـفت و            ه   خاكستر ب  -  
  سياهرنگ مي باشند 

      

جــاي مانــده از ســوختن اليــاف پلــي پــروپيلن ســفت و ه كــستر بــخا -  
  خاكستري تا سياهرنگ مي باشند

      

توانايي استفاده از وسايل و مـواد آزمايـشگاه و معرفهـاي              4
  شيميايي

4  3  7  

         متر جهت محلول هاي قليايي و اسيدي و خنثي  PHآشنايي با   1-4

        PHشناسايي اصول اندازه گيري ميزان   2-4

         معرف فنل فتالين– هليافين –آشنايي با معرف هاي تورنسل   3-4

        آشنايي با مواد شيميايي و خطرات احتمالي آن ها   4-4
مانند تـرازو   ه  آشنايي با وسايل اندازه گيري وزن و حجم در آزمايشگاه ب            5-4

 بـالن  – پي پت و بورت –) بشر( ظروف شيشه اي   –معمولي و حساس    
 لولـه  –ر   پـوا  – قطـره چكـان      – اسـتوانه مـدرج      -)جمـي بالن ح (ژوژه  

   همزن –اي شيشه قيف – پنس فلزي – چراغ الكلي -آزمايش

      

 ارلن  - حمام بخار و صافي فرور     –آشنايي با همزن دستي و الكترونيكي         6-4
  ماير 

      

شناسايي اصول كاربرد معرفهاي شـيميايي و وسـايل انـدازه گيـري در                 7-4
  آزمايشگاه 
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  كارور ماشين والك يا نمدكني: نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

شـيمي  (تشخيص اليـاف بوسـيله مـواد شـيميايي          توانايي    5
  )نساجي

6  17  23  

         اسيد كلريدريك سرد و غليظ–آشنايي با اسيد سولفوريك   1-5

        ) جوهر مورچه ( اسيد فرميك – جوشان% 5آشنايي با سودكاستيك   2-5

        نيتريك  اسيد -) جوهر سركه(ك آشنايي با اسيد استي  3-5

         استن و متاكروزون –آشنايي با هيدروكسيدسديم   4-5

        شناسايي اصول رقيق و غليظ كردن مواد فوق   5-5

        شناسايي اصول كاربرد مواد شيميايي   6-5

         درصد 5شم توسط هيدروكسيد سديم شناسايي اصول كاربرد پ  7-5

         درصد70شناسايي اصول كاربرد پنبه توسط اسيد سولفوريك   8-5

         درصد80شناسايي اصول كاربرد استات توسط استن   9-5

         درصد85شناسايي اصول كاربرد پلي آميد توسط اسيد فرميك   10-5

         درصد96شناسايي اصول كاربرد استات توسط اسيد استيك   11-5

 ـ     12-5  65ي اكريـل نيتريـل توسـط اسـيد نيتريـك       شناسايي اصول كاربرد پل
  درصد

      

         درصد5ن ل كاربرد پلي استر توسط متاكروزوشناسايي اصو  13-5

سـتر توسـط اسـيد فرميـك و         شناسايي اصول كاربرد پلي آميد و پلـي ا          14-5
  متاكروزون

      

 درصـد جوشـان روي اليـاف        5شناسايي اصول كـاربرد سـود گاسـتيك           15-5
  پشمي و مو

      

ــيظ و اســيد     16-5 ــدريك  ســرد و غل ــاربرد اســيد كلري شناســايي اصــول ك
  سولفوريك سرد و غليظ روي ابريشم
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  كارور ماشين والك يا نمدكني: نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

د ويــسكوز و ريــون توســط اســيد ســولفوريك شناســايي اصــول كــاربر  17-5
  درصد59 

      

        شناسايي اصول تشخيص الياف بوسيله مواد شيميايي   18-5

توانايي وارد كردن پارچه به داخل ماشين والك و روشـن و              6
  خاموش كردن آن 

5  12  17  

        آشنايي با روش والك يا نمدكني براي هر پارچه و هدف از آن   1-6

        ا سيستم هاي حمل و نقل پارچه آشنايي ب  2-6

       آشنايي با طول و عرض پارچه خام و درصد كسر عرض در عمل والك   3-6

        آشنايي با گنجايش و ظرفيت ماشين   4-6

شناسايي اصول عبور دادن سر طاقه ها از مسير پارچه در ماشين والـك                5-6
  و خارج نمودن سر طاقه از مخزن ماشين والك 

      

        نايي با جنس و شماره كاليته پارچه و كارت مشخصات پارچه آش  6-6

        آشنايي با جور كردن پارچه از نظر جنس و رنگ   7-6

كـه  (شناسايي اصول دولا يـا چنـد لا كـردن پارچـه در ماشـين والـك                  8-6
  )بستگي به نوع پارچه دارد

      

 كـارت    تاريخ و عرض پارچه در پشت      –شناسايي اصول ثبت نام كارگر        9-6
  مشخصات و ثبت توليد روزانه در دفتر يا فرم مخصوص

      

        شناسايي اصول ميزان نمودن لايه هاي پارچه در ماشين والك  10-6

        اشنايي با كليدهاي راه اندازي و متوقف كردن ماشين   11-6
        آشنايي با علائم هشدار دهنده ماشين   12-6

ساني ماشين و كنترل سراسري ماشين      آشنايي با حفاظهاي ايمني برق ر       13-6
  در هنگام راه اندازي 

      

شناسايي اصول راه انـدازي و متوقـف كـردن ماشـين والـك و كنتـرل                   14-6
  سرتاسري ماشين والك 
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  كارور ماشين والك يا نمدكني: نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

هم و دوختن كناره پارچه به      ه  ختن سر طاقه ها ب    توانايي دو   7
  صورت كيسه اي

5  12  17  

 –چـرخ دوخـت   (آشنايي با وسايل دوخـت سـر طاقـه هـا و كيـسه اي             1-7
  ) نخ دوخت-جوالدوز

      

شناسايي اصول تنظيم نمودن لبه دوخت سر طاقه ها و يا كنـاره پارچـه                 2-7
  بصورت كيسه اي 

      

ي اصول دوختن سر طاقه ها بوسله چـرخ دوخـت و يـا دوخـتن                يشناسا  3-7
  كناره پارچه به صورت كيسه اي

      

        شناسايي اصول تنظيم كشش نخ دوخت و فاصله بخيه دوخت   4-7

        شناسايي عيوب دوخت سر طاقه و نحوه پيشگيري نمودن معايب آن   5-7
        امكان شناسايي عيوب دوخت و برطرف نمودن معايب آن در حد   6-7
        شناسايي اصول سرويس و روغنكاري چرخ دوخت   7-7

        )معيوب يا شكسته شده(شناسايي اصول تعويض سوزن چرخ دوخت   8-7

  17  12  5  توانايي آماده كردن محلول والك   8

        آشنايي با آب مورد استفاده در صنعت نساجي  1-8

        )الك و(آشنايي با صابون ها و مواد كمكي نمد كني   2-8

        آشنايي با پيمانه مواد كمكي و توزين آنها   3-8

        شناسايي اصول توزين مواد يا پيمانه كردن مواد مورد مصرف در والك   4-8

        آشنايي با گنجايش مخزن هاي آماده سازي مواد والك   5-8
شناسايي اصول محاسبه مقدار مواد مورد نياز در عمل والك جهـت هـر                6-8

  پارتي
      

        )بومه سنج(آشنايي با درجات غلظت دهنده و نحوه استفاده  ازآن   7-8
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  كارور ماشين والك يا نمدكني: نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

       P.Hآشنايي با وسايل اندازه گيري محل   8-8

        آب شناسايي اصول حل كردن مواد كمكي در   9-8

        شناسايي اصول آماده كردن محلول والك   10-8

  4  2  2  )والك(توانايي گرم كردن مواد كمكي نمدكني   9

        آشنايي با درجات حرارت سنج  1-9

        آشنايي با لوله ها و شير فلكه هاي بخار   2-9

        آشنايي با درجه حرارت مورد نياز براي محلول والك   3-9
         باز و بستن شير فلكه هاي بخار و كنترل آن شناسايي اصول  4-9

        شناسايي اصول گرم كردن مواد كمكي نمدكني  5-9

توانايي مرطوب كردن پارچه بـا محلـول كمكـي نمـدكني              10
  )والك(

6  15  21  

آشنايي با مقدار محلول مورد نياز براي والك كردن پارچه در هر پـارتي                1-10
  )ليتر(

      

روش ريختن محلول بـر روي      ه   مرطوب كردن پارچه ب    شناسايي اصول   2-10
  پارچه با دست 

      

شناسايي اصول مرطوب كردن پارچه به روش ريختن محلول بـر روي              3-10
  پارچه با پمپ مجهز به تايمر زماني يا كنترل ليتر از محلول 

      

شناسايي اصول مرطوب كردن پارچه به روش غوطه ور كردن پارچه در              4-10
  محلول 

      

        شناسايي اصول كنترل مقدار رطوبت مورد نياز پارچه در عمل والك   5-10

شناسايي عيوبي كه در اثر كم و زياد بودن و يا نـايكنواختي رطوبـت در          6-10
  شگيري نمودن معايب آن در حد امكان يپارچه ايجاد مي شود و پ
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  كارور ماشين والك يا نمدكني: نام شغل
 مه درسي اهداف و ريزبرنا

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  17  12  5  توانايي تنظيم فشار غلتكها و فشار تخليه روي ناوداني  11

 – اهـرم    –وزنـه   (آشنايي با سيستم هاي توليد فشار بـر روي غلتكهـا              1-11
  ) جكهاي پنوماتيك-فنر

      

        چه آشنايي با مقدار فشار مورد نياز غلتكها براي هر پار  2-11

       آشنايي با مقدار فشار مورد نياز تخته روي ناوداني براي هر پارچه   3-11

شناسايي اصـول كنتـرل و تنظـيم فـشار غلتكهـا و فـشار تخليـه روي                  4-11
  ناوداني 

      

شناسايي عيوبي كه در اثر كم و زياد بودن فشار غلتكها در پارچه ايجاد                5-11
   در حد امكان مي شود و پيشگيري نمودن معايب آن

      

روي نـاوداني در     تختهعيوبي كه در اثر كم و زياد بودن فشار          شناسايي    6-11
  بر طرف نمودن معايب آن در حد امكان  و كند ايجاد مي پارچه

      

هـايي كـه     بـراي ماشـين    (توانايي تنظيم سرعت پارچـه        12
  ) سرعت متغير دارند

3  6  9  

        ستم هاي تغيير سرعت آشنايي با درجات سرعت سنج و سي  1-12

        آشنايي با سرعت مورد نياز حركت پارچه در عمل والك   2-12

        شناسايي اصول تنظيم سرعت پارچه   3-12

  13  8  5 توانايي تنظيم دهانه عرض ماشين والك   13

         خط كش–آشنايي با وسايل اندازه گيري طول متر و اجزاء آن   1-13

زياد كردن فاصله دهانه عرض ماشين نسبت بـه         شناسايي اصول كم و       2-13
  نوع پارچه 

      

شناسايي عيوبي كه در اثر كم و زياد بودن دهانه عرض در پارچه ايجاد                3-13
  مي شود و پيشگيري نمودن معايب آن در حد امكان  
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  كارور ماشين والك يا نمدكني: نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زشزمان آمو
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول تنظيم نمودن دهانه عرض ماشـين نـسبت بـه عـرض                4-13
  پارچه 

      

پارچه در طول عمل نمدكني     حرارت  توانايي تنظيم دستگاه      14
  و تنظيم زمان آن

4  7  11  

        آشنايي با درجه حرارت مورد نياز براي روشهاي مختلف والك   1-14

حــرارت پارچــه بــه وســيله بــاز و يــا بــستن شناســايي اصــول تنظــيم   2-14
  هاي ماشين  دريچه

      

 در پارچه ايجاد    درجه حرارت شناسايي عيوبي كه در اثر كم و زياد بودن            3-14
  مي شود و پيشگيري نمودن معايب آن در حد امكان  

      

        آشنايي با درجات زمان سنج   4-14

        آشنايي با زمان اتمام عمل والك  5-14
        ناسايي اصول تنظيم مدت زمان در طول عمل والك ش  6-14

  21  15  6  توانايي كنترل و مراقبت از پارچه در طول عمل والك   15

        شناسايي اصول كنترل رطوبت پارچه در طول عمل والك   1-15

        آشنايي با تغيير فشار غلتكها در طول عمل والك   2-15

        ني عقب ماشين آشنايي با تغيير فشار تخته ناودا  3-15

        آشنايي با زمان كنترل طول و عرض پارچه در طول عمل والك   4-15

شناسايي اصول كنترل و اندازه گيري طـول و عـرض پارچـه در طـول                  5-15
  عمل والك

      

        آشنايي با مقدار كسر طول و عرض پارچه و درصد آن   6-15

        ارچه شناسايي اصول محاسبه درصد كسر طول و عرض پ  7-15

        شناسايي اصول كنترل درجه حرارت پارچه در طول عمل  8-15
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  كارور ماشين والك يا نمدكني: نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        آشنايي با وسايل كنترل گره خوردگي و گير كردن پارچه   9-15

ه خوردگي و گير كردن پارچه در طول عمـل          شناسايي اصول كنترل گر    10-15
  و نحوه رفع اشكال آن 

      

شناسايي اصول مراقبت از پارچـه در طـول عمـل و جلـوگيري از گيـر                  11-15
  كردن و پاره شدن پارچه 

      

  6  3  3  )نمد كني(تونايي كنترل و كيفيت عمل والك   16

        آشنايي با روشهاي مختلف عمل والك   1-16

با روش والك براي هر نوع پارچه نسبت به نوع جنس و شرايط             آشنايي    2-16
  بافت آن 

      

شناسايي اصول كنترل ميزان نمدي شـدن پارچـه از طريـق چـشمي و            3-16
  كنترل زير دست پارچه و يا كنترل درصد جمع شدگي آن 

      

  9  5  4  توانايي خارج نمودن پارچه از ماشين والك   17

        ن سر دوخت پارچه در ماشين شناسايي اصول پيدا كرد  1-17

        شناسايي اصول شكافتن دوخت سر طاقه   2-17

       شناسايي اصول راه انداختن ماشين و آزاد كردن سر طاقه از زير غلتكها  3-17

        شناسايي اصول خارج كردن پارچه از ماشين   4-17

        ن شناسايي اصول كنترل پارچه از نظر زدگي در حين خروج از ماشي  5-17

  8  6  2  تا كردن آن  توانايي باز كردن عرض پارچه طنابي و  18

        آشنايي با ماشينهاي تاب باز كن   1-18

        ) ماشيني–دستي (شناسايي اصول باز كردن تاب پارچه طنابي   2-18
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  كارور ماشين والك يا نمدكني: نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با روشهاي آبگير پارچه   3-18

شناسايي اصول شكافتن دوخت كيسه اي حاشيه هـاي پارچـه پـس از                4-18
  عمل والك شستشو و به مراحل بعدي

      

در محـيط   توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار          19
  كار 

3  5  8  

        اه والك آشنايي با مفهوم نكات حفاظتي در كارگ  1-19

 حفاظت از پارچـه در موقـع آوردن در جلـوي ماشـين و جلـوگيري از        -  
  سوراخ شدن يا كثيف شدن 

      

        آشنايي با بهداشت و نظافت فردي در محيط كار  2-19

آشنايي با حوادث شغلي و علل بروز آنهـا و نحـوه عملكـرد در صـورت                   3-19
  بروز حادثه 

      

        ز كپسولهاي آتش نشاني و انواع آنها شناسايي اصول كاربرد ا  4-19

        شناسايي اصول كاربرد نكات حفاظتي در محيط كار   5-19
 استفاده از حفاظهاي مخصوص در دسـتگاهها و اطمينـان از صـحت              -  

  عملكرد آن 
      

        بازديد از قسمتهاي منتهي به برق -  
         رعايت فاصله ايمني قسمتهاي متحرك -  
        رت دستگاه به زمين  آ اتصال سيم-  
         دقت در حمل و نقل مواد و محصول توليد شده -  
         چيدمان صحيح كارگاهي بر اساس ضوابط كارگاه -  
         تامين نور طبيعي و لازم در كارگاه-  
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  كارور ماشين والك يا نمدكني: نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

تعبيه لامپ هاي فلورسـنت در سـقف   ( تامين نور مصنوعي در كارگاه   -  
  كارگاهي يا ساير نقاط بر اساس ضوابط و استانداردهاي رايج

      

 احداث كف كارگاه بر اساس ضوابط و استانداردهاي رايـج بطوريكـه             -   
  هيچگونه سرخوردگي پيش نيامده و يا مانعي در كار نباشد

      

        ه سيستم مركزي هوا و ذرات مواد مصرفي از نوع زميني  تعبي-  
         تميز نگه داشتن محيط كار– استفاده از هواكش هاي فيلتري -  
         استفاده از جعبه كمكهاي اوليه با كليه تجهيزات و متعلقات آن-  
         استفاده از تابلوهاي ايمني در كارگاه جهت هشدار به افراد -  
 عينـك   –كفـش ايمنـي     ( وسايل حفاظـت ايمنـي فـردي          استفاده از  -  

  ) لباس كار مناسب– ماسك حفاظتي –حفاظتي 
      

         طرز استفاده از بالابرها و كارهاي دستي و سالم -  
         اصول پيشگيري از حوادث ناشي از مواد -  

شناسايي اصول بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار و پيـشگيري از              6-19
  از كارحوادث ناشي
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  )نمدكني ( كارور ماشين والك  :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار، ات فهرست استاندارد تجهيز

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      تاب سنج دستي   1

      پ با كليه تجهيزات آن وميكروسك  2

      ترازو حساس و معمولي  3

      خط كش مدرج   4

      دستگاه اندازه گيري ظرافت   5

      نمره گير الياف  6

      فيلم  7

     اسلايد  8

     كاتالوگ  9

     جزوات آموزشي  10

11  P.Hمتر        

      )بشر(ظروف شيشه اي   12

      پت پي  13

      )بالن حجمي(بالن ژوژه   14

      قطره چكان   15

      لوله آزمايش  16

      پنس فلزي  17

      همزن دستي  18

      صافي  19

      رلن ماير ا–مزور   20

      يك دستگاه ماشين والك با كليه تجهيزات و متعلقات آن   21

      چرخ دستي  22

      چرخ خياطي   23

      سوزن  24
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  )نمدكني ( كارور ماشين والك : نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      جوالدوز  25

      پيمانه    26

      توزين  27

      غلظت سنج   28

      حرارت سنج  29

      و مواد پيستوله آب   30

      پمپ محلول  31
      )  كنف – كتان –پنبه ( الياف گياهي   32

      پشم كشمير– پشم شتر – پشم قالي –پشم مرينوس : پشم   33

      ابريشم طبيعي و مصنوعي  34

      الياف آزبست   35

      اي الياف شيشه  36

      پلي استر   37

      نايلون  38

      اكريليك  39

      كبريت   40

      مقدار مواد شيميايي   41

      حلال هاي شيميايي  42

      مقداري الياف دوباره بوجود آمده   43

      شيشه آزمايش  44

      لوله آزمايش  45

      ترازوي حساس  46

      تورنسل هليافين   47

      فنل فتالين  48

  

  

 



 18

  )نمدكني (  والك كارور ماشين: نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

       خنثي كننده- اسيدي– بازي–محلول هاي قليايي   49

      ايرفلو  50

      صفحه مدرج   51

      گليسيرين  52

      صفحه مخملي  53

 – پـشمي    –لا   چنـدلا  تـك       – ريـسيده شـده      –انواع نخها     54
 بوكلـه   – نخ هاي الاستون     - كاغذي   – ابريشمي   –فاستوني  

   نخ هاي مخلوط–

    

 – اسـيد فرميـك      – استات   –اسيد سولفوريك   : انواع اسيدها     55
   اسيد كلريدريك – سود كاستيك - متاكروزون–نيتريك 

    

      چند طاقه پارچه   56

      كارت مشخصات پارچه محلول والك  57

      صابون  58

      بورت  59

 

  

 


