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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 815120270240002 :شغل آموزش کد ملي شناسايي 

 )شش یا هشت لاکنی( کارور ماشین فتیله ريزي درسي  :اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  و نام خانوادگینام  ردیف

 سال 13 مربی نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد حسین آقاعلی 1

 سال 21 رئیس مرکز نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد سیدمحمد حسینی 2

 سال 27 مکانیک نساجی ----- دیپلم احمدرضا پناهی 3

 سال 25 مکانیک نساجی ----- دیپلم لیحسن عباس عبد 4

 سال  15 دبیرکار گروه برنامه ریزی درسی - کارشناسی بهزاد دست کشاورز 5

 

 

 

 

 

 

 

 

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

 آموزش شغغل   برگزار گرديد استاندارد نساجيبا حضور اعضاي کارگروه برنامه ريزي درسي 10/7/1400طي جلسه اي که در تاريخ 

کارور ماشین فتیله )شغش يغا    بررسي و تحت عنوان شغل 815120270240001  با کدرور ماشین فتیله )شش يا هشت لاکني(کا

 مورد تائید قرار گرفت .  815120270240002با کد  هشت لاکني(

معنوي  ء استفاده مادي واي کشور بوده و هرگونه سوکلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي کشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 
 ای نیوز گتتوه   گوینود در بضيوی از مووارد اسوتاندارد حرفوه      های مورد نیاز برای عملکرد موورر در محویك کوار را   ها و توانمندیمشخصات شایستگی

 شود.می

 استاندارد آموزش : 
 های موجود در استاندارد شغل. ی یادگیری برای رسیدن به شایستگینقشه

 نام يك شغل :  
 . شودرود اطلاق میهای خاص که از یک شخص در سطح مورد نظر انتظار میای از وظایف و توانمندیبه مجموعه

 شرح شغل : 
هوا،  ترین عناصر یک شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگور در یوک حووزه شوغلی، مسو ولیت     ای شامل مهمبیانیه

 شرایك کاری و استاندارد عملکرد مورد نیاز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 دارد آموزشی. حداقل زمان و جلسات مورد نیاز برای رسیدن به یک استان

 ويژگي کارآموز ورودي : 
 رود. هایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار میها و تواناییحداقل شایستگی

 کارورزي:
رت دارد گیرد و ضروکارورزی صرفا در مشاغلی است که بضد از آموزش نظری یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا با ماکت صورت می

که در آن مشاغل خاص محیك واقضی برای مدتی تضریف شده تجربه شود.)مانند آموزش یک شایستگی که فرد در محل آموزش به صورت ت وریوک  
 گردد.(آموزد و ضرورت دارد مدتی در یک مکان واقضی آموزش عملی ببیند و شامل بسیاری از مشاغل نمیبا استتاده از عکس می

 ارزشیابي : 
ای کتبی عملی و اخلاق حرفوه ، عملیبخش  ه، که شامل سآوری شواهد و قياوت در مورد آنکه یک شایستگی بدست آمده است یا خیرند جمعفرآی

 خواهد بود. 

 اي مربیان : صلاحیت حرفه
 رود.ای که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار میهای آموزشی و حرفهحداقل توانمندی

 شايستگي : 
 ها و شرایك گوناگون به طور مورر و کارا برابر استاندارد. نایی انجام کار در محیكتوا

 دانش : 
، توانود شوامل علووم پایه)ریاضوی    های ذهنی لازم برای رسیدن به یک شایستگی یا توانایی که میای از مضلومات نظری و توانمندیحداقل مجموعه

 فنی باشد. (، تکنولوژی و زبان ، زیست شناسی، شیمیفیزیک

 مهارت : 
 شود. های عملی ارجاع میحداقل هماهنگی بین ذهن و جسم برای رسیدن به یک توانمندی یا شایستگی. مضمولاً به مهارت

 نگرش : 
 باشد.  ای میهای غیر فنی و اخلاق حرفهای از رفتارهای عاطتی که برای شایستگی در یک کار مورد نیاز است و شامل مهارتمجموعه

 يمني : ا
 شود.مواردی است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیك کار می

 توجهات زيست محیطي :
 ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمترین آسیب به محیك زیست وارد گردد.
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 شغل: استاندارد آموزش نام 

 کارور ماشین فتیله )شش یا هشت لاکنی(ماشین کارور 

 :شغلاستاندارد آموزش شرح 

کوار بوا   بیول  قشامل شایستگی هایی از  که است نساجی صنضت مشاغل ازفتیله )شش یا هشت لاکنی( ماشین  کارور

له تا محودوده  عبور فتی آوردن بانکه فتیله کاردینگ و ،انواع الیاف و نخ های طبیضی و مصنوعی مورد مصرف در بافندگی

ندازی و توقف ا راه ،ها و عبور فتیله از شیپوری تا کالندر و کویلربازکردن فتیله از دور غلتک های کشش، ماهوتی ،کشش

 می باشد. و بهداشت تمیز کردن ماشین فتیله و رعایت اصول ایمنی ،ماشین و پیوند فتیله و تضویض بانکه پر و خالی

 : وروديهاي کارآموز ويژگي

 ( پایان دوره راهنماییپایان دوره متوسك اول ) میزان تحصیلات : حداقل 

 جسمانی و روانی  داشتن سلامت کامل:  و ذهني توانايي جسميحداقل 

 ----- : نیازهاي پیشمهارت

:آموزش دوره  طول  

 ساعت 173طول دوره آموزش                    :   

 ساعت   56غ زمان آموزش نظري               :  

 ساعت  117غ زمان آموزش عملي                :   

 ساعت    --کارورزي                       :   زمان غ 

  ساعت     --زمان پروژه                            :  غ 

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25کتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیان :هاي حرفهصلاحیت

 اریک سابقه لسا 5 با نساجی کاردانی ویا کاری تجربه سال 2 با نساجی تکنولوژی یا نساجی صنایع لیسانس
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

طی خکاهش وزن  مخلوط کردن وبوده که وظیته آن  نساجیاز دستگاه های  فتیله )شش یا هشت لاکنی(  دستگاه

 . می باشد فتیله کاردینگ از طریق کشش

 

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Operator of draft frame   

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

 ،ف کوتاهريسندگي الیا، کارور ماشین بالشچه )لپ( و ماشین شانه نخي، مكانیك ماشین هاي ريسندگي الیاف کوتاه

 مكانیك ماشین چندلاکني فتیله

 

 

 شناسي و سطح سختي کار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 .............طبق سند و مرجع .........................                  الف : جزو مشاغل عادي و کم آسیب 

 .................طبق سند و مرجع .....................                           ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 ...........طبق سند و مرجع .............................               ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

                    د :  نیاز به استعلام از وزارت کار
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   استاندارد آموزش شغل 

   شايستگي  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

یبافندگانواع الیاف و نخ های طبیضی و مصنوعی مورد مصرف در کار با  1  15 18 33 

 56 42 14 آوردن بانکه فتیله کاردینگ و عبور فتیله تا محدوده کشش 2

3 
ها و عبور فتیله از شیپوری تا کالندر و بازکردن فتیله از دور غلتک های کشش، ماهوتی

 کویلر
9 25 34 

 32 22 10 راه اندازی و توقف ماشین و پیوند فتیله و تضویض بانکه پر و خالی 4

 18 10 8 تمیز کردن ماشین فتیله و رعایت اصول ایمنی و بهداشت 5

 173 117 56 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

ر دصرف مانواع الیاف و نخ های طبیضی و مصنوعی مورد کار با 
 بافندگی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

15 18 33 

 ايمني ،نگرش ت،مهار ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD و فیلم های آموزشی 

 علوم الیاف کتاب -

 و نخ الیاف، خواص کتاب -

 پارچه

 میکروسکپ نوری -

 اغ الکلی، فندکچر -

 از الیاف مختلف مقداری -

 خ های نمقداری از  -

 متداول)مصنوعی و طبیضی(

 تاب سنج -

 الترازوی دیجیت -

 باد کمپرسور -

 ضایضات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    طبقه بندی الیاف نساجی روش -

    ه(الیاف ساق –برگ  –الیاف گیاهی )گل و تخم  -

    فیبرویین( –الیاف حیوانی )کراتین -

    الیاف مضدنی -

    الیاف مصنوعی و انواع آن -

    ی(لیاف نیمه مصنوعی و انواع آن )با منشأ پروت ین و سلولزا -

    بررسی نوع الیاف مورد مصرف در نساجیروش  -

    بررسی نوع نخ های موجود در صنضت نساجیروش  -

    اسطح مقطع و عکس الضمل الیاف در برابر شضله و حلاله -

    نمره نخ و محاسبه آن -

    تاب نخ و محاسبه آن -

  : مهارت

    الیاف گیاهی و مقایسه ظاهری با الیاف دیگر بررسی -

    الیاف حیوانی و مقایسه ظاهری با الیاف دیگربررسی  -

    ظاهری با الیاف دیگر الیاف مضدنی و مقایسهبررسی  -

    رالیاف مصنوعی و مقایسه ظاهری با الیاف دیگبررسی  -

    دیگرمصنوعی ومقایسه ظاهری با الیافالیاف نیمه بررسی -

    شاهده عکس الضمل الیاف دربرابر شضله و دود و خاکستر آنم -

    سطح مقطع عرضی و طولی الیاف زیر میکروسکپ تهیه -
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 ستاندارد آموزش ا

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 انواع الیاف و نخ های طبیضی و مصنوعی مورد مصرف در
 بافندگی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 طبیضی(متداول)مصنوعی و   مهارت:

 تاب سنج -

 الترازوی دیجیت -

 باد کمپرسور -

 ضایضات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    اییعکس الضمل الیاف دربرابر انواع حلالهای شیمیبررسی  -

    سنج و رطوبت سنج برای کنترل محیكکار با دستگاه حرارت -

    )تاب سنج( بدست آوردن تاب نخ به روش دستی -

    بدست آوردن نمره نخ های مختلف -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی یها دستورالضمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در هآمد بوجود نخ ضایضات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 شه کشآوردن بانکه فتیله کاردینگ و عبور فتیله تا محدود 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

14 42 56 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 بع آموزشيمصرفي و منا

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و فیلم های آموزشی 

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 تیلهیک دستگاه ف -
 بانکه فتیله -
 باد کمپرسور -

 ضایضات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    ولیه(اماشین کاردینگ از نظر نمره و نوع جنس )مواد فتیله  -

    آمیزیهای فتیله موردمصرف از نظر سالم بودن و رنگبانکه -

    غلتک های بالا برنده فتیله -

    ستگاه قطع کننده غلتک های راهنما )علائم هشداردهنده(د -

    هعیوب راهنمای کنترل کنند -

    ی بالابرندهراهنمای غلتک ها -

    غذیه جهت هدایت فتیله ها به منطقه کششسینی ت -

    شش بالا و پایین و تضداد آنها کغلتک های  -

    تک های کشش )پلاستیک فشرده(جنس رویه غل -

    میزان فشار غلتک های کشش -

    عیوب کم و زیاد بودن فشار غلتک های کشش -

    الا و پائینعیوب غلتک های کشش ب -

    شش فتیله و علل آن و دنده کشش جهت تغییر نمره -

  : مهارت

    چیدن بانکه های فتیله به صورت مرتب و منظم -

    کار با دستگاه قطع کننده غلتک های راهنما -

    برطرف کردن عیوب راهنمای کنترل کننده تا حد امکان -

    بالابرنده تا حد امکانای برطرف کردن عیوب غلتک ه -

    رطرف نمودن پیچیدگی الیاف به دور غلتک های بالابرندهب -

    بور دادن سر فتیله های از بین غلتک های بالابرندهع -

 



 9 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 شه کشآوردن بانکه فتیله کاردینگ و عبور فتیله تا محدود 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

    ن اهرم و برداشتن غلتک های بالاییبالا برد -

    بور دادن سرفتیله ها از بین غلتک های بالایی و سیلندرع -

    رنده غلتک در جای مخصوصیره نگهداجاانداختن قلاب با گ -

    تنظیم فشار غلتک های کشش -

    رفع عیوب غلتک های کشش بالا و پایین -

    کار با دنده کشش جهت تغییر نمره فتیله -

    قراردادن ضایضات درجضبه ضایضات جهت حمل به حلاجی -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در یبترت و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورالضمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود نخ ضایضات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

ر ها و عبوهای کشش، ماهوتی باز کردن فتیله از دور غلتک 

 فتیله از شیپوری تا کالندر و کویلر

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

9 25 34 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و فیلم های آموزشی 

 کاتالوگ -

 جزوات آموزشی -

 تیلهیک دستگاه ف -

 بانکه فتیله -

 باد کمپرسور -

 ضایضات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    علل پیچیدگی الیاف به دور غلتک های کشش -

    (وسایل بازکننده الیاف )تیغ یا قلاب -

    ماهوتی های تمیز کننده و دستگاه مکنده ضایضات -

    ستگاه مکندهعیوب ماهوتی ها و د -

    شیپوری با توجه به نمرات فتیله قطر دهانه -

    راهنمای( فتیله و قیف و عیوب آنناودانی ) -

    لتک های کالندر و عیوب آن و چگونگی عملکرد کویلرغ -

    ده شدن الیافعوامل پیچی -

  : مهارت

    باز نمودن الیاف پیچیده شده دور غلتک های کششی -

    انجام نظافت مکنده تمیز کننده و ماهوتی ها -

    انبرطرف کردن عیوب ماهوتی هاودستگاه مکنده تا حد امک -

    ز داخل مکندهاخالی کردن ضایضات  -

    تمیز کننده و نظافت مکندهاهوتی های مپیاده و سوار کردن  -

    با توجه به نمرات فتیله تنظیم شیپوری -

    لتک های کالندر و یا تضویض آنرفع عیوب غ -

    از نمودن الیاف پیچیده شده به دور غلتک کالندر و کویلرب -

ونواودانی وغلتکهوای کالنودروقیف    عبوردادن فتیله ازشیپوری -

 وکویلر
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 رد آموزش استاندا

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

ر ها و عبوباز کردن فتیله از دور غلتک های کشش، ماهوتی 
 فتیله از شیپوری تا کالندر و کویلر

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورالضمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود نخ ضایضات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 حلیل آموزش ی تبرگه -

 عنوان : 

 وپر  انکهراه اندازی و توقف ماشین و پیوند فتیله و تضویض ب 

 خالی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 22 32 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و فیلم نمایش زاتتجهی -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و فیلم های آموزشی 

 کاتالوگ -

 جزوات آموزشی -

 تیلهیک دستگاه ف -

 بانکه فتیله -

 باد کمپرسور -

 ضایضات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    ماشین فتیله و انواع آن )نخی و پشمی( -

    های برق ماشین و سالن کلید و سوئیچ -

    علائم هشدار دهنده -

    ء مختلف ماشینکلیه قطضات و اجزا -

    دازه پیوند فتیله )کلتتی و نازکی و طول پیوند(ان -

    بانکه فتیله و انواع آن -

    عیوب بانکه ها  -

    میزان متراژ فتیله بانکه -

    اتولولر و کاربرد آن -

    عیوب فنر داخل بانکه -

    قرار گرفتن فنر و صتحه درداخل بانکه روش -

    : مهارت

    کار با کلید و سوئیچ های برق ماشین و سالن -

    کار با علائم هشدار دهنده -

    رفع عیوب بانکه ها تا حد امکان -

    تیله بانکهفتنظیم میزان متراژ  -

    یم وزن فتیله(تنظیم آن )تنظ کار با اتولولر و -

    رفع عیوب فنر داخل بانکه -

    پاره شده پیوند زدن فتیله های -

    ارج کردن بانکه ها از خك تولید جهت تضمیر یا تضویض آنخ -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

و  ه پرنکض باراه اندازی و توقف ماشین و پیوند فتیله و تضوی 
 خالی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت: 

    تنظیم متراژ فتیله بانکه -

    راه اندازی مجدد ماشین -

    ای پر فتیله جهت مراحل بضدیحمل بانکه ه -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورالضمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود نخ ضایضات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش هبرگ -

 عنوان : 

 شتتمیز کردن ماشین فتیله و رعایت اصول ایمنی و بهدا 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

8 10 18 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و فیلم شنمای تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و فیلم های آموزشی 

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 تیلهیک دستگاه ف -
 شانیکپسول آتش ن -
 باد کمپرسور -

 ضایضات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    محل با تجمع ضایضات -

    جمع آوری ضایضاتروش  -

    و مکنده، دستگاه باد و انواع آنهواکش  -

    پارچه نمدار  و لوازم نظافت ماشین -

    کمک های اولیه فردی و عمومی -

    حوادث شغلی و علل بروز آنها -

     وسایل ایمنی و بهداشت فردی و عمومی -

    کپسول آتش نشانی برای اطتاء حریق -

    ز عدم استتادهحتاظ های ماشین و خطرات ناشی ا -

    نآعلل برق گرفتگی و خطرات ناشی ازعدم استتاده از   -

عودم  وخطورات ناشوی از  استتاده از لباس های مناسب کوار  روش  -

 استتاده

   

    : مهارت

    قراردادن ضایضات در محل مخصوص -

    تمیز کردن ماشین فتیله -

    انواع آن کار با هواکش و مکنده، دستگاه باد و -

    ده از پارچه نمدار  و لوازم نظافت ماشیناستتا -

    ولیه فردی و عمومیانجام کمک های ا -

    حوادث شغلی و علل بروز آنهاتحلیل  -

    تاده از وسایل ایمنی و بهداشت فردی و عمومی است -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 تردن ماشین فتیله و رعایت اصول ایمنی و بهداشتمیز ک

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت: 

    ه از کپسول آتش نشانی برای اطتاء حریقاستتاد -

    تادهن و خطرات ناشی از عدم استحتاظ های ماشیشناسایی  -

    ا  برق گرفتگی و خطرات ناشی از  آنبمقابله  -

    استتاده از لباس های مناسب کار  -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورالضمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود نخ ضایضات دادن قرار -
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  ارد تجهیزاتبرگه استاند -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  1 با کلیه متضلقات لازم فتیله شش یا هشت لادستگاه  1

  1 استاندارد  فیلم و عکس ایشنم تجهیزات 2

  1 کیلویی 6 پودری نشانی آتش کپسول 3

  1 استاندارد کمد لباس 4

  1 گرم 01/0دقت  ترازوی دیجیتال 5

  1 استاندارد رطوبت سنج 6

  1 استاندارد حرارت سنج 7

  1 استاندارد میکروسکپ نوری 8

  1 استاندارد دستگاه مکنده 9

  1 استاندارد هواکش 10

 توجه : 

 نظر گرفته شود.  نفر در 15تجهیزات براي يك کارگاه به ظرفیت  -
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 واد مبرگه استاندارد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  به میزان مورد نیاز استاندارد فتیله 1

  به میزان مورد نیاز استاندارد الیاف مختلف 2

  15 استاندارد رلباس کا 3

  به میزان مورد نیاز استاندارد کارت مشخصات پارچه 4

  به میزان مورد نیاز استاندارد پارچه تنظیف 5

 

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 15و يك کارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يك نفر  -

 

 

 



 18 

 

 

  د ابزار برگه استاندار -                  

 توضیحات  تعداد  دقیق مشخصات فني و  نام  رديف

 از هررنگ یک عدد استاندارد ماژیک وایت برد در چند رنگ 1

  یک عدد استاندارد تخته پاک کن وایت برد 2

 از هر دستگاه یک برگ استاندارد عکس و پوستر های آموزشی 3

4 CD از هر دستگاه یک عدد از هردستگاه استاندارد و فیلم های آموزشی 

  به تضداد لازم استاندارد بانکه فتیله 5

  به تضداد لازم استاندارد ابزار مخصوص بریدن 6

 

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -


