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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 815220270060002 : شغلآموزش کد ملي شناسايي 

 

 کارور ماشین  بافندگی ایرجت  ریزی درسی  :اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 سال 13 مربی نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد حسین آقاعلی 1

 سال 25 مکانیک نساجی ----- دیپلم حسن عباسی عبدلی 2

 سال  15 دبیرکار گروه برنامه ریزی درسی - کارشناسی بهزاد دست کشاورز 3

 

 

 

 

 

 

 د بازنگري استانداردهاي آموزش :فرآين

آموزش شغغل   برگزار گرديد استاندارد نساجيبا حضور اعضاي کارگروه برنامه ريزي درسي 10/7/1400طي جلسه اي که در تاريخ 

کغارور   بررسي و تحت عنوان شغغل   815220270060001 با کد کارور ماشین بافندگي بدون ماکو )سیستم ايرجت و جت ايست(

 مورد تائید قرار گرفت .  815220270060002با کد فندگي ايرجت ماشین  با

معنوي  اي کشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي وکلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي کشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، ، خیابان آزاديتهران

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 
 ای نیوز گتتوه   محوی  کوار را گوینود در ب ضوی از مووارد اسوتاندارد حرفوه        های مورد نیاز برای عملکرد موورر در ها و توانمندیمشخصات شایستگی

 شود.می

 استاندارد آموزش : 
 های موجود در استاندارد شغل. ی یادگیری برای رسیدن به شایستگینقشه

 نام يك شغل :  
 شود. اطلاق میرود های خاص که از یک شخص در سطح مورد نظر انتظار میای از وظایف و توانمندیبه مجموعه

 شرح شغل : 
هوا،  ترین عناصر یک شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگور در یوک حووزه شوغلی، مسو ولیت     ای شامل مهمبیانیه

 شرای  کاری و استاندارد عملکرد مورد نیاز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 به یک استاندارد آموزشی.  حداقل زمان و جلسات مورد نیاز برای رسیدن

 ويژگي کارآموز ورودي : 
 رود. هایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار میها و تواناییحداقل شایستگی

 کارورزي:
گیرد و ضرورت دارد یکارورزی صرفا در مشاغلی است که ب د از آموزش نظری یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا با ماکت صورت م

که در آن مشاغل خاص محی  واق ی برای مدتی ت ریف شده تجربه شود.)مانند آموزش یک شایستگی که فرد در محل آموزش به صورت ت وریوک  
 گردد.(آموزد و ضرورت دارد مدتی در یک مکان واق ی آموزش عملی ببیند و شامل بسیاری از مشاغل نمیبا استتاده از عکس می

 یابي : ارزش
ای کتبی عملی و اخلاق حرفوه ، عملیبخش  ه، که شامل سآوری شواهد و قضاوت در مورد آنکه یک شایستگی بدست آمده است یا خیرفرآیند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربیان : صلاحیت حرفه
 رود.ای که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار میهای آموزشی و حرفهحداقل توانمندی

 يستگي : شا
 ها و شرای  گوناگون به طور مورر و کارا برابر استاندارد. توانایی انجام کار در محی 

 دانش : 
، توانود شوامل علووم هایه)ریاضوی    های ذهنی لازم برای رسیدن به یک شایستگی یا توانایی که میای از م لومات نظری و توانمندیحداقل مجموعه

 لوژی و زبان فنی باشد. (، تکنو، زیست شناسی، شیمیفیزیک

 مهارت : 
 شود. های عملی ارجاع میحداقل هماهنگی بین ذهن و جسم برای رسیدن به یک توانمندی یا شایستگی. م مولاً به مهارت

 نگرش : 
 باشد.  میای های غیر فنی و اخلاق حرفهای از رفتارهای عاطتی که برای شایستگی در یک کار مورد نیاز است و شامل مهارتمجموعه

 ايمني : 
 شود.مواردی است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محی  کار می

 توجهات زيست محیطي :
 ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمترین آسیب به محی  زیست وارد گردد.
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 :  شغلاستاندارد آموزش نام 

 ایرجتبافندگی ماشین کارور 

 : شغلاستاندارد آموزش شرح 

 ی و مصنوعی موورد  کار با انواع الیاف و نخ های طبی که است نساجی صن ت مشاغل از بافندگی ایرجتماشین  کارور

انجوام اعموال    ،ین بافنودگی اندازی و توقف ماش راه ،قراردادن نخ تار و هود و عبور آنها از مسیر خود ،مصرف در بافندگی

 را برداشت هارچه بریدن و ،انجام مکانیزم های فرعی و کنترل نخ تار و هود ،رگولاتور چله و هارچه ،اصلی ماشین بافندگی

 .دارد عهده به

 : وروديهاي کارآموز ويژگي

 (دوره راهنمایی هایانهایان متوسطه اول )میزان تحصیلات : حداقل 

 داشتن سلامت کامل جسمانی و روانی :  و ذهني توانايي جسميحداقل 

 ----- : نیازهاي پیشمهارت

:آموزش دوره  طول  

 ساعت 283طول دوره آموزش                    :   

 ساعت   103غ زمان آموزش نظري               :  

 ساعت   180غ زمان آموزش عملي                :   

 ساعت    --ارورزي                       :   کزمان غ 

  ساعت     --غ زمان پروژه                          :    

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25کتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیان :هاي حرفهصلاحیت

 کاری سابقه لسا 5 با نساجی کاردانی ویا کاری تجربه سال 2 با نساجی تکنولوژی یا نساجی صنایع لیسانس
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

ری چه های تاهارن تولید بوده که وظیته آ بافندگی تاری هودی بدون ماکو از دستگاه های  بافندگی ایرجت  دستگاه

 . می باشد هودی با سیستم هودگذاری جت هوا

 

 

 

 

 استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( :اصطلاح انگلیسي  ٭

Operator of air jet weaving looms   

 

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

چله ، ردو و ژاکادون ماکبکارور ماشینهای بافندگی ، بافندگی تاری هودی(، مکانیک ماشین های بافندگی )تاری هودی

ندگی تاری ارچه)بافبافت ه طراح، طراح بافت هارچه های تاری و هودی، گر هارچه های تاری و هودیرفو، گذار و گره زن

 یل نهاییکارور کنترل هارچه خام و تکم، ذارچله گ-چله بند، هودی –تجزیه فنی بافت هارچه تاری ( ، هودی –

 

 

 شناسي و سطح سختي کار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ...........طبق سند و مرجع ...........................               مشاغل عادي و کم آسیب   الف : جزو

 ...............طبق سند و مرجع .......................                         ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 .............مرجع ........................... طبق سند و                  ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور 

               د :  نیاز به استعلام از وزارت کار   
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   استاندارد آموزش شغل 

 شايستگي  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 49 26 23 گیانواع الیاف و نخ های طبی ی و مصنوعی مورد مصرف در بافندکار با  1

 38 26 12 قراردادن نخ تار و هود و عبور آنها از مسیر خود 2

 40 28 12 راه اندازی و توقف ماشین بافندگی 3

اعمال اصلی ماشین بافندگیانجام  4  23 41 64 

 29 17 12 رگولاتور چله و هارچه 5

کنترل نخ تار و هود فرعی و مکانیزم هایانجام  6  10 22 32 

ارچهبریدن و برداشت ه 7  11 20 31 

 283 180 103 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 
 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

ر دصرف مانواع الیاف و نخ های طبی ی و مصنوعی مورد کار با 

 بافندگی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

23 26 49 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،زاتتجهی

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی هوسترهای و عکس -

- CD و فیلم های آموزشی 

 علوم الیاف کتاب -

 هارچه و نخ الیاف، خواص کتاب -

 میکروسکپ نوری -

 ندکفچراغ الکلی،  -

 ز الیاف مختلفمقداری ا -

داری از نخ های مق -

 متداول)مصنوعی و طبی ی(

 تاب سنج -

 ترازوی دیجیتال -

 باد کمپرسور -

 ضای ات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    طبقه بندی الیاف نساجی روش -

    الیاف ساقه( –برگ  –الیاف گیاهی )گل و تخم  انواع-

    فیبرویین( –الیاف حیوانی )کراتین انواع  -

    الیاف م دنیانواع  -

     الیاف مصنوعی انواع  -

    ولزی()با منشأ هروت ین و سل  الیاف نیمه مصنوعیانواع  -

    بررسی نوع الیاف مورد مصرف در نساجی روش -

    بررسی نوع نخ های موجود در صن ت نساجی روش -

یواف در برابور   سطح مقطع و عکوس ال مول ال  روش بررسی  -

 ش له و حلالها

   

    نمره نخ و محاسبه آنانواع  -

    تاب نخ و محاسبه آن انواع-

  : مهارت

    گرنشان دادن الیاف گیاهی و مقایسه ظاهری با الیاف دی -

    یگرنشان دادن الیاف حیوانی و مقایسه ظاهری با الیاف د -

    گرظاهری با الیاف دی نشان دادن الیاف م دنی و مقایسه -

    شان دادن الیاف مصنوعی و مقایسه ظاهری با الیاف دیگرن -

    دیگرمصنوعی ومقایسه ظاهری با الیافدادن الیاف نیمهشانن -

    شاهده عکس ال مل الیاف دربرابر ش له و دود و خاکستر آنم -

    سطح مقطع عرضی و طولی الیاف زیر میکروسکپ تهیه -

    یاییمشاهده عکس ال مل الیاف دربرابر انواع حلالهای شیم -

    سنج و رطوبت سنج برای کنترل محی کار با دستگاه حرارت -

    بدست آوردن تاب نخ به روش دستی )تاب سنج( -

    بدست آوردن نمره نخ های مختلف -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

ر دصرف مانواع الیاف و نخ های طبی ی و مصنوعی مورد ار با ک

 بافندگی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 و بهداشت :  ایمنی

  ایمنی یها دستورال مل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود نخ ضای ات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 قراردادن نخ تار و هود و عبور آنها از مسیر خود

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

12 26 38 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی هوسترهای و عکس -

- CD  و فیلم های آموزشی 

 کاتالوگ -
 ات آموزشیجزو -
 افندگییک دستگاه ب -
 باد کمپرسور -

 ضای ات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    گره نخ تار و هود و نخ هیوند ، اندازه و عیوب آن -

    نخ هود و رنگ های نخ هود جهت استتاده و مصرف آن  -

    هاکش ورداب ورد، تسمه ورد، قلاب ورد، اهرم های قورد،  -

 مسیر عبور نخ تار )میلوه چوپ و راسوت، لامول، میلمیلوک و     -

 دندانه شانه( 

   

    میل میلک و انواع آن و نحوه عملکرد آن ولامل  -

    انهشنخ کشی تار از لامل ها و میل میلک وردها و  نحوه -

    نمره شانه و محاسبات آن -

    قتسه نخ هود و انواع آن -

    نواع عیوب بوبین هود ا -

    دستگاه رزرو نخ هود اجزاء و انواع آن -

    کار با اکومولاتورروش   -

  : مهارت

    بگره زدن نخ با سرشاخک های کوتاه و برطرف نمودن عیو -

    عبور دادن نخ تار از لامل -

    نخ کشی تار از میل میلک وردها و اجرای انواع آن -

    ور دادن نخ تار از دندانه شانهعب -

    ر از مسیرهای مشخصعبور دادن نخ تا -

    ین نخ هود در جایگاه خودقراردادن بوب -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 قراردادن نخ تار و هود و عبور آنها از مسیر خود

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

12 26 38 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  -  ی و ستتی نخ هیچیده شده روی بوبینتنظیم شل -

 
    عیب یابی بوبین هر از نخ و رفع عیوب تا حد امکان -

    لیا نازعبوردادن سرنخ هود ازمسیردستگاه اکومولاتور به جت -

    هیچیدن نخ هود دور توهی آکومولاتور -

    تغییر دادن مقدار نخ، کشش و طول نخ هود آکومولاتور -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورال مل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 دگیبافن

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود نخ ضای ات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 راه اندازی و توقف ماشین بافندگی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

12 28 40 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی هوسترهای و عکس -

- CD  و فیلم های آموزشی 

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 افندگییک دستگاه ب -
 باد کمپرسور -

 ضای ات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نینشا آتش کپسول -

 جاروب -

    کلاج ماشین بافندگی و انواع آن -

    الکتروموتور ماشین بافندگی و انواع آن  -

             

کلید اصلی برق دسوتگاه، چوراغ هوای هشودار دهنوده       روش کار -

 ماشین 

   

    ی وردها و دهانه کارموق یت قرارگیر -

    خاموش و روشن کردن دستگاه بافندگیروش   -

    هود گذاری ایستگاهی )تک هود زدن( روش -

    ا جت هوا و ت داد آنها در ماشین های جتینازل  -

    زن جمع آوری ضای ات هود انباره یا مخ -

    هیدا کردن سرنخ هود هاره شده در دهانه کار روش  -

    هوای فشرده جهت هود گذاری ایستگاهی -

  : مهارت

    نهرم یا سوئیچ جهت راه اندازی یا توقف ماشیکار با ا -

    کار با دسته ترمز در محل مناسب -

    عبورنخ هود از راهنماهای قبل و ب د از آکومولاتور -

    ا دستگاه آکومولاتور یا دستگاه رزرو هودکار ب -

    نمودن نخ هود وضای ات ازراهنمای حلزونی و دهانه کارارجخ -

    یز و باز کردن لوله های هوای مکندهتم -

    خلیه مخزن ضای ات نخ و حمل آن در مکان ت یین شدهت -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 راه اندازی و توقف ماشین بافندگی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 تبطمر توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  -  مهارت:

 
    میزان نمودن لبه هارچه با شانه درنقطه مرگ جلو -

    رهیدا نمودن سر نخ هود یا تار هاره شده در دهانه کا -

    کار با هدال هوای فشرده جهت هودگذاری ایستگاهی -

    تتک هود زدن در دستگاه بافندگی ایرج -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورال مل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 بافندگی

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود نخ ضای ات دادن قرار -
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 ارد آموزش استاند
 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 
 اعمال اصلی ماشین بافندگیانجام 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

23 41 64 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و یلمف نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی هوسترهای و عکس -

- CD  و فیلم های آموزشی 

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 افندگییک دستگاه ب -
 باد کمپرسور -

 ضای ات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    مکانیزم های ایجاد دهانه کار توس  حرکت وردها -

    مکانیزمهای عمل هودگذاری  -

    نمکانیزمهای عمل دفتین زد -

    مکانیزمهای عمل باز شدن چله -

    ته شدن رگولاتور هارچهمکانیزمهای بس -

    و انواع آن از نظر نقشه بافت اکسنتر ورد -

    دستگاه دابی و انواع آن -

    افت دستگاه دابی و انواع آنکارت نقشه ب -

    ابیار توس  بادامک، اکسنتر یا ده کمکانیزم های ایجاد دهان -

    تمپل و انواع آن -

    سیستم لینو و انواع آن -

  : مهارت

    ترسیم مسیر انتقال حرکت به بخش های مختلف ماشین -

    ترسیم نقشه بافت و هیاده کردن روی کارت نقشه -

    یبانجام عمل دورم کوس و آهسته حرکت ورد ها و نقشه دا -

    شه دابیتنظیم و برگرداندن نق -

    نمودن فشار هوا توس  مانومتر کم  و زیاد -

    نازل تحویل نخ هود به جت یا -

    عیوب کامتیوزر درحد امکان برطرف نمودن -

    کندهتمیز و بازکردن لوله ها و یا کانال هوای دمنده و م -

    نو اهرم های حرکت دفتیدفتین زدن توس  کلید یا دکمه  -

       عبور هارچه و نخ های کناره از بیننن غلتک های تمپل -

    الیعبوردادن نخهای مسیر لینو و برطرف نمودن عیوب احتم -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 اعمال اصلی ماشین بافندگیانجام 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورال مل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 دگیبافن

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود نخ ضای ات دادن قرار -

 

 



 14 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 رگولاتور چله و هارچه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

12 17 29 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادارابز ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی هوسترهای و عکس -

- CD  و فیلم های آموزشی 

 کاتالوگ -

 جزوات آموزشی -

 افندگییک دستگاه ب -

 باد کمپرسور -

 ضای ات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    باز و بسته شدن رگولاتور چله و هارچه  روش-

    فتیندمسیر انتقال حرکت رگولاتورها توس  اهرمها از هایه  -

    اجزاء رگولاتورها -

    ن های رگولاتور چله و هارچهفلکه ها ضام -

    وزنه های رگولاتور چله وانواع فنرها  -

    ترمز بیم چله و اجزاء آن روش -

    و(غلتک و انواع آن)سمباده ای، خاردار، هارچه، هل اسن -

    عبور دادن هارچه از بین غلتکهای مربوط روش  -

    لنگر چله و انواع آن -

    جکهای ضربه گیر هل اسنو    -

    باز و بسته شدن رگولاتور چله و هارچه  روش -

  : مهارت

    هرمها از هایه دفتینانتقال حرکت رگولاتورها توس  ا -

    فتیندباز شدن رگولاتورچله و هارچه توس  گیربکس از هایه  -

    شل و ستت نمودن غلتک هارچه و چله توس  دست -

    غلتک های مربوط عبورهارچه از بین -

    لاتورچله باز و بسته کردن رگو -

    هاوزنهستت کردن نخ های تار چله توس  لنگر چله و  وشل  -

    سنو(ار با غلتک و انواع آن)سمباده ای، خاردار، هارچه، هل اک -

    اتنظیم حرکت تنشی غلتک خرک یا هل اسنو نسبت به ورده -

    تنظیم لنگر چله  -

    تنظیم جکهای ضربه گیر هل اسنو    -

    باز و بسته شدن رگولاتور هارچه -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 رگولاتور چله و هارچه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورال مل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 بافندگی

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود نخ ضای ات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 
 مکانیزم های فرعی و کنترل تار و هودانجام 

 آموزش زمان

 جمع عملی نظری 

10 22 32 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی هوسترهای و عکس -

- CD  و فیلم های آموزشی 

 کاتالوگ -
 موزشیجزوات آ -
 افندگییک دستگاه ب -
 باد کمپرسور -

 ضای ات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    کمپرسور ها و محل آن -

    مانومتر یا فشار سنج -

    مکانیزم لینو -

    عیوب کامتیوزر انواع-

    حل قرارگیری دستگاه مکنده و دمنده هوا و کانال هواکشم -

    اگ زنی کناره یا لبه هارچهزدستگاه زیگ  -

    کننده نخ هود وانواع آن )سنسور یا چشم(یستم های کنترلس -

    عمل کنترل کننده نخ هود توس  چشم الکترونیکی روش -

    فتو سل –دستگاه سنسور  –چراغ و دیود  -

    انواع مکانیزمهای کنترل نخ هود    -

    انیزمهای کنترل نخ تار   انواع مک -

  : مهارت

    کار با رگولاتور تنظیم فشار هوا -

    تنظیم دستگاه کنترل نخ هود در حد امکان -

    برطرف نمودن م ایب دستگاه کنترل نخ هود -

    نآار با دستگاه کنترل نخ تار )لامل و تیغه اره( و انواع ک -

    تریکی دستگاه جهت توقف الککار با ترمز مکانیکی و  -

    ن برق به دستگاه کنترل نخ تاراتصال جریا -

    دن عیوب دسته فرمان تا حد امکانبرطرف نمو -

    کی(تنظیم و کار با دستگاه کنترل نخ تار )سیستم الکتری -

    کاربرد دستگاه زیگ زاگ زنی کناره یا لبه هارچه  -

    ستم های لینو   نخ کشی در انواع سی -

    یبعبور نخ های لینو از شانه مربوط و برطرف نمودن م ا -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 مکانیزم های فرعی و کنترل نخ تار و هود

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،اتتجهیز

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورال مل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 بافندگی

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود نخ ضای ات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 
 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 
 بریدن و برداشت هارچه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

11 20 31 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 کماژی -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی هوسترهای و عکس -

- CD  و فیلم های آموزشی 

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 افندگییک دستگاه ب -
 باد کمپرسور -

 ضای ات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    کمپرسور ها و محل آن -

    مانومتر یا فشار سنج -

    زم لینومکانی -

    عیوب کامتیوزر -

    حل قرارگیری دستگاه مکنده و دمنده هوا و کانال هواکشم -

    اگ زنی کناره یا لبه هارچهزدستگاه زیگ  -

    کننده نخ هود وانواع آن )سنسور یا چشم(یستم های کنترلس -

    عمل کنترل کننده نخ هود توس  چشم الکترونیکی روش -

    فتو سل –دستگاه سنسور  –چراغ و دیود  -

    انواع مکانیزمهای کنترل نخ هود    -

    انواع مکانیزمهای کنترل نخ تار    -

  : مهارت

    کار با رگولاتور تنظیم فشار هوا -

    تنظیم دستگاه کنترل نخ هود در حد امکان -

    برطرف نمودن م ایب دستگاه کنترل نخ هود -

    نآار با دستگاه کنترل نخ تار )لامل و تیغه اره( و انواع ک -

    ار با ترمز مکانیکی و الکتریکی دستگاه جهت توقف ک -

    یان برق به دستگاه کنترل نخ تاراتصال جر  -

    دن عیوب دسته فرمان تا حد امکانبرطرف نمو -

    ی(ستم الکتریکتنظیم و کار با دستگاه کنترل نخ تار )سی -

    کاربرد دستگاه زیگ زاگ زنی کناره یا لبه هارچه  -

    نخ کشی در انواع سیستم های لینو    -

    یبعبور نخ های لینو از شانه مربوط و برطرف نمودن م ا -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 بریدن و برداشت هارچه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین نیایم یها دستورال مل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 بافندگی

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود نخ ضای ات دادن قرار -
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  ارد تجهیزاتبرگه استاند -                  

 توضیحات  ت داد  مشخصات فنی و دقیق  نام  ردیف

  1 استاندارد  بافندگی ایرجتدستگاه  1

  1 استاندارد فیلم و عکس نمایش تجهیزات 2

  1 کیلویی 6 هودری نشانی آتش کپسول 3

  1 استاندارد کمد لباس 4

  1 استاندارد میکروسکپ نوری 5

  1 استاندارد تاب سنج 6

  1 استاندارد ترازوی دیجیتال 7

  1 استاندارد کمپرسور باد 8

9 
 چله هر و خالی

متناسب با عرض و نوع ماشین از هرنوع 

 یک چله
1 

 

  1 استاندارد یس همپگر 10

 توجه : 

 نظر گرفته شود.  نفر در 15تجهیزات براي يك کارگاه به ظرفیت  -
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 واد مبرگه استاندارد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

   استاندارد انواع الیاف مختلف 1

   استاندارد روغن مخصوص 2

   استاندارد گریس 3

   استاندارد لباس کار 4

   استاندارد دستکش کار 5

   متناسب با نوع بافت و ماشین بوبین هود 6

   متناسب با نوع بافت و ماشین لامل 7

   متناسب با نوع بافت و ماشین میل میلک 8

 

 

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 15و يك کارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يك نفر  -

 

 

 

 



 22 

 

   برگه استاندارد ابزار -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

 از هررنگ یک عدد استاندارد ماژیک وایت برد در چند رنگ 1

  یک عدد استاندارد تخته هاک کن وایت برد 2

 از هر دستگاه یک برگ استاندارد عکس و هوستر های آموزشی 3

4 CD از هر دستگاه یک عدد از هردستگاه استاندارد یو فیلم های آموزش 

 از هردرس یک سری استاندارد کتاب درسی 5

 

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -


