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   اليافكارور سيستم ذوب ريس: نام شغل 

    استاندارد خلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  : شغل مشخصات عمومي
تم ذوب ريسي كسي است كه بتواند از عهده راه اندازي اكسترودر كه قلب سيستم ذوب ريسي به كارور سيس

به ‘ حساب مي آيد و همچنين كنترل و هدايت نخ توليدي و عبور دادن آن از قسمتهاي برداشت و كشش 
 .نحو مطلوبي برآيد 

   : ورودي ويژگي هاي كارآموز
  ديپلم متوسطه : ميزان تحصيلات حداقل 

  سلامت كامل جسماني و رواني :  توانايي جسميداقل ح
  ندارد : مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد

    : موزشيآ دوره طول
  ساعت   300     :                 آموزش    دوره طول

  ساعت   133    :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت   167   :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت      -    :    كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت      -    :                   پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت      -        :    زمان سنجش مهارت        ـ

   : روش ارزيابي مهارت كارآموز
   % 25: ) دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
    %75 : سنجش عملي امتياز- 2
   %10: امتياز سنجش مشاهده اي -1-2
  %65:   امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

   : ويژگيهاي نيروي آموزشي
التحصيلي   و انجام پروژه فارغ    1ره پداگوژي   فوق ديپلم شيمي نساجي با گذراندن دو       :حداقل سطح تحصيلات    

  .  ICDLتر عمومي يا در زمينه توليد الياف مصنوعي و آشنايي با زبان انگليسي و دستگاه كامپيو
  

  

 



 2

   اليافكارور سيستم ذوب ريس : نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  شناخت پليمرهايي كه مي توانند در دستگاه ذوب ريسي به الياف تبديل شوند توانايي   1
  شناخت روند توليد الياف در سيستم ذوب ريسي  توانايي  2
  شناخت اجزاء اكسترودر  توانايي  3
  شناخت انواع تغذيه كننده هاي اكسترودر  توانايي  4
  روشن نمودن گرم كننده هاي اكسترودر  توانايي  5
  روشن نمودن اكسترودر  توانايي  6
  روشن نمودن پمپ چرخ دنده اي توانايي  7
  راه اندازي و تنظيم قسمت خنك كننده  توانايي  8
  . . .  ) مستر بچ  و        ( تنظيم ورود مواد جانبي به اكسترودر  توانايي  9
  راه اندازي و تنظيم قسمت برداشت  توانايي  10
  ) slive(گرفتن رشته هاي الياف از رشته ساز و رساندن آنها به اسيلو  توانايي  11
  قبل از مرحله كشش ) slive(آماده سازي نخهاي روي اسليو  توانايي  12
  قرار دادن اسليوها بر روي دستگاه كشش و رد نمودن نخ هز اسليو از قسمتهاي مختلف  اناييتو  13
  تميز نمودن رشته سازها  توانايي  14
  تميز نمودن اكسترودر توانايي  15
  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار   16
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   الياف كارور سيستم ذوب ريس:نام شغل                                               

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

توانايي شناخت پليمرهايي كه مـي تواننـد در دسـتگاه ذوب              1
  ريسي به الياف تبديل شوند 

13  4  17  

        وب پليمرها آشنايي با  نقطه ذ  1-1

        6  نقطه ذوب نايلون -  

          نقطه ذوب پلي استر -  

         نقطه ذوب پلي پروپلين -  

        آشنايي با  نقطه تخريب پليمرها   2-1

        آشنايي با  پليمرهاي ترموپلاست   3-1

         پليمرهايي هستند كه قابليت ذوب شدن دارند -  

        آشنايي با  پليمرهاي ترموست   4-1

         پليمرهايي هستند كه قابليت ذوب شدن ندراند -  

        شناسايي تشخيص پليمرهايي كه مي توانند ذوب شوند   5-1

  60  10  50  توانايي شناخت روند توليد الياف در سيستم ذوب ريسي  2

        مكانيزم توليد الياف ترموپلاست آشنايي با    1-2

        لياف در سيستم ذوب ريسي آشنايي با  مراحل لازم جهت توليد ا  2-2

         ذوب پليمر -  

         تبديل پليمر مذاب به الياف -  

         خنك كردن الياف مذاب -  

         جمع آوري الياف -  

         كشش الياف -  

        بسته بندي الياف   

        آشنايي با  اكسترودر   3-2
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   كارور سيستم ذوب ريس الياف:                                               نام شغل

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

         موتور و گير بكس دور متغير -  

         سيلندر -  

         مارپيچ -  

         گرم كننده هاي سيلندر -  

        اكسترودر) Head) (هد (  كلگي -  

        )take up( قسمت برداشت الياف آشنايي با   4-2

        )Finish( براي روغن فينيش  غلتك مماسي -  

         غلتك كشش دهنده الياف -  

         تراورس -  

         غلتك جمع آوري الياف -  

         آشنايي با  قسمت كشش الياف   5-2

         بررسي سيستمهاي كشش سرد و گرم -  

         علت كشيدن الياف بعد از برداشت -  

        اف در سيستم ذوب ريسي روند توليد الي  6-2

  16  3  13  توانايي شناخت اجزاء اكسترودر   3

        آشنايي با  قيف اكسترودر   1-3

        آشنايي با  سيلندر اكسترودر   2-3

        آشنايي با  مارپيچ اكسترودر   3-3

         گام مارپيچ -  

         عمق گام مارپيچ -  

         زاويه گام مارپيچ -  

        م كننده هاي سيلندر اكسترودر آشنايي با  گر  4-3
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   كارور سيستم ذوب ريس الياف:                                               نام شغل

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        ) ترموكوپل(  سيستمهاي كنترل حرارت گرم كننده ها -  

        زاء اكسترودر شناسايي تشخيص اج  5-3

  15  2  13  توانايي شناخت انواع تغذيه كننده هاي اكسترودر  4

        آشنايي با  تغذيه كننده هاي حجمي   1-4

        آشنايي با  تغذيه كننده هاي وزني   2-4

        آشنايي با  معايب و مزاياي تغذيه كننده هاي وزني   3-4

        ) عيب (  پيچيدگي عملكرد -  

        ) عيب( د نسبت به لرزش  حساسيت زيا-  

        )حسن (  دقت عملكرد -  

        آشنايي با  معايب و مزاياي تغذيه كننده هاي حجمي   4-4

        ) عيب ( نوسان سرعت تغذيه -  

        ) حسن (  سادگي عملكرد -  

        آشنايي با  مكان قرار گيري تغذيه كننده ها بر روي اكسترودر   5-4

        قابل ذوب شدن در ابتداي سيلندر  تغذيه كننده مواد -  

 تغذيه كننده مواد غير قابل قابـل ذوب شـدن ماننـد پودرهـا در اواسـط           -  
  سيلندر

      

        شناسايي اصول راه اندازي تغذيه كننده ها   6-4

         زمان راه اندازي تغذيه كننده ها -  

         طريقه راه اندازي تغذيه كننده ها -  

        ه ها نسبت به خروجي اكسترودر  تنظيم تغذيه كنند-  

  15  10  5  توانايي روشن نمودن گرم كننده هاي اكسترودر  5

        آشنايي با  عملكرد ترموكوپل ترموستاترا   1-5
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   كارور سيستم ذوب ريس الياف:                                               نام شغل

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره  آموزشزمان

 جمع عملي نظري

        )OFF - ON( خاموش – نوع روشن -  

         نوع پله اي -  

         نوع هوشمند -  

       ترتيب دمايي گرم كننده ها از ابتدا تا خروجي سيلندر اكسترودر شناسايي    2-5

        .  دماي گرم كننده اول بسيار كمتر از نقطه ذوب مواد اوليه باشد -  

        . ننده آخر بايد از نقطه ذوب مواد بالاتر باشد  دماي گرم ك-  

بيـشتر  ‘  دماي گرم كننده ها از ابتداي سيلندر به سمت خروجي سيلندر             -  
  .مي شود 

      

 و گرم كننـده   oc 100  گرم كننده اول حدود  6 براي ريسندگي نايلون -  
  . تنظيم مي شود  oc 260 آخر    حدود 

      

        نمودن گرم كننده هاي سيلندر اكسترودر طرز روشن شناسايي   3-5

 گرم كننده ها بايد چند ساعت قبل از شروع بكار اكسترودر روشن شوند              -  
 .  

      

        طرز تنظيم نمودن دماي هر گرم كننده شناسايي   4-5

        .  ابتدا دما را با ولوم ترموكوپل مربوط به گرم كننده تنظيم مي نمائيم -  

        .را مي زنيم ) ست  (  Set سپس دكمه -  

  18  15  3  توانايي روشن نمو دن اكسترودر   6

        شناسايي طريقه روشن نمودن اكسترودر   1-6

        شناسايي زمان روشن نمودن اكسترودر   2-6

 اين عمل بايد زماني انجام كه تمام گرم كننده ها به دماي تنظيم شـده                -  
  .رسيده باشند 

      

        ي دستگاه اكسترودر آشنايي با  تابلو  3-6
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   كارور سيستم ذوب ريس الياف:                                               نام شغل

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        شناسايي تابلوي دستگاه اكسترودر   4-6

         فشار سنج ها -  

         آمپر مترها -  

        )RPM(ر موتور  دو-  

  10  4  6  توانايي روشن نمودن پمپ چرخ دنده اي  7

        آشنايي با لزوم استفاده از پمپ چرخ دنده اي   1-7

        آشنايي با لزوم استفاده از گرم كننده براي پمپ چرخ دنده اي   2-7

        آشنايي با طرز كار پمپ چرخ دنده اي   3-7

        مپ چرخ دنده اي شناسايي طرز روشن نمودن سرعت پ  4-7

        شناسايي طرز تنظيم نمودن سرعت پمپ چرخ دنده اي   5-7

 سرعت پمپ چرخ دنده اي بايد به اندازه اي باشد كـه پليمـر مـذاب بـا                 -  
  . فشار مناسبي از رشته سازها خارج شود 

      

  6  4  2  توانايي راه اندازي و تنظيم قسمت خنك كننده  8

        ده از قسمت خنك كننده آشنايي با اهميت استفا  1-8

 وجود قسمت  خنك كننده  باعث كم شدن فاصله بين رشته سـازها تـا          -  
  . اولين غلتك مي شود 

      

        شناسايي طرز روشن نمودن قسمت خنك كننده   2-8

        شناسايي طرز تنظيم نمودن جريان هوا در قسمت خنك كننده   3-8

        .ي بايد يكي باشد  جريان هوا در همه جاي كابين ريسندگ-  

 شدت جريان هواي دميده شده به كابين ريسندگي بايد مناسب بـوده و              -  
  . زياد نباشد
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   كارور سيستم ذوب ريس الياف:                                               نام شغل

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  12  10  2 ) . . .و مستر بچ (م ورودموادجانبي به اكسترودر انايي تنظيتو  9

        آشنايي با طرز تغذيه مواد بوسيله تغذيه كننده   1-9

        شناسايي طرز باز كردن كيسه مواد افزودني   2-9

        شناسايي طرز ريختن مواد افزودني به تغذيه كننده   3-9

        ننده اكسترودر شناسايي طرز روشن نمودن تغذيه ك  4-9

        شناسايي تنظيم نمودن مقدار خروجي تغذيه كننده   5-9

  12  10  2  توانايي راه اندازي و تنظيم قسمت برداشت  10

        آشنايي با  قسمت برداشت   1-10

        شناسايي طرز روشن نمودن قسمت برداشت   2-10

        )Finish(شناسايي طرز  رقيق نمودن روغن فينيش   3-10

        وغن فينيش را با مقدار متناسب آب مخلوط كرده تا رقيق شود ر  

شناسايي طرز ريختن روغن فينـيش در مخـزن قـسمت غلتـك مماسـي                 4-10
)Kiss Roller(  

      

        شناسايي طرز تنظيم نمودن سرعت غلتك برداشت   5-10

توانايي گرفتن رشته هاي الياف از رشته ساز و رساندن آنهـا           11
  )slive(به اسيلو 

3  13  16  

        ) spinnert(شناسايي طرز گرفتن رشته هاي مذاب الياف از رشته ساز   1-11

پليمر مذاب به شكل    ‘  بعد از روشن نمودن اكسترودر و تغذيه كننده ها           -  
  . الياف از رشته ساز خارج شده و به پائين مي آيد تا خنك و جامد شود 

      

ز حفره پايين كابين ريسندگي بـه طبقـه          دسته الياف را با هم گرفته  و ا         -  
  .  هدايت مي كنيم ) قسمت جمع كننده الياف ( پائين 

      

        شناسايي طرز رد كردن دسته الياف از راهنماي سراميكي   2-11
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   كارور سيستم ذوب ريس الياف:                                               نام شغل

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        . الياف مربوط به يك اسپيزت رد مي شود ‘  از هر راهنما -  

        شناسايي طرز رد نمودن دسته الياف از غلتك مماسي   3-11

آغـشته  )Finish( بايد در اين قسمت سطح اليـاف بـه روغـن فينـيش        -  
  شود 

      

        ز غلتك گادتشناسايي طرز رد كردن الياف ا  4-11

         مي باشد  590 سرعت غلتك گادت حدود -  

        شناسايي طرز جا زدن استوانه هاي اسليو   5-11

 استوانه هاي اسليو نيروي محركه خود را از تماس با غلتـك فريكـشن               -  
  مي گيرند

      

         مي باشد 590 سرعت غلتك فريكشن حدود -  

         فريكشن و گادت حدوداٌ يك سرعت دارند-  

        شناسايي طرز رد كردن الياف از شكاف تراورس   6-11

  شناسايي نحوه جمع آوري الياف و تراورس نخ   7-11
 

      

         اسليو )slive( الياف بر روي استوانه طرز پيچيدنشناسايي   8-11

         استوانه اسليو كار غلتك برداشت را انجام مي دهد -  

        . كشش باشد  % 5 بين رشته ساز و استوانه اسليو بايد حدود -  

قبل از مرحله   ) slive(توانايي آماده سازي نخهاي روي اسليو         12
  كشش

4  4  8  

        آشنايي با اهميت آماده سازي نخ   1-12

        ده از محل خود ششناسايي طرز خارج نمودن اسليوهاي پر  2-12

        گذاري اسيلوها در قفسه اسليو شناسايي طرز جا   3-12
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   كارور سيستم ذوب ريس الياف:                                               نام شغل

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

شناســايي طــرز حمــل قفــسه اســيلوها بــه اتــاق تثبيــت شــرايط   4-12
)Conditien Room (  

      

         ساعت در اتاق تثبيت شرايط بماند  8 نخهاي روي اسليوها بايد حدود-  

 در طول اين مدت نخها از نظر ميزان رطوبت موجود در نخ و غيـره بـا                  -  
  . شرايط اطراف خود به تعادل مي رسند 

      

 – تعـداد فيلامنـت نـخ        –دينر  (  در طول اين مدت آزمايشات فيزيكي        -  
( بر روي الياف صورت مي گيـرد        )  استحكام   –واختي   يكن –سطح مقطع   

  ) بصورت راندوم 

      

توانايي قـرار دادن اسـليوها بـر روي دسـتگاه كـشش و رد                 13
  نمودن نخ هز اسليو از قسمتهاي مختلف

3  25  28  

        شناسايي طرز حمل قفسه اسليو ها تا سالن كشش   1-13

        ه اسليو شناسايي طرز خارج نمودن اسليوها از قفس  2-13

        شناسايي طرز قرار دادن اسليوها بر روي دستگاه كشش   3-13

        شناسايي طرز روشن نمودن دستگاه كشش   4-13

        شناسايي طرز رد نمودن دستگاه كشش   5-13

         دور دور غلتك تغذيه بپيچد 3 نخ بايد حدود -  

        طرز رد نمودن نخ از غلتك كشش شناسايي   6-13

        طرز رد نمودن نخ از راهنماي دم خوكي شناسايي   7-13

        طرز رد نمودن نخ از شيطانك شناسايي   8-13

        طرز رد نمودن نخ به قرقره شناسايي   9-13
        طرز رد نمودن نخ اسليو شناسايي  10-13

         نخ بايد از اولين غلتك قطع شود -  
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   كارور سيستم ذوب ريس الياف:       نام شغل                                        

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        شناسايي طرز خارج نمودن قرقره پرشده از دستگاه كشش  11-13
        شناسايي طرز جا دن قرقره خالي در دستگاه كشش  12-13
        لياف آشنايي با اهميت كشش در توليد ا 13-13

  28  26  2  توانايي تميز نمودن رشته سازها   14

        شناسايي طرز خاموش نمودن اكسترودر   1-14

        شناسايي طرز تميز نمودن رشته ساز در جاي خود   2-14

         اين عمل بوسيله اسپري سيليكون انجام مي شود -  

        شناسايي طرز خارج نمودن رشته ساز از جاي خود   3-14

        شناسايي طرز تميز نمودن رشته ساز   4-14

         دقيقه 50 جوشاندن رشته ساز در ماده كلين در دماي جوش به مدت -  

         خنك كردن رشته ساز -  

         شستشو با آب سرد  و خشك نمودن رشته ساز -  

ــودن بوســيله  -   ــشو و خــشك نم ــازها و شست ــودن رشــته س   خنــك نم
  حرارت 

      

        سازها زير ميكروسكوپ توسط آزمايشگاه مربوطه ديدن رشته -  

        شناسايي طرز گرم نمودن رشته سازها قبل از جا زدن   5-14

ــز را روشــن -   ــه گــرم كــردن رشــته ســازهاي تمي ــوط ب ــدا آون مرب  ابت
  . مي نمائيم 

      

        تنظيم مي نمائيم  ‘  درجه سانتيگراد 310 دماي آون را حدود -  

        . سازها را درون آون قرار مي دهيم  رشته-  

         ساعت در آنجا مي مانند 8 در آون را بسته و رشته سازها حداقل -  

        شناسايي طرز بستن رشته سازها در محل مربوطه   6-14
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   كارور سيستم ذوب ريس الياف:                                               نام شغل

 مه درسي اهداف و ريزبرنا

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

 درجه سـانتيگراد    310 ساعت در دماي     8 رشته سازها را بعد از گذراندن        -  
  .بدون هيچ گونه تعلل در محل خود مي بنديم و شروع بكار مي كنند 

      

        آشنايي با  اهميت گرما براي رشته ساز   7-14

  23  21  2  رودر توانايي طرز تميز نمودن اكست  15

        شناسايي طرز باز نمودن كيسه گرانول پليمر   1-15

 گرانول پليمر جهت تميز نمودن اكسترودر بايد هم جنس پليمـر داخـل              -  
  .دستگاه باشد

      

        . گرانول پليمر مصرفي بايد عاري از رنگ و مواد افزودني باشد -  

روش اول تميز نمـودن ( ر  شناسايي طرز ريختن گرانولها در قيف اكسترود        2-15
  ) اكسترودر 

      

        .  گرم كننده هاي اكسترودر بايد روشن بوده و اكسترودر گرم باشد -  

        شناسايي طرز روشن نمودن موتور اكسترودر   3-15

      . كار كند ‘  اكسترودر بايد تا زماني كه داخل اكسترودر كاملاٌ پاك نشده -  

        مودن موتور اكسترودر شناسايي طرز خاموش ن  4-15

روش دوم تميـز  ( اكـسترودر  ) Headهد  (شناسايي طرز باز كردن گلگي        5-15
  كردن اكسترودر

      

        شناسايي طرز باز كردن كوپلينگ ته مارپيچ   6-15
        شناسايي طرز بيرون آوردن مارپيچ از داخل سيلندر   7-15

نجـام شـود تـا دسـت         اين عمل بايد با دستكش و دستمالهاي ضخيم ا         -  
  كارگر نسوزد

      

        شناسايي طرز تميز نمودن مارپيچ اكسترودر   8-15
 در اين روش بايد حتماٌ پليمرهاي همراه مارپيچ كاملاًٌ خنـك و سـخت               -  

  .شوند 
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   كارور سيستم ذوب ريس الياف:                                               نام شغل

 مه درسي اهداف و ريزبرنا

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

 پليمر سخت شده بايد با قلم و چكش سبك و با دقـت از روي مـارپيچ                  -  
  جدا شوند 

      

        شناسايي طرز جا زدن مارپيچ در داخل سيلندر اكسترودر   9-15
  شناسايي طرز بستن كوپلينگ ته مارپيچ به گير بكس اكسترودر  10-15

 

      

         اكسترودر )Head(شناسايي طرز بستن هد   11-5

         در اينجا اكسترودر كاملاٌ تميز مي شود -  

        .  در روش دوم اكسترودر بهتر از روش اول تميز مي گردد -  
        آشنايي با اهميت گرما براي هد اكسترودر  12-15

توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار و پيـشگيري            16
  دث ناشي از كار از حوا

10  6  16  

        آشنايي با مفهوم نكات حفاظتي و كاربرد آن در كارگاه   1-16

        شناسايي بكار بردن نكات حفاظتي در كارگاه   2-16

         استفاده از حفاظ هاي مخصوص دستگاه  -  

 بازديد از حفاظ هاي دستگاهها و ماشينها و اطمينان از صحت عملكـرد              -  
  آن

      

        اده از ابزار مناسب در حين كار  استف-  

         بازديد از قسمتهاي منتهي به برق-  

         رعايت فاصله ايمني قسمتهاي متحرك دستگاه -  

         اتصال سيم ارت دستگاهها به زمين -  

         دقت در حمل و نقل مواد اوليه و توليد شده بطور دستي و اتومات -  

  ده در مسير ها  دقت در  رد كردن نخهاي ذوب ش-  
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   كارور سيستم ذوب ريس الياف:                                               نام شغل

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  آشنايي با مفهوم نكات ايمني و بهداشت و كاربرد آن در كارگاه   3-16
 

      

        بر اساس ضوابط بين الملل  چيدمان كارگاهي -  

تعبيه لامپهاي فلورسنت در سقف كارگاه و       (  تامين نور مصنوعي كارگاه      -  
  يا ساير نقاط بر اساس ضوابط استاندارد هاي رايج 

  

      

كف كارگاه بر اسـاس ضـوابط اسـتاندارد هـاي رايـج بطوريكـه                احداث   -  
  . اشد هيچگونه سرخوردگي پيش نيامده و يا مانعي در كار نب

      

        ضايعات از نوع زميني ‘  تعبيه سيستم مركزي مكنده هوا و الياف -  

         استفاده از هواكش هاي فيلتري -  

         نظافت محيط كار -  

         استفاده از جعبه كمكهاي اوليه -  

         استفاده از تابلويهاي ايمني در كارگاه جهت هشدار افراد -  

كفـــش ايمنـــي ( اظـــت و ايمنـــي فـــردي  اســـتفاده از وســـايل حف-  
 لبـاس كـار     –گوشـي حفـاظتي     ‘ ماسـك حفـاظتي     ‘  عينك حفاظتي    –

  ) مناسب 

      

 عدم استفاده از وسايل زيور آلات در هنگام كار مثـل دسـتبند و گـردن                 -  
  بند 

      

         پرهيز از شوخي در محيط كار -  

        عمومي در محيط كار آشنايي با بهداشت و نظافت فردي و   4-16

آشنايي با حوادث شغلي  و علل بروز آنها  و نحوه عملكرد در صورت بروز                  5-16
  حادثه 

      

        شناسايي اصول استفاده از وسايل اطفاء حريق و اطلاع رساني   6-16
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   كارور سيستم ذوب ريس الياف:                                               نام شغل

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

         طرز استفاده از كپسولهاي آتش نشاني و سايرين -  

شناسايي اصول بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشـت كـار و پيـشگيري از                7-16
  حوادث ناشي از كار 
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  كارور ذوب ريس الياف  :نام شغل 

     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار، ات فهرست استاندارد تجهيز

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      دستگاه ذوب ريسي  1
      دستگاه خنك كن  2

      خشك كندستگاه   3

      دستگاه كشش  4

      اكسترودر  5

      موتور و گير بكس دور متغير و كليه اجزاء آن  6

      حرارت سنج  7

      فشار سنج  8

      آمپر مترها  9

      پمپ چرخ دنده اي  10

      دستگاه رشته ساز  11

      فريكشن و كادت  12

      تراورس نخ  13

      استوانه اسليو و قفسه آن  14

      پليمر نايلون   15

      پلي استر  16

      پلي پروپلين  17

      پليمرهاي ترموپلاست  18

      روغن فينيش  19

      كيسه مواد افزودني  20

      قرقره ها  21

      كيسه گرانول پليمر  22
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  كارور ذوب ريس الياف :نام شغل 
  منابع و نرم افزارهاي آموزشي فهرست 

 شرح رديف

 اسلايد آموزشي 1

 كاتالوگ آموزشي  2

 فيلمهاي آموزشي  3

4 CD آموزشي   
  مهندس سمنارشاد3و 2 و 1كتاب الياف مصنوعي جلد  5

 دكتر بهزاد احمدي : كتاب شيمي نساجي جلد دوم   مولف  6

  سامان نژاد–حاجي شريفي :  مولفان كتاب خصوصيات الياف نساجي  7

 

  

 


