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  شابلون ساز تخت : نام شغل 

    استاندارد خلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  : شغل مشخصات عمومي
است كه بتواند از عهده آماده سازي شابلن جهت انتقال طرح روي آن ها برآمده و شابلون ساز تخت كسي 

همچنين از استفاده دوباره شابلون هاي استفاده شده بعد از شستشو و تميز كردن را به نحو مطلوب داشته 
 .باشد

   : ورودي ويژگي هاي كارآموز
  پايان دوره راهنمايي : ميزان تحصيلات حداقل 
  سلامت كامل جسماني و رواني :  يي جسميتواناحداقل 

  ندارد : مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد

    : موزشيآ دوره طول
  ساعت   210    :                 آموزش    دوره طول

  ساعت    76     :               ـ زمان آموزش نظري
  ساعت   134  :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت       -   :   كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت     - :                   پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت      -       :   زمان سنجش مهارت        ـ

 : روش ارزيابي مهارت كارآموز 

   % 25) : دانش فني( امتياز سنجش نظري- 1
    %75: امتياز سنجش عملي - 2
   %10:  اي امتياز سنجش مشاهده-1-2
  %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي -2-2

   : ويژگيهاي نيروي آموزشي
  ليسانس مرتبط :حداقل سطح تحصيلات 
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  شابلون ساز تخت : نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  ن تخت وتوانايي تشخيص شابل  1
  ) فلت ( ن تخت وشابل) قاب ( توانايي كاربرد فريم   2
  ) فريم ( توانايي تور كشي قاب   3
  )تعداد منفذها در سانتي متر ريز و درشت ( توانايي كاربرد مش   4
  ) لاك و فتوكرم لاك ( ن تخت واربرد مواد پوشش دهنده براي شابلتوانايي ك  5
  ن تور كشي شدهوشابلتوانايي شستن   6
  ن وتوانايي گرفتن كناره هاي شابل  7
  ن وتوانايي انتقال لاك به پشت شابل  8
  توانايي كاربرد دستگاه عكاسي  9
  نوتوانايي شستشوي كامل و باز كردن طرح شابل  10
  ن عكاسي شده جهت انتقال براي چاپوكنترل شابلتوانايي   11
  ن آماده شده روي ميز چاپوتوانايي قرار دادن شابل  12
  توانايي تنظيم طرح با استفاده از پودر روي بلانكت  13
  ن به پارچه هاي رنگ كش ، ميله رنگوتوانايي قرار دادن وسيله انتقال رنگ از شابل  14
  ن روي ماشينون شابلتوانايي بالا و پايين گذاشت  15
  ن هاي تاري ، تختوتوانايي تشخيص پروسه هاي حكاكي با سيستم ديجيتالي براي تهيه شابل  16
  توانايي به كارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار   17
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   شابلون ساز تخت: ام شغلن

 برنامه درسي  اهداف و ريز

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  9  3  6  ن تخت وتوانايي تشخيص شابل  1

        ن ، انواع و هدف از استفاده آن ها وآشنايي با شابل  1-1

        ن تخت وآشنايي با قطعات و ادوات و لوازم جهت ساخت شابل  2-1

        ن سازي وا روش استفاده از هر كدام لوازم مورد مصرف شابلآشنايي ب  3-1

        ن سازيوآشنايي با دستگاه هاي موجود در شابل  4-1

        ن تخت وشناسايي اصول تشخيص شابل  5-1

  16  11  5  )فلت ( ن تخت وشابل) قاب ( توانايي كاربرد فريم   2

        آشنايي با قاب مورد مصرف و انواع آن براي هر طرح   1-2

        ) چوبي و فلزي ( آشنايي با جنس قاب و اندازه ها آن نسبت به طرح   2-2

        ن طبق طرح وآشنايي به سفارش دادن ساخت قاب شابل  3-2

        ن وشابل) تكرار ( آشنايي با روش تشخيص سر رپيد   4-2

        آشنايي با محل پيچ رپيد   5-2

        شناسايي اصول محكم كردن پيچ هر رپيد  6-2

        ن تخت طبق مورد نظر وشناسايي اصول ساخت قاب شابل  7-2

  22  16  6  ) فريم ( توانايي تور كشي قاب   3

        و انواع آن ريز و درشت ) گاز ( آشنايي با توري   1-3

        ، دستي ، برقي ) بادي ( تور كشي هيدروليكي  -  

       روليكي سوزني آشنايي با روش استفاده از توركشي هيدروليكي و غير هيد  2-3

        آشنايي با زمان مورد نياز براي تور كشي  3-3

        آشنايي با اهرم هيدروليكي ، روش تعيين مقدار كشش لازم   4-3

        ) فريم ( شناسايي اصول توركشي قاب   5-3

        شناسايي اصول سنباده زدن قاب   6-3
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   شابلون ساز تخت:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        آشنايي با چسب مورد نياز و انواع آن  7-3

        شناسايي اصول چسب زدن قاب   8-3

        آشنايي با دستگاه توري كش  9-3

        شناسايي اصول قرار دادن قاب در روي دستگاه توركش  10-3

        شناسايي اصول چسب زدن دوباره قاب  11-3

        ايي با زمان ماندن قاب در تخت كششآشن  12-3

        ن از دستگاه توركشوشناسايي اصول جدا كردن شابل  13-3

        شناسايي اصول بريدن اضافي توري  14-3

        شناسايي چسباندن اضافي توري به دور شابلون در هر چهار طرف    15-3

        آشنايي با زمان خشك شدن چسب كامل قاب   16-3

بـا  ( ن توركشي شده جهت چربي زدايـي        واصول شستشوي شابل  شناسايي    17-3
  ) صابون و مواد قليايي 

      

تعـداد منفـذها در سـانتي متـر ريـز و            ( توانايي كاربرد مش      4

  ) درشت 

4  4  8  

        )مش هاي مختلف ( آشنايي با تعريف ، هدف از مش و نمره مش   1-4

        ح مورد نظرآشنايي با علت ريز و درشت بودن مش نسبت به طر  2-4

        آشنايي با روش تعيين نمره مش   3-4

 هر رنـگ از يـك طـرح و كـاربرد آن در              زشناسايي انتخاب مش مورد نيا      4-4
  چاپ تخت 

      

        )تكرار ( شناسايي محاسبه توليد با هر رپيد   5-4
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   شابلون ساز تخت:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

لاك ( ن تخت   وتوانايي كاربرد مواد پوشش دهنده براي شابل        5
  )و فتوكرم لاك 

8  14  22  

        ن هاي مختلف وآشنايي با لاك مورد مصرف و انواع آن در شابل  1-5

        آشنايي با مقدار مورد مصرف حساس در لاك   2-5

        شناسايي توزين لاك حساس مورد مصرف   3-5

) مخلوط كردن لاك و فتو كرم لاك        ( ايي اصول آماده سازي لاك      شناس  4-5
  درجه حساس 

      

        آشنايي با تفاوت لاك ها با يكديگر از نظر كارخانجات سازنده   5-5

ن سازي و عكاسي نور زرد      ومحيط شابل آشنايي با رنگ نور مورد نياز براي          6-5
  و يا قرمز 

      

        آشنايي با زمان لاك زدن  7-5

        آشنايي با سرعت لاك زدن   8-5

        آشنايي با روش لاك زدن دستي و ماشيني  9-5

ن در دسـتگاه    وقرار دادن شـابل   ( شناسايي اصول كاربرد دستگاه لاك زن         10-5
  )لاك زن 

      

        نوشناسايي اصول لاك زدن شابل  11-5

        شناسايي اصول ريختن لاك حساس در داخل مخزن دستگاه لاك زن  12-5

        ن از دستگاه لاك زنوشناسايي اصول برداشتن شابل  13-5

        شناسايي اصول نظافت دستگاه لاك زن بعد از هر مصرف به وسيله آب  14-5

شناسايي قـرار دادن لـوازم مـصرف شـده لاك زن در جـاي مخـصوص                   15-5
  مشخص شده

      

        هن لاك زده شدوآشنايي با مدت زمان و درجه حرارت دادن به شابل  16-5
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   شابلون ساز تخت:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        ن لاك خورده به داخل خشك كنوشناسايي اصول حمل شابل  17-5

ن لاك زده   لوشناسايي پيشگيري از عيوب كم و زياد حرارت دادن به شـاب             18-5
  شده

      

        ي اطاقك هاي خشك كنآشنايي با حرارت ها  19-5

  7  4  3  ن توركشي شدهوتوانايي شستن شابل  6

مـواد قليـايي يـا      ( آشنايي با مواد شيميايي مورد مصرف جهـت شستـشو             1-6
  ) صابون 

      

        ن تور كشي شدهوآشنايي با علت شستن شابل  2-6

        ن تور كشي شدهوآشنايي به علت چربي زدايي شابل  3-6

        ن چربي زدايي شده در خشك كن وادن شابلشناسايي قرار د  4-6

        آشنايي با زمان و حرارت لازم براي خشك كردن  5-6

        شناسايي اصول شستن شابلون تور كشي شده  6-6

ن از دستگاه خشك كن جهت آمـاده نمـودن          وشناسايي بيرون آوردن شابل     7-6
  لاك زدن

      

  5  3  2  نوتوانايي گرفتن كناره هاي شابل  7

        نوآشنايي با كناره هاي شابل  1-7

ن جهت جلوگيري نفوذ رنـگ از       وشناسايي بستن شابلن ، كناره هاي شابل        2-7
  پارچه

      

ن بـا نـوار چـسب يـا لاك          وشناسايي گرفتن اضافات غير قابل نيـاز شـابل          3-7
  مخصوص

      

       )براي توقف رنگ جهت چاپ( شناسايي اصول گرفتن كناره هاي شابلون   4-7
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   شابلون ساز تخت:م شغل ان

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  20  15  5  نوتوانايي انتقال لاك به پشت شابل  8

        )ناوداني ( ن وآشنايي با انتخاب وسيله انتقال لاك به شابل  1-8

ر چـسب يـا     ن بـا نـوا    وآشنايي با وسيله گرفتن اضافات غير قابل نياز شابل          2-8
  لاك مخصوص

      

        )براي توقف رنگ جهت چاپ(ون شناسايي اصول گرفتن كناره هاي شابل  3-8

        نوآشنايي با علت انتقال لاك به پشت شابل  4-8

        نوآشنايي با نور محيط لاك زني شابل  5-8

        ن در خشك كنوآشنايي با مدت زمان و حرارت مورد نياز به ماندن شابل  6-8

        ن به دستگاه خشك كنوناسايي وارد كردن شابلش  7-8

ن لاك خـورده ، خـشك شـده بـه دسـتگاه             وشناسايي اصول انتقال شـابل      8-8
  عكاسي

      

  29  17  12  توانايي كاربرد دستگاه عكاسي  9

        آشنايي با تشخيص پشت و روي فيلم مورد نياز عكاسي  1-9

        آشنايي با قرار دادن پشت فيلم روي ميز كار   2-9

ميزي ، دستگاه عكاسـي واكيـوم ،        ( آشنايي با دستگاه عكاسي و انواع آن          3-9
  )  برقي 

      

        آشنايي با تجهيزات و قسمت هاي مختلف عكاسي   4-9

آشنايي با روش تقسيم بندي تكـرار فـيلم در دسـتگاه عكاسـي و تثبيـت                   5-9
  ن با پيچ مخصوص ونمودن رپيد روي شابل

      

        ن روي دستگاه عكاسي در جاي مناسب ول قرار دادن شابلشناسايي اصو  6-9

انـدازه  ( ن از هـر طـرف       وآشنايي با مقدار نور و زمان مورد نياز هـر شـابل             7-9
  ) ن وحركت دستگاه نور به شابل

      

        ن از روي دستگاه عكاسيوشناسايي برداشتن شابل  8-9
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   شابلون ساز تخت:ام شغل ن

 سي اهداف و ريز برنامه در

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        فيلم در روي تكرار + آشنايي با علامت    9-9

        فيلم در روي تكرار +  روي هم قرار دادن علامت -  

        آشنايي با آب مورد مصرف بعد از عكاسي  10-9

        ن عكاسي شده و علت آن وشناسايي آب زدن به شابل  11-9

        ن وده نمودن رنگ آبي جهت ريختن پشت شابلشناسايي آما  12-9

         براي بهتر ديدن سوراخ هاي طراحي اضافي -  

براي تكرار طرح ،    ( ن  وشناسايي اصول وارد كردن رنگ آبي به پشت شابل          13-9
  )شيد طرح 

      

ن وشناسايي گرم و سرد نمودن آب مورد مصرف جهت بـاز نمـودن شـابل                14-9
  عكاسي شده 

      

        اسايي اصول كاربرد دستگاه عكاسيشن  15-9

  5  3  2  نو و باز كردن طرح شابللتوانايي شستشوي كام  10

        ن عكاسي شده به داخل خشك كن وآشنايي با روش انتقال شابل  1-10

        نوآشنايي با زمان و درجه حرارت مورد نياز براي خشك كردن شابل  2-10

        نوآشنايي با درجه حرارت مورد نياز براي پخت لاك شابل  3-10

        ن وشناسايي اصول شستشوي كامل و باز كردن طرح شابل  4-10

  18  13  5  ن عكاسي شده جهت انتقال براي چاپوتوانايي كنترل شابل  11

        ن وكنترل شابل) پايه ( آشنايي با وسيله   1-11

        ن وآشنايي با چراغ كنترل شابل  2-11

        شناسايي اصول تشخيص عيوب اضافي براي طرح مورد نظر  3-11

        آشنايي با قلم هاي رتوش   4-11

        آشنايي با لاك رتوش   5-11
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   شابلون ساز تخت:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        نوشناسايي اصول رتوش كاري شابل  6-11

        ن رتوش شده وشناسايي اصول خشك كردن شابل  7-11

ن وشناسايي چسباندن نوار پارچه اي جهت استقرار رنـگ در داخـل شـابل               8-11
  كناره هاي شابلن

      

        ن رتوش شدهوشناسايي اصول كنترل و بررسي شابل  9-11
        ن سر ماشينوشناسايي اصول انتقال شابل 10-11
        ن عكاسي شده جهت انتقال براي چاپو شابلشناسايي اصول كنترل 11-11

  9  6  3  ن آماده شده روي ميز چاپوتوانايي قرار دادن شابل  12

        آشنايي با ميزهاي چاپ  1-12

ن آماده شده روي ميز چاپ و فيكس نمـودن          وشناسايي اصول بستن شابل     2-12
  ) ثابت نمودن ( آن 

      

        ن فيكس شدهوشناسايي اصول كنترل شابل  3-12

        ) ميز هاي ثابت ( آشنايي با آماده نمودن راپرت روي ميز كار ثابت   4-12

بلانكت سيار  ( روي ماشين   ) راپيد ، تكرار    ( آشنايي با آماده نمودن راپرت        5-12
  ) ماشيني 

      

ن دوم و بعدي ها در ميزهاي ثابت با حركت دور           وشناسايي قرار دادن شابل     6-12
  پيد

      

        ) چاپ ماشيني ( ن دوم و بعدي ها وي قرار دادن شابلشناساي  7-12

  9  6  3  توانايي تنظيم طرح با استفاده از پودر روي بلانكت  13
        ن جهت تنظيم بلانكتوآشنايي با زدن پودر داخل شابل  1-13
        ن روي طرح وآشنايي با علل زدن پودر داخل شابل  2-13
        ز پودر روي بلانكتشناسايي تنظيم طرح با استفاده ا  3-13
ن پـودر زده شـده و تنظـيم شـده جهـت             وشناسايي اصول برداشتن شـابل      4-13

  شستن
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   شابلون ساز تخت:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

ن بـه پارچـه     وتوانايي قرار دادن وسيله انتقال رنگ از شـابل          14
  يله رنگ هاي رنگ كش ، م

3  6  9  

ميلـه و  ( ن وآشنايي با روش انتخاب وسيله مناسب هر طـرح داخـل شـابل              1-14
  ) رنگ كش 

      

        نوشناسايي اصول قرار دادن ميله يا رنگ كش در داخل شابل  2-14

        نو برداشتن وسيله انتقال رنگ از داخل شابلاصولشناسايي   3-14

        ) ميز دستي ( ن و داخل شابلآشنايي با انتخاب رنگ كش دستي در  4-14

ن بـراي   وآشنايي با ماشين هاي چاپ يا دستگاه چاپ و انواع آن كه شـابل               5-14
  آن تهيه مي شود

      

  5  2  3  ن روي ماشين وتوانايي بالا و پايين گذاشتن شابل  15

از ( آشنايي بـا ترتيـب قـرار دادن رنـگ هـا در روي ماشـين و علـت آن                       1-15
  ) كمرنگ به پر رنگ 

      

        ن شسته شدهوآشنايي با جا به جايي شابل  2-15

        ن استفاده شدهوشناسايي بايگاني كرد شابل  3-15

        ن روي ماشينوشناسايي اصول بالا و پايين گذاشتن شابل  4-15

ن با مواد مناسب مـستمر كـه طـرح آن           وشناسايي اصول پاك كردن شابل      5-15
  مورد نياز مي باشد 

      

ي تشخيص پروسه هاي حكاكي با سيـستم ديجيتـالي          تواناي  16
  ن هاي تاري ، تخت وبراي تهيه شابل

3  5  8  

        ت ، ماكس و ليزر ي ، تخت ، اينجكآشنايي با ماشين هاي چاپ روتار  1-16

         با استفاده از مركب پروسه تر اينجكتآشنايي با پروسه عمل   2-16

        فاده از واكس پروسه ترآشنايي با پروسه عمل ماكس جت با است  3-16
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   شابلون ساز تخت:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        آشنايي با پروسه ليزر جت با استفاده از ليزر پروسه خشك  4-16

         مركب مخصوص اينجكتماشين آشنايي با مصرف مواد شيميايي   5-16

        ا مصرف مواد شيميايي ماشين واكسآشنايي ب  6-16

        شناسايي استفاده كاربردي دستگاه ليزر بدون مواد   7-16

         و ماكس اينجكتآشنايي با ظهور تر شابلون نور ديده براي   8-16

        ن ليزرون نور ديده براي شابلوآشنايي با ظهور خشك شابل  9-16
ن بعـد از عكاسـي بـراي        وابلآشنايي با مـدت زمـان لازم بـراي تهيـه ش ـ            10-16

    و ماكس سه ساعت اينجكتهاي  ماشين
      

زمـان لازم  (ن بعـد از عكاسـي بـراي ماشـين ليـزر      وآشنايي با تهيه شـابل   11-16
  ) نيست

      

 بـراي   1850آشنايي با زمان هاي لازم براي عكاسي جهت تهيه اسكرين            12-16
  ) د  دقيقه مي باش50 – 40 – 32(  و ماكس و ليزر اينجكت

      

ن ليـزر بـا فـشار يـك دكمـه و بـدون              وشناسايي اصول پاك كردن شـابل      13-16
  آلودگي محيط زيست 

      

باعـث آلـودگي    ( ن اينـك جـت      وشناسايي اصول شستشوي مركب شـابل      14-16
  ) فاضلاب مي شود 

      

باعث آلودگي فاضلاب   ( ن ماكس   وشناسايي اصول شستشوي واكس شابل     15-16
  ) مي شود 

      

پاشيده شدن مركب ، مـايع و       (  به جهت    اينجكتن  وشناسايي رتوش شابل   16-16
  ) گذشتن نور از لايه نازك مركب بعد از اتمام كار 

      

        ) نياز به هيچگونه رتوشي ندارد ( ن ماكس و ليزر وشناسايي شابل 17-16
 )رد مارك اشتورك    تجربه در مو  ( شناسايي اصول استفاده مجدد از شابلن        18-16

   و ماكسبراي ماشين اينجكت
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   شابلون ساز تخت:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

 به علت اينكه با اسيد كار مي شود حداكثر دو دفعـه بـراي ليـزر بـدون                   -  
  ن خسارت نديده باشد ومحدودت تا وقتي كه شابل

      

 و واكـس    ون هاي اينجكـت   عمر مفيد سستم براي شابل    آشنايي با تخمين     19-16
   سال 2 تا 5/1

      

         براي شابلن ليزر فعلاً سيستم مدرن تر موجود نيست -  
قبل از عكاسي لاك زده هميشه آماده       ( ن ليزر   وشناسايي اصول تهيه شابل    20-16

  )  نگهداشت و بدون هيچ تاخيري مصرف نمود 
      

         و واكسون اينجكت شتن شابلشناسايي اصول نگهدا 21-16
 به واسطه آن كه محيط تر مي باشد تنظيم و دقت در كـار بـسيار زيـاد                   -  

  مي باشد
      

        ن ليزر وشناسايي اصول نگهداي شابل 22-16
 نگهداري و تعميرات و تنظـيم تقريبـاً لازم نـدارد زيـرا محـيط خـشك              -  

  مي باشد
      

ي و بهداشت كـار در محـيط        توانايي به كارگيري ضوابط ايمن      17
  كار 

3  6  9  

        ن سازي وآشنايي با مفهوم نكات حفاظتي و ايمني در كارگاه شابل  1-17

ن ها  ون و به خصوص در موقع حمل و نقل شابل         و حفاظت از كارتن شابل    -  
  و جلوگيري از خراب يا زخمي شدن آن ها

      

        آشنايي با بهداشت و نظافت فردي در محيط كار   2-17

 آن ها و نحوه عملكرد در صورت بروز         آشنايي با حوادث شغلي و علل بروز        3-17
  حادثه 

      

        شناسايي اصول كاربرد نكات حفاظتي در محيط كار   4-17
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   شابلون ساز تخت:ام شغل ن

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

وص در دستگاه هاي مربوطه و اطمينـان از          استفاده از حفاظ هاي مخص     -  
  صحت عملكرد آن

      

         بازديد از قسمت هاي منتهي به برق -  

         رعايت فاصله ايمني قسمت هاي متحرك -  

        رت دستگاه به زمين  كنترل اتصال سيم آ-  

         چيدمان صحيح كارگاهي بر اساس ضوابط كارگاه -  

         كارگاه  تامين نور طبيعي و لازم در-  

 احداث كف كارگاه بر اساس ضوابط و استاندارد رايج دنيا به طوري كـه               -  
  هيچگونه سرخوردگي پيش نيامده و يا مانعي در كارگاه به وجود نياورده 

      

         تعبيه سيستم مركزي هوا و ذرات مواد مصرفي از نوع مصرفي -  

         محيط كار  استفاده از هواكش هاي فيلتري ، تميز نگهداشتن-  

 استفاده جعبه هاي كمك هاي اوليه با كليه تجهيزات و متعلقـات آن و               -  
  كپسول هاي آتش نشاني 

      

 استفاده از تابلوهاي ايمنـي در كارگـاه جهـت هـشدار بـه افـراد جهـت                   -  
  جلوگيري از حادثه 

      

 استفاده از وسايل حفاظت ايمني فردي به مانند كفش ايمنـي ، عينـك               -  
  فاظتي ، لباس كار مناسب تي ، ماسك ححفاظ

      

        شناسايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار و پيشگيري از حوادث   5-17
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  شابلون ساز تخت :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار، ات فهرست استاندارد تجهيز

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
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  شابلون ساز تخت :نام شغل 
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      صابون   25

      سود گوستيك  26

      اسفنج  27

      برس  28

      به نور لاك حساس   29

      نوماده شيميايي مخصوص پخت شابل  30

      لاك رتوش  31

      حلال چسب   32

 

  

 


