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  دفتر طرح و برنامه هاي درسي  :نظارت بر تدوين محتوا و تصويب  
  2/8151: شماره ملي شناسايي شغل  

     1388/ 12 /1 : شروع اعتبار  
   1393/ 12/ 1  :پايان اعتبار  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  : آدرس 
   259، شماره ، سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور  2 شماره ، ساختمان، نبش نصرت    ، خيابان خوش شمالي خيابان آزادي –تهران 

   66569900                    تلفن               66944117دورنگار       

 صنايع نساجي:اعضاء كميسيون تخصصي برنامه ريزي درسي رشته
  
 

 :حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين استاندارد شغل و آموزش
  اداره كل آموزش فني و حرفه اي استان اصفهان

  
 

  : فرآيند اصلاح و بازنگري 
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  كارشناس برنامه ريزي درسي صنعت نساجي      * 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 تهيه كنندگان استاندارد شغل و آموزش

ي تجربي مرتبط سابقه رشته تحصيلي مدرك نام و نام خانوادگيرديف

    سال27  مهندسي نساجي فوق ليسانس منصور    منصوري 1

   سال31 مهندسي نساجي ليسانس حسين  كتابي  2

   سال30 مهندسي نساجي ليسانس مسعود   بمانيان   3

   سال12 مهندسي نساجي فوق ليسانس علي اصغر  ولي   4

   سال12 مهندسي نساجي ليسانس ابراهيم  عيني    5

   سال32 مهندسي نساجي ليسانس حكيم پورنامدار   * 6
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  :تعاريف
  : غل استاندارد ش

  .مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي از موارد استاندارد حرفه اي نيز گفته مي شود 
  : استاندارد آموزش 

  . ي يادگيري براي رسيدن به شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل  نقشه
  :  نام يك شغل 
  .  وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود به مجموعه اي از

  : شرح شغل 
بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك حـوزه شـغلي ، مـسئوليت هـا ،                               

  . مورد نياز شغل شرايط كاري و استاندارد عملكرد 
  : طول دوره آموزش 

  . حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به اهداف يك استاندارد آموزشي 
  : ويژگي كارآموز ورودي 

  . حداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از يك كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود 
  : ارزشيابي 

كتبي عملي و اخلاق حرفـه اي    ،  عملي   بخش   ه، كه شامل س   د و قضاوت در مورد آنكه يك شايستگي بدست آمده است يا خير              فرآيند جمع آوري شواه   
  . خواهد بود 

  : صلاحيت حرفه اي مربيان 
  .حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود 

  : شايستگي 
  . ر در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر استاندارد توانايي انجام كا

  : دانش 
، رياضي  ( كه مي تواند شامل علوم پايه       . حداقل مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسيدن به يك شايستگي يا توانايي                   

  .  باشد ، تكنولوژي و زبان فني) ، زيست شناسي ، شيمي فيزيك 
  : مهارت 

  . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . حداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن به يك توانمندي يا شايستگي 
  : نگرش 

  .  مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يك كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني واخلاق حرفه اي مي باشد 
  : يمني ا

  .مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود 
  :توجهات زيست محيطي 

 .ملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمترين آسيب به محيط زيست وارد گردد
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١. Job Description  
 

  ريسندگي الياف بلند : نام شغل

    1شغلشرح 
ــار بـ ـ       ــايف ك ــه وظ ــت ك ــساجي اس ــنعت ن ــشاغل ص ــد از م ــاف بلن ــسندگي الي ــارد ،   ري ــي ، ك ــاي حلاج ــين ه ا ماش

 . رينگ  را  بر عهده دارد و با مشاغل مقدمات بافندگي و بافندگي در ارتباط است گيل باكس ، شانه ،  فلاير ، فينيشر و 

    وروديويژگي هاي كارآموز 
   پايان دوره راهنمايي : ميزان تحصيلات حداقل 
   وانيسلامت كامل جسماني و ر    :توانايي جسمي حداقل 

   -:   مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد 

  آموزش  دوره طول
  ساعت    390      :  آموزش                   دوره طول

  ساعت      86     :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت    304     :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت          - :         كارورزي                           ـ 
  ساعت         -  :                               ـ زمان پروژه

  شيوه ارزشيابي  
    آزمون كتبي  %  25   
  عملي آزمون  %  65   
 اخلاق حرفه اي  %  10   

  صلاحيت هاي حرفه اي مربيان  -
    سال سابقه كار2ليسانس نساجي با  -

   كار سال سابقه5با فوق ديپلم صنايع نساجي  -
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                              2استاندارد شغل

    شغلي3 شايستگي هاي-

 توانايي ها رديف

  توانايي الياف شناسي    1

  توانايي كار  با ماشين هاي حلاجي   2

   ) پشمي ، فاستوني و نيمه فاستوني  ( توانايي كار  با ماشين هاي كارد   3

  ر  با ماشين هاي گيل باكس توانايي كا  4

  توانايي كار  با ماشين هاي شانه   5

  توانايي كار  با ماشين هاي فلاير   6

  توانايي كار  با ماشين هاي فينيشر   7

  ) پشمي ، فاستوني و نيمه فاستوني  (توانايي كار  با ماشين هاي رينگ   8

    

    

    

    

  
  
  
  
  

                                                 
٢. Occupational  Standard      
٣ Competency 
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  استاندارد آموزش 

  آموزشي ي تحليل  برگه-
  

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
  الياف شناسي  

20 40 60 

 

  دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني
 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 
 مصرفي و منابع آموزشي

  :دانش
  )طبيعي و ساخت انسان (  طبقه بندي الياف نساجي -
  و انواع آن ) ، حيواني و معدني گياهي (  الياف طبيعي -
  و انواع آن ) بازيافته و مصنوعي (   الياف ساخت انسان -
سطح مقطع عرضي و طـولي ، طـول ، ظرافـت ،             ( خواص فيزيكي الياف     -

جـذب الاستيسيته ، اسـتحكام ، درصـد ازديـاد طـول ، وزن مخـصوص ،               
  )رطوبت ، اثر حرارت و  نور خورشيد بر الياف 

  )اثر قليائي ها ،  اسيد ها و اكسيدكننده ها  ( ئي الياف  خواص شيميا-
پنبـه ، كتـان ، چتـايي  ،  رامـي  ، (  مراحل توليد و كاربرد الياف نساجي      -

كنف ، سيسال  ، پشم  ، ابريشم  ،  پنبه نسوز  ، ويسكوز ، پلي نوزيك  ،                      
لـزي و   ف كوپر آمونيم  ،  استات  ،  تري استات و كازييني  ،  شيشه اي ،                  

  ) نايلون ، پلي استر ، آكريليك و  پلي پروپيلن 
  )حالت ، بو و خاكستر باقيمانده (  سوختن الياف -
    انواع نخ و كاربرد آن ها -
    انواع پارچه و كاربرد آن ها -
دنيـر ، دسـي تكـس ، كيلـوتكس و           ( نمره نخ و روش هاي نمره گذاري         -

  )تكس ، متريك و انگليسي پنبه اي
  توليد صنايع نساجي مراحل -
 

20   

  :مهارت
    بررسي مقطع عرضي الياف در زير ميكروسكوپ -
  ر ميكروسكوپ   بررسي مقطع طولي الياف در زي-
    استفاده از حلال هاي شيميائي بر روي الياف-
  ....)شرلاستين  و نئوكارمين دبليو ،(   استفاده از معرف هاي رنگي -
  )حالت ، بو  و خاكستر باقيمانده (  نحوه سوزاندن الياف -
و  )فتيله ، نيمچـه نخ و نـخ      (  اندازه گيـري نمـره محصولات ريسـندگي       -

         نيمچه نخ و نخ و مقاومت نخ تعداد تاب

 40  

 

    تخته وايت برد-
   ماژيك -
 تجهيزات نمايش فـيلم و -

  عكس
ــترهاي  - ــس و پوسـ  عكـ

  آموزشي 
CD–و فيلم هاي آموزشي   

 

ــساجي و  - ــاف ن ــاب الي  كت
 آزمايشگاه 

  الياف نساجي  - 
   وسايل آزمايشگاه  الياف -
   قليايي ها -

   اسيد ها -
   حلا هاي شيميايي -
معرف هاي رنگي   -  
   انواع نخ و پارچه -
   كتاب آزمايشگاه نساجي-
 دستگاه هاي اندازه گيري - 

 نيمچه نخ و     نمـره فتيله ،  
  نخ 

   دستگاه تاب سنج - 
    دستگاه مقاومت سنج-

   كيسه ضايعات-
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  استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي  برگه-
  

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
 الياف شناسي 

   

 

  دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني
 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 
 مصرفي و منابع آموزشي

   :نگرش 
   رعايت نظم و انضباط-
  دقت و سرعت عمل در كار-

  : ايمني 
   رعايت دستورالعمل هاي ايمني و حفاظتي در آزمايشگاه -
  استفاده از هود -
   استفاده از هواكش -
   استفاده از ماسك-
    استفاده از لباس كار-
    استفاده از دستكش -
    استفاده از عينك ايمني -
 هاي آتش نشاني  استفاده از كپسول -

  : توجهات زيست محيطي 
 ي بازيافت جمع آوري ضايعات دستگاه هاي آزمايشگاه و استفاده صحيح از آن ها در چرخه-
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  استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
  كار با ماشين هاي حلاجي

12 48 60 

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،انش د
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  :دانش
  : مراحل آماده سازي الياف پشم تازه و نو -
   پشم مقدماتي شستشوي      
  پشمچيدن      

  پشم درجه بندي كردن     
  پشم شستشوي نهايي      

  پشمكربنيزه كردن      
  پشمخشك كردن     

  پشم پرس و عدل بندي كردن      
  انبار نمودن پشم      

 مراحل آمـاده سـازي اليـاف بازيـابي شـده از پارچـه هـا  بـا اسـتفاده از                       -
  ماشين هاي پاره كننده پارچه

 مراحل آماده سازي الياف بازيابي شده از نخ ها با استفاده از ماشين هاي               - 
  ضايعات زني نخ

  لاجي  ماشين هاي ح-
  )دستي ، ماشيني (  مخلوط كردن الياف و روش هاي آن -
   نمونه گيري و انواع آن -
   تينت زدن به الياف-
   آب و روغن زدن به الياف پشم -
    مسير عبور الياف در ماشين هاي حلاجي -
  :   قسمت هاي تشكيل دهنده ماشين هاي حلاجي -

در اصـلي ، غلتـك هـاي    سـيلن  غلتك هاي تغذيـه ،        شامل نوار نقاله ،   ( 
  )وركر و استريپر ، دافر و دستگاه آب و روغن پاش 

  

    تخته وايت برد-      12

   ماژيك-
 تجهيزات نمايش فـيلم و -

 عكس
ــترهاي  - ــس و پوسـ  عكـ

  آموزشي 

 CD –و فيلم هاي آموزشي  

الياف بلند  كتاب ريسندگي-

   )ولف (  ماشين حلاجي-

    الياف پشم-

    آب و روغن-

  گ تينت  رن-

    تينت پاش-

    كمپرسور باد-

   ضايعات  كيسه-

   ماسك-

   لباس كار-

   كپسول آتش نشاني-

   جاروب-
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
  كار با ماشين هاي حلاجي

   

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط محيطيتوجهات زيست 

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : مهارت 
   نحوه كربنيزه كردن پشم -
   نحوه كار ماشين هاي پاره كننده پارچه-
   نحوه كار ماشين هاي ضايعات زني نخ-
    نحوه مخلوط كردن الياف در حلاجي به روش دستي و ماشيني-
    نحوه نمونه گيري - 
   روي الياف در حلاجي  نحوه تينت زدن-
    نحوه آب و روغن زدن به الياف پشم -
   استارت زدن ماشين هاي حلاجي -ُ

   عبور دادن الياف از ماشين هاي حلاجي -
كنترل كيفي چشمي تغذيه و محصول و رفع عيـوب سـاده كيفـي و فنـي       -

رفع گير كردن الياف دركانـال هـا و قـسمت هـاي               (ماشين هاي حلاجي    
كردن الياف پيچيده شده دور شافت هـا و غلتـك هـا بـا               ماشين ها و جدا   

   )استفاده از قلاب مخصوص 
   تخليه مخزن ضايعات ماشين هاي حلاجي-
   خاموش كردن ماشين هاي حلاجي-
  جي  تميز كردن ماشين هاي حلا-
  

  48      

  : نگرش 
      رعايت نظم و انضباط-
  و سرعت عمل در كار دقت -

  :ايمني
   هاي ايمني و حفاظتي در كار با ماشين هاي حلاجي  رعايت دستورالعمل-
   استفاده از ماسك-
    استفاده از لباس كار-
   استفاده از كپسول هاي آتش نشاني -

  :توجهات زيست محيطي
 ي بازيافت    جمع آوري ضايعات ماشين هاي حلاجي و استفاده صحيح از آن ها در چرخه-
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  استاندارد آموزش 

  ليل آموزشي ي تح  برگه-
 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
  كار با ماشين هاي كارد 

   )  نيمه فاستوني و فاستوني  پشمي، (
  

12 48 60 

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  :دانش
   ي  پشم ماشين هاي كارد-
   پشمي مسير عبور الياف در ماشين هاي كارد -
  : پشمي قسمت هاي تشكيل دهنده ماشين هاي كارد-
  دسـتگاه تغذيـه و باسـكول ، كـارد مقـدماتي و ميـاني و نهـايي ،                  شامل  ( 

   ) و پيچش  كندانسرها ،
   روش هاي مخلوط كردن الياف در ماشين هاي كارد پشمي -
   فاستوني پشمي با   تفاوت هاي ماشين هاي كارد-
 

12    

  :مهارت
    استارت زدن ماشين هاي كارد  -
   عبور دادن الياف از ماشين هاي كارد -
   پيچيدن و جمع آوري محصول در ماشين هاي كارد    -
   تعويض بسته محصول پر با خالي در ماشين هاي كارد  -
   هدايت تغذيه الياف قطع شده در ماشين هاي كارد  -
  هاي كارد   هدايت محصول قطع شده در ماشين-
كنترل كيفي چشمي تغذيه و محصول و رفع عيوب سـاده كيفـي و فنـي                -

رفع گيـر كـردن اليـاف دركانـال هـا و قـسمت هـاي                  (ماشين هاي كارد    
ماشين ها و جداكردن الياف پيچيده شده دور شافت هـا و غلتـك هـا بـا                  

   )استفاده از قلاب مخصوص 
    تخليه مخزن ضايعات ماشين هاي كارد -
    خاموش كردن ماشين هاي كارد -
   تميز كردن ماشين هاي كارد -
  
  
 

 48  

 
  

    تخته وايت برد-

   ماژيك-
 تجهيزات نمايش فـيلم و -

 عكس
ــترهاي  - ــس و پوسـ  عكـ

  آموزشي 

 CD –و فيلم هاي آموزشي  

 كتاب ريسندگي الياف بلند-

   ماشين هاي كارد-

    الياف پشم-

    كمپرسور باد-

   ضايعات  كيسه-

   ماسك-

   لباس كار-

   كپسول آتش نشاني-
  روب  جا-
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  استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي   برگه-
  

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
  كار با ماشين هاي كارد 

   )  نيمه فاستوني وفاستوني   پشمي ،(
   

  

  ي  ايمن،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : نگرش 
   رعايت نظم و انضباط-
   و سرعت عمل در كار   دقت- 

  : ايمني 
  كارد رعايت دستورالعمل هاي ايمني و حفاظتي در كار با ماشين هاي -
   استفاده از ماسك-
    استفاده از لباس كار-
  كپسول هاي آتش نشاني  استفاده از -

  : توجهات زيست محيطي 
  ي بازيافت  و استفاده صحيح از آن ها در چرخهكارد  جمع آوري ضايعات ماشين هاي -
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  استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
  كار با ماشين هاي گيل باكس

6 24 30 

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  :دانش
   ماشين هاي گيل باكس  -
   مخلوط كردن فتيله ها -
   مسير عبور الياف در ماشين هاي گيل باكس -
  : قسمت هاي تشكيل دهنده ماشين هاي گيل باكس -

  ، هدايت كننده هاي ناحيـه كـشش      تغذيه ،    ، اي راهنما غلتك ه شامل   (   
  )غلتك هاي توليد و پيچش فتيله 

6      

  : مهارت 
    حمل بانكه فتيله به قسمت تغذيه ماشين هاي گيل باكس -
    تعويض بانكه فتيله تغذيه خالي با بانكه فتيله پر -
   نحوه مخلوط كردن فتيله ها -
   نحوه چيدمان بانكه ها ي تغذيه -
  به فتيله ها  نحوه آب و روغن زدن -
    استارت زدن ماشين هاي گيل باكس -
   عبور دادن فتيله از ماشين هاي گيل باكس -
   پيچيدن و جمع آوري فتيله محصول در بانكه    -
   تعويض بانكه فتيله پر با بانكه فتيله خالي  -
   پيوند زدن فتيله تغذيه قطع شده در ماشين هاي گيل باكس -
  شده در ماشين هاي گيل باكس  پيوند زدن محصول قطع - 
 كنترل كيفي چشمي تغذيه و محصول و رفع عيوب ساده كيفـي و فنـي      - 

جداكردن الياف پيچيده شده دور شافت هـا و         (ماشين هاي گيل باكس     
   )غلتك ها با استفاده از قلاب مخصوص 

    تخليه مخزن ضايعات ماشين هاي گيل باكس  -
      خاموش كردن ماشين هاي گيل باكس-
    تميز كردن ماشين هاي گيل باكس-
  
  

  24    

    تخته وايت برد-

   ماژيك-
 تجهيزات نمايش فـيلم و -

 عكس
ــترهاي  - ــس و پوسـ  عكـ

  آموزشي 

 CD –و فيلم هاي آموزشي  

 كتاب ريسندگي الياف بلند-

   ماشين گيل باكس -

    فتيله -

    كمپرسور باد-

   كيسه ضايعات -

   ماسك-

   لباس كار-

   كپسول آتش نشاني-
    جاروب-
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-

  
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
  كار با ماشين هاي گيل باكس

   

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  ابع آموزشيمصرفي و من

  : نگرش 
   رعايت نظم و انضباط -
    دقت و سرعت عمل در كار-

  : ايمني 
   رعايت دستورالعمل هاي ايمني و حفاظتي در كار با ماشين هاي گيل باكس  -
   استفاده از ماسك- 
    استفاده از لباس كار - 
    استفاده از كپسول هاي آتش نشاني- 

  : توجهات زيست محيطي 
  ي بازيافت وري ضايعات ماشين هاي گيل باكس و استفاده صحيح از آن ها در چرخه جمع آ-
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
  كار با ماشين هاي شانه 

6 24 30 

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط يطيتوجهات زيست مح

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
   ماشين هاي شانه -
   مسير عبور الياف در ماشين هاي شانه -
  : قسمت هاي تشكيل دهنده ماشين هاي شانه -

غلتك هاي تغذيه ،  نيپر، سـيلندر شـانه ، شـانه               راهنماي فتيله ،  شامل  ( 
  ) و پيچش فتيله غلتك هاي كالندر ،بالايي، غلتك هاي جداكننده 

6      

  : مهارت 
    حمل بسته تغذيه به قسمت تغذيه ماشين هاي شانه -
    تعويض بسته خالي تغذيه با بسته پر تغذيه -
    استارت زدن ماشين هاي شانه -
   عبور دادن تغذيه از ماشين شانه -
   پيچيدن و جمع آوري فتيله محصول در بانكه    -
   خالي   تعويض بانكه فتيله پر با بانكه فتيله-
   پيوند زدن تغذيه قطع شده در ماشين هاي شانه-
   پيوند زدن محصول قطع شده در ماشين هاي شانه - 
 كنترل كيفي چشمي تغذيه و محصول و رفع عيوب ساده كيفـي و فنـي                -

جـداكردن اليـاف پيچيـده شـده دور شـافت هـا و       (ماشين هـاي شـانه     
   )غلتك ها با استفاده از قلاب مخصوص 

    تخليه مخزن ضايعات ماشين هاي شانه -
    خاموش كردن ماشين هاي شانه -
    تميز كردن ماشين هاي شانه-
  

  24    

  
    تخته وايت برد-

   ماژيك-
 تجهيزات نمايش فـيلم و -

 عكس
ــترهاي  - ــس و پوسـ  عكـ

  آموزشي 

 CD –و فيلم هاي آموزشي  

 كتاب ريسندگي الياف بلند-

   ماشين شانه -

    فتيله -

    كمپرسور باد-

   كيسه ضايعات -

   ماسك-

   لباس كار-

   كپسول آتش نشاني-
    جاروب-



 15

  
  استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي   برگه-
  

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
  كار با ماشين هاي شانه

   

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط  زيست محيطيتوجهات

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  :نگرش
   رعايت نظم و انضباط-
   دقت و سرعت عمل در كار - 

  :ايمني
   رعايت دستورالعمل هاي ايمني و حفاظتي در كار با ماشين هاي شانه -
   استفاده از ماسك - 
    استفاده از لباس كار -
 اي آتش نشاني  استفاده از كپسول ه- 

  :توجهات زيست محيطي
 ي بازيافت   جمع آوري ضايعات ماشين هاي شانه و استفاده صحيح از آن ها در چرخه-
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
  كار با ماشين هاي فلاير

12 48 60 

  

    ايمني،نگرش  مهارت ، ،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  :دانش
   ماشين هاي فلاير  -
   مسير عبور الياف در ماشين هاي فلاير -
  : قسمت هاي تشكيل دهنده ماشين هاي فلاير-
  )ير و بوبين ، پروانه فلا توليد مياني ، تغذيه ،  شامل غلتك هاي راهنما ، (
   

    

12      

  : هارت م
    حمل بانكه فتيله به قسمت تغذيه ماشين هاي فلاير -
    تعويض بانكه فتيله خالي با بانكه فتيله پر -
    استارت زدن ماشين هاي فلاير -
   عبور دادن فتيله از ماشين فلاير -
   پيچيدن و جمع آوري نيمچه نخ محصول بر روي بوبين     -
   تعويض بوبين پر با بوبين خالي  -
  پيوند زدن فتيله تغذيه قطع شده در ماشين هاي فلاير -
   پيوند زدن محصول قطع شده در ماشين هاي فلاير -
 كنترل كيفي چشمي تغذيه و محصول و رفع عيوب ساده كيفـي و فنـي                -

جـداكردن اليــاف پيچيـده شــده دور شـافت هــا و    (ماشـين هـاي فلايــر   
   )غلتك ها با استفاده از قلاب مخصوص 

  مخزن ضايعات ماشين هاي فلاير  تخليه -
    خاموش كردن ماشين هاي فلاير -
             تميز كردن ماشين هاي فلاير-

  48    

    تخته وايت برد-

   ماژيك-
 تجهيزات نمايش فـيلم و -

 عكس
ــترهاي  - ــس و پوسـ  عكـ

  آموزشي 

 CD –و فيلم هاي آموزشي  

 كتاب ريسندگي الياف بلند-

   ماشين  فلاير -

    فتيله -

    كمپرسور باد-

   كيسه ضايعات -

   ماسك-

   لباس كار-

   كپسول آتش نشاني-
    جاروب-
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
  

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
  كار با ماشين هاي فلاير

   

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط ات زيست محيطيتوجه

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : نگرش 
   رعايت نظم و انضباط -
    دقت عمل در كار-

  : ايمني 
   رعايت دستورالعمل هاي ايمني و حفاظتي در كار با ماشين هاي فلاير -
   استفاده از ماسك - 
    استفاده از لباس كار -
  ي آتش نشاني  استفاده از كپسول ها- 

  : توجهات زيست محيطي 
  ي بازيافت  جمع آوري ضايعات ماشين هاي فلاير و استفاده صحيح از آن ها در چرخه-
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
  كار با ماشين هاي فينيشر  

6 24 30 

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،انش د
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
   ماشين هاي فينيشر   -
   مسير عبور الياف در ماشين هاي فينيشر  -
  : قسمت هاي تشكيل دهنده ماشين هاي فينيشر -

  اي ناحيـه كـشش ،  هدايت كننده ه ـتغذيه ،      شامل غلتك هاي راهنما ،     (
 ، سيستم مالش دهنده ، تراورس و        توليدشانه اي يا سوزني ، غلتك هاي        

  ) غلتك پيچش نيمچه نخ 
    تفاوت هاي ماشين فينيشر با فلاير از نظر مكانيزم و كاربرد -  
  

6      

  : مهارت 
    حمل بانكه فتيله به قسمت تغذيه ماشين هاي فينيشر  -
    تعويض بانكه فتيله خالي با بانكه فتيله پر -
    استارت زدن ماشين هاي فينيشر  -
   عبور دادن فتيله از ماشين فينيشر  -
   پيچيدن و جمع آوري نيمچه نخ محصول بر روي بوبين     -
   تعويض بوبين پر با بوبين خالي  -
   پيوند زدن فتيله تغذيه قطع شده در ماشين هاي فينيشر  -
   پيوند زدن محصول قطع شده در ماشين هاي فينيشر -
 كنترل كيفي چشمي تغذيه و محصول و رفع عيوب ساده كيفـي و فنـي                -

جـداكردن اليـاف پيچيـده شـده دور شـافت هـا و              (ماشين هـاي فينيـشر    
   )غلتك ها با استفاده از قلاب مخصوص 

    تخليه مخزن ضايعات ماشين هاي فينيشر -
    خاموش كردن ماشين هاي فينيشر -
   تميز كردن ماشين هاي فينيشر-
  

  24    

  
    تخته وايت برد-

   ماژيك-
 تجهيزات نمايش فـيلم و -

 عكس
ــترهاي  - ــس و پوسـ  عكـ

  آموزشي 

 CD –و فيلم هاي آموزشي  

 كتاب ريسندگي الياف بلند-

   ماشين فينيشر -

    فتيله -

    كمپرسور باد-

   كيسه ضايعات -

   ماسك-

   لباس كار-

   كپسول آتش نشاني-
    جاروب-

  
  
  



 19

  
  استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
  كار با ماشين هاي فينيشر  

   

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  :نگرش
   رعايت نظم و انضباط -
   دقت عمل در كار -

  :ايمني
   رعايت دستورالعمل هاي ايمني و حفاظتي در كار با ماشين هاي فينيشر  -
   استفاده از ماسك - 
    استفاده از لباس كار -
   استفاده از كپسول هاي آتش نشاني- 

  :توجهات زيست محيطي
 ي بازيافت  چرخه جمع آوري ضايعات ماشين هاي فينيشر و استفاده صحيح از آن ها در -
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
  كار با ماشين هاي رينگ

12 48 60 

  

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
   ماشين هاي رينگ   -
   مسير عبور الياف در ماشين هاي رينگ -
  : قسمت هاي تشكيل دهنده ماشين هاي رينگ -

 لولـه  ،توليـد   مياني و   تغذيه ،     غلتك هاي       شامل راهنماي بسته تغذيه ،     (
 شـيطانك ،      حلقه بالن گير ، عينكي ،        راهنماي نخ ،    مكش نخ  پاره شده ،     

  )  سيار   تميزكننده و ترمز دوك،دوك 
   پشمي تفاوت ماشين هاي رينگ فاستوني با -

12      

  : مهارت 
    حمل بوبين پر به قسمت تغذيه ماشين هاي رينگ -
    تعويض بوبين خالي با بوبين پر -
    استارت زدن ماشين هاي رينگ -
   عبور دادن نيمچه نخ بوبين از ماشين هاي رينگ -
   مايه دادن نخ روي ماسوره -
  وري نخ محصول بر روي ماسوره      پيچيدن و جمع آ-
   تعويض ماسوره پر با ماسوره خالي  -
   هدايت نيمچه نخ تغذيه قطع شده در ماشين هاي رينگ -
   پيوند زدن نخ قطع شده در ماشين هاي رينگ -
    تعويض شيطانك  -
 كنترل كيفي چشمي تغذيه و محصول و رفع عيوب ساده كيفـي و فنـي      - 

كردن اليـاف پيچيـده شـده دور شـافت هـا و             جـدا (ماشين هـاي رينـگ      
   )غلتك ها با استفاده از قلاب مخصوص 

    تخليه مخزن ضايعات ماشين هاي رينگ-
    خاموش كردن ماشين هاي رينگ-
    تميز كردن ماشين هاي رينگ-
  

  48    

  
    تخته وايت برد-

   ماژيك-
 تجهيزات نمايش فـيلم و -

 عكس
ــترهاي  - ــس و پوسـ  عكـ

  آموزشي 

 CD –و فيلم هاي آموزشي  

 كتاب ريسندگي الياف بلند-

   ماشين هاي رينگ -

    نيمچه نخ -

    كمپرسور باد-

    كيسه ضايعات-

   ماسك-

   لباس كار-

   كپسول آتش نشاني-
     جاروب-
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  ستاندارد آموزش ا 
  ي تحليل آموزشي   برگه-

 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
  هاي رينگكار با ماشين 

   

  
 
 

    ايمني،نگرش   مهارت ،،دانش 
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، مواد ابزار ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  :نگرش
   رعايت نظم و انضباط -
    دقت و سرعت عمل در كار -

  :ايمني
  ماشين هاي رينگ  رعايت دستورالعمل هاي ايمني و حفاظتي در كار با -
   استفاده از ماسك -
   استفاده از لباس كار-
  استفاده از كپسول هاي آتش نشاني -

  :توجهات زيست محيطي
 ي بازيافت   جمع آوري ضايعات ماشين هاي رينگ و استفاده صحيح از آن ها در چرخه-
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     برگه استاندارد تجهيزات ، مواد ، ابزار -

 شماره  تعداد مشخصات فني رديف

  عدد از هر رنگ 1 ماژيك وايت برد در رنگ هاي مختلف    1
  عدد 1 تخته و پاك كن وايت برد  2
   دستگاه 1 تجهيزات نمايش عكس و فيلم 3
   برگ از هر دستگاه1 عكس و پوستر هاي آموزشي 4
5  CD عدد از هر دستگاه1  و فيلم هاي آموزشي   
   سري از هر درس1 كتاب درسي 6
  عدد1 هود 7
  عدد1 هواكش 8
   گرم از هر نوع الياف 100 الياف نساجي 9
   دستگاه5 ميكروسكوپ 10
   ليتر 5 گليسيرين 11
   عدد از هر الياف 5 لام و لامل 12
   عدد5 صفحه فلزي سوراخدار 13
   عدد5 تيغ 14
   cc40 سرد  % 40جوشان و  % 5سود سوز آور     15
 اسيد  ، % 70، اسيد سولفوريك% 20 كلريدريكاسيد    16

، تترا هيدروفوران % 100، اسيد استيك % 80فرميك
،دي متيل فرم آميد، محلول كوپرآمونيم، هيپوكلريت 

، فنـل ،   % 65سـديم ، محـلول تيوسيـانات سـديم 
  اكسيلن– اتان كلريت  متاكروزول و 

cc40از هر محلول    

  cc40 استن 17

  cc40 ارمين دبليونئوك 18

  cc40 شرلاستين  19

   عدد 1 ميز آزمايشگاه  20

   عدد5 سه پايه فلزي   21

   عدد5 لوله آزمايش 22
   عدد5 گيره لوله آزمايش 23
   عدد5 چراغ گاز بونزن 24
   عدد5 توري نسوز 25
   عدد5 كبريت يا فندك 26
   عدد5 دماسنج 27
   عدد5 ميله همزن شيشه اي  28
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   برگه استاندارد تجهيزات ، مواد ، ابزار -
    

 شماره تعداد  مشخصات فني رديف

   عدد5  پي پت 29

   عدد5 قاشق  30

   عدد5 بشر 31

   عدد5 آون  32

   عدد5 ساعت شيشه اي 33

   عدد5 دسيكاتور 34

   عدد5 ترازو الكترونيكي 35

   عدد5 قيچي 36

  دد ع5 كاغذ صافي  37

  گرم از هر نخ 100 انواع نخ  38

   دستگاه 1  نيمچه نخ  دستگاه اندازه گيري نمره فتيله و 39

   دستگاه1 دستگاه اندازه گيري نمره نخ  40

   دستگاه1 دستگاه تاب سنج  41

   دستگاه1 دستگاه مقاومت سنج   42

   عدد5 كيسه ضايعات آزمايشگاه  43

  عدد براي هر دستگاه1  هاكيسه ضايعات دستگاه 44

   عدد 5 جاروب  45

   عدد براي هر بخش 1  كيلويي6كپسول آتش نشاني پودري  46

  عدد 1 كمد لباس 47

  سري كامل براي هر بخش 1 جعبه كمك هاي اوليه 48

  عدد 1 ماسك 49

  عدد 1 لباس كار 50

  عدد 1  كمپرسور باد مركزي  51

   عدد5 چراغ قوه  52
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     برگه استاندارد تجهيزات ، مواد ، ابزار -

 شماره تعداد  مشخصات فني رديف

   :الياف بلند كارگاه ريسندگي  53

 مجهز به آب و روغن پاش ماشين هاي حلاجي 
  
  دستگاه با تجهيزات جانبي1

 

   دستگاه آموزشي 1 )پشمي ، فاستوني و نيمه فاستوني  ( كاردهاي ماشين  54
   دستگاه آموزشي 1 گيل باكس ماشين  55
   دستگاه آموزشي 1  شانه ماشين  56
   دستگاه آموزشي 1 فلاير ماشين  57
   دستگاه آموزشي1 فينيشر ماشين  58
   دستگاه آموزشي1 رينگ ماشين  59
   ليتر به ازا  هر نفر 5 روغن نرم كننده پشم  60
 كيلو 28استر و  كيلو پلي 52 و پلي استر     الياف پشم 61

  به ازا هر نفر  پشم
 

   از هر رنگ  گرم  250  )رنگ هاي اصلي  (   رنگ تينت  62
   عدد 1   تينت پاش 63
    
    
    
    
    
    
    
    

 

  : توجه 
  .  نفر در نظر گرفته شود 15 تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت -
  .به شود  ابزار به ازاء هر سه نفر محاس-
  . مواد به ازاء يك نفر كارآموز محاسبه شود -
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  منابع و نرم افزار هاي آموزشي  -  

 شرحرديف

 1363كتاب خصوصيات الياف نساجي تاليف محسن  حاجي شريفي و جواد  ساسان نژاد  سال  1

 1369ترجمه  علي اكبر  سمنار شاد  سال )   جلدي 4( كتاب الياف مصنوعي 2

 1370سال اب الياف بشر ساخته تاليف دكتر حسين توانايي كت 3

 1386كتاب خصوصيات الياف نساجي ترجمه دكتر محمد  ميرجليلي و مهندس محمدرضا  احمد زاده سال  4

 1386ترجمه دكتر ابو سعيد  رشيدي ، دكتر رامين خواجوي و دكتر محمد  ميرجليلي سال كتاب تكنولوژي توليد الياف پيشرفته  5

)1389در سالنامه تخصصي نساجي امروز سال  (  شناسايي و كاربرد الياف  تاليف مهندس منصور منصوري  جداول خواص ، 6

7  CDهاي آموزشي الياف نساجي  

 پوسترهاي آموزشي الياف نساجي 8

 1380كتاب فيزيك نساجي و آزمايشگاه تاليف مهندس منصور  منصوري سال  9

10  CD آزمايشگاه نساجي  هاي آموزشي 

 پوسترهاي آموزشي آزمايشگاه نساجي 11

12  CDهاي آموزشي مراحل توليد صنايع نساجي  

   1378 تاليف مهندس منصور منصوري سال  )ريسندگي پشمي ( كتاب ريسندگي الياف بلند جلد اول  13
  1378صور منصوري سال تاليف مهندس من)  ريسندگي فاستوني ( كتاب ريسندگي الياف بلند جلد دوم  14
 1381كتاب ريسندگي الياف بلند ترجمه  مهندس احمد  جمالي  سال  15

16  CD  هاي آموزشي ريسندگي الياف بلند  

 پوسترهاي آموزشي ريسندگي الياف بلند   17

  
  
  
  
  
  
  

  


