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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 815420270080002 :شغلآموزش كد ملي شناسايي 

 : صنایع نساجی ریزی درسی  اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار سمتشغل و  رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 سال 13 مربی نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد حسین آقاعلی 1

 سال 21 رئیس مرکز نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد سیدمحمد حسینی 2

 سال 27 مکانیک نساجی ----- دیپلم احمدرضا پناهی 3

 سال 25 مکانیک نساجی ----- دیپلم حسن عباس عبدلی 4

 عمران کارشناسی  ورزبهزاد دست کشا 5
گروه برنامه ریزی درسی ردبیر کا

 صنایع نساجی
 سال 14

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

وزش رگزار گرديد استاندارد آمب ساجينبا حضور اعضاي كارگروه برنامه ريزي درسي صنايع   18/10/99طي جلسه اي كه در تاريخ 

نگرز پارچه به وسیله ماشیین رغل شبررسي و تحت عنوان  815420270080001 با كد  نگرز پارچه به وسیله ماشین ژيگررشغل 

 تائید قرار گرفت .  مورد 815420270080002با كد   ژيگر

معنوي  اي كشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي وكلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 
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 تعاريف : 
 استاندارد شغل : 
 ای نیوز گتتوه های مورد نیاز برای عملکرد موورر در محویك کوار را گوینود در باضوی از مووارد اسوتاندارد حر وهها و توانمندیمشخصات شایستگی

 شود.می

 استاندارد آموزش : 
 ارد شغل. های موجود در استاندی یادگیری برای رسیدن به شایستگینقشه

 نام يك شغل :  
 شود. رود اطلاق میهای خاص که از یک شخص در سطح مورد نظر انتظار میای از وظایف و توانمندیبه مجموعه

 شرح شغل : 
هوا، تترین عناصر یک شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگور در یوک حووزه شوغلی، مسو ولیای شامل مهمبیانیه

 شرایك کاری و استاندارد عملکرد مورد نیاز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نیاز برای رسیدن به یک استاندارد آموزشی. 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود. هایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار میها و تواناییحداقل شایستگی

 زي:كارور
گیرد و ضرورت دارد کارورزی صر ا در مشاغلی است که باد از آموزش نظری یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا با ماکت صورت می

که در آن مشاغل خاص محیك واقای برای مدتی تاریف شده تجربه شود.)مانند آموزش یک شایستگی که  رد در محل آموزش به صورت ت وریوک 
 گردد.(آموزد و ضرورت دارد مدتی در یک مکان واقای آموزش عملی ببیند و شامل بسیاری از مشاغل نمیده از عکس میبا استتا

 ارزشیابي : 
ای کتبی عملی و اخلاق حر وه، عملیبخش  ه، که شامل سآوری شواهد و قضاوت در مورد آنکه یک شایستگی بدست آمده است یا خیر رآیند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربیان : یت حرفهصلاح
 رود.ای که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار میهای آموزشی و حر هحداقل توانمندی

 شايستگي : 
 ها و شرایك گوناگون به طور مورر و کارا برابر استاندارد. توانایی انجام کار در محیك

 دانش : 
، توانود شوامل علووم پایه)ریاضویهنی لازم برای رسیدن به یک شایستگی یا توانایی که میهای ذای از مالومات نظری و توانمندیحداقل مجموعه

 (، تکنولوژی و زبان  نی باشد. ، زیست شناسی، شیمی یزیک

 مهارت : 
 شود. های عملی ارجاع میحداقل هماهنگی بین ذهن و جسم برای رسیدن به یک توانمندی یا شایستگی. مامولاً به مهارت

 نگرش : 
 باشد.  ای میهای غیر  نی و اخلاق حر های از ر تارهای عاطتی که برای شایستگی در یک کار مورد نیاز است و شامل مهارتمجموعه

 ايمني : 
 شود.مواردی است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیك کار می

 توجهات زيست محیطي :
 شغل باید رعایت و عمل شود که کمترین آسیب به محیك زیست وارد گردد.ملاحظاتی است که در هر 
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 شايستگي: استاندارد آموزش نام 

 رنگرز پارچه به وسیله ماشین ژيگر

 :ي شايستگاستاندارد آموزش شرح 

تمیزکوردن  ایهشامل شایستگی  که است نساجی صنات مربوط به مشاغل یکی از رنگرز پارچه به وسیله ماشین ژیگر

زی و آمواده اشوین رنگورتنظیمات م ،رچه و عبور پارچه از جلو و عقب ماشینآماده کردن پا،ماشین ژیگر و راه اندازی آن

 ،یوریو نمونوه گ جلوگیری از لبه و چوروک پارچوه، کنتورل زموان ،ساختن رنگ و مواد اولیه و ریختن آن در آن مخزن

 می باشد. شستشوی پارچه و خارج شدن پارچه از ماشین

 : وروديهاي كارآموز ويژگي

 (راهنمايياول متوسطه ) پايان دوره پايان دوره صیلات : حداقل میزان تح

  ذهنيي و داشتن سلامت كامل جسم:  و ذهني حداقل توانايي جسمي

 ندارد : نیازهاي پیشمهارت

 :آموزش دوره  طول

 ساعت 149طول دوره آموزش                    :   

 ساعت   58ی زمان آموزش نظري               :  

 ساعت   91آموزش عملي                :   ی زمان 

 ساعت    --كارورزي                       :   زمان ی 

  ساعت     --ی زمان پروژه                            :    

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25كتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 ن :اي مربیاهاي حرفهصلاحیت

 کاری مرتبك  هسابق سال 5 با نساجی کاردانی ویا کاری تجربه سال 2 با نساجی و علوم الیاف شیمی لیسانس
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

د تافته ها، رنگرزي پارچه هايي ماننبوده كه وظیفه  رنگرزيدر  رنگرزي پارچهاز دستگاه هاي   ماشین رنگرزي ژيگر

 سیستم پوپیلین ها، پارچه هاي برزنتي وپارچه هاي كت و شلواري با روش غیر مدام مي باشد. در اين ساتن ها،

شود سپس از درون حمام رنگ ته ماشین گذشته و بر روي غلتك ديگري پارچه برروي يك غلتك پیچیده مي

 پیچیده مي شود و هنگامي كه غلتك دوم پر شد حركت عكس مي شود.

 

 

 

 

 یسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( :اصطلاح انگل ٭

Fabric Dyeing by Jig Dyeing Machine 

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

، گرزي الیاف با دستگاه رنگرزي غیرمداوم، رنگرز عمومي، مكانیك ماشین هاي رنگرزي، آزمايشگر رنگرزي

 شین رنگرز الیاف و نخكارور ما، رنگرزي، سازيرنگ

 

 

 شناسي و سطح سختي كار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ...طبق سند و مرجع ...................................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 .....................طبق سند و مرجع .................                     ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 ......طبق سند و مرجع ..................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    
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  استاندارد آموزش شغل

 شايستگي  -

 

 رديف

 عناوين
 ساعت آموزش

 جمع عملي نظري

 16 10 6 زکردن ماشین ژیگر و راه اندازی آنتمی 1

 19 12 7 آماده کردن پارچه و عبور پارچه از جلو و عقب ماشین 2

3 
ن در آیختن تنظیمات ماشین رنگرزی و آماده ساختن رنگ و مواد اولیه و رانجام 

 مخزن
13 22 35 

 40 24 16 جلوگیری از لبه و چروک پارچه، کنترل زمان و نمونه گیری 4

 29 17 12 ستشوی پارچه و خارج شدن پارچه از ماشینش 5

 149 91 58 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 تمیزكردن ماشین ژيگر و راه اندازي آن 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

6 10 16 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط يتوجهات زيست محیط

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته-  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و  یلم های آموزشی 

 کاتالوگ -

 جزوات آموزشی -

 ژیگر رنگرزییک دستگاه  -

 شانیکپسول آتش ن -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ینکع -

 چکمه -

 دستکش -

 رنگ و مواد -

 همزن -

 ترازو -

 ماسک  -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    مواد پاک کننده ماشین ژیگرانواع  -

    مقررات حتاظت و ایمنی -

    تمیز کردن ماشین ژیگر وشر -

    ماشین ژیگر و انواع آن -

    کلیدهای راه اندازی و توقف ماشین -

    راه اندازی و توقف ماشین ژیگر وشر -

    کار با کلیدهای برق سالنو روش محل  -

  مهارت :

    هنظا ت با مواد تمیز کنند -

    ردن ماشین ژیگر پس از خارج کردن پارچهتمیز ک -

    کلید راه انداختن و متوقف کردن ماشین کار با -

    کار با کلیدهای برق سالن -

    ترعایت نکات ایمنی و حتاظ -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود نخ ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

آماده كردن پارچه و عبور پارچه از جلو و عقب  

 ماشین

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

7 12 19 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 دبر وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و  یلم های آموزشی 

 کاتالوگ -

 جزوات آموزشی -

 گاه رنگرزی ژیگریک دست -

 شانیکپسول آتش ن -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 عینک -

 چکمه -

 دستکش -

 همزن -

 ترازو -

 ماسک  -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    جنس پارچه -

    علائم و اصطلاحات قسمت مربوطهانواع  -

    متراژ و وزن پارچه -

    وسائل و نخ دوخت -

    های پیچشی پارچه غلطک -

    مقررات حتاظت و ایمنیانواع  -

  مهارت :

    آماده کردن پارچه در جلوی ماشین طبق دستورالامل -

    املحمل و نقل پارچه طبق دستورال -

    کار با ترازو طبق دستورالامل -

    کلید راه انداختن و متوقف کردن ماشین کار با -

    کار با کلیدهای برق سالن -

    ترعایت نکات ایمنی و حتاظ -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود نخ ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش       

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

تنظیمات ماشین رنگرزي و آماده ساختن انجام  

 نمخزرنگ و مواد اولیه و ريختن آن در 

 مان آموزشز

 جمع عملی نظری 

13 22 35 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و  یلم های آموزشی 

 کاتالوگ -

 جزوات آموزشی -

 گاه رنگرزی ژیگریک دست -

 شانیکپسول آتش ن -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 عینک -

 چکمه -

 دستکش -

 رنگ -

 همزن -

 ترازو -

 ماسک  -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    کلید اتومات پیچش پارچه -

    ظر یت مخزن آب دستگاه ژیگر -

    ارشیر و لوله های بخ -

    درجات حرارت حرارت سنج -

    مواد شیمیایی مورد مصرف در قسمت مربوطه انواع  -

    مخزن آماده ساختن رنگ و مواد اولیه و ریختن آن در وشر -

  مهارت :

    طبق دستورالامل تنظیم اتومات پیچش پارچه -

    طبق دستورالامل رتنظیم میزان آب مخزن ژیگ -

    رارت محلول طبق دستورالاملتنظیم ح -

    آماده ساختن رنگ و مواد اولیه -

    ربوطهمواد شیمیایی مورد مصرف در قسمت مکار با  -

    ریختن رنگ و مواد اولیه در مخزن طبق دستورالامل -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین نیایم های دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از تتادهاس -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود نخ ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

جلوگیري از لبه و چروک پارچه، كنترل زمان و  

 نمونه گیري

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

16 24 40 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و  یلم های آموزشی 

 کاتالوگ -

 جزوات آموزشی -

 یک دستگاه رنگرزی ژیگر -

 نیکپسول آتش نشا -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 عینک -

 چکمه -

 دستکش -

 رنگ -
 همزن -

 ترازو -

 ماسک  -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    باز کردن چروک پارچه وشر -

    کنترل زمان رنگرزیروش  -

    گ پارچهدرجات زمان سنج و زمان رنگرزی نسبت به رن -

    مراحل مختلف اضا ه کردن مواد و رنگانواع  -

    محل نمونه گیری از سرطاقه -

    ابااد و زمان نمونه گیری -

  مهارت :

    جلوگیری از ایجاد لبه -

    باز کردن چروک پارچه  -

    طبق دستورالامل کنترل زمان رنگرزی -

    پارچهتنظیم زمان رنگرزی نسبت به رنگ  -

    لاستتاده از دستورالامل های رنگرزی طبق دستورالام -

    طبق دستورالاملنمونه گیری  -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 ات زیست محیطی :توجه

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود نخ ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 شستشوي پارچه و خارج شدن پارچه از ماشین 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

12 17 29 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و  یلم های آموزشی 

 کاتالوگ -

 جزوات آموزشی -

 گاه رنگرزی ژیگریک دست -

 شانیکپسول آتش ن -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 عینک -

 چکمه -

 کشدست -

 رنگ -
 همزن -

 ترازو -

 ماسک  -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    مواد پاک کننده و رابت کننده رنگ انواع -

    زمان شستشو -

    عملیات شستشو وشر -

    عملیات ا زایش ربات رنگ باد از رنگرزی -

    محا ظت از پارچه اصول  -

    خارج کردن پارچه از دستگاه وشر -

  مهارت :

    انجام شستشوی پارچه -

     کار با مواد پاک کننده و رابت کننده رنگ -

    ا زایش ربات پارچه باد از رنگرزی در صورت لزوم -

    از پارچه در هنگام خروج از ماشین محا ظت -

    خارج کردن پارچه از دستگاه -

    گرزی پارچهاستتاده از دستورالامل های پس از رن -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود نخ ضایاات دادن قرار -
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  رد تجهیزاتبرگه استاندا -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  1 استاندارد – با کلیه متالقات لازم رنگرزی ژیگردستگاه  1

  1 استاندارد  یلم و عکس نمایش تجهیزات 2

  1 کیلویی 6 -پودری نشانی آتش کپسول 3

  1 استاندارد کمد لباس 4

  1 گرم 01/0دقت  ترازوی دیجیتال 5

  1 استاندارد هواکش 6

  1 استاندارد همزن 7

 توجه : 

 نظر گرفته شود.  نفر در 15تجهیزات براي يك كارگاه به ظرفیت  -

 واد مبرگه استاندارد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  ی هرنترمتر برا50 استاندارد پارچه 1

  برای هر نتر لیتر5 استاندارد رنگ 2

  عدد 15 استاندارد لباس کار 3

  متر برای هر نتر 10 استاندارد پارچه تنظیف 4

  عدد 15 استاندارد ماسک 5

  عدد 15 استاندارد دستکش 6

  عدد 15 استاندارد چکمه 7

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 15و يك كارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يك نفر  -

 

  د ابزار برگه استاندار -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد 1 در چند رنگ ماژیک وایت برد  1

  عدد 1 مترمربع 1×2 وایت بردتخته  2

  برگ 1 استاندارد عکس و پوستر های آموزشی 3

4 CD عدد از هردستگاه 1 استاندارد و  یلم های آموزشی  

  عدد برای هر نتر 1 پارچه بریدن مخصوص اترک 5

  عدد برای هر نتر 1 استاندارد عینک مخصوص 6

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -

 


