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 بسمه تعالي

 آموزشمعاونت 
 دفتر طرح و برنامه هاي درسي

 

  و آموزش شغلاستاندارد 
 

 عنوان شغل 

 لاستيک خام توليد فرآيند تكنسين

 گروه شغلي 

 صنايع شيميايي   
   ملي شغل كد

 

 

 تاريخ تدوين استاندارد :

 51/60/06  تا تاريخ                51/60/06از تاريخ           اعتبار استاندارد : مدت

20-1818 
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 دفتر طرح و برنامه هاي درسي  نظارت بر تدوين محتوا و تصويب  :

 1515-60 كد ملي شناسايي شغل / شايستگي :

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : دفتر طرح و برنامه هاي درسيآدرس 

  252، شماره مان آموزش فني و حرفه اي كشور ، ساز 2، ساختمان شماره ، نبش نصرت    ، خيابان خوش شماليخيابان آزادي  –تهران 

  11512266تلفن                                   11244666دورنگار       

 Barnamehdarci @ yahoo.comآدرس الكترونيكي : 

 مه ريزي درسي رشته :اعضاء كميسيون تخصصي برنا

 

 

 حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين استاندارد شغل و آموزش : 

 اداره كل آموزش فني و حرفه اي استان آذربايجان شرقي

 پتروشيمي تبريز

 فرآيند اصلاح و بازنگري :  
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 تهيه كنندگان استاندارد شغل / شايستگي 

 ايميل تلفن و، آدرس   سابقه كار مرتبط و سمت  شغل رشته تحصيلي آخرين مدرك تحصيلي نام و نام خانوادگي رديف

 دكتري جلال بابايي 6

مهندسي 

 -شيمي

 ترموسينتيک

 سال 1 استاد دانشگاه

 3344276/3414 تلفن ثابت :

 62646662116تلفن همراه : 

ايميل : 

g.babayi@gmail.com 

 دانشگاه تبريزآدرس : 

 كارشناس ارشد حسين حاجيان 2
مهندسي 

 گاز -شيمي
 سال 5 وشيمي تبريزپتر

 426426۴ تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

ايميل : 

H.hajiyan@yahoo.com 

جییاده  –پتروشییيمي تبريییز آدرس : 

 آذر شهر

 

 

 
 كارشناس ارشد وحيد حسين پور ۴

مهندسي 

 -شيمي

 ترموسينتيک

 سال 5 پتروشيمي تبريز

 426426۴ تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

ايميل : 

vahid_h4132@yahoo.co

m 

جییاده  –پتروشییيمي تبريییز آدرس : 

 آذر شهر

 

 

 كارشناس ارشد فاطمه ناصح 4
شيمي 

 كاربردي

اداره كل فني و 

حرفه اي استان 

آذربايجان 

 شرقي

 سال 5

 23522۴2تلفن ثابت :

 -تلفن همراه : 

ايميل : 

tvto_train@yahoo.com 

اداره كل فني  -جاده سنتو آدرس : 

 يو حرفه اي استان آذربايجان شرق
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 

 مي شود .مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي از موارد استاندارد حرفه اي نيز گفته 

 استاندارد آموزش : 
 ود در استاندارد شغل . ي يادگيري براي رسيدن به شايستگي هاي موج نقشه

 نام يک شغل :  
 به مجموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يک شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود . 

 شرح شغل : 
زه شیغلي ، مسیلوليت هیا ،    بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يک شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يک حیو 

 شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل . 

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به اهداف يک استاندارد آموزشي . 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 وزش انتظار مي رود . حداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از يک كارآموز در هنگام ورود به دوره آم

 ارزشيابي : 
كتبي عملي و اخلاق حرفه اي ، عملي بخش  ه، كه شامل سفرآيند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه يک شايستگي بدست آمده است يا خير 

 خواهد بود . 

 صلاحيت حرفه اي مربيان : 
 استاندارد انتظار مي رود .حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش 

 شايستگي : 
 توانايي انجام كار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر استاندارد . 

 دانش : 
، ي ياضحداقل مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسيدن به يک شايستگي يا توانايي . كه مي تواند شامل علوم پايه ) ر

 ، تكنولوژي و زبان فني باشد . ، زيست شناسي ( ، شيمي فيزيک 

 مهارت : 
 حداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن به يک توانمندي يا شايستگي . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . 

 نگرش : 
 و شامل مهارت هاي غير فني واخلاق حرفه اي مي باشد .  مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يک كار مورد نياز است 

 ايمني : 
 مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود .

 توجهات زيست محيطي :

 .رين آسيب به محيط زيست وارد گرددملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمت
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  نام شغل :

 تكنسين فرآيند توليد لاستيک خام

 شرح شغل

از قبيل توليد و فراوري آميزه  شايستگي هاييدر حوزه ي صنايع شيميايي بوده و  لاستيک خامتكنسين فرايندهاي توليد 

سيون و قالب گيري قطعه هاي هاي رزيني و تعمير و نگه داري از ماشين آلات متداول اين صنعت، كنترل فرايند ولكانيزا

لاستيكي در طيف گسترده ي نوع و كاربرد آن ها، و آزمون الاستومرها را عهده دار بوده و اين شغل با مهندسان، تكنسين 

 Vها، كاركنان و دست اندركاران صنعت رزين و لاستيک بخصوص صنعت توليد تاير، تسمه پروانه، تسمه نقاله، تسمه 

ي لايه تقويت كننده، پوشش غلتک ها، كفش هاي لاستيكي، توپ ها و قطعات رابري در صنايع شكل، شيلنگ هاي دارا

، كالاهاي خانگي و قطعات گوناگون صنعتي مثل واشرها، كاسه نمدها، سازي، هواپيماسازي و ماشين سازياتومبيل 

تريكي و كالاهاي لاتكسي ويژه غشاها، توپ هاي ولودار، انواع دمنده ها، دستكش هاي جراحي، دستكش هاي صنعتي الك

 در ارتباط است. و هم چنين، انجمن هاي پژوهشي مرتبط با مهندسي فرايند  كاربردهاي پزشكي

   : وروديويژگي هاي كارآموز 

 ليسانس پليمر، مهندسي شيمي يا صنايع شيمياييميزان تحصيلات : حداقل 

 سلامت كاملتوانايي جسمي : حداقل 

 ندارد اين استاندارد : مهارت هاي پيش نياز

 :آموزش دوره  طول

 ساعت   506  :    آموزش                  دوره  طول

 ساعت   06    :                 ـ زمان آموزش نظري

 ساعت   11     :                 ـ زمان آموزش عملي

 ساعت   51:      كارورزي                               ـ 

 ساعت   -     :                               روژهـ زمان پ

 بودجه بندي ارزشيابي ) به درصد (

 %15 :  نظريآزمون 

 %25 آزمون كتبي عملي :

 %66 اخلاق  حرفه اي :

 صلاحيت هاي حرفه اي مربيان 

 كار در صنايع لاستيک سال سابقه  2دارا بودن حداقل مدرك تحصيلي فوق ليسانس مهندسي پليمر، شيمي و نفت  با  -

 



 6 

 

 

 

 تعريف دقيق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

و توليد قطعات لاستيک  در طول عمليات واحد بهره برداري از دستگاه هاي توليد رزين مثل اكسترودرها، قالب گيري ها، كلندرينگ

 ولكانيزه خام جهت استفاده درصنايع لاستيک به عنوان خوراك ورودي

 

 

 ليسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( :اصطلاح انگ ٭

Rubber Synthetics Technician 

 

 

 

 مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد :  ٭

 اپراتور توليد رزين ها

 تكنسين پشتيباني فرايند توليد پليمرها )رزين ها(

 

 

 ختي كار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسيب شناسي و سطح س ٭

 

 طبق سند و مرجع ......................................               الف : جزو مشاغل عادي و كم آسيب  

 طبق سند و مرجع ......................................                  ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 بق سند و مرجع ......................................ط           ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

      د :  نياز به استعلام از وزارت كار    
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 تكنسين فرآيند توليد لاستيک خاماستاندارد شغل 

 شايستگي ها -

 توانايي ها  رديف

 تهيه آميزه الاستومري روي ميل دو غلتكي و مخلوط كن داخلي 5

 پوشش فابريک هاتوليد ورقه ها و  0

 انجام عمليات اكسترودر با دستگاه اكسترودر 3

 كنترل فرايند ولكانيزاسيون محصولات اكسترود شده 1

 توليد قطعه هاي قالبي 1

 قالب گيري تزريقي 0

 كنترل ماشين قالب گيري تزريقي در پرس هاي ولكانيزاسيون 7

 طبقه بندي تايرهاي وسايل نقليه 1

 ي دست ساز و كالاهاي ديپ شده به روش پخت آزادتوليد كالاها 0

56  

55  

50  
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانايي : 

 تهيه آميزه الاستومري روي ميل دو غلتكي و مخلوط كن داخلي

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 6 2 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط محيطيتوجهات زيست 

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 اصول تهيه آميزه با استفاده از ميل دو غلتكي -

 ميل هاي اختلاط -
 اصول تهيه آميزه با استفاده مخلوط كن داخلي -
 مخلوط كن هاي داخلي -
 اصول مربوط به ساير روش هاي نرم كردن و اختلاط -

 وردونماشين نرم كننده گ 

 اصول فرايند كائوچوي پودر شده 

 مخلوط كن هاي پيوسته 
 اصول تهيه آميزه ها از پليمرهاي مايع

 
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26

 
 
 

 دقيقه 26

  

 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

 ميل دو غلتكي -

 مهارت :
 ساخت آميزه مقدماتي )مستربچ( و آميزه فاينال  -

 وي ميل دو غلتكيعمليات ر -

 خرد كردن روي ميل اختلاط 

 ساخت آميزه روي ميل 

 پيش حرارت دهي روي ميل اختلاط 
 عمليات در مخلوط كن هاي داخلي -

 فرايند نرم كردن در مخلوط كن داخلي 

 تهيه آميزه لاستيكي در مخلوط كن داخلي 

   يكنواخت كردن آميزه در دستگاه هايي كه بعد از مخلوط كین
 .قرار مي گيرند

 عمليات ماشين نرم كننده گوردون انجام -
 عمليات كائوچوي پودر شده انجام -
 عمليات اختلاط پيوسته انجام -
 تهيه آميزه ها از پليمرهاي مايع -

  

6 
6 

 
 
 
6 

 
 
 
 
6 
6 
6 
6 
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانايي : 

 و مخلوط كن داخليتهيه آميزه الاستومري روي ميل دو غلتكي 

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 ملاحظات فني و اقتصادي -

 

 ايمني و بهداشت : 

 لتكيدر كار با دستگاه ميل دو غرعايت حداكثر ايمني انساني  -

 توجهات زيست محيطي : 

 توليد الاستومر هاي تجديد پذير -

 

 



 11 

 استاندارد آموزش  

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانايي : 

 توليد ورقه ها و پوشش فابريک ها

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

2 66 6۴ 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محيطي

ت ، ابزار ، مواد تجهيزا

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 كلندر لاستيک -

 ساختار كلندرهاي صنعت لاستيک -
 فرايند آغشته سازي -
 فرايند پوشش دهي -
 (skimmingدستگاه خمير گستري ) -
 اصول تهيه محلول هاي آميزه هاي لاستيكي -
 مفهوم خود ولكانيزاسيون، ولكانيزاسيون در هواي داغ -
 هوم ولكانيزاسيون چرخشيمف -

 
 دقيقه 65
 دقيقه 65
 دقيقه 65
 دقيقه 65
 دقيقه 65
 دقيقه 65
 دقيقه 65
 دقيقه 65

  

 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

 دستگاه كلندر -

 

 

 

 مهارت : 
 آناليز ساختار دستگاه كلندر -

 كلندر كردن -
 تجزيه و تحليل تاثير تركيب آميزه لاستيكي روي قابليت كلندر شد -
 آغشته سازي آميزه سازي لاسيتک ها -
 ايجاد پوشش سطحي با استفاده از محلول هاي آميزه هاي لاستيكي -
 كار با دستگاه خمير گستري -
 پوشش دهي با روش لايه گذاري -
 پوشش دهي با روش غوطه وري و اسپري كردن -
 (Laminatingپوشش دهي با پوشش ورقه اي ) -
 لاستيكيتهيه محلول هاي آميزه هاي  -
 ولكانيزاسيون ورقه ها و فابريک هاي پوشش شده با لاستيک -

  
6 
6 
6 
6 
6 
6 
6 
6 
6 
6 
6 
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانايي : 

 توليد ورقه ها و پوشش فابريک ها

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط محيطي توجهات زيست

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 بهره وري حداكثر -

 

 ايمني و بهداشت : 

 ) سوختگي و مسموميت ( در كار با دستگاه كلندررعايت حداكثر ايمني انساني  -

 توجهات زيست محيطي : 

 توليد الاستومر هاي تجديد پذير -
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي رگهب -

 

 عنوان توانايي : 

 انجام عمليات اكسترودر با دستگاه اكسترودر

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

4 66 64 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 قطعات اكسترودرها -

 توانه اكسترودرمحفظه يا اس 

 مارپيچ 

 محافظ يا نگه دارنده مارپيچ 

 داي يا قالب اكستروژن 

 هيتر 
 اكسترودهاو كار با  اصول مربوط به طراحي  -
 اكسترودرهاي مارپيچ -
 اكسترودر هاي داراي سيستم خلا -
 انواع ديگر اكسترودرها -

 يا سه تايي ياكسترودرهاي دوتاي 

 Mill strainer 
 دستگاه تصفيه 

 دستگاه Pelletizer 

  نرم كنندهGordon 

 اكسترودر مدل غلتكي و اكسترودر ورقه اي 

  ( اكسترودر با سره ي غلتكيRoller Head Extruder) 

 اكسترودر مورد استفاده براي تهيه نخ هاي لاستيكي 

  اكسترودرهاي پيستون دار 

 
 دقيقه 45

 
 
 
 
 

 دقيقه 45
 دقيقه 45
 دقيقه 45

6 

  

 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

 اكسترودر -
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانايي : 

 انجام عمليات اكسترودر با دستگاه اكسترودر

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 :  مهارت

 مارپيچ انجام عمليات اكسترودر با دستگاه اكسترودر -

 مقايسه انواع دستگاه هاي اكسترودر -

 تحليل تاثير اجزاي آميزه بر كيفيت اكستروژن آميزه ها -

  

5 

2 

۴ 

 

 

 نگرش : 

 بيشينه رساني بهره وري با گزينش بهترين روال اكسترود -

 ايمني و بهداشت : 

، استفاده از دستكش و لبیاس  انجام عمليات اكسترودر با دستگاه اكسترودردر نساني رعايت حداكثر ايمني ا -

 كار مخصوص

 توجهات زيست محيطي : 

 توليد لاستيک هاي تجديد پذير -
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 استاندارد آموزش   

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانايي : 

 كنترل فرايند ولكانيزاسيون محصولات اكسترود شده

 وزشزمان آم

 
 جمع عملي نظري

2 61 63 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 اصول مربوط به ولكانيزاسيون محصولات اكسترود شده -

 ولكانيزاسيون در اتوكلاو روش هاي  -
حمییام مییايع )ولكانيزاسییيون  ولكانيزاسییيون پيوسییته درروش هییاي  -

LCM) 
 ولكانيزاسيون با استفاده از بستر سيال روش هاي  -
ولكانيزاسيون پيوسته در هیواي داغ پیس از پیيش گیرم      روش هاي  -

كردن در ميدان جريان متناوب با فركیانس خيلیي بیالا )ولكانيزاسیيون     
UHF) 

 ولكانيزاسيون بوسيله پرتوهاي پر انرژي روش هاي  -
 ولكانيزاسيون پيوسته در لوله بخار اي روش ه -
 ولكانيزاسيون زير پوشش سرب روش هاي  -

 
 دقيقه 65
 دقيقه 65
 دقيقه 65

 
 دقيقه 65
 دقيقه 65

 
 

 دقيقه 65
 دقيقه 65
 دقيقه 65

  

 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

ماكت واحد  -

 ولكانيزاسيون

 اكسترودر -

 

 

 مهارت : 
 شدهولكانيزاسيون محصولات اكسترود  -

 ولكانيزاسيون در اتوكلاو -
 (LCMولكانيزاسيون پيوسته در حمام مايع )ولكانيزاسيون  -
 ولكانيزاسيون با استفاده از بستر سيال -
ولكانيزاسيون پيوسته در هواي داغ پس از پيش گرم كردن در ميدان  -

 (UHFجريان متناوب با فركانس خيلي بالا )ولكانيزاسيون 
 له پرتوهاي پر انرژيولكانيزاسيون بوسي -
 ولكانيزاسيون پيوسته در لوله بخار -
 ولكانيزاسيون زير پوشش سرب -

  

2 
2 
2 
2 
2 

 
2 
2 
2 
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانايي : 

 كنترل فرايند ولكانيزاسيون محصولات اكسترود شده

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 هارت ، نگرش ،  ايمنيدانش ، م

 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 بهبود محصول -

 

 ايمني و بهداشت : 

 كار در واحد ولكانيزاسيونرعايت حداكثر ايمني انساني  -

 توجهات زيست محيطي :

 توليد الاستومرهاي مصنوعي تجديد پذير -
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 رد آموزش استاندا

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانايي : 

 توليد قطعه هاي قالبي

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 64 61 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 مفهوم هاي كلي توليد قطعه هاي قالبي -

 پرس هاي هيدروليكي -

 پرس هاي بازويي -

 پرس هاي ويژه -

 اصول قالب گيري انتقالي  -

 اصول قالب گيري بدون پليسه -

 اصول قالب گيري تزريقي -

 

 دقيقه 66

 دقيقه 26

 دقيقه 26

 دقيقه 66

 دقيقه 26

 دقيقه 26

 دقيقه 26

  

 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

دستگاه قالب گيري  -

 تزريقي

 

 

 :  مهارت

 مونتاژ كالاهاي لاستيكي -

)  توليیید قطعییه هییاي قییالبي بییه روش فشییاري يییا پییرس كییردن    -

Compression method) 

 Transfer) توليیید قطعییه هییاي قییالبي بییا قالییب گيییري انتقییال  -

Molding) 

 Flashlessتوليیید قطعییه هییاي قییالبي بییه روش بییدون پليسییه ) -

method) 

 Injectionتزريقیي )  توليید قطعیه هیاي قیالبي بیا قالیب گيیري        -

Moldin) 

  

۴ 

۴ 

 

۴ 

 

۴ 

 

2 
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانايي : 

 توليد قطعه هاي قالبي

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 صرفه جويي در مقياس -

 توجه به استقلال ملي در صنعت -

 

 ايمني و بهداشت : 

در كار با دستگاه قالب گيري تزريقي، مثل استفاده از لباس كار مخصیوص و  رعايت حداكثر ايمني انساني  -

 دستكش

 توجهات زيست محيطي : 

 الاستومرهاي مصنوعي تجديد پذيرتوليد  -
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 استاندارد آموزش  

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانايي : 

 قالب گيري تزريقي

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 66 62 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

  دانش :

 اساس عمل قالب گيري -

 اصول مربوط به سيستم هاي تزريقي -

 ماشين هاي قالب گيري تزريقي -

 

 دقيقه ۴6

 دقيقه 45

 دقيقه 45

  

 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

دستگاه قالب گيري  -

 تزريقي

 

 مهارت : 

 كار با ماشين هاي قالب گيري تزريقي -

رم كردن آميیزه  براي پيش گ screw plasticatingكار در واحد  -

 لاستيكي جهت پر كردن قالب

مقايسه ماشين هاي تزريقي با مكانيزم بسیته شیدن قالیب بیه روش      -

 (toggleهيدروليک و به روش زانويي )

 يا مارپيچ براي واحد تزريق و واحد نرم كننده Plungerمقايسه نوع  -

واحد نرم كننده با حركت دوسويه  plunger / screwمقايسه نوع  -

 بدون حركت دو سويهو 

 تجزيه و تحليل روش هاي عمل قالب گيري -

مزيت ها و نقاط ضعف انواع گوناگون ماشين هاي قالب گيیري   آناليز -

 تزريقي

  

2 

2 

 

6 

 

6.5 

6.5 

 

6 

6 
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانايي : 

 قالب گيري تزريقي

 زمان آموزش

 
 عجم عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 توجه به مزاياي قالب گيري به روش تزريقي -

 

 ايمني و بهداشت : 

باس كار مخصیوص و  در كار با دستگاه قالب گيري تزريقي، مثل استفاده از لرعايت حداكثر ايمني انساني  -

 دستكش

 توجهات زيست محيطي : 

 توليد الاستومرهاي مصنوعي تجديد پذير -
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانايي : 

 ولكانيزاسيون هاي پرس در تزريقي گيري قالب ماشين كنترل

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

2 7 9 

 ،  ايمني دانش ، مهارت ، نگرش

 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

پارامترهاي تعيين كننده روي خواص لاستيک ولكانيزه شده در طیي   -

 تزريق 

 سرعت واكنش ولكانيزاسيون  -

 محدوده دمايي ولكانيزاسيون -

 مدت زمان ولكانيزاسيون -

ه هیاي بیا ديیواره ضیخيم )اهميیت پخیت       اصول ولكانيزاسيون قطع -

 يكنواخت(

 اصول پيش حرارت دهي با فركانس بالا -

 ( در حين توليد قطعه هاي قالبيShrinkageپديده جمع شدگي ) -

 

 دقيقه 26

 

 دقيقه 65

 دقيقه 65

 دقيقه 65

 دقيقه 26

 

 دقيقه 65

 دقيقه 26

  

 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

 ماكت ولكانيزاسيون -

قالب گيري دستگاه  -

 تزريقي

 

 مهارت : 

 بهينه كردن سيكل فرايند قالب گيري تزريقي -

 كنترل ماشين -

 آناليز تاثير دما روي سرعت ولكانيزاسيون -

 بهينه كردن طول زمان عمل ولكانيزاسيون در قالب  -

بدست آوردن حالت يكنواخت پخت )ولكانيزاسيون( براي قطعه هیاي   -

 با ديواره ضخيم

رت دهي با فركانس بالا براي توليد قطعیه هیاي لاسیتيكي    پيش حرا -

 بزرگ

 (Shrinkageمحاسبه درجه جمع شدگي ) -

  

6 

6 

6 

6 

6 

 

6 

 

6 
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانايي : 

 ولكانيزاسيون هاي پرس در تزريقي گيري قالب ماشين كنترل

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 و باللا بردن بهره وري بهينه سازي -

 

 ايمني و بهداشت : 

 كار در واحد ولكانيزاسيونرعايت حداكثر ايمني انساني  -

ستگاه قالب گيري تزريقي، مثل استفاده از لباس كار مخصیوص و  در كار با درعايت حداكثر ايمني انساني  -

 دستكش

 توجهات زيست محيطي : 

 توليد الاستومرهاي مصنوعي تجديد پذير -

 



 22 

 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانايي : 

 طبقه بندي تايرهاي وسايل نقليه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

2 5 6 

 انش ، مهارت ، نگرش ،  ايمنيد

 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 ماهيت تاير -

 اصول طبقه بندي تايرها -
 (Diagonalتايرهاي مورب الزاويه ) -
 تايرهاي راديال -
 تايرهاي باياس بلت دار -
 منسوجات تاير -
 اصول ولكانيزاسيون تاير -

 
 دقيقه 66
 دقيقه 66
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26

  

 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

ماكت واحد  -

 ولكانيزاسيون

 مهارت : 
 تحليل ساختار تاير هاي مورب الزاويه -

 توليد تايرهاي مورب الزاويه -
 تحليل ساختار تايرهاي راديال -
 توليد تاير راديال -
 منسوج هاي تاير در ساختمان تايراستفاده از  -
 ولكانيزاسيون تاير -
 مقايسه تايرها -
 تحليل توسعه تاير -

  
 دقيقه ۴6

6 
 دقيقه ۴6

6 
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6

 

 نگرش : 
 توجه به استقلال ملي در صنعت -

 ايمني و بهداشت : 
 يونكار در واحد ولكانيزاسرعايت حداكثر ايمني انساني  -

 توجهات زيست محيطي : 
 توليد تايرهاي تجديد پذير -
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانايي : 

 توليد كالاهاي دست ساز و كالاهاي ديپ شده به روش پخت آزاد

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 5 6 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط يتوجهات زيست محيط

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 كالاهاي دست ساز بدون قالب -

 محصولات ديپ شده يا كالاهاي بدون درز -
 جنس قالب محصولات ديپ شده -
 مفهوم هاي كلي حرارت دادن يا پخت بصورت آزاد -
 مراحل ولكانيزاسيون در طي حرارت دهي آزاد -
 سيون در هواي گرماصول ولكانيزا -
 اصول ولكانيزاسيون در بخار -
 اصول ولكانيزاسيون با مخلوط هوا / بخار -
 اصول ولكانيزاسيون در آب -
 اصول ولكانيزاسيون در فشار اتمسفريک -
 اصول ولكانيزاسيون تحت فشار -

 
 دقيقه 26
 دقيقه 66
 دقيقه 66
 دقيقه 66
 دقيقه 66
 دقيقه 66
 دقيقه 66
 دقيقه 66
 قهدقي 66
 دقيقه 66
 دقيقه 66

  

 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

واحد ماكت  -

 ولكانيزاسيون

 

 مهارت : 
توليد كالاهاي دست ساز با استفاده از شابلون يا شكل دهي با دسیت   -

 بدون استفاده از قالب

( يیا فروبیردن قالیب در محلیول آميیزه هیاي       Dippedديپ كردن ) -
 لاستيكي )سمنت(

 ماشين ديپ كردن -
 ولكانيزاسيون محصولات ديپ شده -
 قياس ولكانيزاسيون آزاد با ولكانيزاسيون در قالب -
 تحليل مراحل ولكانيزاسيون در طي حرارت دهي آزاد -
 قياس ولكانيزاسيون در هواي داغ و در بخار -

 مقايسه ولكانيزاسيون فشار اتمسفريک با ولكانيزاسيون تحت فشار -

  
6 

 
6 

 
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانايي : 

 توليد كالاهاي دست ساز و كالاهاي ديپ شده به روش پخت آزاد

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ايمني

 مرتبط توجهات زيست محيطي

زار ، مواد تجهيزات ، اب

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 كاهش وابستگي به كشورهاي خارجي -

 

 ايمني و بهداشت : 

 كار در واحد ولكانيزاسيونرعايت حداكثر ايمني انساني  -

 توجهات زيست محيطي : 

 توليد الاستومرهاي مصنوعي تجديد پذير -
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  برگه استاندارد تجهيزات -

 توجه : 

نفر در نظر گرفته شود .  51فيت تجهيزات براي يک كارگاه به ظر -  

 توضيحات  تعداد  فني و دقيق مشخصات  نام  رديف

،  Ram 4GBپردازنده دوهسته اي ،  رايانه 6
DVDRW 

 نفر ۴يک دستگاه براي هر 
 

  يک دستگاه براي هر كارگاه .................................. ديتا پروژكتور 2

 يک دستگاه براي هر كارگاه .................................. وايت برد ۴

 

 

4 

 ايانهر
CPU Dual Core 

 گيگابايت رم 2حداقل 

  دستگاهيک 

  دستگاهيک  اداري ديتا پروژكتور 5

  عدد هر نفر 6 - ميز 1

  عدد هر نفر 6 - صندلي 6

  عدد هر نفر 6 با فضاي يک گيگا بايت فلش مموري 3

  دستگاهيک  ليزري )سياه و سفيد(  پرينتر 2

  دستگاهيک   Single Screw دستگاه اكسترودر 66

  دستگاهيک  تجاري موجود در بازار قالب گيري تزريقي 66

عدد بر اي هر كارگاه 2 كپسول آتش نشاني كپسول آتش نشاني 62   

عدد بر اي هر كارگاه 2 وسايل ضروري جعبه كمكهاي اوليه 6۴   

آزمايشگاهي  وط كنمخل 64
 ليتر 5تا  6با حجم كل 

  دستگاهيک  تجاري موجود در بازار

  دستگاهيک  تجاري موجود در بازار اتو كلاو 65

  دستگاهيک  تجاري موجود در بازار ميل دو غلتكي 61

  دستگاهيک  تجاري موجود در بازار دستگاه كلندرينگ 66

http://trade.indiamart.com/details.mp?offer=1587169
http://trade.indiamart.com/details.mp?offer=1587169
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برگه استاندارد مواد  -    

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف

عدد 2برا ي هر نفر  مداد،خودكار،تراش،پاك كن لوازم التحرير 5   

عدد بر اي هر كارگاه 2 ----------- ماژيک وايت برد 0   

 –استايرن  نيرز 3

 بوتادين

  كيلو گرم کي گريد صنعتي

  كيلوگرميک  گريد تجاري طبيعيكائوچوي  1

     

 

 توجه : 

نفر محاسبه شود . 51مواد به ازاء يک نفر و يک كارگاه به ظرفيت  -  
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برگه استاندارد ابزار  -                     

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود -

 

 

 

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف

6 
 حساب ماشين

نفر يک عدد ۴براي هر هر نوع ماشين حساب قابل استفاده مي باشد.   

2 
  

  

3 
  

  

4 
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 منابع و نرم افزار هاي آموزشي ) اصلي مورد استفاده در تدوين و آموزش استاندارد ( -

 ناشر يا توليد كننده محل نشر سال نشر مترجم مولف يا نرم افزارعنوان منبع  رديف

5 Handbook of 

Elastomers 

Anil K. 

Bhowmick & 

 Howard 

Stephens 

- 2001 New 

york 

Marcel 

Dekker 

0 Principle of 

Polymerization 

Procecc in 

Synthetic 

Rubber 

Production 

Morton  1983 Houtson ACS 

       
 

 

 

   ساير منابع و محتواهاي آموزشي ) پيشنهادي گروه تدوين استاندارد ( علاوه بر منابع اصلي -

 مولف / مولفين سال نشر نام كتاب يا جزوه رديف
 مترجم/

 مترجمين
 توضيحات ناشر محل نشر

5 Polybutadiene 

Vulcanization 

1965 Bachin - Ind. 

Eng. 

Chem. 

 

ACS - 

0 Principle of 

Polymerization 

1981 Odian  New 

york 

J.Wiley 

& Sons 

 

 

 

 

 

 

http://www.amazon.com/s/ref=ntt_athr_dp_sr_1?_encoding=UTF8&sort=relevancerank&search-alias=books&field-author=Anil%20K.%20Bhowmick
http://www.amazon.com/s/ref=ntt_athr_dp_sr_1?_encoding=UTF8&sort=relevancerank&search-alias=books&field-author=Anil%20K.%20Bhowmick
http://www.amazon.com/s/ref=ntt_athr_dp_sr_2?_encoding=UTF8&sort=relevancerank&search-alias=books&field-author=Howard%20Stephens
http://www.amazon.com/s/ref=ntt_athr_dp_sr_2?_encoding=UTF8&sort=relevancerank&search-alias=books&field-author=Howard%20Stephens
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 فهرست سايت هاي قابل استفاده در آموزش استاندارد

 

 1. http://www.caucho.com/ 

 2. http://petrochem-ir.net 

 3. http://www.shana.ir/ 

 4. http://www.iranpolymer.com/ 

 5. http://www.irche.com 

 6. http://www.ipsir.org/ 

 7. http://www.iranpolymerinstitute.org/ 

 8. http://www.polyresinco.com/ 

 9. http://www.parmai.com 

 10. http://www.polymer.com/ 
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http://www.caucho.com/
http://petrochem-ir.net/
http://www.shana.ir/
http://www.iranpolymer.com/
http://www.irche.com/
http://www.ipsir.org/
http://www.iranpolymerinstitute.org/
http://www.polyresinco.com/
http://www.parmai.com/
http://www.polymer.com/

