
 1 

 

 

 

 بسمه تعالي

 آموزشمعاونت 
 دفتر طرح و برنامه هاي درسي
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  شغلعنوان 
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 گروه شغلي 
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 دفتر طرح و برنامه های درسي  نظارت بر تدوین محتوا و تصویب  : 

 2518-51كد ملي شناسایي شغل / شایستگي :

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : دفتر طرح و برنامه های درسيآدرس 

  252، شماره ، سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور  2، ساختمان شماره نبش نصرت  ،   ، خيابان خوش شماليخيابان آزادي  –تهران 

  11512266تلفن                                   11244666دورنگار       

 Barnamehdarci @ yahoo.comآدرس الکترونیکي : 

 

 

 

 اعضاء كمیسیون تخصصي برنامه ریزی درسي رشته :

 

 

 حوزه های حرفه ای و تخصصي همکار برای تدوین استاندارد شغل و آموزش : 

 اداره كل آموزش فني و حرفه ای استان آذربایجان شرقي

 

 فرآیند اصلاح و بازنگری :  



 3 

  

 
 

 تهیه كنندگان استاندارد شغل / شایستگي

 ايميل تلفن و، آدرس   سابقه كار مرتبط شغل و سمت  رشته تحصيلي آخرين مدرك تحصيلي گينام و نام خانواد رديف

 دكتري جلال بابايي 6

مهندسي 

 -شيمي

 ترموسينتيک

 سال 1 استاد دانشگاه

 3344276/3414 تلفن ثابت :

 62646662116تلفن همراه : 

ايميل : 

g.babayi@gmail.com 

 دانشگاه تبريزآدرس : 

 كارشناسي ارشد ياميد رستم 2
مهندسي 

 نساجي

مسئول 

آزمايشگاه 

حوله  -شيمي 

 هنرمند

 سال 1

 4554522تلفن ثابت :

 -----تلفن همراه : 

ايميل : 

omid_rostami@gmail.com 

 –جااده آرر شاهر    –تبريز آدرس : 

 حوله هنرمند

 

 
 كارشناس ارشد جمال اسدزاده 5

مهندسي 

 نساجي
 سال 1 دانشجو

 تلفن ثابت :

 مراه : تلفن ه

 -Asadz12@yahoo.com  Aايميل : 

 دانشگاه صنعتي سهندآدرس : 

 

 كارشناس ارشد وحيد حسين پور 4

مهندسي 

 -شيمي

 ترموسينتيک

 سال 5 پتروشيمي تبريز

 4264265 تلفن ثابت :

 -----تلفن همراه : 

ايميل : 

vahid_h4132@yahoo.co

m 

جااده آرر   –پتروشيمي تبرياز  آدرس : 

 شهر
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 

 مي شود .مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي از موارد استاندارد حرفه اي نيز گفته 

 استاندارد آموزش : 
 ي يادگيري براي رسيدن به شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل .  نقشه

 نام یك شغل :  
 جموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يک شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود . به م

 شرح شغل : 
هاا ،  بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يک شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يک حاوزه شاغلي ، مسائوليت    

 ارد عملكرد مورد نياز شغل . شرايط كاري و استاند

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به اهداف يک استاندارد آموزشي . 

 ویژگي كارآموز ورودی : 
 حداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از يک كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود . 

 ارزشیابي : 
كتبي عملي و اخلاق حرفه اي ، عملي بخش  ه، كه شامل سع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه يک شايستگي بدست آمده است يا خير فرآيند جم

 خواهد بود . 

 صلاحیت حرفه ای مربیان : 
 حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود .

 شایستگي : 
 يي انجام كار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر استاندارد .توانا

 دانش : 
، ياضي حداقل مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي هاي رهني لازم براي رسيدن به يک شايستگي يا توانايي . كه مي تواند شامل علوم پايه ) ر

 و زبان فني باشد . ، تكنولوژي ، زيست شناسي ( ، شيمي فيزيک 

 مهارت : 
 حداقل هماهنگي بين رهن و جسم براي رسيدن به يک توانمندي يا شايستگي . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . 

 نگرش : 
 باشد .  مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يک كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني واخلاق حرفه اي مي 

 ایمني : 
 مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود .

 توجهات زیست محیطي :

 .رين آسيب به محيط زيست وارد گرددملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمت
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  نام شغل :

 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسین

 شرح شغل

در حوزه ي صنايع شيميايي بوده و شايستگي هايي از قبيل توليد الياف مصنوعي نايلون، تكنسين بهبود فرآيند توليد الياف سنتزي 

نها و عمليات رنگرزي و رفع كشش و تكسچرايزينگ آ، ترريسي و خشک ريسيپلي استر، اكريليک و پلي پروپلين، روب ريسي، 

را عهده دار بوده و در تمام مراحل خطوط توليد الياف مصنوعي و آناليز خواص فيزيكي و شيمايي ليف توليد شده مشكلات فرايندي 

توليدكنندگان مهندسين نساجي با گرايش شيمي الياف و تكنولوژي ماشين آلات نساجي، مهندسين شيمي و پليمر، اين شغل با 

صنايع فرش، منسوجات خانگي، در  PPمصنوعي مثل پلي آميد )نايلون(، پلي استر )پلي اتيلن ترفتالات(، اكريليک و الياف  الياف

 در ارتباط است.ژئوتكستايلها، 

  :ورودی ویژگي های كارآموز 

 شيمي كاربردي -با گرايش شيمي الياف  نساجي، مهندسي شيميليسانس میزان تحصیلات : حداقل 

 سلامت كاملتوانایي جسمي :  حداقل

 ندارد مهارت های پیش نیاز این استاندارد :

 :آموزش دوره  طول

 ساعت   506     :    آموزش                  دوره  طول

 ساعت   11   :                 ـ زمان آموزش نظری

 ساعت   581     :                 ـ زمان آموزش عملي

 ساعت   -:                             كارورزی        ـ 

 ساعت   -:                                 ـ زمان پروژه

 بودجه بندی ارزشیابي ) به درصد (

 %65آزمون عملي  : 

 %25آزمون كتبي عملي : 

 %10اخلاق  حرفه اي : 

 صلاحیت های حرفه ای مربیان 

كارخانه توليد الياف مصنوعي مثل الياف سال سابقه كار در  2با نس مهندسي شيمي، دارا بودن حداقل مدرك تحصيلي فوق ليسا -

 (PP، اكريليک و پلي پروپيلين )الياف نايلون، پلي استر
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 تعریف دقیق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

ریسي، تراكسترود كردن، ذوب ریسي، رفع مشکلات فرایندی مرتبط با خطوط تولید الیاف مصنوعي شامل 

  ، شستشو و خشك كردنتسچرایزینگ –كشش خشك ریسي، 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : ٭

Technician of Synthetic Fibers Production 

 

 

 

 مهم ترین استانداردها و رشته های مرتبط با این استاندارد :  ٭

 سنتزی الیاف تولید اپراتور

 

 

 

 اندارد شغلي از جهت آسیب شناسي و سطح سختي كار :جایگاه است ٭

 

 طبق سند و مرجع ......................................               الف : جزو مشاغل عادی و كم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................                  ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 طبق سند و مرجع ......................................           و مشاغل سخت و زیان آور  ج : جز

      د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسیناستاندارد شغل 

 شايستگي ها -

 توانايي ها  رديف

 0و نایلون  00نایلون  الیاف تولید 5

 جزیه و تحلیل خواص الیاف نایلونت 8

 ( گرید الیافPETتولید الیاف پلي استر از پلي اتیلن ترفتالات ) 1

 بهره برداری از واحد پلیمریزاسیون پلي اكریلونیتریل 1

 تولید الیاف اكریلیك به روش ترریسي 1

 خشك ریسيالیاف اكریلیك به روش تولید  0

 ()پلي پروپیلن PPذوب ریسي الیاف  7

 فراورش الیاف پلي پروپیلن و دستیابي به خواص لیفي مورد نیاز به كمك افزودني ها 2

0  

56  

55  

58  
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسیناستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانایي : 

 1و نايلون  11 نايلون الياف توليد

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

5 26 25 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

   – NH – C=O –با ساختار  نايلون )پلي آميدها( -

 1و  11 روش هاي صنعتي توليد پليمر نايلون -

 واكنش تراكمي ميان دي آمين ها و دي اسيدها 

  آبي لاكتام هاپليمرشدن 

 نايلوني نمره نخ -

 فرايند اكستروژن مذاب -

 11و نايلون  1چيپس هايي پليمر نايلون  -

 چگالي خطي نخ -

 (Metering Pumpميترينگ پلمير ) -

 بسته ريسندگي-

 فيلتر 

 ريسنده 

 روزنه و حد مجاز تغييرات آن در ريسنده استاندارد L/Dنسبت  -

 Die Swellپديده تورم منفذي يا  -

 محفظه هواي خنک -

 اهداف فرايند لعاب زني -

 شكل سطح مقطع الياف نايلون -

       دايروي   

 

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 

 

 دقيقه 66

 دقيقه 26

 دقيقه 66

 دقيقه  66

 دقيقه 26

 دقيقه 26

 

 

 دقيقه 26

 دقيقه 66

 دقيقه 66

 دقيقه 26

 دقيقه 56

 

 

  

 رايانه -

 يتا پروژكتورد -

 11نايلون  -

 اكستروژن -

 دستگاه روب ريسي -

بسته ريسندگي شامل  -

 فيلتر و ريسنده

 تاب سوزني -
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          سه پره اي 

 چهار پره اي 

 توخالي 

 هدف از تكسچرايزينگ -

 انواع فرايند هاي تكسچرايزينگ -

 فرايند تكسچرايزينگ تاب مجازي 

  تكسچرايزينگ هوا 

  تكسچرايزينگ به روش لبه ياEdge Crimping 

  تكسچره كردن به روش چرخ دنده ياGear Crimping 

  تكسچرايزنيگ به روش جعبه تراكمي ياStuffer Box 

 

 

 دقيقه 65

 دقيقه 45
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسینتاندارد آموزش سا

  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانایي : 

 1و نايلون  11 نايلون الياف توليد

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

از هگزا متيلن دي آمين  11تجزيه و تحليل واكنش هاي توليد نايلون  -

 و اسيد آديپيک

  از كاپرولاكتام 1تجزيه و تحليل واكنش هاي توليد نايلون  -

 ود كردن ليف نايلونياكستر -

  روب ريسي -

 (Heated Gridروب كردن چيپس ها بوسيله يک صفحه مشبک گرم ) -

فيلتر كردن پليمر مذاب جهت حذف مواد زائد و ژل كه روزناه هااي    -

 ريسنده را مسدود مي كند 

 Spining Packتعويض  -

 جلوگيري از پارگي فيلامنت ها و حفظ ميزان كيفيت نخ نهايي -

كردن فيلامنت ها )دميدن هواي خناک باه اليااف تاازه شاكل       سرد -

 گرفته نايلون(

 انجام عمليات لعاب زني -

كنترل ويسكوزيته مذاب پليمار، دمااي اكساتروژن و شارايط خناک       -

 كردن

 توليد ليف با سطح مقطع عرضي مورد نظر و نخي با كيفيت مطلوب -

 بهره برداري از فرايند تكسچرايزينگ تاب مجازي -

 تثبيت فر و موج ايجاد شده با استفاده از خنک كردن نخ -

  

6 

 

6 

2 

2 

6 

6 

 

6 

6 

6 

 

2 

2 

 

6 

2 

2 
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسیناستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانایي : 

 1و نايلون  11 نايلون الياف توليد

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ارت ، نگرش ،  ایمنيدانش ، مه

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 يالياف نايلونافزايش ظرفيت توليد داخلي   -

 

 ايمني و بهداشت : 

 تهويه محيط كار -

 توجه و دقت لازم جهت گير نكردن دستان در بين غلتک هاي مربوط به فرايند كشش -

 اده از لباس كار مخصوص و كلاه ايمني و ماسک تنفسي مخصوصاستف -

 توجهات زيست محيطي : 

عدم تخليه مواد زايد توليد كارخانه به آب هاي آزاد يا خاك هاي سطحي و ياا هاواي در معارن تانفس      -

 كارگران كارخانه )به جهت باد توجه شود(
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسیناستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 تجزيه و تحليل خواص الياف نايلون

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

4 64 61 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 نايلون ساختار ليف -

 خواص كششي -

 واص حرارتيخ -

 خواص رطوبتي -

 خواص نوري -

 خواص الكتريكي -

 خواص شيميايي -

 

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 45

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 45

  

 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

 DSCدماسنج  -

 انبساط سنج -

 11نايلون  -

 

 

 

 مهارت :

 آناليز ساختار پلي آميدها )نايلون ها( -

 پارامترهاي تاثير گذار روي خواص كششيبررسي  -

 تجزيه و تحليل رفتار حرارتي پليمر و ليف نايلون -

 درصد( 4.5تا  5.5تنظيم و محاسبه رطوبت موجود در الياف نايلون ) -

محاسبه شاخص انكسار و ضاريب شكسات مضااعف باراي مطالعاه       -

 خواص نوري الياف نايلون

 لكتريسيته ساكنتوليد نخ هاي نايلون با خاصيت ضد ا -

 تجزيه و تحليل واكنش هاي شيميايي و تخريبي ساختار الياف نايلون -

  

2 

2 

2 

2 

2 

 

2 

2 
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسیناستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 تجزيه و تحليل خواص الياف نايلون

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 افزايش بهره روي الياف نايلون -

 

 ايمني و بهداشت : 

-  

 توجهات زيست محيطي : 

 كاهش ضايعات مربوط به كارخانجات توليد الياف نايلون -
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسین استاندارد آموزش

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 الياف گريد( PET) ترفتالات اتيلن پلي از استر پلي الياف توليد

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

5 62 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 ي و منابع آموزشيمصرف

 دانش : 

 پلي استر -

 اسيد ترفتاليک -

 پارازايلن -

- PET 

 گريد الياف 

 گريد بطري 

 نمره نخ يا دنير -

 اصول روب ريسي نخ فيلامنتي پلي استر -

 محدوده سرعت ريسندگي نخ فيلامنتي -

 اصول كشش نخ فيلامنتي -

 PETدماي كشش نخ فيلامنتي  -

 نسبت كشش -

 زينگ نخ فيلامنتي پلي استراصول تكسچراي -

         تاب دهنده سوزني 

     تاب دهنده اصطكاكي 

 

6 

 دقيقه 26

 دقيقه 26

 دقيقه 26

 

 

 دقيقه 26

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 26

 دقيقه 26

 دقيقه 56

 

  

 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

- PET گريد الياف 

 اكستروژن -

 دستگاه روب ريسي -

شامل بسته ريسندگي  -

 فيلتر و ريسنده

 تاب سوزني -
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسیناستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 الياف گريد( PET) ترفتالات اتيلن پلي از استر پلي الياف توليد

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط هات زیست محیطيتوج

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

 تقسيم بندي الياف مصنوعي از لحاظ طول -

 نخ فيلامنتي 

 الياف منقطع و بريده 

 روب ريسي نخ فيلامنتي -

 روب ريسي الياف منقطع و بريده -

 محاسبه نمره نخ )دنير( -

 انجام كشش نخ فيلامنتي پلي استر -

 تنظيم دماي فرايند كشش پلي اتيلن ترفتالات  -

 محاسبه نسبت كشش -

  انجام عمليات تكسچرايزينگ نخ فيلامنتي به روش تاب مجازي -

  

6 

 

 

2 

2 

6 

2 

6 

6 

2 

 

 

 نگرش : 

 رسيدن به حداكثر بهره وري -

 ايمني و بهداشت : 

 تهويه محيط كار -

 ي اليافاستفاده از لباس كار مخصوص كارخانه روب ريس -

 توجه و دقت لازم جهت گير نكردن دستان در بين غلتک هاي مربوط به فرايند كشش -
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسیناستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 الياف گريد( PET) ترفتالات اتيلن پلي از استر پلي الياف توليد

 زمان آموزش

 
 جمع مليع نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 توجهات زيست محيطي : 

عدم تخليه مواد زايد توليد كارخانه به آب هاي آزاد يا خاك هاي سطحي و ياا هاواي در معارن تانفس      -

 ه شود(كارگران كارخانه )به جهت باد توج
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسیناستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 اكريلونيتريل پلي پليمريزاسيون واحد از برداري بهره

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

5 61 26 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

بزار ، مواد تجهیزات ، ا

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 الياف اكريليک -

 اكريلونيتريل و اشكال رزونانسي آن -

 تركيب ساختار پليمر الياف اكريليک -

 كومونومر و كوپليمريزاسيون -

 اليفا مداكريليک -

 حلال هاي تجاري مصرفي در ريسندگي الياف اكريليک -

پااروپيلن بااراي توليااد    مراحاال فراينااد تجاااري آمواكسيداساايون   -

 اكريلونيتريل )فرايند سوهايو(

 روش هاي پليمريزاسيون پليمر اكريليک براي توليد الياف -

 پليمر شدن محلول 

 پليمر شدن دوغابي يا ديسپرس مايي 

 پليمر شدن توده اي 

 پليمر شدن امولسيوني 

 

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

6 

 

6 

  

 انهراي -

 ديتا پروژكتور -

 اكريلونيتريلپلي  -

(PAN) 
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسیناستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانایي : 

 اكريلونيتريل پلي پليمريزاسيون واحد از برداري بهره

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

 تهيه پليمر مناسب براي توليد الياف اكريليک -

 كنترل فرايند پليمر شدن -

 آناليز خواص پليمر نهايي -

 سفيدي پليمر 

 وزن مولكولي 

 خطي بودن زنجير 

 محلول ريسي پليمرهاي ليف اكريليک -

 ري از فرايند سوهايوبهره بردا -

 كنترل پليمريزاسيون پليمر اكريليک به روش پليمر شدن محلول -

 كنترل پليمريزاسيون پليمر اكريليک به روش دوغابي يا ديسپرس مايي -

 پيش بيني سينتيک فرايند كوپليمريزاسيون تحليل و  -

  

2 

2 

2 

 

 

 

2 

2 

2 

2 

2 

 

 

 نگرش : 

 اكريلونيتريل و افزايش بهره وري كارخانه پلي اكريل  اقتصادي كردن فرايند توليد پليمر -

 ايمني و بهداشت : 

 تهويه محيط كار -

 توجهات زيست محيطي : 

عدم تخليه مواد زايد توليد كارخانه به آب هاي آزاد يا خاك هاي سطحي و ياا هاواي در معارن تانفس      -

 كارگران كارخانه )به جهت باد توجه شود(
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسینزش استاندارد آمو

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 توليد الياف اكريليک به روش ترريسي

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

4 61 26 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

  دانش :

 اصول ترريسي -

 اصول خشک ريسي -

 اصول روب ريسي -

 غلظت محلول ريسندگي      -

 ويسكوزيته محلول ريسندگي      -

 سرعت ريسندگي و محدوديت هاي آن -

 حمام ريسندگي -

 غلتک برداشت و مفهوم كشش جت -

 ريسنده يا رشته ساز -

 

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 26

 دقيقه 26

 دقيقه 26

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

  

 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

 پلي اكريلونيتريل -

(PAN) 

 

 مهارت :

 مقايسه فرايند هاي ترريسي و خشک ريسي -

 توليد الياف كربن به روش روب ريسي الياف اكريليک -

 هواگيري محلول ريسندگي قبل از فرايند ترريسي و خشک ريسي -

 در حمام ريسندگيترريسي الياف اكريليک  -

 انجام عمليات كشش جت -

 شستشوي دسته الياف اكريليک -

 بازيابي حلال -

 خشک كردن الياف -

  

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسیناستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 توليد الياف اكريليک به روش ترريسي

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 اقتصادي كردن فرايند توليد پليمر اكريلونيتريل و افزايش بهره وري كارخانه پلي اكريل -

 

 ايمني و بهداشت : 

 تهويه محيط كار -

 ده از لباس كار مخصوص، دستكش و وسايل حفاظت فردي گوشاستفا -

 توجهات زيست محيطي : 

عدم تخليه مواد زايد توليد كارخانه به آب هاي آزاد يا خاك هاي سطحي و ياا هاواي در معارن تانفس      -

 كارگران كارخانه )به جهت باد توجه شود(
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسیناستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 ريسي خشک روش به اكريليک الياف توليد

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

5 24 22 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

  اصول خشک ريسي -

 يسي اكريليکحلال هاي خشک ر -

 دي متيل فرم آميد 

  دي متيل استاميد 

 مشخصات ريسنده فرايند خشک ريسي -

 بانكه هاي ريسندگي -

 عمليات كشش )حمام آب( -

 شستشوي الياف اكريليکاصول  -

 لعاب زنياصول  -

 خشک كردن اليافاصول  -

 فر و موج دادن مكانيكي به اليافاصول  -

 بسته بندي الياف اكريليکاصول  -

 

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 

 

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

  

 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

پلي اكريلونيتريل  -

(PAN) 
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسیناستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 ريسي خشک روش به ليکاكري الياف توليد

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :
 مقايسه فرايند هاي ترريسي و خشک ريسي -
 تجزيه و تحليل مشخصات حلال هاي مناسب براي خشک ريسي -
 ره برداري از كانال ريسندگيبه -
 كنترل عمليات تبخير حلال پس از ريسندگي  -
 راه اندازي و نظارت بر عمكرد فيلترهاي بر سر راه محلول ريسندگي -
 نگه داري بانكه هاي ريسندگي -
 كنترل عمليات كشش )حمام آب( -
 شستشوي الياف اكريليک -
 لعاب زني -
 خشک كردن الياف -
 مكانيكي به الياففر و موج دادن  -
 كنترل عمليات برش -
 بسته بندي الياف اكريليک -

  

6 
6 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 

 

 

 نگرش : 
 اقتصادي كردن فرايند توليد پليمر اكريلونيتريل و افزايش بهره وري كارخانه پلي اكريل -

 ايمني و بهداشت : 
 تهويه محيط كار -
 و وسايل حفاظت فردي گوشاستفاده از لباس كار مخصوص، دستكش  -

 توجهات زيست محيطي : 

عدم تخليه مواد زايد توليد كارخانه به آب هاي آزاد يا خاك هاي سطحي و ياا هاواي در معارن تانفس      -

 كارگران كارخانه )به جهت باد توجه شود(
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسیناستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 وانایي : عنوان ت

 )پلي پروپيلن( PPروب ريسي الياف 

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

4 61 26 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 الياف پلي اولفين -

 Melt Flow Index (MFI)شاخص جريان مذاب  -

 ست هاي متالوسنكاتالي -

 PPاصول روب ريسي الياف  -

 نخ هاي چند فيلامنتي -

 نخ نيمه آرايش يافته 

 نخ كاملا آرايش يافته 

  نخ حجيم يكسره ياBCF 

 PPي تک فيلامنت ها -

 PPالياف كوتاه  -

 

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 16

 دقيقه 56

 

 

 

 دقيقه 56

 دقيقه 56

  

 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

گرانول پلي پروپيلن  -

(PP) 

 رئومتر -

 اكستروژن  -

 دستگاه ريسنده -
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسیناستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 )پلي پروپيلن( PPروب ريسي الياف 

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط وجهات زیست محیطيت

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

 آناليز مزايا و معايب الياف پلي اولفين تجاري -

 Melt Flow Index (MFI)محاسبه شاخص جريان مذاب  -

 بهره برداري از فرايند اكستروژن مذاب جهت توليد الياف پلي پروپيلن -

 PPرايش يافته توليد نخ هاي نيمه آ -

 PPتوليد نخ هاي كاملا آرايش يافته  -

 BCF (Bulked Continuous Filament)توليد نخهاي حجيم يكسره يا  -

 رفع مشكل )تمايل به حلقه شدن( توليد تک فيلامنت ها -

  PPالياف كوتاه  توليد -

  

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

 

 
 نگرش : 

 آن ضايعات تو مديري PPبازيافت الياف  -

 يمني و بهداشت : ا

 تهويه محيط كار -

 استفاده از لباس كار مخصوص، دستكش و وسايل حفاظت فردي گوش -

 توجهات زيست محيطي : 

عدم تخليه مواد زايد توليد كارخانه به آب هاي آزاد يا خاك هاي سطحي و ياا هاواي در معارن تانفس      -

 كارگران كارخانه )به جهت باد توجه شود(

 PPضايعات مربوط به الياف ازبين بردن  -
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسیناستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 به نياز مورد ليفي خواص به دستيابي و پروپيلن پلي الياف فراورش

 ها افزودني كمک

 

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

5 6 66 

 ایمني  دانش ، مهارت ، نگرش ،

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 افزودني هاي مصرفي در حين فراورش -

 پايدار كننده هاي حرارتي 

  رفت و روب كننده هايHCl 
 افزودني هاي عاملي -

 پايداركننده نوري 

 مواد تاخير انداز شعله 

 رنگزاها 

 مواد آنتي استاتيک 

 ضد ميكروب مواد 

 عوامل جلوگيري كننده از خزش 

 عوامل جلوگيري كننده از سايش 

 PPاصول رنگرزي الياف  -

 
 دقيقه 56

 
 
2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 دقيقه 56

  

 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

 

 

 مهارت :

 آناليز افزودني هاي مصرفي در الياف مصنوعي  -

  افزودني هاي موجود در پليمر مصرفي 

  از اكستروژن به مذاب پليماري افازوده   افزودني هاي كه پيش

 مي شوند

موقع فاراورش، حمال و نقال و     PPرفع مشكل اكسيداسيون الياف   -

 كاربرد اين نوع الياف

 رنگرزي الياف پلي پروپلين  -

  

5 

 

 

 

 

2 

2 
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 سنتزی الیاف تولید فرآیند تکنسیناستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 به نياز مورد ليفي خواص به دستيابي و پروپيلن پلي الياف ورشفرا

 ها افزودني كمک

 

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

5 6 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

ع فرش، منسوجات خانگي، ژئوتكستايلها، اتومبيل، مصارف پزشكي، دستيابي به خواص ليف مورد نياز صناي -

 درماني و بهداشتي

 

 ايمني و بهداشت : 

 تهويه محيط كار -

 افزودني هاي شيميايياستفاده از ماسک جهت جلوگيري از استنشاق  -

 توجهات زيست محيطي : 

ي سطحي و ياا هاواي در معارن تانفس     عدم تخليه مواد زايد توليد كارخانه به آب هاي آزاد يا خاك ها -

 كارگران كارخانه )به جهت باد توجه شود(
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  برگه استاندارد تجهیزات -

 

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

 رايانه با تجهيزات كامل 6
CPU Dual Core 

 گيگابايت رم 2حداقل 
  يک دستگاه

  يک دستگاه اداري ديتا پروژكتور 2

5 
تكسچرايزينگ دستگاه 

 )تاب مجازي(

 يک دستگاه تاب سوزني
 

  يک دستگاه گريد تجاري دستگاه روب ريسي 4

 ميز 5

عدد هر  6 -

 نفر
 

 صندلي 1
عدد هر  6 -

 نفر
 

 فلش مموري 6
عدد هر  6 با فضاي يک گيگا بايت

 نفر
 

  دستگاهيک  ليزري )سياه و سفيد(  پرينتر 1

  يک عدد در خشکكيلويي پو 26 كپسول آتش نشاني  2

66 
دستگاه تكسچرايزينگ 

 )تاب مجازي(

 يک دستگاه تاب سوزني
 

     

     

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  51تجهیزات برای یك كارگاه به ظرفیت  -
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 برگه استاندارد مواد  -             

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

  پنجاه كيلوگرم گرانول فرم به پلي استايرن 6

  يک بسته تجاري مستربچ به رنگ دلخواه رنگدانه 2

5 
لباس ، دستكش و عينک 

 مخصوص كار
عدد براي هر نفر 6 ----------------   

  يک بسته تجاري گريد الياف PET پلي استر 4

  يک كيلوگرم  PAN  پليمر اكريلو نيتريل 5

  يک كيلوگرم PPگرانول  پلي پروپيلن 6

  يک بسته يک كيلويي چيپس هاي تجاري 11نايلون  7

8 
سلسيوس و  566تا  216محدوده دماي  اكستروژن

 مگاپاسكال 66تا  56فشار 

 يک دستگاه
 

     

     

     

 

 توجه : 

 نفر محاسبه شود . 51مواد به ازاء یك نفر و یك كارگاه به ظرفیت  -
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  دارد ابزار برگه استان -                  

 

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

  يک عدد ترجيحاً آلماني يا ژاپني جعبه ابزار 6

2 

 نوع تجاري جهت رئومتر

 MFIاندازه گيري  

 يک دستگاه

 

  يک عدد DSC دماسنج 5

  يک دستگاه Dilatometer انبساط سنج  4

5     

1   
  

6   
  

1   
  

2     

66     

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -
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 منابع و نرم افزار هاي آموزشي ) اصلي مورد استفاده در تدوين و آموزش استاندارد ( -

 ناشر يا توليد كننده محل نشر سال نشر مترجم مولف عنوان منبع يا نرم افزار رديف

5 Physical 

Properties 

of Textile 

Fibers, , 4
th

 

Ed. 

W.E. 

Morton 

& 

J.W.S. 

Hearle 

- 8662 Cambridge, 

England 

CRC 

Publications 

, Woodhead 

Publishing 

Limited 

8       

1       

 

 

   ساير منابع و محتواهاي آموزشي ) پيشنهادي گروه تدوين استاندارد ( علاوه بر منابع اصلي -

 لفينمولف / مو سال نشر نام كتاب يا جزوه رديف
 مترجم/

 مترجمين
 توضيحات ناشر محل نشر

5 Encyclopedia 

of Chemical 

Technology, 

Kirk-Othmer, 

Vol 1 & 19 

4
th

 Ed. Kirk-

Othmer 
- New 

York 

John 

Wiley 
 

8        

1        
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 فهرست سايت هاي قابل استفاده در آموزش استاندارد

 

 

 1. 

 2. 

 3. 

 4. 

 5. 

 6. 

 7. 

 8. 

 9. 

 10. 

 

 

 

 


