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 اداره کل آموزش فنی و حرفه ای استان آذربایجان شرقی -

 دانشگاه آزاد -
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 ایميل تلفن و، آدرس   سابقه كار مرتبط شغل و سمت  رشته تحصيلي آخرین مدرك تحصيلي نام و نام خانوادگي ردیف

 كارشناسي ارشد محمدرضا علي پور 6
مهندسي 

 مکانيک

مربي 

دانشگاه 

 آزاد

 سال 3

 3396141 تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

 ایميل : 

M.alip@gmail.com 

دانشگگگاه آزاد اسگگومي واحگگد آدرس : 

 تبریز

 كارشناسي ارشد حميد ملکي 2
مهندسي 

 شيمي

مربي 

دانشگاه 

 آزاد

 سال 3

 3396141 تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

 ایميل : 

Maleki_h@gmail.com 

دانشگگگاه آزاد اسگگومي واحگگد آدرس : 

  تبریز

 

 كارشناسي ارشد بابک بهرامي 3
مهندسي 

 مکانيک

مربي فني 

حرفه  و

 اي

 سال 2

 -تلفن ثابت :

 62312246220تلفن همراه : 

 ایميل : 

babakbahrami_02@yahoo.com 

 دانشگاه صنعتي سهندآدرس : 

 كارشناس ارشد جليل مهرعليان 4
مهندسي 

 شيمي
 سال 2 دانشجو

 3396273 تلفن ثابت :

 -تلفن همراه : 

 ایميل : 

Jalil.m11@yahoo.com 

 آدرس : 

  ومي واحد تبریزدانشگاه آزاد اس

 

 

 

 



 

 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 

 هاي مورد نياز براي عملکرد موثر در محيط كار را گویند در بعضي از موارد استاندارد حرفه اي نيز گفته مي شود . مشخصات شایستگي ها و توانمندي

 استاندارد آموزش : 
 ي یادگيري براي رسيدن به شایستگي هاي موجود در استاندارد شغل .  نقشه

 نام یک شغل :  
 شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطوق مي شود .  به مجموعه اي از وظایف و توانمندي هاي خاص كه از یک

 شرح شغل : 
هگا ،  بيانيه اي شامل مهم ترین عناصر یک شغل از قبيل جایگاه یا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگر در یک حگوزه شگغلي ، مسگيوليت    

 شرایط كاري و استاندارد عملکرد مورد نياز شغل . 

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به اهداف یک استاندارد آموزشي . 

 ویژگي كارآموز ورودی : 
 حداقل شایستگي ها و توانایي هایي كه از یک كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود . 

 ارزشیابي : 
كتبي عملي و اخوق حرفه اي ، عملي بخش  ه، كه شامل سبدست آمده است یا خير فرآیند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنکه یک شایستگي 

 خواهد بود . 

 صلاحیت حرفه ای مربیان : 
 حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود .

 شایستگي : 
 ر موثر و كارا برابر استاندارد .توانایي انجام كار در محيط ها و شرایط گوناگون به طو

 دانش : 
، یاضي حداقل مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسيدن به یک شایستگي یا توانایي . كه مي تواند شامل علوم پایه ) ر

 ، تکنولوژي و زبان فني باشد . ، زیست شناسي ( ، شيمي فيزیک 

 مهارت : 
 ذهن و جسم براي رسيدن به یک توانمندي یا شایستگي . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود .  حداقل هماهنگي بين

 نگرش : 
 مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شایستگي در یک كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني واخوق حرفه اي مي باشد .  

 ایمني : 
 ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود .مواردي است كه عدم یا انجام 

 توجهات زیست محیطي :

 .رین آسيب به محيط زیست وارد گرددموحظاتي است كه در هر شغل باید رعایت و عمل شود كه كمت

 



 

  : شایستگينام 

 پلاستیک ترزیق  های دستگاه تعمیر

 شایستگيشرح 

تعمير دستگاه هاي تزریق با از قبيل  كارهایيپوستيک در حوزه ي صنایع شيميایي بوده و  ترزیق  هاي دستگاه نصب

مربوط به قالب نازل چک كردن قالب، ارپيچ و م مختلف هاي قسمت ، آناليزيتزریقپوستيکي  قطعات یابي عيبتوجه به 

و این شغل با مهندسين شيمي و پليمر  رانر و سيستم پران را عهده دار بوده یا راهگاهي آن، بازبيني ابعاد تحليل و تجزیهبا 

 در صنایع پليمري، توليدكنندگان پوستيک و انواع قطعات قالب گيري تزریقي در ارتباط است.

  :ورودی وز ویژگي های كارآم

 پليمر مهندسي شيمي،ليسانس میزان تحصیلات : حداقل 

 سومت كاملتوانایي جسمي : حداقل 

 ندارد مهارت های پیش نیاز این استاندارد :

 :آموزش دوره  طول

 ساعت   06     :    آموزش                  دوره  طول

 ساعت   81    :                 ـ زمان آموزش نظری

 ساعت   10     :                 زمان آموزش عمليـ 

 ساعت   58:      كارورزی                               ـ 

 ساعت   -:                                 ـ زمان پروژه

 بودجه بندی ارزشیابي ) به درصد (

 %15آزمون عملي  : 

 %25آزمون كتبي عملي : 

 %66اخوق  حرفه اي : 

 صلاحیت های حرفه ای مربیان 

 توليد پوستيکسال سابقه كار در  2، با یا پليمر دارا بودن حداقل مدرك تحصيلي فوق ليسانس مهندسي شيمي -

 



 

 

 

 

 تعریف دقیق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

 پلاستیكي تزریقي قطعات یابي تعمیر دستگاه های تزریق با توجه به عیب

 

 

 استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : اصطلاح انگلیسي ٭

Maintenance of Plastic Injection Machine 

 

 

 

 

 مهم ترین استانداردها و رشته های مرتبط با این استاندارد :  ٭

 پلاستیک ترزیق  دستگاههای تنظیم

 

 

 جایگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب شناسي و سطح سختي كار : ٭

 

 طبق سند و مرجع ......................................               دی و كم آسیب  الف : جزو مشاغل عا

 طبق سند و مرجع ......................................                  ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 .......................طبق سند و مرجع ...............           ج : جزو مشاغل سخت و زیان آور  

      د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    

  

 

 



 پلاستیک ترزیق  دستگاههای تعمیر شایستگياستاندارد 

 ها كار -

 توانایي ها  ردیف

 يقیتزرقالب گیری  دستگاه یانداز راه 5

 تزریق قالب گیری پلاستیک دستگاه( Screw) مارپیچ تعویض 8

 عات تزریقعیب یابي قط 0

 گیری تزریقي قالب دستگاه نازل چک كردن 1

 ای حفره چند و ای حفره تک های قالب برای رانر عملكرد بازبیني 1

0  

7  

2  

0  

56  

55  

58  

 

 



 پلاستیک ترزیق  دستگاههای تعمیراستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانایي : 

 يقیتزرب گيري قال دستگاه يانداز راه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

5 66 65 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 (Hydraulic systemسيستم هيدروليک ) -

 (Injection systemسيستم تزریق ) -

 (Mold systemسيستم قالب ) -

 (Clamping systemسيستم بستن یا گيره ) -

 (Control systemسيستم كنترل ) -

 

6 

6 

6 

6 

6 

  

 رایانه -

 دیتا پروژكتور -

دستگاه قالب گيري  - 

 تزریقي

 پلي استایرن -

 

 

 

 مهارت :

 (Hydraulic systemامتحان كردن سيستم هيدروليک ) -

 (Injection systemبازرسي سيستم تزریق ) -

 (Mold systemردن سيستم قالب )چک ك -

 (Clamping systemبررسي سيستم بستن یا گيره ) -

 (Control systemچک كردن سيستم كنترل ) -

  

2 

2 

2 

2 

2 

 

 نگرش : 

 اول ایمني، بعد كار -

 ایمني و بهداشت : 

 مواظب از برق گرفتگي در هنگام راه اندازي سيستم تزریق -

 توجهات زیست محيطي : 



 

 پلاستیک ترزیق  دستگاههای تعمیراستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 قالب گيري پوستيک تزریق دستگاه( Screw) مارپيچ تعویض

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

3 2 62 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

د تجهیزات ، ابزار ، موا

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 Screwمارپيچ یا  -

 مارپيچمربوط به  (Feed Zoneقسمت تغذیه یا خوراك دهي ) -

 مربوط به مارپيچ (Transition Zoneقسمت ذوب ) -

 مربوط به مارپيچ (Metering Zoneقسمت سنجش ) -

 

6 

6 

6 

6 

  

 رایانه -

 دیتا پروژكتور -

دستگاه قالب گيري  - 

 تزریقي

 پلي استایرن -

 مستربچ -

 

 

 مهارت :

 Screwچک كردن مارپيچ یا  -

 یا نسبت طول به قطر مارپيچ L/Dمحاسبه  -

 مارپيچ Strokeتعيين طول  -

 محاسبه ميزان لقي مارپيچ -

 آناليز قسمت ذوب دستگاه قالب گيري تزریقي -

 بازرسي قسمت تغذیه یا خوراك دهي  -

 Metering Zoneبررسي قسمت سنجش یا  -

  

2 

2 

6 

6 

2 

2 

2 

 

 نگرش : 

 (Screwمربوط به ساخت و تعمير مارپيچ ها ) ایجاد دانش بومي -



 پلاستیک ترزیق  دستگاههای تعمیراستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 قالب گيري پوستيک تزریق دستگاه( Screw) مارپيچ تعویض

 زمان آموزش

 
 جمع يعمل نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ایمني و بهداشت : 

 استفاده از لباس مخصوص كارگاه -

  (Screwاستفاده از دستکش و مراقبت از دست ها هنگام كار با مارپيچ ) -

 توجهات زیست محيطي : 

-  

 



 پلاستیک ترزیق  دستگاههای تعمیراستاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانایي : 

 تزریق قطعات یابي عيب

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

6 66 60 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 Sink mark & Voidفرورفتگي در قطعه یا  -

 Warpageپيچيدن و تاب برداشتن قطعه  -

 (Shrinkageجمع شدگي حجمي ) -
 پوسته شدن لایه هاي سطح قطعه -
 Air Trapوجود هواي حبس شده در قطعه یا  -

 Record Grooves Effectشيار در سطح قطعه یا  -
 Weld Lineخط جوش یا  -
 (Cold Slugsمواد و خط مذاب سرد روي قطعه )وجود توده سرد  -
 Jettingجریان فواره اي یا  -
 عدم پر شدم قالب -
 پليسه -
 تغيير شکل قطعه به هنگام جدا كردن از قالب -
 Visible Ejector Marksاثر پران روي قطعه یا  -
 Bloomingمهاجرت یا  -
 ترك ناشي زا تنش -
 وجود لکه هاي سياه در سطح قطعه -
 Gloss/ Glossبراقيگگت و اخگگتوف در براقيگگت سگگطح قطعگگه   -

difference 

 Diesel Effect / Burn marksاثر دیزل  -
 Filamentationتنيده شدن تار یا  -

 ایجاد سفيدي در اتصالات باریک  -
 Hesitationواماندگي یا  -

 
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 يقهدق 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26

 
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26

  

 رایانه -

 دیتا پروژكتور -

دستگاه قالب گيري  -

 تزریقي

 پلي استایرن -

 ترموكوپل -

 



 پلاستیک ترزیق  دستگاههای تعمیراستاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانایي : 
 تزریق قطعات یابي عيب

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :
 Sink mark & Voidفرورفتگي در قطعه یا رفع عيب  -

 Warpageيدن و تاب برداشتن قطعه رفع عيب پيچ -

 (Shrinkageرفع عيب جمع شدگي حجمي ) -
 رفع عيب پوسته شدن لایه هاي سطح قطعه -
 Air Trapرفع عيب وجود هواي حبس شده در قطعه یا  -

 Record Grooves Effectرفع عيب شيار در سطح قطعه یا  -
 Weld Lineرفع عيب خط جوش یا  -
رفگع   -رد مواد و خط مذاب سرد روي قطعگه ) رفع عيب وجود توده س -

 Jettingعيب جریان فواره اي یا 
 رفع عيب عدم پر شدم قالب -
 رفع عيب پليسه -
 رفع عيب تغيير شکل قطعه به هنگام جدا كردن از قالب -
 Visible Ejector Marksرفع عيب اثر پران روي قطعه یا  -
 Bloomingرفع عيب مهاجرت یا  -
 رفع عيب ترك ناشي زا تنش -
 رفع عيب وجود لکه هاي سياه در سطح قطعه -
 Gloss/ Glossرفع عيب براقيت و اختوف در براقيت سطح قطعه  -

difference 

 Diesel Effect / Burn marksرفع عيب اثر دیزل  -
 Filamentationرفع عيب تنيده شدن تار یا  -

 اریک رفع عيب ایجاد سفيدي در اتصالات ب -
  Hesitationرفع عيب واماندگي یا  -
 عيب یابي و تعمير قطعات معيوب  -

  

 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36

 
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36
 دقيقه 36

 

 

 



 پلاستیک ترزیق  دستگاههای تعمیراستاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانایي : 

 تزریق قطعات یابي عيب

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 آموزشيمصرفي و منابع 

 نگرش : 

 بهينه سازي فرایند  -

 

 ایمني و بهداشت : 

 استفاده از لباس مخصوص كارگاه  -

 تهویه مناسب محيط كارگاه -

 توجهات زیست محيطي : 

-  

 



 

 پلاستیک ترزیق  دستگاههای تعمیراستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 تزریقي گيري البق دستگاه نازل كردن چک

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

4 63 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 (Nozzleابعاد نازل ) -

 (Open Nozzlesنازل هاي باز  ) -

 shut – off nozzle orنگازل هگاي سگيل كننگده یگا ثابگت  )       -

sealing nozzle) 

 یا اشک ریختن مواد مذاب از نازل droolingپدیده  -

 

6 

6 

6 

 

6 

  

 رایانه -

 دیتا پروژكتور -

دستگاه قالب گيري  -

 تزریقي

 ترموكوپل -

 نازل باز  -

 نازل سيل كننده -

  كویل حرارتي -

 مهارت :

 محاسبه ابعاد نازل استاندارد براي پليمرهاي مختلف -

 ک كردن نازل هاي بازچ -

 چک كردن نازل هاي سيل كننده -

 قياس نازل هاي باز با نازل هاي سيل كننده -

كنترل دماي قالگب در اپتگيمم مقگدار آن جهگت جلگوگيري از پدیگده        -

 droolingنامطلوب 

 تعبيه نازل روي دستگاه قالب گيري -

  مونتاژ قسمت هاي گرمکن دستگاه تزریق -

  

2 

2 

2 

6 

2 

 

2 

2 

 



 

 پلاستیک ترزیق  دستگاههای تعمیراستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 تزریقي گيري قالب دستگاه نازل كردن چک

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 موزشيمصرفي و منابع آ

 نگرش : 

 ایجاد دانش بومي مرتبط با ساخت نازل در كشور -

 خودكفایي و عدم وابستگي به كشورهاي خارجي در زمينه طراحي  نازل -

 

 ایمني و بهداشت : 

 استفاده از لباس مخصوص كارگاه پليمري -

 استفاده از دستکش براي انتقال و جابجایي گرانول ها یا پودرهاي پليمري -

 ات زیست محيطي : توجه

 عدم دفع ضایعات پليمري كارگاه به محيط زیست و دپوي آنها به سيستم فاضوب مخصوص كارگاه -

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 پلاستیک ترزیق  دستگاههای تعمیراستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 اي حفره چند و اي حفره تک هاي قالب براي رانر عملکرد بازبيني

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

1 66 61 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 رانر مفهوم -

 اي حفره تک هاي قالب براي رانر طراحي موحظات -

 اي حفره چند هاي قالب براي رانر طراحي موحظات -

 رانر هاي مسير انواع -

 متقارن 

 نامتقارن 

 هوا منافذ -

 (Cold Slug Well)سربارگير مواد  -

 

6 

6 

6 

6 

 

 

6 

6 

  

 رایانه -

 دیتا پروژكتور -

 گيري قالب دستگاه -

 تزریقي

 رانر -

 مهارت :

 (Runner)رانر  یا راهگاه درست انتخاب -

 رانر شکل تعيين -

 قالب روي هوا منافذ موقعيت تعيين -

 (Cold Slug Well)مواد  گير سربار از استفاده -

  

4 

2 

2 

2 

 

 

 

 



 پلاستیک ترزیق  دستگاههای تعمیراستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 اي حفره چند و اي حفره تک هاي قالب براي رانر عملکرد بازبيني

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 گرش ،  ایمنيدانش ، مهارت ، ن

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 شده گيري قالب قطعه شدن معيوب از جلوگيري جهت هوا منافذ تعبيه -

 كارخانه سود افزایش -

 

 ایمني و بهداشت : 

 كارگاه مخصوص لباس از استفاده -

 دستکش از استفاده -

 كارگاه محيط تهویه -

 توجهات زیست محيطي : 

 معيوب شده گيري قالب هاي پوستيک به مربوط ضایعات كاهش -

  



 

 

  برگه استاندارد تجهیزات -

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

 CPU Dual Core رایانه با تجهيزات كامل 6
  یک دستگاه گيگابایت رم 2حداقل 

  دستگاه یک اداري دیتا پروژكتور 2

  یک دستگاه ليزري )سياه و سفيد( پرینتر 3

 تزریقي گيري قالب دستگاه 4
 در تجاري موجود گرید
 نيمه توليد حجم با بازار

 صنعتي
  یک دستگاه

برابر با  L/Dنسبت  با Screw مارپيچ  5
  یک عدد 66.0 پره زاویه و 26:6

  یک عدد اي حلقه یا توپي نوع از طرفه یک شيركنترل 

 Clamping  یا سيستم
 بسته شدن

 یا بازویي نوع از
  یک عدد هيدروليکي

  یک عدد كننده سيل یا باز نوع از نازل 

 حرارتي كویل 
 حرارت هاي كاترپيچ
نوارهاي  یا داخلي
 خارجي گرمکن الکتریکي

  یک عدد

تکه  چند یا و ساده نوع از قالب 1
(Split) یک عدد  

 پيني پران 6
 ویاد ز مقطع سطح با

 در لقي و یکنواخت توزیع
 6.63 تا 6.62 محدوده

  یک عدد

   كيلویي پودر خشک 26 كپسول آتش نشاني 0

     

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  51تجهیزات برای یک كارگاه به ظرفیت  -

  

 

 



 

 

 

 برگه استاندارد مواد  -             

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

  پنجاه كيلوگرم گرانول فرم به پلي استایرن 6

  یک بسته تجاري مستربچ به رنگ دلخواه رنگدانه 2

3     

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 توجه : 

 نفر محاسبه شود . 51مواد به ازاء یک نفر و یک كارگاه به ظرفیت  -

 

 

  

 

 



 

  ارد ابزار برگه استاند -                  

 

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

  عدد هر نفر 6 - ميز و صندلي 6

  یک عدد اتمسفریک دمایي محدوده در سنج فشار 2

3 
 266 تا صفر دماي محدوده در ترموكوپل

 سلسيوس

 یک عدد
 

  نفري3یک عدد براي هر گروه  معمولي پيچ گوشتي 4

  نفري3راي هر گروه یک عدد ب معمولي انبردست 5

1 
)یک ست كامل از اندازه هاي  آچار فرانسه 

 كوچک تا بزرگ(
  نفري3یک عدد براي هر گروه 

سانتي 36 خط كش 6   نفري3یک عدد براي هر گروه  

0   
  

2     

66     

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -



 

 

 اصلي مورد استفاده در تدوین و آموزش استاندارد (منابع و نرم افزار هاي آموزشي )  -

 ناشر یا توليد كننده محل نشر سال نشر مترجم مولف عنوان منبع یا نرم افزار ردیف

5 Plastics 

Engineered 

Product 

Design 

D.Rosato - 2003 Amsterdam Elsevier 

8       

0       

 

 

   هادي گروه تدوین استاندارد ( عووه بر منابع اصليسایر منابع و محتواهاي آموزشي ) پيشن -

 مولف / مولفين سال نشر نام كتاب یا جزوه ردیف
 مترجم/

 مترجمين
 توضيحات ناشر محل نشر

5        

8        

0        



 

 

 

 

 

 

 فهرست سایت هاي قابل استفاده در آموزش استاندارد
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