
 

  

 

 

 بسمه تعالي

 آموزشمعاونت 

 دفتر طرح و برنامه هاي درسي
 

 و آموزش  شایستگیاستاندارد 
 

  شایستگیعنوان 

 پلیمرها  تولید پلان تعمیر

 گروه شغلی 

 صنایع شیمیایی   
 كد ملي شغل 

 

 

 تاريخ تدوين استاندارد :

                51/60/01تا تاريخ                 51/60/06مدت اعتبار استاندارد : از تاريخ         

10-6003 



 دفتر طرح و برنامه هاي درسی  نظارت بر تدوین محتوا و تصویب  : 

 6003-10 كد ملی شناسایی شغل / شایستگی :

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : دفتر طرح و برنامه هاي درسيآدرس 

  252، سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور ، شماره  2، ساختمان شماره  خيابان آزادي ، خيابان خوش شمالي  ، نبش نصرت  –تهران 

  11512266تلفن                                   11244666دورنگار       

 Barnamehdarci @ yahoo.comآدرس الكترونيكي : 

 اعضاء كمیسیون تخصصی برنامه ریزي درسی رشته :

 

 

 حوزه هاي حرفه اي و تخصصی همكار براي تدوین استاندارد شغل و آموزش : 

 موزش فنی و حرفه ای استان آذربایجان شرقیاداره کل آ -

 دانشگاه آزاد -

 

 فرآیند اصلاح و بازنگري :  

 

 



 

 

 

 تهيه كنندگان استاندارد شغل / شايستگي

 آدرس  ، تلفن و ايميل سابقه كار مرتبط شغل و سمت  رشته تحصيلي رك تحصيليآخرين مد نام و نام خانوادگي رديف

 کارشناس ارشد علی باقرزاده 1
مهندسی 

 پلیمر
 سال 6 کارشناس 

 8059835 تلفن ثابت :

 -تلفن همراه : 

ایمیل : 

bagherzade@gmail.com 

شرررکت ملرری   –آدرس : تهرررا  

 صنایع پتروشیمی

 پلیمر مهندسی ادکتر عادل امینی 2
استاد 

 دانشگاه
 سال 6

  44861771 تلفن ثابت :

 -تلفن همراه : 

 ایمیل : 

Amini_adel@yahoo.com 

دانشگاه آزاد واحد  –آدرس : تهرا  

 علوم تحقیقات

 

 مهندسی پلیمر کارشناس ارشد محسن زیراهی 3
کارشناس 

 راکتورها
 سال 6

 8059835 تلفن ثابت :

 -تلفن همراه : 

 ایمیل : 

M.zirahi@yahoo.com 

شرررکت ملرری   –آدرس : تهرررا  

 صنایع پتروشیمی 

 

 

 کارشناس ارشد محمد نعمتی 4
مهندسی 

 شیمی

مربی 

 دانشگاه
 سال 6

  44861771 تلفن ثابت :

 -تلفن همراه : 

 ایمیل : 

Nemati_mohamad@yahoo.com 
دانشگاه آزاد واحد  –آدرس : تهرا  

 علوم تحقیقات

 

 



 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 

 اي نیز گفته می شود . مشخصات شایستگی ها و توانمندي هاي مورد نیاز براي عملكرد موثر در محیط کار را گویند در بعضی از موارد استاندارد حرفه

 استاندارد آموزش : 
 ي یادگیري براي رسید  به شایستگی هاي موجود در استاندارد شغل .  نقشه

 نام یك شغل :  
 به مجموعه اي از وظایف و توانمندي هاي خاص که از یك شخص در سطح مورد نظر انتظار می رود اطلاق می شود . 

 شرح شغل : 
ن عناصر یك شغل از قبیل جایگاه یا عنوا  شغل ، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگر در یك حروزه شرغلی ، مسريو یت هرا ،     بیانیه اي شامل مهم تری

 شرایط کاري و استاندارد عملكرد مورد نیاز شغل . 

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زما  و جلسات مورد نیاز براي رسید  به اهداف یك استاندارد آموزشی . 

 وز ورودي : ویژگی كارآم
 حداقل شایستگی ها و توانایی هایی که از یك کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار می رود . 

 ارزشیابی : 
کتبی عملی و اخلاق حرفه اي ، عملی بخش  ه، که شامل سفرآیند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه یك شایستگی بدست آمده است یا خیر 

 خواهد بود . 

 صلاحیت حرفه اي مربیان : 
 حداقل توانمندي هاي آموزشی و حرفه اي که از مربیا  دوره آموزش استاندارد انتظار می رود .

 شایستگی : 
 توانایی انجام کار در محیط ها و شرایط گوناگو  به طور موثر و کارا برابر استاندارد .

 دانش : 
، اي ذهنی لازم براي رسید  به یك شایستگی یا توانایی . که می تواند شامل علوم پایه ) ریاضی حداقل مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي ه

 ، تكنو وژي و زبا  فنی باشد . ، زیست شناسی ( ، شیمی فیزیك 

 مهارت : 
 شود .  حداقل هماهنگی بین ذهن و جسم براي رسید  به یك توانمندي یا شایستگی . معمولاً به مهارت هاي عملی ارجاع می

 نگرش : 
 مجموعه اي از رفتارهاي عاطفی که براي شایستگی در یك کار مورد نیاز است و شامل مهارت هاي غیر فنی واخلاق حرفه اي می باشد .  

 ایمنی : 
 مواردي است که عدم یا انجام نداد  صحیح آ  موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کار می شود .

 توجهات زیست محیطی :

 .رین آسیب به محیط زیست وارد گردداتی است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمتملاحظ

 



 

  نام شغل :

 پلان تولید پلیمرهاتعمیر 

 شرح شغل

آنا یز راکتورهاي  و بندي طبقه از قبیل کار هاییبوده و در حوزه ي صنایع شیمیایی، پلیمري  تعمیر پلا  تو ید پلیمرها

و تهیه گزارش کار و پر کرد  برگه پرمیت یا مجوز ورود ، پلیمریزاسیو  يرایندپلیمریزاسیو  و تعمیر آنها، حل مشكلات ف

در ارتباط مهندسین پلیمر در واحدهاي تو ید پلیمر در مجتمع هاي پتروشیمی  را عهده دار بوده و این شغل با ،به سایت

 است.

  :ورودي ویژگی هاي كارآموز 

 پلیمر  مهندسی شیمی،  یسانس: میزان تحصیلات حداقل 

 سلامت کاملتوانایی جسمی : حداقل 

 ندارد مهارت هاي پیش نیاز این استاندارد :

 :آموزش دوره  طول

 ساعت   29     :    آموزش                  دوره  طول

 ساعت   99    :                 ـ زمان آموزش نظري

 ساعت   01     :                 ـ زمان آموزش عملی

 ساعت   -:      كارورزي                               ـ 

 ساعت   -:                                 ـ زمان پروژه

 بودجه بندي ارزشیابی ) به درصد (

 %66:   نظريآزمو  

 %26آزمو  کتبی عملی : 

 %11اخلاق  حرفه اي : 

 صلاحیت هاي حرفه اي مربیان 

  بر پروژه هاي پلیمري نظارتسال سابقه  2، با ، پلیمرمهندس شیمی فوق  یسانسدارا بود  حداقل مدرک تحصیلی  -



 

 

 

 

 تعريف دقيق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

  مشكلات فرايندي تعمير راكتورهاي واحد پليمريزاسيون و رفع

 

 

 اصطلاح انگليسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : ٭

Repair Polymer Production Plan  

 

 

 

 مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد :  ٭

 

 

 

 ايگاه استاندارد شغلي از جهت آسيب شناسي و سطح سختي كار :ج ٭

 

 طبق سند و مرجع ......................................               الف : جزو مشاغل عادي و كم آسيب  

 ..طبق سند و مرجع ....................................                  ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 طبق سند و مرجع ......................................           ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

      د :  نياز به استعلام از وزارت كار    

  

 

 



 

 تعمير پلان توليد پليمرها استاندارد شغل

 هاكار -

 توانايي ها  رديف

 جهت پیشگیري از حادثه حین تعمیرات پلیمرهاولید مونومرهاي مورد استفاده در ت تعیین خواص 0

 اكسترودر در پلان پلیمرها هاي دستگاه از نگهداري و تعمیر 9

 پلیمري تولید شده در پلان عیب یابی قطعات 6

 چك كردن دوره اي دستگاه هاي موجود در پلان جهت عملكرد صحیح 4

 تهیه گزارش تولید روزانه 5

3  
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8  
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایی : 

 يریشگیپ جهت مرهایپل دیتو  در استفاده مورد يمونومرها خواص نییتع

 راتیتعم نیح حادثه از

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

5 26 25 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمنی

 مرتبط توجهات زیست محیطی

ت ، ابزار ، مواد تجهیزا

 مصرفی و منابع آموزشی

 دانش : 

 اصول طبقه بندي الاستومرهاي مصنوعی -

 مونومرهاي مورد استفاده در تو ید الاستومرهاي مصنوعی -

 اصول فرایند پلیمریزاسیو  -

 پلیمریزاسیو  رادیكال آزاد 

 پلیمریزاسیو  امو سیونی 

 پلیمریزاسیو  یونی 

  کمپلكس فلزي(پلیمریزاسیو  کوردیناسیونی( 

 پلیمریزاسیو  توده اي 

 پلیمریزاسیو  محلو ی 

  پلیمریزاسیو  سوسپانسیو 

 ساختما  پلیمرها -

 

1 

1 

2 

 

 

 

 

 

 

 

1 

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

  باس کار - 

 مونومر استایر  -

 PVCمونوم  -

 مونومر اتیلن -

 مونومر پروپیلن -

 کپسول آتش نشانی -

 جعبه کمك هاي او یه -

 

 



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایی : 

 يریشگیپ جهت مرهایپل دیتو  در استفاده مورد يمونومرها خواص نییتع

 راتیتعم نیح حادثه از

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمنی

 مرتبط توجهات زیست محیطی

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 صرفی و منابع آموزشیم

 مهارت :
 طبقه بندي الاستومرهاي مصنوعی -
تجزیه و تحلیرل مرواد او یره مرورد مصررف )مونومرهرا( در  صرنعت         -

 الاستومر
 تو ید از طریق پلیمریزاسیو  رادیكال آزاد -
 تو ید از طریق پلیمریزاسیو  امو سیونی -
 تو ید از طریق پلیمریزاسیو  یونی -
 پلیمریزاسیو  کوردیناسیونی )کمپلكس فلزي( تو ید از طریق -
 تو ید از طریق پلیمریزاسیو  توده اي -
 تو ید از طریق پلیمریزاسیو  محلو ی -
 تو ید از طریق پلیمریزاسیو  سوسپانسیو  -
 تعیین ساختما  پلیمرها -

  

2 
2 
 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 

 

 

 نگرش : 
 افزایش بهره وري -

 ایمنی و بهداشت : 
، ماسرك و  ت فنی پرسنل در برابر خطرات محیط کار با استفاده از  باس مخصوص کار و کلاه ایمنیحفاظ -

 دستكش
 وجود کپسول آتش نشانی در محل کارگاه -
 تهویه محیط کار -

 توجهات زیست محیطی : 

 تو ید پلیمر هاي تجدید پذیر -



 

 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 :  عنوان توانایی

 پلیمرهااکسترودر در پلا   هاي دستگاه از نگهداري و تعمیر

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

4 62 61 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمنی

 مرتبط توجهات زیست محیطی

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفی و منابع آموزشی

 دانش : 

 Screwمارپیچ یا  -

 ( مربوط به مارپیچFeed Zoneقسمت تغذیه یا خوراک دهی ) -

 ( مربوط به مارپیچTransition Zoneقسمت ذوب ) -

 ( مربوط به مارپیچMetering Zoneقسمت سنجش ) -

 

1 

1 

1 

1 

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

پایلوت واحد  -

 پلیمریزاسیو 

 دستگاه اکسترودر -

 کپسول آتش نشانی -

 جعبه کمك هاي او یه -

 مهارت :

 Screwیا  چك کرد  مارپیچ -

 یا نسبت طول به قطر مارپیچ L/Dمحاسبه کنترل و  -

 مارپیچ Strokeتعیین طول  -

 و بر طرف کرد  آ  میزا   قی مارپیچ نظارت بر -

 قسمت ذوب دستگاه قا ب گیري تزریقی تعمیر و بازرسی -

و برر طررف کررد  عیروب     بازرسی قسمت تغذیه یرا خروراک دهری     -

 احتما ی

 و تعمیر آ  Metering Zoneیا  قسمت سنجشبازرسی  -

  

2 

2 

1 

1 

2 

2 

 

2 

 

 



 

 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایی : 

 پلیمرهااکسترودر در پلا   هاي دستگاه از نگهداري و تعمیر

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمنی

 مرتبط توجهات زیست محیطی

جهیزات ، ابزار ، مواد ت

 مصرفی و منابع آموزشی

 نگرش : 

 (Screwایجاد دانش بومی مربوط به ساخت و تعمیر مارپیچ ها ) -

 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماسكحفاظت فنی پرسنل در برابر خطرات شیمیایی محیط کار با استفاده از  باس مخصوص کار و  -

 (Screwگام کار با مارپیچ )استفاده از دستكش و مراقبت از دست ها هن -

 توجه به ارگونومی محیط کار -

  وجود کپسول آتش نشانی در محل کارگاه -

 توجهات زیست محیطی : 

 رفع مشكلات منجر به نشت مواد سمی از پلا  و دستگاه هاي آ  -

 



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایی : 

 پلا  در شده تو ید يپلیمر قطعات یابی عیب

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

6 66 61 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمنی

 مرتبط توجهات زیست محیطی

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفی و منابع آموزشی

 دانش : 
 Sink mark & Voidفرورفتگی در قطعه یا  -

 Warpageپیچید  و تاب برداشتن قطعه  -

 (Shrinkageی )جمع شدگی حجم -
 پوسته شد  لایه هاي سطح قطعهدلایل  -
 Air Trapوجود هواي حبس شده در قطعه یا  -

 Record Grooves Effectشیار در سطح قطعه یا  -
 Weld Lineخط جوش یا  -
 (Cold Slugsوجود توده سرد مواد و خط مذاب سرد روي قطعه ) -
 Jettingجریا  فواره اي یا  -
  بعدم پر شدم قا -
 پلیسه -
 تغییر شكل قطعه به هنگام جدا کرد  از قا ب -
 Visible Ejector Marksاثر پرا  روي قطعه یا  -
 Bloomingمهاجرت یا  -
 ترک ناشی زا تنش -
 وجود  كه هاي سیاه در سطح قطعه -
 Gloss/ Glossبراقیررت و اخررتلاف در براقیررت سررطح قطعرره   -

difference 

 Diesel Effect / Burn marksاثر دیزل  -
 Filamentationتنیده شد  تار یا  -

 ایجاد سفیدي در اتصالات باریك  -
 Hesitationواماندگی یا  -

 
 دقیقه 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21

 
 هدقیق 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21
 دقیقه 21

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

پایلوت واحد  -

 پلیمریزاسیو 

 دستگاه اکسترودر -

 کپسول آتش نشانی - 

 جعبه کمك هاي او یه -

 



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانایی : 

 پلا  در شده تو ید پلیمري قطعات یابی عیب

 موزشزمان آ

 جمع عملي نظري 

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمنی

 مرتبط توجهات زیست محیطی
تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفی و منابع آموزشی

 مهارت :
 Sink mark & Voidرفع عیب فرورفتگی در قطعه یا  -

 Warpageرفع عیب پیچید  و تاب برداشتن قطعه  -

 (Shrinkageرفع عیب جمع شدگی حجمی ) -
 رفع عیب پوسته شد  لایه هاي سطح قطعه -
 Air Trapرفع عیب وجود هواي حبس شده در قطعه یا  -

 Record Grooves Effectرفع عیب شیار در سطح قطعه یا  -
 Weld Lineرفع عیب خط جوش یا  -
 رد مواد و خط مذاب سرد روي قطعه رفع عیب وجود توده س -
 Jettingرفع عیب جریا  فواره اي یا  -
 رفع عیب عدم پر شدم قا ب -
 رفع عیب پلیسه -
 رفع عیب تغییر شكل قطعه به هنگام جدا کرد  از قا ب -
 Visible Ejector Marksرفع عیب اثر پرا  روي قطعه یا  -
 Bloomingرفع عیب مهاجرت یا  -
 رفع عیب ترک ناشی زا تنش -
 رفع عیب وجود  كه هاي سیاه در سطح قطعه -
 Gloss/ Glossیب براقیت و اختلاف در براقیت سطح قطعه رفع ع -

difference 

 Diesel Effect / Burn marksرفع عیب اثر دیزل  -
 Filamentationرفع عیب تنیده شد  تار یا  -

 رفع عیب ایجاد سفیدي در اتصالات باریك  -
  Hesitationرفع عیب واماندگی یا  -
 عیب یابی و تعمیر قطعات معیوب -
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 دقیقه 31
 دقیقه 31
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 :  عنوان توانایی

 پلا  در شده تو ید پلیمري قطعات یابی عیب

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمنی

 مرتبط توجهات زیست محیطی
تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفی و منابع آموزشی

 نگرش : 

 اري رفع چا ش ها و موانع بر سر راه تو ید انبوه در مقیاس صنعتی پلیمرهاي تج -

 بهینه سازي فرایند -

 

 ایمنی و بهداشت : 

و  حفاظت فنی پرسنل در برابر خطرات شیمیایی محیط کار با استفاده از  باس مخصوص کار و کلاه ایمنی -

 ماسك

 تهویه محیط کارگاه -

 توجه به ارگونومی محیط کار -

 وجود کپسول آتش نشانی در محل کارگاه -

 توجهات زیست محیطی : 

 وگیري از دفع ضایعات پلیمري به محیط زیستجل -

 



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایی : 

 صحیح عملكرد جهت پلا  در موجود هاي دستگاه اي دوره کرد  چك

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

4 61 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمنی

 مرتبط توجهات زیست محیطی

هیزات ، ابزار ، مواد تج

 مصرفی و منابع آموزشی

 دانش : 

 (Nozzleابعاد نازل ) -

 (Open Nozzlesنازل هاي باز  ) -

 shut – off nozzle orنرازل هراي سریل کننرده یرا ثابرت  )       -

sealing nozzle) 

 یا اشك ریختن مواد مذاب از نازل droolingپدیده  -

 

1 

1 

1 

 

1 

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

پایلوت واحد  -

 پلیمریزاسیو 

 دستگاه اکسترودر -

 کپسول آتش نشانی -

 جعبه کمك هاي او یه -

 

 مهارت :

 محاسبه ابعاد نازل استاندارد براي پلیمرهاي مختلف -

 چك کرد  نازل هاي باز -

 چك کرد  نازل هاي سیل کننده -

 قیاس نازل هاي باز با نازل هاي سیل کننده -

در اپتریمم مقردار آ  جهرت جلروگیري از پدیرده       کنترل دماي قا رب  -

 droolingنامطلوب 

 تعبیه نازل روي دستگاه  -

 تو ید پلیمرهامونتاژ قسمت هاي گرمكن دستگاه  -

  

2 

2 

2 

1 

2 

 

2 

2 

 

 



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایی : 

 صحیح لكردعم جهت پلا  در موجود هاي دستگاه اي دوره کرد  چك

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمنی

 مرتبط توجهات زیست محیطی

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفی و منابع آموزشی

 نگرش : 

 ایجاد دانش بومی مرتبط با ساخت نازل در کشور -

 ازلخودکفایی و عدم وابستگی به کشورهاي خارجی در زمینه طراحی  ن -

 

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از  باس مخصوص کارگاه پلیمري -

 استفاده از دستكش براي انتقال و جابجایی گرانول ها یا پودرهاي پلیمري  -

 توجه به ارگونومی محیط کار -

 تهویه محیط کار -

 وجود کپسول آتش نشانی در محل کارگاه -

 توجهات زیست محیطی : 

 ضایعات پلیمري دپو و تخلیه مناسب -

 



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایی : 

 روزانه تو ید گزارش تهیه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

4 66 64 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمنی

 مرتبط توجهات زیست محیطی

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفی و منابع آموزشی

 دانش : 

 گزارش اقسام -

 گزارش کتبی 

 گزارش شفاهی 

 معیارهاي انتخاب روش مناسب -

 خواست گزارشخواه 

 هزینه 

  زما 

 امكانات 

 ثبت و بایگانی 

 

2 

 

 

2 

 

 

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

 کپسول آتش نشانی -

 جعبه کمك هاي او یه -

 

 مهارت :

 تهیه گزارش در مورد انواع روند تو ید  -

 پلیمریزاسیو  تهیه گزارش در مورد محیط -

 تهیه گزارش در مورد راکتورهاي پلیمریزاسیو  -

 تهیه گزارش در مورد عملیات واحد -

 مقایسه مزایا و معایب اقسام تهیه گزارش -

  

2 

2 

2 

2 

2 

 



 

 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایی : 

 روزانه تو ید گزارش تهیه

 زمان آموزش

 
 عجم عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمنی

 مرتبط توجهات زیست محیطی

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفی و منابع آموزشی

 نگرش : 

 تهیه گزارش کار براي مسيول زیربط و نیز انجام امور آموزشی براي کارآموزا  -

 

 ایمنی و بهداشت : 

 توجه به ارگونومی محیط کار -

 انی در محل کارگاهوجود کپسول آتش نش -

 تهویه محیط کارگاه -

 توجهات زیست محیطی : 

 دپو و تخلیه مناسب ضایعات پلیمري -

 



  برگه استاندارد تجهیزات -

 

 توضیحات تعداد مشخصات فنی و دقیق نام ردیف

 رایانه با تجهیزات کامل 1
CPU Dual Core 

 گیگابایت رم 2حداقل 
  یك دستگاه

  یك دستگاه اداري دیتا پروژکتور 2

  یك دستگاه  یزري )سیاه و سفید( پرینتر 3

  یك دستگاه مخصوص کارگاه کپسول آتش نشانی 4

  یك جعبه  جعبه کمك هاي او یه 6

  یك دستگاه  پایلوت واحد پلیمریزاسیو  6

7 
 دستگاه اکسترودر

 

 L/Dنسبت  با مارپیچ 

 پره زاویه و 21:1برابر با 

17.7 

  یك دستگاه

  عدد هر نفر 1 با روکش معمو ی میز و صند ی 7

9     

11     

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  05تجهیزات براي یك كارگاه به ظرفیت  -

  

 

 



 

 

 برگه استاندارد مواد  -             

 توضیحات تعداد مشخصات فنی و دقیق نام ردیف

ور در جهت حض یك عدد هر نفر مخصوص سایت   باس کار 1

 یك عدد هر نفر صنعتی  کلاه ایمنی 2 پلا  تو ید پلیمر

ایییمقاوم در برابر مواد شیم دستكش 3   یك عدد هر نفر 

  یك عدد هر نفر جلوگیري از استنشاق بخار مونومرها ماسك 4

 گرید تجاري مونومر استایر  6

با توجه به مقیاس پایلوت 

 تو ید پلیمر انتخاب شود

یلوت با توجه به پا

در اختیار، اقدام به 

تهیه یكی از 

خوراک ذکر شده 

 نمایید.

 گرید تجاري مونومر وینیل کلراید 6

 گرید تجاري مونومر اتیلن 7

 گرید تجاري مونومر پروپیلن 7

9     

11     

 

 توجه : 

 نفر محاسبه شود . 05مواد به ازاء یك نفر و یك كارگاه به ظرفیت  -



 

 

  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات تعداد مشخصات فنی و دقیق نام ردیف

  یك عدد هر نفر مهندسی ماشین حساب 1

 ترموکوپل 2
 جیوه اي با درجه بندي سلسیوس

 111تا  1از 
 دو عدد

جهت اندازه گیري 

دماي جریا  ورود 

 و خروج از راکتور

 فشار سنج 3
 بوردو  گیج با محدوده فشار

 اتمسفریك )یك تا  ده بار(
 دو عدد

جهت اندازه گیري 

فشار جریا  ورود و 

 خروج از راکتور

 روتامتر 4
با  و ه شیشه بورو سیلیكات براي 

 بدنه و شناور فلزي
  یك عدد

  یك عدد Concentricهم محور یا  اریفیس 6

6     

7     

7     

9     

11     

 توجه : 

 نفر محاسبه شود . ابزار به ازاء هر سه -

 



 

 

 

 منابع و نرم افزار هاي آموزشي ) اصلي مورد استفاده در تدوين و آموزش استاندارد ( -

 محل نشر سال نشر مترجم مولف عنوان منبع يا نرم افزار رديف

ناشر يا توليد 

 كننده

0 Principle of 

Polymerization 

Odian - 1981 New york J.Wiley & 

Sons 

9 Encyclopedia 

of Polymer 

Science and 

Technology 

-  2005  John 

Wiley & 

Sons 

6       

 

 

 ساير منابع و محتواهاي آموزشي ) پيشنهادي گروه تدوين استاندارد ( علاوه بر منابع اصلي -

 سال نشر نام كتاب يا جزوه رديف

مولف / 

 مولفين

 مترجم/

 مترجمين

 توضيحات ناشر محل نشر

0        

9        

6        

 



 

 

 

  

 فهرست سايت هاي قابل استفاده در آموزش استاندارد
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