
 

 

 

 بسمه تعالي

 آموزشمعاونت 
 دفتر طرح و برنامه هاي درسي

 

  و آموزش شایستگياستاندارد 
 

  شایستگيعنوان 

  قالبگیری های قالب داخل گری پوشش

 گروه شغلي 

 صنایع شیمیایي   
   ملي شغل كد

 

 

 تاریخ تدوین استاندارد :

              51/60/01  تا تاریخ                   51/60/06از تاریخ        اعتبار استاندارد : مدت

10-2017 



 دفتر طرح و برنامه های درسي  نظارت بر تدوین محتوا و تصویب  :

 2517-65كد ملي شناسایي شغل / شایستگي :

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : دفتر طرح و برنامه های درسيآدرس 

  252، شماره ، سازمان آموزش فني و حرفه اي كشور  2تمان شماره ، ساخ، نبش نصرت    ، خيابان خوش شماليخيابان آزادي  –تهران 

  11512266تلفن                                   11244666دورنگار       

 Barnamehdarci @ yahoo.comآدرس الكترونیكي : 

 اعضاء كمیسیون تخصصي برنامه ریزی درسي رشته :

 

 

 زش : حوزه های حرفه ای و تخصصي همكار برای تدوین استاندارد شغل و آمو

 اداره كل آموزش فني و حرفه ای استان آذربایجان شرقي

 دانشگاه تبریز

 فرآیند اصلاح و بازنگری :  

 

 



 

  

 
 

 تهیه كنندگان استاندارد شغل / شایستگي

 شغل و سمت  رشته تحصيلي حصيليآخرین مدرك ت نام و نام خانوادگي ردیف
سابقه كار 

 مرتبط
 ایميل تلفن و، آدرس  

 دكتري جلال بابایي 6

مهندسي 

 -شيمي

 ترموسينتيک

 سال 1 استاد دانشگاه

 3344276/3414 تلفن ثابت :

 62646662116تلفن همراه : 

ایميل : 

g.babayi@gmail.com 

 دانشگاه تبریزآدرس : 

 كارشناس ارشد عطا رنجبر 2
هندسي م

 شيمي
 سال 5 پتروشيمي تبریز

 426426۴ تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

ایميل : 

a_ranjbar@yahoo.co 

جزاده آرر   –پتروشيمي تبریزز  آدرس : 

 شهر

 

 

 

 كارشناس ارشد وحيد حسين پور ۴

مهندسي 

 -شيمي

 ترموسينتيک

 سال 5 پتروشيمي تبریز

 426426۴ تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

ایميل : 

vahid_h4132@yahoo.co

m 

جزاده آرر   –پتروشيمي تبریزز  آدرس : 

 شهر

 

 

 

 دكتري رضا فرشباف 4
 –مکانيک 

 تبدیل انرژي
 سال ۴ دانشگاه تبریز

 3344276/3414 تلفن ثابت :

 -تلفن همراه : 

ایميل : 

reza_farshbaf@yahoo.co

m 

 دانشگاه تبریزآدرس : 

 



 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 

 ندارد حرفه اي نيز گفته مي شود .مشخصات شایستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملکرد موثر در محيط كار را گویند در بعضي از موارد استا

 استاندارد آموزش : 
 ي یادگيري براي رسيدن به شایستگي هاي موجود در استاندارد شغل .  نقشه

 نام یك شغل :  
 به مجموعه اي از وظایف و توانمندي هاي خاص كه از یک شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود . 

 شرح شغل : 
مل مهم ترین عناصر یک شغل از قبيل جایگاه یا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگر در یک حزوزه شزغلي ، مسزيوليت هزا ،     بيانيه اي شا

 شرایط كاري و استاندارد عملکرد مورد نياز شغل . 

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به اهداف یک استاندارد آموزشي . 

 یژگي كارآموز ورودی : و
 حداقل شایستگي ها و توانایي هایي كه از یک كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود . 

 ارزشیابي : 
كتبي عملي و اخلاق حرفه اي ، عملي بخش  ه، كه شامل سفرآیند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنکه یک شایستگي بدست آمده است یا خير 

 هد بود . خوا

 صلاحیت حرفه ای مربیان : 
 حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود .

 شایستگي : 
 توانایي انجام كار در محيط ها و شرایط گوناگون به طور موثر و كارا برابر استاندارد .

 دانش : 
، توانمندي هاي رهني لازم براي رسيدن به یک شایستگي یا توانایي . كه مي تواند شامل علوم پایه ) ریاضي حداقل مجموعه اي از معلومات نظري و 

 ، تکنولوژي و زبان فني باشد . ، زیست شناسي ( ، شيمي فيزیک 

 مهارت : 
 ي ارجاع مي شود . حداقل هماهنگي بين رهن و جسم براي رسيدن به یک توانمندي یا شایستگي . معمولاً به مهارت هاي عمل

 نگرش : 
 مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شایستگي در یک كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني واخلاق حرفه اي مي باشد .  

 ایمني : 
 مواردي است كه عدم یا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود .

 طي :توجهات زیست محی

 .رین آسيب به محيط زیست وارد گرددملاحظاتي است كه در هر شغل باید رعایت و عمل شود كه كمت

 



 

  : شایستگينام 

 رییقالبگ های قالب داخل گری پوشش

 شایستگيشرح 

طراحي و پوشش دهي به  از قبيل هایي كاردر حوزه ي صنایع شيميایي بوده و  رييقالبگ هاي قالب داخل گري پوشش

سطحي را  پوشش عمليات در كيفيت كنترلقالب هاي دستگاه قالب گيري و  كاري ماشينروش پاشش حرارتي و نهایتا 

است. این قالب توليدي  سنباده كاري و رزكاري، مته كاري، سنگ زني، صيقل كاريعهده دار بوده كه شامل تراشکاري، ف

مورد استفاده در  قالب هاي فلزي ساخت و پوشش دهيشيمي سطح جهت  تکنسين هايو صنعتگران شغل با طراحان و 

 پلاستيک و لاستيک، در ارتباط است. صنعت

  :ورودی ویژگي های كارآموز 

 مهندسي شيميليسانس : میزان تحصیلات حداقل 

 سلامت كاملتوانایي جسمي : حداقل 

 ندارد مهارت های پیش نیاز این استاندارد :

 :آموزش دوره  طول

 ساعت   06     :    آموزش                  دوره  طول

 ساعت   51    :                 ـ زمان آموزش نظری

 ساعت   12     :                 ـ زمان آموزش عملي

 ساعت   8:      كارورزی                               ـ 

 ساعت   -:                                 ـ زمان پروژه

 بودجه بندی ارزشیابي ) به درصد (

 %65آزمون عملي  : 

 %25آزمون كتبي عملي : 

 %10اخلاق  حرفه اي : 

 صلاحیت های حرفه ای مربیان 

صنعت پوشش سال سابقه كار در  2، با ، مواد و مکانيکداقل مدرك تحصيلي فوق ليسانس مهندسي شيميدارا بودن ح -

 دهي قالب هاي فلزي مربوط به توليد قطعات پلاستيکي و لاستيکي

 



 

 

 

 

 تعریف دقیق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

 پلاستیك و لاستیك قالب گیری قالب های دستگاه ماشین كاریطراحي و پوشش دهي به روش پاشش حرارتي و 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : ٭

Mould Coating 

 

 

 

 مهم ترین استانداردها و رشته های مرتبط با این استاندارد :  ٭

 

 

 

 جایگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب شناسي و سطح سختي كار : ٭

 

 طبق سند و مرجع ......................................                 الف : جزو مشاغل عادی و كم آسیب

 طبق سند و مرجع ......................................                  ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 ...........طبق سند و مرجع ...........................           ج : جزو مشاغل سخت و زیان آور  

      د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    

  

 

 

 



 قالبگیری های قالب داخل گری پوشش شایستگياستاندارد 

 ها كار -

 توانایي ها  ردیف

 تجزیه و تحلیل مكانیزم های سایش 5

 قالب( Cavity) يتیكاو ای حفره يطراح 7

 يحرارت پاشش روش به يده پوشش 1

 قالبگیری های قالب داخل سطحي های وششپماشین كاری  4

1  

0  

2  

8  

0  

56  

55  

57  

 

 



 قالبگیری های قالب داخل گری پوششاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -
 

 عنوان توانایي : 

 تجزیه و تحليل مکانيزم هاي سایش

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

۴ 5 8 

 ایمني  دانش ، مهارت ، نگرش ،

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 سایش ناشي از سایندگي -

 سایش ناشي از چسبندگي -
 مفهوم خستگي تماسي -
 خراشيدگي -
 فرسایش -
 خوردگي -
 دماي سطح مالش -
 آزمایش هاي مقاومت در برابر سایش -

 
 دقيقه 25
 دقيقه 25
 هدقيق 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه 26
 دقيقه ۴6

  

 رایانه -

 دیتا پروژكتور -

  

 

 

 مهارت :
 تشریح فرایند سایش -

 كنترل سایش ناشي از سایندگي -
 كنترل سایش ناشي از چسبندگي -
 براورد و كنترل سایش ناشي از خستگي تماسي -
 تحليل تاثيرات جانبي فرایند خراشيدگي -
 يرات جانبي فرایند فرسایشتحليل تاث -
 تحليل تاثيرات جانبي فرایند خوردگي -

 انجام آزمایش هاي مقاومت در برابر سایش -
عملي سایش جهت انتخزا  مناسزب مزواد و فراینزد عمليزات       تعيين -

  سطحي

  

 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
6 

 

 



 قالبگیری های قالب داخل گری پوششوزش استاندارد آم

  ي تحليل آموزشي برگه -
 

 عنوان توانایي : 

 تجزیه و تحليل مکانيزم هاي سایش

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 داشتن سطح سایش در محدوده مطلو نگه  -

 

 ایمني و بهداشت : 

 جلوگيري ازمسموميت با مواد آزمایشگاهي و پليمري -

 توجهات زیست محيطي : 

-  

 



 قالبگیری های قالب داخل گری پوششاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -
 

 عنوان توانایي : 

 قالب( Cavity) يتیكاو ای حفره يطراح

 ان آموزشزم

 
 جمع عملي نظري

5 62 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 (Cavtiyحفره یا كاویتي ) -

 خط جدایش قطعه تزریقي -

 قطعه هاي نعلي شکل -

 قطعه هاي داراي زائده خارجي -

 تورفتگي داخلي قطعه هاي با -

 

6 

6 

6 

6 

6 

  

 رایانه -

 دیتا پروژكتور -

 قالب ساده - 

قالب چند تکه یا  -

 اسپليت

 

 

 مهارت :

 طراحي كاویتي ساده -

 خارج كردن قطعه از قالب -

(  یا قالب هاي چند تکه بزراي قطعزه هزاي    Splitانتخا  اسپليت ) -

 داراي زائده خارجي

 نصب اسپليت ها بر روي قالب -

 تفاده از پران هاي پيني فرم دار در قطعات با تورفتگي موضعياس -

  استفاده از ماهيچه هاي اسپليتي در قطعات با تورفتگي طویل -

  

2 

2 

2 

 

2 

2 

2 

 

 

 

 



 قالبگیری های قالب داخل گری پوششاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -
 

 عنوان توانایي : 

 بقال( Cavity) يتیكاو ای حفره يطراح

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 نگرش : 

 دستيابي به دانش طراحي قالب به عنوان مهمترین قسمت فرایند تزریق -

 ایجاد دانش بومي -

 

 ایمني و بهداشت : 

 استفاده از لباس مخصوص كار -

 استفاده از دستکش و محافظ چشم -

 توجهات زیست محيطي : 

-  

 



 قالبگیری های قالب داخل گری شپوشاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -
 

 عنوان توانایي : 

 حرارتي پاشش روش به دهي پوشش

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

2 8 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 مواد پاشش حرارتي -
 مشخصه هاي فرایندهاي پاشش حرارتي -
 اصول طراحي پوشش هاي پاشش حرارتي -
 گداخت –اصول طراحي قطعه براي پوشش هاي پاشش  -

 
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6

  

 رایانه -

 دیتا پروژكتور -

دستگاه پاشش به  -

 همراه تفنگ پاشش

 

 مهارت :
 شش حرارتيطراحي پوشش هاي پا -

 آناليز مواد پاشش حرارتي -
 تعيين مشخصه هاي فرایندهاي پاشش حرارتي -
 تهيه پوشش -
 گداخت –طراحي قطعه براي پوشش هاي پاشش  -
  پاشش حرارتيعملياتي كردن پوشش دهي  -

  

6 
6 
6 
6 
2 
2 

 

 نگرش : 

 پوشش كامل و استاندارد حفره قالب -

 ایمني و بهداشت : 

 جهيزات الکتریکي جهت جلوگيري از شوك الکتریکينصب صحيح ت -

 تهویه مناسب محيط -

 توجهات زیست محيطي : 

 جلوگيري از انتشار آلاینده هاي جامد یا  گرد و غبار حاصل از فرایند پوشش دهي پاششي در هوا -

 



 قالبگیری های قالب داخل گری پوششاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -
 

 توانایي : عنوان 

 قالبگيري هاي قالب داخل سطحي هاي پوشش كاري ماشين

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

5 62 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 لاصول ماشين كاري رسو  هاي آلياژي پایه كبالت و نيک -

 پوشش هاي پاششي و پرداخت اصول ماشين كاري -

 الزامات ماشين كاري -

 اصول تعيين ابعاد دقيق قطعات مهندسي -

 تاثير فقدان كنترل روي فرایند پاشش بر قابليت تراشکاري                    -

 

6 

6 

6 

6 

6 

  

 رایانه -

 دیتا پروژكتور -

 دستگاه تراشکاري -

 عينک  -

 دستکش -

 گوشمحافظ  -

 دستگاه مته كاري -

 دستگاه فرزكاري -

 سنگ سنباده -

 دستگاه پوليش -

 سنگ سنباده -

 

 مهارت :

 ماشين كاري پوشش هاي پاششي حرارتي -

 تراشکاري -

 سنگ زني -

 فرزكاري -

 مته كاري -

 )پوليش( صيقل كاري -

  

2 

2 

2 

2 

2 

2 

 

 نگرش : 

 قالب هاي توليد قطعات پلاستيکيبهبود پوشش  -

 



 قالبگیری های قالب داخل گری پوششاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -
 

 عنوان توانایي : 

 قالبگيري هاي قالب داخل سطحي هاي پوشش كاري ماشين

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 و منابع آموزشي مصرفي

 ایمني و بهداشت : 

 مناسب در محيط كار لباساستفاده از  -

 استفاده از دستکش، عينک و محافظ گوش در حين كار با دستگاه تراشکاري -

 تهویه مناسب محيط -
 

 توجهات زیست محيطي : 

-  

 



  برگه استاندارد تجهیزات -

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

 رایانه با تجهيزات كامل 6
CPU Dual Core 

 گيگابایت رم 2حداقل 
  یک دستگاه

  یک دستگاه اداري دیتا پروژكتور 2

  یک دستگاه ليزري )سياه و سفيد( پرینتر ۴

4 
دستگاه پاشش حرارتي به 
 همراه تفنگ پاشش 

موجود در مارك تجاري 
 بازار

  یک دستگاه

  دستگاهیک  نوع صنعتي دستگاه تراشکاري 5

1 
سر مته از نوع دو نوع  دستگاه مته كاري

 CBNكاربيد تنگستن و 

  یک دستگاه

  یک دستگاه نوع صنعتي دستگاه فرزكاري 6

  به تعداد لازم رینگي یا تکه اي ) مواد( سنگ سنباده 8

  یک دستگاه پوليش دستگاه صيقل كاري 2

66 
مارك تجاري به همراه  Jet coatدستگاه 

 دستيتجهيزات 
  یک دستگاه

  یک عدد ------ جعبه كمک هاي اوليه  11

 دستگاه تهویه هوا 12
مناسب براي فضاي  

 كارگاه
  یک دستگاه

 قالب ساده 13
از جنس نيکل یا 
 آلياژهاي آن

65  

 قالب چند تکه یا اسپليت 14
از جنس نيکل یا 
 آلياژهاي آن

65  

  عدد هر نفر 6 - ميز و صندلي 51

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  51تجهیزات برای یك كارگاه به ظرفیت  -

  

 

 



 

 

 برگه استاندارد مواد  -             

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

  عدد هر نفر 6 - عينک 6

  عدد هر نفر 6 - محافظ گوش 2

  عدد هر نفر 6 - دستکش ۴

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 توجه : 

 نفر محاسبه شود . 51مواد به ازاء یك نفر و یك كارگاه به ظرفیت  -

 

 

 

  

 

 



 

 

 

  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

  جعبه 5 ترجيحاً آلماني یا ژاپني جعبه ابزاز 6

  نفري۴ یک عدد براي هر گروه مهندسي پرگار 2

سانتي ۴6 خط كش و كوليس ۴   نفري۴یک عدد براي هر گروه  

4     

5   
  

1   
  

6   
  

8   
  

2     

66     

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -



 

 

 منابع و نرم افزار هاي آموزشي ) اصلي مورد استفاده در تدوین و آموزش استاندارد ( -

 ناشر یا توليد كننده محل نشر سال نشر مترجم مولف منبع یا نرم افزار عنوان ردیف

5 The Mould 

Design Guide 

Peter 

Jones 

 2008 UK Smithers 

Rapra  

7       

1       

 

 

   سایر منابع و محتواهاي آموزشي ) پيشنهادي گروه تدوین استاندارد ( علاوه بر منابع اصلي -

 مولف / مولفين سال نشر جزوهنام كتا  یا  ردیف
 مترجم/

 مترجمين
 توضيحات ناشر محل نشر

5        

7        

1        

 



 

 

 

 فهرست سایت هاي قابل استفاده در آموزش استاندارد
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 10. 

 

 

 

 


