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 حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوین استاندارد شغل و آموزش : 
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 تهيه كنندگان استاندارد شغل / شايستگي

 شغل و سمت  رشته تحصيلي آخرين مدرك تحصيلي نام و نام خانوادگي رديف
قه كار ساب

 مرتبط
 ايميل تلفن و، آدرس  

 ادکتر جلال بابایی 1

مهندسی 

 -شیمی

 ترموسینتیک

 سال 6 استاد دانشگاه

 3344276/3414 تلفن ثابت :

 04191014660تلفن همراه : 

ایمیل : 

g.babayi@gmail.com 

 دانشگاه تبریزآدرس : 

 کارشناس ارشد حسین حاجیان 2
مهندسی 

 گاز -شیمی
 سال 5 پتروشیمی تبریز

 920940۴ تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

ایمیل : 

H.hajiyan@yahoo.co 

جزاده آرر   –پتروشیمی تبریزز  آدرس : 

 شهر
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مهندسی 

 -شیمی

 ترموسینتیک

 سال 5 پتروشیمی تبریز

 920940۴ تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

ایمیل : 

vahid_h4132@yahoo.co

m 

جزاده آرر   –روشیمی تبریزز  پتآدرس : 

 شهر

 

 

 

 ادکتر رضا فرشباف 9
 –مکانیک 

 تبدیل انرژی
 سال ۴ دانشگاه تبریز

 3344276/3414 تلفن ثابت :

 -تلفن همراه : 

ایمیل : 

reza_farshbaf@yahoo.c

om 

 دانشگاه تبریزآدرس : 

 



 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 

 ستگی ها و توانمندی های مورد نیاز برای عملکرد موثر در محیط کار را گویند در بعضی از موارد استاندارد حرفه ای نیز گفته می شود .مشخصات شای

 استاندارد آموزش : 
 ی یادگیری برای رسیدن به شایستگی های موجود در استاندارد شغل .  نقشه

 نام یك شغل :  
 ی های خاص که از یک شخص در سطح مورد نظر انتظار می رود اطلاق می شود . به مجموعه ای از وظایف و توانمند

 شرح شغل : 
هزا ،  بیانیه ای شامل مهم ترین عناصر یک شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل ، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگر در یک حزوزه شزغلی ، مسزيو یت    

 شرایط کاری و استاندارد عملکرد مورد نیاز شغل . 

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نیاز برای رسیدن به اهداف یک استاندارد آموزشی . 

 ویژگي كارآموز ورودي : 
 حداقل شایستگی ها و توانایی هایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار می رود . 

 ارزشیابي : 
کتبی عملی و اخلاق حرفه ای ، عملی بخش  ه، که شامل سد آنکه یک شایستگی بدست آمده است یا خیر فرآیند جمع آوری شواهد و قضاوت در مور

 خواهد بود . 

 صلاحیت حرفه اي مربیان : 
 حداقل توانمندی های آموزشی و حرفه ای که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار می رود .

 شایستگي : 
 رایط گوناگون به طور موثر و کارا برابر استاندارد .توانایی انجام کار در محیط ها و ش

 دانش : 
، یاضی حداقل مجموعه ای از معلومات نظری و توانمندی های رهنی لازم برای رسیدن به یک شایستگی یا توانایی . که می تواند شامل علوم پایه ) ر

 ، تکنو وژی و زبان فنی باشد . ، زیست شناسی ( ، شیمی فیزیک 

 مهارت : 
 حداقل هماهنگی بین رهن و جسم برای رسیدن به یک توانمندی یا شایستگی . معمولاً به مهارت های عملی ارجاع می شود . 

 نگرش : 
 مجموعه ای از رفتارهای عاطفی که برای شایستگی در یک کار مورد نیاز است و شامل مهارت های غیر فنی واخلاق حرفه ای می باشد .  

 ایمني : 
 ت که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کار می شود .مواردی اس

 توجهات زیست محیطي :

 .رین آسیب به محیط زیست وارد گرددملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمت

 



 

  نام شغل :

 اپراتور دستگاه تولید شیلنگ

 شرح شغل

راه اندازی دستگاه اکسترودر خط  از قبیل شایستگی هاییدر حوزه ی صنایع شیمیایی بوده و  تو ید شیلنگ اپراتور دستگاه

را عهده  ،شکل دهی، سرمایش، کشش و جمع آوری شیلنگ تو ید تو ید شیلنگ، توزین و کنترل ماده خام ورودی به آن،

شامل  ها کارخانه ها و کارگاه های تو ید انواع شیلنگشیمی و پلیمر و افراد شاغل در مهندسین  دار بوده و این شغل با

شیلنگ  - صنعتیهای شیلنگ  - انعطاف پذیرهای شیلنگ  -پلی یورتان و  پلی آمید، پی وی سی ی از جنسهایشینلگ 

انعطاف پذیر  های شیلنگ  - شیلنگ های انعطاف پذیر دور دوز آ ومینیومی - شیلنگ خرطومی - های کامپوزیتی فنردار

 در ارتباط است. فلکسیبلهای  شیلنگ و فشار بالا های شیلنگ - روکش حصیری با

  :ورودي ویژگي هاي كارآموز 

 پلیمر شیمی، کاردانیمیزان تحصیلات : حداقل 

 سلامت کاملتوانایي جسمي : حداقل 

 ندارد مهارت هاي پیش نیاز این استاندارد :

 :آموزش دوره  طول

 ساعت   883   :            آموزش          دوره  طول

 ساعت   41    :                 ـ زمان آموزش نظري

 ساعت   13     :                 ـ زمان آموزش عملي

 ساعت   6:      كارورزي                               ـ 

 ساعت   -:                                 ـ زمان پروژه

 ي ) به درصد (بودجه بندي ارزشیاب

 %65آزمون عملی  : 

 %25آزمون کتبی عملی : 

 %10اخلاق  حرفه ای : 

 صلاحیت هاي حرفه اي مربیان 

 کارخانه خط تو ید شیلنگسال سابقه کار در  2دارا بودن حداقل مدرک تحصیلی فوق  یسانس مهندسی شیمی، با  -



 

 

 تعريف دقيق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

ي دستگاه اكسترودر خط توليد شيلنگ، توزين و كنترل ماده خام ورودي به آن، شكل دهي، سرمايش، راه انداز

 يكشش و جمع آوري شيلنگ توليد

 

 

 اصطلاح انگليسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : ٭

Operator of hose production machine 

 

 

 

 ين استاندارد : مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با ا ٭

 

 

 

 جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسيب شناسي و سطح سختي كار : ٭

 

 طبق سند و مرجع ......................................               الف : جزو مشاغل عادي و كم آسيب  

 ........................طبق سند و مرجع ..............                  ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 طبق سند و مرجع ......................................           ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

      د :  نياز به استعلام از وزارت كار    

  

 

 



 اپراتور دستگاه توليد شيلنگ استاندارد شغل

 شايستگي ها -

 توانايي ها  رديف

  تیك هاي مورد استفاده در شیلنگتحلیل پلاس 8

 آنالیز انواع شیلنگ هاي تولیدي 4

 PVCو  PA، PU شیلنگ هاي صنعت در جایگزین محصولات و كاربردها و مصرف موارد تحلیل و تجزیه 0

 ي تولید داخلي شیلنگبازار عرضه و تقاضا تحلیل 1

 PVCبازرسي فني طرح تولید شیلنگ هاي  5

 گراویمتري دستگاهبه اكسترودر با ورودي  PVC توزین 6

 تولید شیلنگ بهره برداري از دستگاه اكسترودر 7

 شكل دهي محصول شیلنگ خروجي از دستگاه اكسترودر 1

 سرمایش، كشش و جمع آوري شیلنگ تولیدي 9

83  

88  

84  

 

 



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 های مورد استفاده در شیلنگ تحلیل پلاستیک

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

3 6 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 پلاستیک های با کاربرد عمومی -

 مثل  ها او فین پلیPE  وPP 

 کلراید وینیل پلی (PVC) 

 استایرن پلی (PS ) 

 بوتادین -اکریلونیتریل - استایرن کوپلیمر (ABS) 

 پلاستیک های مهندسی -

 استال پلی (POM) 

 کربنات پلی (PC) 

 آمید پلی (PA) 

 یورتان پلی (PU) 

 سو فون پلی (PS) 

 فلوئوردار پلیمرهای (PF) 

 متاکریلات متیل پلی، اترکتون تترا پلی (PMMA) 

 استر وینیل رزین 
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 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

 - PVC 

 

 

 



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 تحلیل پلاستیک های مورد استفاده در شیلنگ

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 و منابع آموزشي مصرفي

 مهارت :

 پلاستیک های با کاربرد عمومیتجزیه و تحلیل خواص و کاربردهای  -

 پلاستیک های مهندسی خواص و کاربردهایتجزیه و تحلیل   -

 تعیین ساختمان پلیمری پلاستیک ها -

 علائم بازیافت مربوط به پلاستیک ها تعیین -

  

2 

2 

2 

1 

 

 

 نگرش : 

 با توجه به انتخاب نوع ماده خام گذاری سرمایه مناسب برگشت دوره و بازده آوری، سود -

 ایمنی و بهداشت : 

-  

 توجهات زیست محیطی : 

و عدم تخلیه آنها در محیط اطرف کارگاه جهت جلزوگیری از   علائم بازیافت مربوط به پلاستیک ها تعیین -

 آ وده شدن خاک

 



 استاندارد آموزش 

  شيي تحليل آموز برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 آنا یز انواع شیلنگ های تو یدی

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

4 2 63 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 شیلنگهای پلی آمید -

 شیلنگ های پلی یورتان -

 PVC های شیلنگ -

 محصول  ISIC کد -

 انواع شیلنگ ها -

  انعطاف پذیرهای شیلنگ 

  صنعتیهای شیلنگ 

 خرطومی فلیکسیبلهای  شیلنگ 

 شیلنگ های لاستیکی 

 شیلنگ های کامپوزیتی فنردار 

 شیلنگ های تفلونی 

 شیلنگ های فنردار 

 شیلنگ خرطومی 

 شیلنگ های انعطاف پذیر دور دوز آ ومینیومی 

 

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0
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 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

 - PVC 

 

 



 شیلنگ های مسی 

  فولاد ضد زنگشیلنگ های 

  پی وی سیهای شینلگ 

  بادیهای شیلنگ 

  پلاستیکهای شیلنگ 

 انعطاف پذیر با روکش حصیری های شیلنگ 

 سبکهای  شیلنگ 

 فدرال های شیلنگ 

 فشار بالا های شیلنگ 

 فلیکسیبلهای  شیلنگ 

 مرتبط با شیلنگ در داخل کشور محصولات یمل استانداردهای -

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 دقیقه ۴0

 



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 آنا یز انواع شیلنگ های تو یدی

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

 مکانیکی شیلنگهای پلی آمید -فیزیکی آنا یز خواص  -

 مکانیکی شیلنگ های پلی یورتان -فیزیکی آنا یز خواص  -

 PVC های مکانیکی شیلنگ -فیزیکی آنا یز خواص  -

 محصول ISICکد  تعیین و آنا یز -

 ملیبررسی و ارائه استاندارد  -

  

2 

2 

2 

1 

2 

 

 نگرش :  

 و انزدازی  راه و اجزرا  جهزت  مجزرب  و متخصزص  نیروهای صنعتی، سابقه آنا یزنظر از متقاضی توانمندی -

 پروژه اجرای در تسریع و متقاضی آورده سهم بموقع تأمین منظور به ما ی توانمندی همچنین

 ایمنی و بهداشت : 

-  

 توجهات زیست محیطی : 

 م بازیافت مربوط به پلاستیک ها و عدم تخلیه آنها در محیط اطرف کارگاه علائ تعیین -

 



  استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 در جایگزین محصولات و کاربردها و مصرف موارد تحلیل و تجزیه

 PVCو  PU و PA های شیلنگ صنعت

 

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

4 1 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 PVCو  PU و PA شیلنگهای کاربرد و مصرف موارد -

 آنها کاربردی های زمینه در PA، PU شیلنگهای مصرف -

 سازی خودرو صنایع

 اتومبیل سوخت سیستم 

 خودرو ترمز سیستم مرتبط با شیلنگهای 

 خودرو اگزوز با مرتبط های شیلنگ 

 در اسزتفاده  مزورد  کننزده  خنزک  سیالات حاوی های شیلنگ 
 خودرو

 ( خودرو شیلنگهای بجز)  صنعتی های شیلنگ 

 هیدرو یکی کاربردهای

 هیدرو یکی های سیستم در 

 پنوماتیک شیلنگ 

 کننده خنک سیالات و گاز و نفت شیلنگهای 

 خنزک  سزیالات  و گاز و نفت انتقال در PU، PA شیلنگهای کاربرد -
 کننده

 ا کترونیک صنایع در PU، PA های شیلنگ کاربرد -

 داروسازی و پزشکی صنایع در PU،PA های شیلنگ کاربرد -

 
 دقیقه 95

 
 دقیقه 95

 
 
 
 
 
 

 دقیقه 95
 
 
 
 

 دقیقه 95
 دقیقه ۴0
 دقیقه ۴0

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

- PVC 

 



  موزش استاندارد آ

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 در جایگزین محصولات و کاربردها و مصرف موارد تحلیل و تجزیه

 PVCو  PU و PA های شیلنگ صنعت

 

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 نابع آموزشيمصرفي و م

 مهارت :
 محصول بر آن اثرات تحلیل و تجزیه و جایگزین کالاهای بررسی -

 در مشزابه  محصولات و شیلنگ ساخت در PA مصرف میزان برآورد -
 جهان عمده مناطق

 در مشزابه  محصولات و شیلنگ ساخت در PU مصرف میزان برآورد -
 جهان عمده مناطق

 مشزابه  محصولات و یلنگش ساخت در PVC مصرف میزان برآورد -
 جهان عمده مناطق در

  

۴ 
1 
 
1 
 
1 

 

 

 نگرش : 

 صادرات برای مناسب شرایط ایجاد و داخلی مطلوب با فعل و با قوه رشد به رو مصرف بازار -

 کشور از ارز خروج ازجلوگیری  -

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از  باس کار مخصوص، کلاه ایمنی، دستکش -

 کارتهویه محیط  -

 توجهات زیست محیطی : 

علائم بازیافت مربوط به پلاستیک ها و عدم تخلیه آنها در محیط اطرف کارگاه جهت جلزوگیری از   تعیین -

 آ وده شدن خاک



 

 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 شیلنگ داخلی تو ید تقاضای و عرضه بازار تحلیل

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 8 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 وضعیت عرضه و تقاضا -

 امروز دنیای درهای شیمیایی  کالا استراتژیکی اهمیت -

 محصول کننده مصرف و کننده تو ید عمده کشورهای -

 صادرات شیلنگ طشرای -

 کشور در PUو  PAو  PVCشیلنگ  محصول آتی و فعلی مصرف -

 

 دقیقه ۴0

 دقیقه 20

 دقیقه20

 دقیقه 20

 دقیقه ۴0

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

 

 مهارت :
بررسززی و ارائززه اطلاعززات لازم در زمینززه قیمززت داخلززی و جهززانی   -

 محصول
 PUو  PVC ،PA قیمت فروش داخلی شیلنگهایآنا یز  -

 واردات روند تحلیل -
 واردات بینی پیش -
 مصرف روند بررسی -
 اجرا دست در های طرحو  طرح های جدید وضعیتبررسی  -
 تو ید روند و برداری بهره ظرفیت بررسی -
 مزورد  آلات ماشین سازنده های شرکت معرفی و ها واحد محلآنا یز  -

 شیلنگ محصول تو ید در استفاده

  

1 
 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

 

 

 



 

 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 شیلنگ داخلی تو ید تقاضای و عرضه بازار تحلیل

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 رسی نیاز به محصول با او ویت صادراتبر -

 

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از  باس کار مخصوص، کلاه ایمنی، دستکش -

 تهویه محیط کار -

 توجهات زیست محیطی : 

علائم بازیافت مربوط به پلاستیک ها و عدم تخلیه آنها در محیط اطرف کارگاه جهت جلزوگیری از   تعیین -

 آ وده شدن خاک

 



 تاندارد آموزش اس

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 PVC های شیلنگ تو ید طرح فنی بازرسی

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

3 66 64 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 کشور در محصول عرضه و تو ید های روش و تکنو وژی -

 ( مسایل اقتصادی ) سرعت تو ید بالا 

 به روز بودن تکنو وژی تو ید 

 قابلیت تو ید محصولات مختلف 

 PVC های شیلنگ تو ید خط تکنو وژی صاحبان -

 مهندسی های شیلنگ تو ید مراحل -

 توزین 

 اکستروژن 

 قا ب و کلگی 

 کا یبراسیون 

 سرمایش 

 چاپ  

 آوری جمع 

      تو ید خط مختلف اجزای با کار روش -

 

 دقیقه ۴0

 

 

 

 دقیقه ۴0

155 

 

 

 

 

 

 

 

 دقیقه ۴0

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

- PVC 

 شیلنگ تو ید ماشین -
 پذیر انعطاف های

 اکسترودر -

 کا یبراتور -

 گراویمتر -

 دستگاه کشش -

 دماسنج -

 دستگاه چاپگر -

 (Dieکلگی یا دای ) -

 



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 PVC های شیلنگ تو ید طرح فنی بازرسی

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :
بزا   کشزور  در محصول رضهع و تو ید های روش و مقایسه تکنو وژی -

 سایر کشورها
 بهره برداری از فرایندهای پیوسته جهت تو ید شیلنگ -
 مهندسی های شیلنگ تو ید مراحلآنا یز  -
 بازرسی فنی دستگاه اکستروژن -
 تو ید خط اندازی راه -
 نظر مورد محصول تو ید جهت فرآیندی شرایط تنظیم -

  

1 
 
2 
2 
2 
2 
2 

 

 

 نگرش : 

 PVCشیلنگ های  تو ید جهت نیاز مورد آلات ماشین ساخت زمینه در یفناور جذب -

 آلات ماشین ساختبه  بومی سازی تکنو وژی مربوط -

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از  باس کار مخصوص، کلاه ایمنی، دستکش -

 تهویه محیط کار -

 توجهات زیست محیطی : 

و عدم تخلیه آنها در محیط اطرف کارگاه جهت جلزوگیری از  علائم بازیافت مربوط به پلاستیک ها  تعیین -

 آ وده شدن خاک

 



 

 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 گراویمتری دستگاه با اکسترودر به ورودی PVC توزین

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

6 5 1 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط ت محیطيتوجهات زیس

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 تو ید فرآیند -

 توزین 

 اکستروژن 

 کا یبراسیون 

 سرمایش 

 چاپ 

 آوری جمع 

 )وزن سنجی( گراویمتری سیستم -

 انواع دستگاه های گراویمتری -

 با قیف خوراک دهی همزن دار 

 با قیف خوراک دهی بدون همزن 

 

 دقیقه ۴0

 

 

 

 

 

 

 

 دقیقه 15

 دقیقه 15

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

- PVC 

 اکسترودر -

 گراویمتر -

 

 



 

 

 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 گراویمتری دستگاه با اکسترودر به ورودی PVC توزین

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط ات زیست محیطيتوجه

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

 به افزودنی مواد سایر PVC شدن وارد میزان یا جرمی دبیکنترل  -

 اکسترودر داخل

 نصب قیق اصلی دستگاه توزین روی اکستروژن  -

مقایسه انواع دستگاه های گراویمتری با قیف خوراک دهی همزن دار  -

 ن همزنو بدو

  

2 

 

2 

1 

 

 

 نگرش : 

 بهره وری اقتصادی  -

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از  باس کار مخصوص، کلاه ایمنی، دستکش -

 تهویه محیط کار -

 توجهات زیست محیطی : 

علائم بازیافت مربوط به پلاستیک ها و عدم تخلیه آنها در محیط اطرف کارگاه جهت جلزوگیری از   تعیین -

 ن خاکآ وده شد

 



 

 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 تو ید شیلنگ بهره برداری از دستگاه اکسترودر

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

3 66 63 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 : دانش 

 قسمت های مختلف دستگاه اکسترودر -

 ا کتروموتور -

 بوکس گیر -

 کنترل جعبه -

 (Hopper) دهی خوراک قیف -

 اکسترودر پیچ -

 (Barrel) سیلندر -

 حرارتی های ا مان -

 

 دقیقه 90

 دقیقه 20

 دقیقه 20

 دقیقه 20

 دقیقه 20

 دقیقه 20

 دقیقه 20

 دقیقه 20

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

- PVC 

 اکسترودر -

 گراویمتر -

 دماسنج -

 (Dieکلگی یا دای ) -

 

 مهارت :

 ا کتروموتورراه اندازی  -

 بوکس گیرتمیز کردن  -

 دهی خوراک قیفکنترل  -

 مذاب دمای کنترل -

 (سیلندر)  دارد قرار آن در اکسترودر پیچ که ای محفظهتمیز کردن  -

  

2 

2 

2 

2 

2 

 



 

 استاندارد آموزش 

  ليل آموزشيي تح برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 بهره برداری از دستگاه اکسترودر تو ید شیلنگ

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 به عنوان قلب خط تو ید شیلنگ بومی سازی دانش ساخت دستگاه های اکسترودر -

 

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از  باس کار مخصوص، کلاه ایمنی، دستکش -

 تهویه محیط کار -

 توجهات زیست محیطی : 

علائم بازیافت مربوط به پلاستیک ها و عدم تخلیه آنها در محیط اطرف کارگاه جهت جلزوگیری از   تعیین -

  آ وده شدن خاک

 



 

 

 ندارد آموزش استا

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 شکل دهی محصول شیلنگ خروجی از دستگاه اکسترودر

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 66 62 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 (Die Headکلگی ) -

 عنکبوتی 

 اسپیرال 

 سبدی 

 (Die Setقا ب ) -
 شیلنگ ابعاد -
 مزایای استفاده از کلگی یا دای عنکبوتی -
 مزایای استفاده از کلگی یا دای اسپیرال -

 
 دقیقه ۴0

 
 
 

 دقیقه 20
 دقیقه ۴0
 دقیقه 20
 دقیقه 20

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

- PVC 

 اکسترودر -

 دماسنج -

 (Die)کلگی یا دای  -

 

 

 مهارت :
 مشخص ابعاد با شیلنگ به آن تبدیل و یکنواخت مذاب دادن شکل -
در کلگزی یزا دای   مزذاب خروجزی از اکسزترودر    کنترل شکل دهزی   -

 اسپیرال
 کنترل شکل دهی مذاب خروجی از اکسترودر در کلگی یا دای سبدی -

 (Dieقیاس مزایا و معایب انواع کلگی ها ) -
 شیلنگ ابعاد تعیین -
  شیلنگ اندازه تغییرتعویض قا ب روی کلگی یا دای جهت  -

  

2 
2 
 
2 
1 

155 
155 

 

 



 

 

 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 شکل دهی محصول شیلنگ خروجی از دستگاه اکسترودر

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط زیست محیطيتوجهات 

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 تو ید شیلنگ با انواع شکل های مختلف و توان رقابت در بازار  -

 

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از  باس کار مخصوص، کلاه ایمنی، دستکش -

 تهویه محیط کار -

 توجهات زیست محیطی : 

فت مربوط به پلاستیک ها و عدم تخلیه آنها در محیط اطرف کارگاه جهت جلزوگیری از  علائم بازیا تعیین -

 آ وده شدن خاک

 



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 سرمایش، کشش و جمع آوری شیلنگ تو یدی

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

2 64 61 

 يدانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمن

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 دستگاه کا یبراتور -
 اصول سرمایش شیلنگ -

 روش غرقابی 

 روش پاششی 
 شیلنگ مشخصات -

 کننده تو ید کارخانه نام  

 شیلنگ ابعاد  

 شیلنگ استاندارد  

 تو ید زمان 
 دستگاه کشش  -

 
 دقیقه ۴0
 دقیقه ۴0

 
 

 دقیقه ۴0
 
 
 
 

 دقیقه ۴0

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

دستگاه چاپگر جوهر  -
 افشان

 دستگاه کا یبراتور -

شامل  دستگاه کشش -
قرقره های بزرگ برای 

جمع آوری شیلنگ های 
 تو ید شده

- PVC 

 دماسنج -

 دستگاه چاپگر -

 

 مهارت :
 کا یبره نمودن شیلنگ تو یدی -
 کا یبراسیون تنظیم قطر بیرونی دستگاه -

 با ایجاد خلا 

 با ایجاد فشار 
 سرمایش شیلنگ تو یدی به روش غرقابی -
 سرمایش شیلنگ تو یدی به روش پاششی -
 آن روی شیلنگ مشخصات ثبت -
 کشش شیلنگ تو ید شده توسط قرقره های بزرگ -
 جمع آوری شیلنگ تو ید شده -

  

2 
2 
 
 
2 
2 
2 
2 
2 

 

 



 استاندارد آموزش 

  تحليل آموزشيي  برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 سرمایش، کشش و جمع آوری شیلنگ تو یدی

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 تو ید محصول با کیفیت و با دوام  -

 

 داشت : ایمنی و به

 استفاده از  باس کار مخصوص، کلاه ایمنی، دستکش -

 تهویه محیط کار -

 توجهات زیست محیطی : 

علائم بازیافت مربوط به پلاستیک ها و عدم تخلیه آنها در محیط اطرف کارگاه جهت جلزوگیری از   تعیین -

 آ وده شدن خاک

 



 

 

  ابزاربرگه استاندارد  -                       

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  ردیف

  یک عدد از نوع عنکبوتی یا اسپیرال (Dieکلگی یا دای ) 1

  یک دستگاه NMC 45- 24 Dمدل  اکسترودر 2

  یک دستگاه O 32یا  CBA 32مدل  کا یبراتور ۴

9 

جهت  یک دستگاه گرید تجاری موجود در بازار گراویمتر
 توزین

خوراک 
 هورودی ب

 اکسترودر

5 

شامل  RCA 32مدل  دستگاه کشش
 جمع کن قرقره ای

 جهت یک دستگاه
 کشش و

جمع آوری 
شیلنگ 
 تو یدی

6 
از نوع ترموکوپل تا محدوده  دماسنج

 سانتی گراد 900دمایی 
  یک عدد

   ترجیحاً آ مانی یا ژاپنی جعبه ابزار  10

     

 

 توجه : 

 شود .ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه  -

  

 

 



 

 

  برگه استاندارد تجهيزات -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  ردیف

ماشین تو ید  1
شیلنگ های 

 انعطاف پذیر

 میلی متر  50حداکثر قطر : 

 عرض نوار ورودی : 

 میلی متر  25/8 – 5/4

میلی  10/0 – 25/0ضخامت نوار ورودی : 
 متر 

 سرعت تو ید :

 متر بر دقیقه 2 

  یک دستگاه

 جوهر افشان دستگاه چاپگر  2

 

جهت چاپ  یک دستگاه
مشخصات 

شیلنگ 
 روی آن

۴ 
رایانه با تجهیزات 

 کامل

CPU Dual Core 

 گیگابایت رم 2حداقل 

  یک دستگاه

 دیتا پروژکتور 9
  یک دستگاه اداری

 میز 5
  عدد هر نفر 1 -

 صند ی 6
  عدد هر نفر 1 -

 ریفلش ممو 0
  عدد هر نفر 1 با فضای یک گیگا بایت

 پرینتر 8
  یک دستگاه  یزری )سیاه و سفید( 

 



 

  برگه استاندارد تجهيزات -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  ردیف

جعبه کمک های  4

 او یه

  5 گرید تجاری

  5 گرید تجاری کپسول اتشنشانی 10

11     

12     

1۴     

19     

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  85تجهیزات براي یك كارگاه به ظرفیت  -

 



 

 

 برگه استاندارد مواد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  ردیف

ده  شده تقویت PVCشیلنگ های  1
 کیلوگرم

تا  ۴500هر کیلو 
 تومان 9000

ده  معمو ی  PVC شیلینگ 2
 کیلوگرم

 2000هر کیلو 
 تومان

۴     

9     

5     

6     

0     

     

 

 توجه : 

 نفر محاسبه شود . 85مواد به ازاء یك نفر و یك كارگاه به ظرفیت  -

 

 

 

 

 

  

 

 



 

 

 منابع و نرم افزار هاي آموزشي ) اصلي مورد استفاده در تدوين و آموزش استاندارد ( -

 ناشر يا توليد كننده محل نشر سال نشر مترجم مولف منبع يا نرم افزارعنوان  رديف

مطالعات امكان  8

سنجي مقدماتي 

طرح تولید شیلنگ 

 PVCهاي 

گسترش 

صنایع پایین 

دستي 

 پتروشیمي

گسترش صنایع  تهران 8011 -

پایین دستي 

 پتروشیمي

4       

0       
 

 

 

 

   نهادي گروه تدوين استاندارد ( علاوه بر منابع اصليساير منابع و محتواهاي آموزشي ) پيش -

 سال نشر نام كتاب يا جزوه رديف

مولف / 

 مولفين

 مترجم/

 مترجمين

 توضيحات ناشر محل نشر

8        

4        

0        

 



 

 

 

 

 

 فهرست سايت هاي قابل استفاده در آموزش استاندارد

 1.www.gigapedia.org 

 2. 

 3. 

 4. 

 5. 

 6. 

 7. 

 8. 

 9. 

 10. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


