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 دفتر طرح و برنامه هاي درسي  نظارت بر تدوین محتوا و تصویب  :

 2588-65 کد ملي شناسایي شغل / شایستگي :

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : دفتر طرح و برنامه هاي درسيآدرس 

  252، شماره آموزش فني و حرفه اي كشور  ، سازمان 2، ساختمان شماره ، نبش نصرت    ، خيابان خوش شماليخيابان آزادي  –تهران 

  11512266تلفن                                   11244666دورنگار       

 Barnamehdarci @ yahoo.comآدرس الكترونیكي : 

 

 : شیمیایي  صنایع اعضاء کمیسیون تخصصي برنامه ریزي درسي رشته

 

 

 حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوین استاندارد شغل و آموزش : 

 اداره کل آموزش فني و حرفه اي استان آذربایجان شرقي-

 لاح و بازنگري :  فرآیند اص

 

 



 

 

 

 تهیه کنندگان استاندارد شغل / شایستگي

 شغل و سمت  رشته تحصيلي آخرين مدرك تحصيلي نام و نام خانوادگي رديف
سابقه كار 

 مرتبط
 ايميل تلفن و، آدرس  

 دكتري جلال بابايي 6

مهندسي 

 -شيمي

 ترموسينتيک

 سال 1 استاد دانشگاه

 3344276/3414 تلفن ثابت :

 62646662116تلفن همراه : 

ايميل : 

g.babayi@gmail.com 

 دانشگاه تبريزآدرس : 

 كارشناس ارشد عطا رنجبر 2
مهندسي 

 شيمي
 سال 5 پتروشيمي تبريز

 426426۴ تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

ايميل : 

a_ranjbar@yahoo.co 

جزاده آرر   –پتروشيمي تبريزز  آدرس : 

 شهر

 

 

 

 كارشناس ارشد وحيد حسين پور ۴

مهندسي 

 -شيمي

 ترموسينتيک

 سال 5 پتروشيمي تبريز

 426426۴ تلفن ثابت :

 6264۴632626تلفن همراه : 

ايميل : 

vahid_h4132@yahoo.co

m 

جزاده آرر   –پتروشيمي تبريزز  آدرس : 

 شهر

 

 

 

 دكتري رضا فرشباف 4
 –مکانيک 

 تبديل انرژي
 سال ۴ دانشگاه تبريز

 3344276/3414 تلفن ثابت :

 -تلفن همراه : 

ايميل : 

reza_farshbaf@yahoo.co

m 

 دانشگاه تبريزآدرس : 

  



 
 

 تعاریف : 
 استاندارد شغل : 

 مي شود .مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملکرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي از موارد استاندارد حرفه اي نيز گفته 

 استاندارد آموزش : 
 تاندارد شغل . ي يادگيري براي رسيدن به شايستگي هاي موجود در اس نقشه

 نام یك شغل :  
 به مجموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يک شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود . 

 شرح شغل : 
، مسزووليت هزا ،   بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يک شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يک حزوزه شزغلي   

 شرايط كاري و استاندارد عملکرد مورد نياز شغل . 

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به اهداف يک استاندارد آموزشي . 

 ویژگي کارآموز ورودي : 
 ار مي رود . حداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از يک كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظ

 ارزشیابي : 
كتبي عملي و اخلاق حرفه اي ، عملي بخش  ه، كه شامل سفرآيند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنکه يک شايستگي بدست آمده است يا خير 

 خواهد بود . 

 صلاحیت حرفه اي مربیان : 
 د انتظار مي رود .حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندار

 شایستگي : 
 توانايي انجام كار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر استاندارد .

 دانش : 
، ياضي حداقل مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي هاي رهني لازم براي رسيدن به يک شايستگي يا توانايي . كه مي تواند شامل علوم پايه ) ر

 ، تکنولوژي و زبان فني باشد . ، زيست شناسي ( ، شيمي  فيزيک

 مهارت : 
 حداقل هماهنگي بين رهن و جسم براي رسيدن به يک توانمندي يا شايستگي . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . 

 نگرش : 
 ارت هاي غير فني واخلاق حرفه اي مي باشد .  مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يک كار مورد نياز است و شامل مه

 ایمني : 
 مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود .

 توجهات زیست محیطي :

 .رين آسيب به محيط زيست وارد گرددملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمت

 



 

  نام شغل :

CIP  زات درمحل ()تمیز کار فل 

 شرح شغل

CIP  فرايند مختلف مراحل انجام از قبيل شايستگي هاييدر حوزه ي صنايع شيميايي بوده و  محل ( )تميز كار فلزات در 

پياده سازي مراحل كليدي شامل آبکشي، شستشو با دترجنت و ضدعفوني كردن و آلات  ماشين( Cleaning) كردن تميز

CIP  ( و كنترل و عيبب يابي سيستم هاي بهره برداريو  نصب)شاملCIP  جهت تميز كردن ماشين آلات و تجهيزات

در  شاغلمهندسين شيمي  را عهده دار بوده و اين شغل با بدون باز كردن و يا خارج كردن آنها از سرويس و خط توليد

در ارتباط ني ها و نيز صنايع دارويي كارخانجات توليد صنايع غذايي و بهداشتي مثل كارخانه توليد شير، لبنيات، انواع نوشيد

ها، فروشندگان دترجنت ها و مواد شوينده، مديران عملياتي،  ندسين طراحي، توليد كنندگان پلانمه با  CIP است.

 در ارتباط اند مهندسان جهت كنترل كيفيت و مديران زيست محيطي، ايمني و بهداشت

  :ورودي ویژگي هاي کارآموز 

 مهندسي شيميليسانس لات : میزان تحصیحداقل 

 سلامت كاملتوانایي جسمي : حداقل 

 ندارد مهارت هاي پیش نیاز این استاندارد :

 :آموزش دوره  طول

 ساعت   506     :    آموزش                  دوره  طول

 ساعت   43    :                 ـ زمان آموزش نظري

 ساعت   562     :                 ـ زمان آموزش عملي

 ساعت   52:      کارورزي                               ـ 

 ساعت   -:                                 ـ زمان پروژه

 بودجه بندي ارزشیابي ) به درصد (

 %65آزمون عملي  : 

 %25آزمون كتبي عملي : 

 %10اخلاق  حرفه اي : 

 صلاحیت هاي حرفه اي مربیان 

 صنايع غذايي CIPواحد  سال سابقه كار در 2بودن حداقل مدرك تحصيلي فوق ليسانس مهندسي شيمي، با  دارا -

 



 

 

 

 

 تعریف دقیق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

در صنایعي که رعایت اصول بهداشتي در انها بسیار حائز اهمیت است بصورت  سطح ماشین آلاتتمیز کردن کامل 

 ن یا پیاده کردن قطعات و تجهیزات. بدون باز کرد و مكانیزه

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : ٭

Operator of Cleaning-in-place (CIP) 

 

 

 

 مهم ترین استانداردها و رشته هاي مرتبط با این استاندارد :  ٭

 خشك اسپري دستگاه اپراتوري

 

 

 شناسي و سطح سختي کار :جایگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب  ٭

 

 طبق سند و مرجع ......................................               الف : جزو مشاغل عادي و کم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................                  ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 طبق سند و مرجع ......................................           ج : جزو مشاغل سخت و زیان آور  

      د :  نیاز به استعلام از وزارت کار    

  

 

 



 

 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIP استاندارد شغل

 شايستگي ها -

 توانايي ها  رديف

 ماشین آلات (Cleaningآنالیز مراحل مختلف فرایند تمیز کردن ) 5

  CIPنه سازي و طرح ریزي پروژه زمی 8

 انجام محاسبات اساسي جریان سیالات براي تمیزکاري موثر تجهیزات  4

 بالا بردن  کیفیت آب مصرفي جهت اختلاط با دترجنت ها در فرایند شستشو 3

 CIPانتخاب دترجنت یا محلول شوینده جهت انجام فرایند  1

 (Disinfectionي )انجام فرایند ضدعفوني کردن یا گندزدای 0

 Cleaning-In-Place (CIP)  کنترل سیستم 7

 Cleaning-In-Place (CIP)بهره برداري از عملیات  2

 CIPعیب یابي سیستم هاي عملیاتي  0

56  

55  

58  

 

 



 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 ( ماشين آلاتCleaningحل مختلف فرايند تميز كردن )آناليز مرا

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

۴ 64 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 CIPمفهوم  -

 Cleaning-in-place (CIP)تعريف  -
 CIPوماسيون تجهيزات واحد ات -

 ل جهت نگهداري و بازيابي محلول تميز كنندهايوس 

 ولو 

 پمپ 

 لوله 

  تجهيزات(ابزار دقيقInstruments) 

 CIPاصول انجام فرايند  -

 
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6

6 
 

 
 
 
 
 
6 

 اتوماسيون واحد -  

CIPرايانه همراه به 

 ابزار و مجهز مربوطه

 دقيق

 پمپ -

 نازل -

 لوله -

 تانک يا وسل -

 اس كارلب -

 دستکش -

 كپسول آتش نشاني -

  

 

 مهارت :
 انجام فرايند تميز كردن -

 ( دستيManual) 

 ( خودكارAutomatic) 
 (gross debrisكنترل فرايند حذف اشغال ها )  -
 (pre-rinseآبکشي اوليه ) -
 Detergent recirculationمحلول شوينده يا اوردن  به گردش در -

 (intermediate rinseآبکشي ميان مرحله اي ) -
 (disinfectionضدعفوني كردن و گندزدايي ) -
 (final rinseآبکشي نهايي ) -

  

2 
 
 
2 
 
2 
2 
2 
2 
2 

 



 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 ( ماشين آلاتCleaningآناليز مراحل مختلف فرايند تميز كردن )

 مان آموزشز

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 مکانيزه كردن عمليات تميزكردن ماشين آلات در صنايع غذايي -

 

 ايمني و بهداشت : 

 نظم و انضباط كارگاهي -

  آلاتس با قسمت هاي متحرك ماشين مراقبت در تما -

 مواظبت از زمين خوردن و ليس خوردن بر روي سطح هموار -

 استفاده از كپسول آتش نشاني جهت مقابله با آتش سوزي يا انفجار احتمالي -

 CIPتوجه به علائم زير در اتاق  -

 

 توجهات زيست محيطي : 

 هاي زير زميني يا آب هاي آزاد سطحيعدم دفع آب هاي تصفيه نشده واحد صنعتي به آب  -

 



 

 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 CIP پروژه ريزي طرح و سازي زمينه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

۴ 66 64 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

زات ، ابزار ، مواد تجهی

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

نيازمندي ها و الزامات مربوط به تميز كردن اختصاصزي هزر يزک از     -

 ماشين آلات مختلف موجود در صنايع غذايي

 plate heat exchangers 

 storage tanks 

 vats 

 Pumps 

 Valves 

 interconnecting pipework 

 evaporators 

 spray dryers 

 (Levels of cleaningان سطح تميزكاري )ميز -

 ( تميز كاري فيزيکيPhysically clean) 

 (تميز كاري شيمياييChemically clean) 

  ( تميزكززاري ميکروبيولززوژيکيMicrobiologically 

clean) 

 CIPدر فرايند  Soilمفهوم  -

 

6 

 

 

 

 

 

 

 

 

6 

 

 

 

 

6 

 اتوماسيون واحد -  

CIPرايانه همراه به 

 ابزار و مجهز مربوطه

 دقيق

 پمپ -

 نازل -

 لوله -

 تانک يا وسل -

 لباس كار -

 دستکش -

 كپسول آتش نشاني -

  

 



 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 CIP پروژه ريزي طرح و سازي زمينه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 نگرش ،  ایمني دانش ، مهارت ،

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :
و سايش،  بهداشتي انتخاب جنس مواد ماشين آلات با توجه به مسايل -

 خوردگي، تخريب 
براورد امکان تميز كردن در محل ماشين آلات بدون آسيب رسزاندن   -

 به عملکرد واحد
 ر عملياتي آناليز فشا -

 تحت خلا 
 فشار بالا 

 (degrees of cleanliness) درجه تميزي سطح كارتعيين  -
  تميز كاري فيزيکي 

 تميز كاري شيميايي 

  تميزكاري ميکروبيولوژيکي 
 (Soilآناليز انواع چرك، آلودگي يا لکه ) -
رسوب يون هاي موجود  حاصل ازتفاله يا ته مانده مواد معدني)حذف  -

 دترجنت هاي اسيدي با استفاده از  وي سطح ماشين آلاتاز ر در آب(
 CIPتعيين برنامه زمان بندي جهت انجام فرايند  -

 روزانه 
 هفتگي 
  ماهانه 
      سالانه 

 soilمکانيزم هاي حذف تجزيه و تحليل  -
 انرژي سينتيکي 
 انرژي حرارتي 
 انرژي شيميايي 

  
6 
 
6 
 
6 
 
 
2 
 
 
 
2 
2 
 
6 
 
 
 
 
6 

 

 

 



 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPش استاندارد آموز

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 CIP پروژه ريزي طرح و سازي زمينه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 حين طراحي تجهيزات و ماشين آلات صنايع غذايي CIP توجه به -

 

 ايمني و بهداشت : 

نه تنها ايمني واحد و كاركنان مطرح است، بلکه ايمني و بهداشت محصزول   CIPدر طراحي پروژه هاي   -

 توليدي هم حائز اهميت است.

 رعايت استاندارد هاي بهداشتي مربوط به توليد مواد غذايي -

 سول آتش نشاني جهت مقابله با آتش سوزي يا انفجار احتمالياستفاده از كپ -

 توجهات زيست محيطي : 

-  

 



 

 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 انجام محاسبات اساسي جريان سيالات براي تميزكاري موثر تجهيزات 

 زمان آموزش

 
 جمع يعمل نظري

5 66 65 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 فشار -
 دما -
 دبي حجمي -
 چگالي -
 وزن مخصوص -
 ويسکوزيته -
 معادله برنولي -
 معادلات پيوستگي  -
- streamline and turbulent flow 
 پمپ مشخصات -

 
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6
 دقيقه ۴6

  

 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

 لباس كار -

 دستکش -

 كپسول آتش نشاني -

 

 مهارت :
  درك اصول اساسي مکانيک سيالات   -
 اندازه گيري فشار  -
 اندازه گيري دما -
 دبي حجمياندازه گيري  -
 محاسبه چگالي -
 محاسبه وزن مخصوص -
 محاسبه خواص رئولوژيک مثل ويسکوزيته -
 ( در لوله هاي صافFriction lossمحاسبه اتلاف اصطکاكي ) -
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6 
6 
6 
6 
6 
2 

 



 

 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 ت اساسي جريان سيالات براي تميزكاري موثر تجهيزات انجام محاسبا

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

ا توربولانسزي يزا آشزفتگي    توانايي پمپ دترجنت و تامين سرعت جريان صحيح بز  CIPكليد موفقيت در  -

 كافي است كه نيازمند اطلاعات كافي از مکانيک سيالات است.

 ايمني و بهداشت :  

-  

 توجهات زيست محيطي : 

-  

 



 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

ا دترجنت ها در فرايند بالا بردن  كيفيت آب مصرفي جهت اختلاط ب

 شستشو

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

۴ 66 64 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 منابع آب -

 آب drainسيستم هاي  -

 full drains 

 surface water drains 

 (Water Qualityكيفيت آب  ) -

 معدني ميزان املاح 

 pH 

 بهره برداري از تجهيزات بهبود كيفيت آباصول  -

 

 دقيقه ۴6

 دقيقه ۴6

 

 

6 

 

 

6 

وجود لوله كشي آب  -  

 سرد و گرم در كارگاه

- pH متر 

 دماسنج -

 فشار سنج -

 فلومتر -

 لباس كار -

 دستکش -

 كپسول آتش نشاني -

 

 



 فلزات درمحل ()تمیز کار   CIPاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

بالا بردن  كيفيت آب مصرفي جهت اختلاط با دترجنت ها در فرايند 

 شستشو

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :
 مقايسه آب هاي زير زميني با آب هاي سطحي -
 آناليز موارد كاربرد آب در صنايع غذايي -

 بويلرها 

 كندانسورها 

 برج هاي خنک كننده 

 مبدل هاي حرارتي 

  در فرايند هايCleaning-in-place (CIP) 
 تعيين كيفيت آب -
 )حذف ررات درشت( بهره برداري از تجهيزات بهبود كيفيت آب -

 Screens and strainers 

 Bag and cartridge filters 

 Sand-type filters 

 Separators 

 (ريز)حذف ررات  بهره برداري از تجهيزات بهبود كيفيت آب -

 Softeners 
 Reverse osmosis 
 Electro deionisation (EDI) 

 CIPبازيابي آب مصرفي به عنوان  -
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2 
 
 
 
 
2 
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 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPوزش استاندارد آم

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

بالا بردن  كيفيت آب مصرفي جهت اختلاط با دترجنت ها در فرايند 

 شستشو

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 ي و منابع آموزشيمصرف

 نگرش : 

 بهينه سازي مصرف آب در صنايع جهت كاهش هزينه ها -

 

 ايمني و بهداشت : 

نه تنها ايمني واحد و كاركنان مطرح است، بلکه ايمني و بهداشت محصزول   CIPدر طراحي پروژه هاي   -

 توليدي هم حائز اهميت است.

 توجهات زيست محيطي : 

جهت جلوگيري از آلودگي منابع آب و يا بازيابي آن جهت استفاده  CIPفرايند  تصفيه آب مصرف شده در -

 (Detergent Recirculation( يا شستشو با دترجنت ها )Rinseمجدد در فرايند آبکشي )

 



 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 CIPمحلول شوينده جهت انجام فرايند انتخاب دترجنت يا 

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

6 26 26 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 CIPويژگي هاي دترجنت ايده آل فرايند  -

  قدرت حلاليت مواد آلي 

 يا سوسپانسيونن قدرت ديسپرس كرد 

  قدرت امولسيون كنندگي 

  دهندگيقدرت كمپلکس 

 قدرت خيس كنندگي 

 قدرت آبکشي 

 CIPدلايل تميز كردن يا انجام فرايند  -

 تميزي ظاهري سطح تجهيزات و ماشين آلات 

 از بين بردن آلودگي هاي ناشي از ميکروارگانيسم ها 

 افزايش بازدهي واحد 

 ايمني 

 شيمي آب -
 CIPاز روي سطح تجهيزات طي فرايند  Soilف تکنيک هاي حذ -

 Chemical reaction 
 Solvent cleaning 
 Abrasive cleaning 
 Dispersion–suspension cleaning 

 ساختمان دترجنت ها -

 ( فعال كننده هاي سطحSurfactant) 
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6 
 
 
 

 
6 
6 
 
 
 
6 
 

 اتوماسيون واحد -  

CIPرايانه همراه به 

 ابزار و مجهز مربوطه

 دقيق

 دترجنت يا ماده شوينده -

  سديم

 هيدروكسيد

 سديم كربنات 

 لباس كار -

 دستکش -

 ماسک  -

مقاوم ميز كار با روكش  -

در برابر محيط هاي 

 شيميايي



  تركيبات غير آلي ياBuilder 

 Sequestrants 

 اسيدها Acids 

 (Surfactantفعال كنندهاي سطح ) -

 (فعال كننده هاي سطح آنيونيAnionic surfactants) 

 ( فعال كننده هاي سطح غير يونيNon-ionic surfactants) 

 ( فعال كننده هاي سطح كاتيونيCationic surfactants) 

- Builder موجود در سطح دترجنت ها 

 Caustic soda (sodium hydroxide) 
 Soda ash (sodium carbonate) 
 Silicates 
 Phosphates 

 
 
6 
 
 
 
6 

 كپسول آتش نشاني -

 

 مهارت :
 بررسي اثر كيفيت آب بر روي محلول شوينده -
 تجزيه و تحليل ويژگي هاي دترجنت انتخابي مناسب فرايند  -
هاي آلي و  Soilجهت انتخاب نوع دترجنت براي حذف  pHتعيين  -

 معدني
 Cleaning in placeطي فرايند  Soilانتخاب نوع تکنيک حذف  -

 CIPورد استفاده در تجزيه و تحليل ساختمان دترجنت م -
 آناليز انواع فعال كنندهاي سطح -
 تعيين فاكتورهاي اثر گذار روي عملکرد دترجنت ها -

 زمان 

 غلظت 

 دما 

     نزززوع فراينزززد مکزززانيکي مثزززلwiping ،rubbing ،
brushing  ياhigh pressure jet 

 Manual cleaningكاربرد دترجنت به صورت  -
 ,Circulation cleaning (CIP كاربرد دترجنت به صزورت  -

spray cleaning) 
 Soak-cleaningكاربرد دترجنت به صورت -
 Spray-washing كاربرد دترجنت به صورت -
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 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 CIPرجنت يا محلول شوينده جهت انجام فرايند انتخاب دت

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 يد.ايمني فرايند و كيفيت محصولات كارخانه را تامين نماي CIPبا انجام فرايند  -

 

 ايمني و بهداشت : 

 استفاده از لباس كار و ماسک جهت جلوگيري از استنشاق مواد شيمايي -

 ايمني فرايند و كيفيت محصولات كارخانه را تامين نماييد. CIPبا انجام فرايند  -

 توجهات زيست محيطي : 

بازيابي آن جهت استفاده  جهت جلوگيري از آلودگي منابع آب و يا CIPتصفيه آب مصرف شده در فرايند  -

  -(Detergent Recirculation( يا شستشو با دترجنت ها )Rinseمجدد در فرايند آبکشي )

 



 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانایي : 

 (Disinfection) گندزدايي يا كردن ضدعفوني فرايند انجام

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

4 66 64 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي
تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 (Disinfectionگندزداها يا ضدعفوني كننده ها ) -

 ميکروارگانيسم ها -

 (hygienic conditionsشرايط بهداشتي ) -

 گذار بر روي عملکرد گندزداهافاكتورهاي اثر  -

 زمان 

 دما 

 غلظت 

 تنش سطحي 

 pH 

 تعداد و محل ميکروارگانيزم ها 

 ماهيت مواد آلي 

 يون هاي فلزي 

 نوع ميکروارگانيزم 

 disinfectant( به عنوان Steamمعايب استفاده از بخار آب ) -

 بر پايه كلر اكسانيدهمواد ضد عفوني كننده شيميايي  -

 

 دقيقه ۴6

 دقيقه ۴6

 دقيقه ۴6

6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 دقيقه 45

 دقيقه 45

 اتوماسيون واحد -  
CIPرايانه همراه به 

 ابزار و مجهز مربوطه
 دقيق

 كلر -

 آب ژاول -

- pH متر 

 دماسنج -

 لباس كار -

 دستکش -

 ماسک  -

مقاوم ميز كار با روكش  -
در برابر محيط هاي 

 شيميايي

 كپسول آتش نشاني -

 

 



 میز کار فلزات درمحل ()ت  CIPاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانایي : 

 (Disinfection) گندزدايي يا كردن ضدعفوني فرايند انجام

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

كنترل ميزان ميکروارگانيسم ها در سطح قابل قبولي از استانداردهاي  -

 مربوط به سلامتي انسان ها

 تجزيه و تحليل عوامل تاثير گذار بر روي عملکرد ضدعفوني كننده ها -

 انتخاب ماده ضدعفوني كننده مناسب  -

  )فيزيکي )بخار آب 

 شيميايي 

 نندهاستفاده از بخار آب به عنوان ضد عفوني ك -

 ضد عفوني كردن به روش كلرزني  -

  

2 

 

2 

2 

 

 

2 

2 

 

 

 نگرش : 

در كارخانجات صنايع  CIPسيستم هاي فرايند ضد عفوني كردن با استفاده از ايجاد دانش بومي مربوط به  -

 غذايي

 ايمني و بهداشت : 

 بيولوژيکي با استفاده از ضدعفوني كننده هاهاي جلوگيري از آلودگي  -

 ه از ماسک هاي مخصوص در كار با مواد شيميايياستفاد -

 استفاده از كپسول آتش نشاني جهت مقابله با آتش سوزي يا انفجار احتمالي -

 

 

 



 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPاستاندارد آموزش 

  يشزومآ ليلحت ي هگرب -

 عنوان توانایي : 

 (Disinfection) گندزدايي يا كردن ضدعفوني فرايند انجام

 ان آموزشزم

 جمع عملي نظري 

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 توجهات زيست محيطي : 

جهت جلوگيري از آلودگي منابع آب و يا بازيابي آن جهت استفاده  CIPتصفيه آب مصرف شده در فرايند  -

 (Detergent Recirculation( يا شستشو با دترجنت ها )Rinseايند آبکشي )مجدد در فر

 

 



 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 Cleaning-In-Place (CIP)  سيستم كنترل

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

4 66 64 

 ،  ایمنيدانش ، مهارت ، نگرش 

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

- Size of the CIP equipment 

بر روي بازدهي سيسزتم   pressure spray headمزايا و معايب  -

CIP cleaning 

 (Control Unitواحد كنترل ) -

 Chemical Cleaningاصول  -

 Soil removal 

 Soil removal parameters 

 Chemical soil removal and disinfectants 

 CIPكاربردهاي  -

 CIPانواع سيستم هاي  -

 Single-use system 

 Partial recovery system 

 Full recovery system with heated rinse 

tank 

 ابزار دقيق -

 

 دقيقه ۴6

 دقيقه ۴6

 

 دقيقه 45

 دقيقه ۴6

 

 

 دقيقه ۴6

 دقيقه 45

 

 

 

 

 دقيقه ۴6

خشک كن پاششي يا  -  
 افشانکي 

 شير خشک -

 پمپ -

 نازل -

 لوله -

 تانک يا وسل -

لوله كشي اب  سرد و  -
 گرم

 دترجنت يا ماده شوينده -

كلر يا آب ژاول جهت  -
 ضد عفوني كردن

- pH متر 

 دماسنج -

 فشار سنج -

 فلومتر  -

 هيدرومتر -

لباس كار، دستکش و  -
 ماسک

 

 



 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPموزش استاندارد آ

  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانایي : 

 Cleaning-In-Place (CIP)  سيستم كنترل

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

 CIPراورد اندازه تجهيزات ب -

 spray headانتخاب سر اسپري يا  -

 Pipeline cleaningتميزكاري لوله ها  -

 Vessel cleaningوسل تميز كاري  -

 CIPانواع سيستم هاي مقايسه  -

  

2 

2 

2 

2 

2 

 

 

 نگرش : 

 و كاهش هزينه هاي كارخانه CIPبهينه سازي فرايند  -

 ايمني و بهداشت : 

 از كپسول آتش نشاني جهت مقابله با آتش سوزي يا انفجار احتمالي  استفاده -

 CIPتوجه به علائم زير در اتاق  -

 

 توجهات زيست محيطي : 



 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 Cleaning-In-Place (CIP)بهره برداري از عمليات 

 

 مان آموزشز

 
 جمع عملي نظري

2 66 62 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد مصرفي و 

 منابع آموزشي

 دانش : 

يزا تميزكزاري در محزل     CIPمزايا و معايب سيسزتم هزاي    -

 تجهيزات و ماشين آلات بدون خارج كردن آنها از خط توليد

 CIPرهاي عملياتي پارامت -

 مواد شيميايي 

 فيزيکي / مکانيکي 

 انرژي حرارتي 

 زمان 

  CIPمراحل انجام يک فرايند  -

• pre-rinse 

• detergent circulation 

• intermediate rinse 

• additional detergent circulation (optional) 

• additional intermediate rinse (optional) 

• disinfectant rinse (optional) 

• drain 
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 دقيقه ۴6

 

 

 

 

 دقيقه ۴6

 

 

 

 همراه بهCIP اتوماسيون واحد -  
 دقيق ابزار و مجهز مربوطه رايانه

 خشک كن پاششي يا افشانکي  -

 شير خشک -

 پمپ -

 نازل -

 لوله -

 تانک يا وسل -

 لوله كشي اب  سرد و گرم -

 دترجنت يا ماده شوينده -

  كلر يا آب ژاول جهت -

 



 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 عنوان توانایي : 

 Cleaning-In-Place (CIP)بهره برداري از عمليات 

 

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي
تجهیزات ، ابزار ، مواد مصرفي 

 منابع آموزشي و

 مهارت :
نسزبت بزه    CIPمقايسه مزايا و معايب سيسزتم هزاي    -

Manual Cleaning 
 CIPعملياتي  تجزيه و تحليل پارامترهاي -
 CIPپياده سازي مراحل كليدي  -

 طراحي 

 ساخت 

  نصب 

 بهره برداري 
 CIPانجام يک فرايند مختلف مراحل بهره برداري از  -
مثزل تانزک هزاي     CIPتميزكاري خود سيسزتم هزاي    -

 رخيره دترجنت، پمپ اسپري كننده يا جت پاشش آب 
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 ضد عفوني كردن

- pH متر 

 دماسنج -

 فشار سنج -

 فلومتر  -

 هيدرومتر -

لباس كار، دستکش و  -
 ماسک

ميز كار با روكش مقاوم در  -
 برابر محيط هاي شيميايي

 كپسول آتش نشاني -

 

 

 

 نگرش : 

 CIPيي و مديريت چالش هاي پيش روي سيستم هاي رويارو -

 ايمني و بهداشت : 

 CIPتوجه به علائم زير در اتاق  -

 

 توجهات زيست محيطي : 



 )تمیز کار فلزات درمحل (  CIPاستاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 CIPعيب يابي سيستم هاي عملياتي 

 زمان آموزش

 
 جمع عملي ظرين

۴ 62 65 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد مصرفي و 

 منابع آموزشي

 دانش : 

 CIPفاكتورهاي مثبت سيستم  -

 CIPفاكتورهاي منفي شيميايي سيستم  -

 CIPفاكتورهاي منفي مکانيکي سيستم  -

 CIPتم فاكتورهاي منفي حرارتي سيس -

 

 دقيقه 45

 دقيقه 45

 دقيقه 45

 دقيقه 45

 همراه بهCIP اتوماسيون واحد -  

 دقيق ابزار و مجهز مربوطه رايانه

 خشک كن پاششي يا  -



  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 CIPعيب يابي سيستم هاي عملياتي 

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

۴ 62 65 

 ، نگرش ،  ایمنيدانش ، مهارت 

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد مصرفي و 

 منابع آموزشي

 مهارت :
 CIPچک كردن فاكتورهاي مثبت سيستم  -

• Correct water quality standard 

(softness, hygienic quality); 

• Correct temperature; 

• Correct flow and turbulence 

conditions; 

• Correct concentrations of detergent 

and disinfectant; 

• Correct detergent circulation times; 

• Detergent tanks emptied and cleaned 

regularly to minimize product residues; 

and 

• Planned valve maintenance that 

includes all CIP valves as well as 

mainstream process valves 
 CIPچک كردن فاكتورهزاي منفزي شزيميايي سيسزتم      -

 شامل:
– insufficient rinsing of residual soil 

– detergent concentration too low 

– detergent concentration too high 

– insufficient rinsing of detergent 

residues 

– wrong choice of detergent/disinfectant 

– inconsistent dosing and concentration 

control 

  

۴ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
۴ 
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 افشانکي 

 شير خشک -

 پمپ -

 نازل -

 لوله -

 تانک يا وسل -

 لوله كشي اب  سرد و گرم -

 دترجنت يا ماده شوينده -

كلر يا آب ژاول جهت ضد  -

 عفوني كردن

- pH متر 

 دماسنج -

 فشار سنج -



– insufficient clean-up of reused 

detergent 

– insufficient cleaning of the CIP set 

– incorrect water hardness/treatment 
 CIPسيسزتم   مکزانيکي چک كردن فاكتورهزاي منفزي    -

 شامل:
– spray devices blocked up or operating 

with an incorrect delivery pressure 

– poor drainage 

– ‘dead legs’ (where CIP flows cannot 

reach) 

– poor scavenging 

– low flow rate/pressure 
 CIPسيسزتم   حرارتزي چک كزردن فاكتورهزاي منفزي     -

 شامل:
– temperature too low (insufficient 

cleaning effect) 

– temperature too high (baking-on of 

residues, seal damage) 

 
 
 
۴ 

 فلومتر  -

 هيدرومتر -

 لباس كار، دستکش و ماسک -

ميز كار با روكش مقاوم در برابر  -

 محيط هاي شيميايي

 كپسول آتش نشاني -

 

 

 

 نگرش : 

 و كسب دانش مربوط به تعميرات آن CIPموفقيت در سيستم هاي  -

 ايمني و بهداشت : 

 استفاده از لباس مخصوص كار -

 توجهات زيست محيطي : 

 



  استاندارد تجهیزات برگه -

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

6 

به CIPواحد اتوماسيون 

همراه رايانه مربوطه مجهز 

 و ابزار دقيق

simple logic 

controllers 
 يک دستگاه

 666قيمت تقريبي 

 پوند انگليس

  يک دستگاه ليزري )سياه و سفيد( پرينتر 2

۴ 
خشک كن پاششي يا 

 افشانکي

ريزكننده يا  با

atomizer   از نوع

Rotating disc  

  يک دستگاه

 پمپ 4
تجاري موجود در بازار 

 CIPجهت انجام فرايند 
  يک دستگاه

 نازل 5
تجاري موجود در بازار 

 CIPجهت انجام فرايند 
 يک دستگاه

جهت پاشش آب يا 

محلول شوينده بر 

روي سطح ماشين 

 آلات

اينچي 2 لوله 1 متر 66    

 از جنس فولاد ضد زنگ ک و يا وسل تان 6
 6666يک متر مکعب ) عدد ۴

 ليتر(

جهت نگهداري 

 دترجنت

3     

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  51تجهیزات براي یك کارگاه به ظرفیت  -



 

 برگه استاندارد مواد  -             

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

 ر بازارموجود د شير خشک 6
يک قوطي به ازاي هر 

 گروه
 

 دترجنت يا ماده شوينده 2
 Causticسديم هيدروكسيد با نام تجاري 

soda 
  يک بسته تجاري

  يک بسته تجاري Soda ashسديم كربنات با نام تجاري  دترجنت يا ماده شوينده ۴

 به عنوان دترجنت   تجاري موجود در بازار اسيد نيتريک 4

 كلر 5
 د يا پركلرينكلر جام

 (Ca(OCl)2)كلسيم هيپوكلرات  
 جهت گندزدايي براي ميزان مصرف كم

 جهت گندزدايي يک گالن  تجاري آب ژاول 1

   آب سرد و گرم 6

وجود لوله كشي 

آب سرد و گرم در 

 كارگاه

عدد براي هر كارگاه 6 كيلويي 26 نشاني آتش كپسول 3   

ارگاهعدد براي هر ك 6  جعبه كمک هاي اوليه 2   

 

 توجه : 

 نفر محاسبه شود . 51مواد به ازاء یك نفر و یك کارگاه به ظرفیت  -



 

  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

 ميز و صندلي 6
با روكش مقاوم در برابر محيط هاي 

 شيميايي و خورنده
  عدد هر نفر 6

 دماسنج 2
 يوه اي با درجه بندي سلسيوسج

 666تا  6از 
 چهار عدد

جهت تعيين دماي 

جريان هاي  

خوراك و هواي 

 ورودي و خروجي

 فشار سنج ۴
بوردون گيج با محدوده فشار 

 اتمسفريک )يک تا  ده بار(
  يک عدد

4 pH تجاري موجود در بازار متر   

  يک عدد Concentricهم محور يا  اريفيس 5

عتي از جنس لاتکسصن دستکش 1   عدد هر نفر 6 

  عدد هر نفر 6 پلاگ گوش محافظ گوش 6

  عدد هر نفر 6 پنبه و پشم تصفيه شده لباس كار 3

جهت اندازه گيري   لاكتومتر هيدرومتر  2
 دانسيته شير

66 Level Probe  جهت تعيين سطح  سه عدد آب نما
 دترجنت در تانک

 توجه : 

 نفر محاسبه شود .ابزار به ازاء هر سه  -

 



 منابع و نرم افزار هاي آموزشي ) اصلي مورد استفاده در تدوين و آموزش استاندارد ( -

 ناشر يا توليد كننده محل نشر سال نشر مترجم مولف عنوان منبع يا نرم افزار رديف
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8       

4       

 

 

   ساير منابع و محتواهاي آموزشي ) پيشنهادي گروه تدوين استاندارد ( علاوه بر منابع اصلي -

 مولف / مولفين سال نشر نام كتاب يا جزوه رديف
 مترجم/

 مترجمين
 توضيحات ناشر محل نشر

5        

8        

4        
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