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 بسمه تعالي

 آموزشمعاونت 
 دفتر طرح و برنامه هاي درسي

 

  و آموزش شغلاستاندارد 
 

 عنوان شغل 

  پرداختکار پس از پوشش فلزات

 گروه شغلي 

 صنایع شیمیایي   
   ملي شغل كد

 

 

 تاريخ تدوين استاندارد :

 51/60/01 تاريخ  تا                    51/60/06از تاريخ      اعتبار استاندارد : مدت

10-4227 
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 دفتر طرح و برنامه هاي درسي  نظارت بر تدوین محتوا و تصویب  :

 4227-10 كد ملي شناسایي شغل / شایستگي :

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : دفتر طرح و برنامه هاي درسيآدرس 

  252، شماره موزش فني و حرفه اي كشور ، سازمان آ 2، ساختمان شماره ، نبش نصرت    ، خيابان خوش شماليخيابان آزادي  –تهران 

  11512266تلفن                                   11244666دورنگار       

 Barnamehdarci @ yahoo.comآدرس الكترونيكي : 

 اء كمیسیون تخصصي برنامه ریزي درسي رشته :اعض

 

 

 حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همکار براي تدوین استاندارد شغل و آموزش : 

 اداره كل آموزش فني و حرفه اي استان آذربایجان شرقي

 پتروشیمي تبریز

 دانشگاه تبریز

 فرآیند اصلاح و بازنگري :  
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 تهيه كنندگان استاندارد شغل / شايستگي

 سمت  شغل و رشته تحصيلي آخرين مدرك تحصيلي نام و نام خانوادگي رديف
سابقه كار 

 مرتبط
 ايميل تلفن و، آدرس  

 ادکتر جلال بابایی 1

مهندسی 

 -شیمی

 ترموسینتیک

 سال 6 استاد دانشگاه

 3344276/3414 تلفن ثابت :

 04191014660تلفن همراه : 

ایمیل : 

g.babayi@gmail.com 

 دانشگاه تبریزآدرس : 

 کارشناس ارشد عطا رنجبر 2
مهندسی 

 شیمی
 سال 5 یزپتروشیمی تبر

 920940۴ تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

ایمیل : 

a_ranjbar@yahoo.co 

جزاده آرر   –پتروشیمی تبریزز  آدرس : 

 شهر

 

 

 

 کارشناس ارشد وحید حسین پور ۴

مهندسی 

 -شیمی

 ترموسینتیک

 سال 5 پتروشیمی تبریز

 920940۴ تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

ایمیل : 

vahid_h4132@yahoo.co

m 

جزاده آرر   –پتروشیمی تبریزز  آدرس : 

 شهر
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 

 از موارد استاندارد حرفه اي نیز گفته می شود .مشخصات شایستگی ها و توانمندي هاي مورد نیاز براي عملكرد موثر در محیط کار را گویند در بعضی 

 استاندارد آموزش : 
 ي یادگیري براي رسیدن به شایستگی هاي موجود در استاندارد شغل .  نقشه

 نام یك شغل :  
 به مجموعه اي از وظایف و توانمندي هاي خاص که از یک شخص در سطح مورد نظر انتظار می رود اطلاق می شود . 

 شرح شغل : 
هزا ،  بیانیه اي شامل مهم ترین عناصر یک شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل ، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگر در یک حزوزه شزغلی ، مسزيو یت    

 شرایط کاري و استاندارد عملكرد مورد نیاز شغل . 

 طول دوره آموزش : 
 د آموزشی . حداقل زمان و جلسات مورد نیاز براي رسیدن به اهداف یک استاندار

 ویژگي كارآموز ورودي : 
 حداقل شایستگی ها و توانایی هایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار می رود . 

 ارزشیابي : 
ق حرفه اي کتبی عملی و اخلا، عملی بخش  ه، که شامل سفرآیند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه یک شایستگی بدست آمده است یا خیر 

 خواهد بود . 

 صلاحیت حرفه اي مربیان : 
 حداقل توانمندي هاي آموزشی و حرفه اي که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار می رود .

 شایستگي : 
 توانایی انجام کار در محیط ها و شرایط گوناگون به طور موثر و کارا برابر استاندارد .

 دانش : 
، لومات نظري و توانمندي هاي رهنی لازم براي رسیدن به یک شایستگی یا توانایی . که می تواند شامل علوم پایه ) ریاضی حداقل مجموعه اي از مع

 ، تكنو وژي و زبان فنی باشد . ، زیست شناسی ( ، شیمی فیزیک 

 مهارت : 
 مهارت هاي عملی ارجاع می شود . حداقل هماهنگی بین رهن و جسم براي رسیدن به یک توانمندي یا شایستگی . معمولاً به 

 نگرش : 
 مجموعه اي از رفتارهاي عاطفی که براي شایستگی در یک کار مورد نیاز است و شامل مهارت هاي غیر فنی واخلاق حرفه اي می باشد .  

 ایمني : 
 مواردي است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیط کار می شود .

 جهات زیست محیطي :تو

 .رین آسیب به محیط زیست وارد گرددملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمت
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  نام شغل :

 پرداختکار پس از پوشش فلزات

 شرح شغل

از قبیل پرداخت نمودن پوشش هاي  شایستگی هاییدر حوزه ي صنایع شیمیایی بوده و  پرداختكار پس از پوشش فلزات

طعات مختلف را عهده دار بوده که شامل تهیه شده از عملیات سطحی جوشكاري و یا پوشش دهی پاششی در ق

تراشكاري، فرزکاري، مته کاري، سنگ زنی، برقو زنی، صیقل کاري، جرقه فرسایشی، سنباده کاري تسمه اي و صفحه 

تراشی دروازه اي است. این شغل با طراحان و بازرسان، متخصصان و مهندسین مواد، مكانیک و شیمی سطح جهت 

ه در صنایع نفت و شیمیایی، صنایع حفاري و استخراج معادن، موتور هاي درون سوز، آهنگري، پرداخت قطعات مورد استفاد

 صنعت پلاستیک، نیروگاه و فولادسازي، نساجی، حمل و نقل جاده اي، ریلی و دریایی در ارتباط است.

 ورودي : ویژگي هاي كارآموز 

 گاردانی شیمی، متا وژيمیزان تحصیلات : حداقل 

 سلامت کاملایي جسمي : توانحداقل 

 ندارد مهارت هاي پیش نیاز این استاندارد :

 آموزش :دوره  طول

 ساعت   01 :    آموزش                  دوره  طول

 ساعت 01   :                 ـ زمان آموزش نظري

 ساعت    22 :                 ـ زمان آموزش عملي

 ساعت  01:            كارورزي                        ـ 

 ساعت   -:                                  ـ زمان پروژه

 بودجه بندي ارزشیابي ) به درصد (

 %65:   آزمون عملي

 %25:  آزمون كتبي عملي

 %10:  اخلاق  حرفه اي

 صلاحیت هاي حرفه اي مربیان 

سال سابقه کار در صنعت پرداخت و تراشكاري  2با وژي یا متا  دارا بودن حداقل مدرک تحصیلی فوق  یسانس شیمی  -

 فلزات
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 تعريف دقيق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

شامل عمليات پوشش دهي شده به روش رسوب جوش و يا پاشش حرارتي، كه   فلزيپرداخت قطعات 

 ده برداري استتراشكاري، فرزكاري، مته كاري، سنگ زني، برقو زني، صيقل كاري، سنباده كاري و برا

 

 

 اصطلاح انگليسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : ٭

Coated Metals Finisher 

 

 

 

 مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد :  ٭

 

 

 

 جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسيب شناسي و سطح سختي كار : ٭

 

 طبق سند و مرجع ......................................               الف : جزو مشاغل عادي و كم آسيب  

 طبق سند و مرجع ......................................                  ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 ......طبق سند و مرجع ................................           ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

      د :  نياز به استعلام از وزارت كار    
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 استاندارد شغل پرداختكار پس از پوشش فلزات

 شايستگي ها -

 توانايي ها  رديف

 تجزیه و تحلیل مکانیزم هاي سایش 0

 طراحي عملیات سطحي پوشش هاي جوشکاري 2

 پوشش دهي به روش پاشش حرارتي 3

 سطحي ایجاد شده توسط جوشکاريماشین كاري پوشش هاي  7

 تراشکاري و سنگ زني پوشش هاي سطحي ایجاد شده توسط پاشش حرارتي 5

 كنترل كیفیت در عملیات پوشش سطحي 2

 بررسي و كنترل كیفیت در عملیات پوشش سطحي 4

1  

0  

01  

00  

02  
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 
 جزیه و تحلیل مكانیزم هاي سایشت

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

3 5 8 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي
تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 سایش ناشی از سایندگی -

 سایش ناشی از چسبندگی -
 مفهوم خستگی تماسی -
 خراشیدگی -
 سایشفر -
 خوردگی -
 دماي سطح ما ش -
 آزمایش هاي مقاومت در برابر سایش -

 
 دقیقه 25
 دقیقه 25
 دقیقه 20
 دقیقه 20
 دقیقه 20
 دقیقه 20
 دقیقه 20
 دقیقه ۴0

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

 

 مهارت :
 تشریح فرایند سایش -

 کنترل سایش ناشی از سایندگی -
 کنترل سایش ناشی از چسبندگی -
 اورد و کنترل سایش ناشی از خستگی تماسیبر -
 تحلیل تاثیرات جانبی فرایند خراشیدگی -
 تحلیل تاثیرات جانبی فرایند فرسایش -
 تحلیل تاثیرات جانبی فرایند خوردگی -

 انجام آزمایش هاي مقاومت در برابر سایش -
تشخیص عملی سایش جهت انتخاب مناسب مواد و فراینزد عملیزات    -

 سطحی

  

 یقهدق ۴0
 دقیقه ۴0
 دقیقه ۴0
 دقیقه ۴0
 دقیقه ۴0
 دقیقه ۴0
 دقیقه ۴0
 دقیقه ۴0

1 

 

 نگرش : 
 به حداکثر رسانی بهره وري -
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 
 تجزیه و تحلیل مكانیزم هاي سایش

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 ،  ایمني دانش ، مهارت ، نگرش

 مرتبط توجهات زیست محیطي
تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ایمنی و بهداشت : 
 جلوگیري از پرش قطعات ریز به داخل چشم و دهان و بینی افراد -

 
 توجهات زیست محیطی : 

 جلوگیري از پخش فلزات صفر در محیطزیست ) مانند کرم یا جیوه ( -
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 وزش استاندارد آم

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 جوشكاري هاي پوشش سطحی عملیات طراحی

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

5 2 64 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 مشخصه هاي جوشكاري -

 ششضخامت پو 

 چسبندگی به زیر لایه 

 محدوده فرایندها 

 عملیات سطحی مجدد 

 مفهوم سیكل حرارتی براي عملیات پوشش کاري سطحی -

 مواد زیرلایه -

 مفهوم رقت در جوشكاري -

 ساختار و خواص پوشش -

 مفهوم اعوجاج -

 ا گوي جوش -

 حدود مجاز ماشین کاري -

 منطقه پوشش -

 

1 

 

 

 

 

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 قهدقی ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

 دستگاه جوش کاري -
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 جوشكاري هاي پوشش سطحی عملیات طراحی

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 نيدانش ، مهارت ، نگرش ،  ایم

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت : 

 طبقه بندي مواد مورد استفاده براي عملیات سطحی جوشكاري -

 تعیین مشخصات ماده زیر لایه و پوشش -

 طراحی سیكل حرارتی  -

 کنترل سیكل دما -

 کنترل تنش پس ماند -

 از ماده زیر لایه ارزان تر کاهش هزینه ها با استفاده -

 آماده سازي سطح براي عملیات جوشكاري -

 براورد ضخامت رسوب -

 آماده سازي قطعه و طراحی رسوب -

 کنترل اعوجاج -

 آنا یز ا گوهاي جوش -

 تعیین حدود مجاز ماشین کاري -

 تعیین منطقه پوشش -

 تصحیح عیوب جوش -

 طكاکیروکش کاري جوش انفجاري و عملیات سطحی اص -

  

1 

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

1 

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

1 

 دقیقه ۴0

 

 

 



 12 

 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 جوشكاري هاي پوشش سطحی عملیات طراحی

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 صرفه جویی در مقیاس و هزینه ها -

 منطبق سازي استانداردهاي ملی با استانداردهاي جهانی جوش -

 

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از ماسک جوشكاري -

 در کار با دستگاه جوش کاري مثل استفاده از عینک مخصوصحداکثر ایمنی  -

 چک کردن تمام کابل هاي برق از  حاظ سا م بودن براي جلوگیري از برق گرفتگی -

 توجهات زیست محیطی :

جلوگیري از آتش سوزي و آ ودگی هوا )سیلندرهاي محتوي گازهاي فشرده همواره باید با احتیزاط جابجزا    -

 خیره کشیدن سیگار مجاز نیست(شوند، در محوطه ر
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 
 یحرارت پاشش روش به یده پوشش

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 8 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي
تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 مواد پاشش حرارتی -
 مشخصه هاي فرایندهاي پاشش حرارتی -
 اصول طراحی پوشش هاي پاشش حرارتی -
 گداخت –اصول طراحی قطعه براي پوشش هاي پاشش  -

 
 دقیقه ۴0
 دقیقه ۴0
 دقیقه ۴0
 دقیقه ۴0

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

 

 

 

 

 مهارت : 
 طراحی پوشش هاي پاشش حرارتی -

 مواد پاشش حرارتی آنا یز -
 تعیین مشخصه هاي فرایندهاي پاشش حرارتی -
 تهیه پوشش -
 گداخت –طراحی قطعه براي پوشش هاي پاشش  -
 پاشش حرارتیعملیاتی کردن پوشش دهی  -

  

1 
1 
1 
1 
2 
2 

 

 نگرش : 
 صرفه جویی در مقیاس -

 توجه به استقلال ملی در صنعت -

 ایمنی و بهداشت : 
 هیزات ا كتریكی جهت جلوگیري از شوک ا كتریكینصب صحیح تج -
 تهویه مناسب محیط -

 توجهات زیست محیطی : 
 جلوگیري از انتشار آلاینده هاي جامد یا  گرد و غبار حاصل از فرایند پوشش دهی پاششی در هوا  -
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 استاندارد آموزش  

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 
 جوشكاري توسط شده ایجاد سطحی ايه پوششماشین کاري 

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

3 61 62 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي
تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 اصول ماشین کاري رسوب هاي آ یاژي پایه کبا ت و نیكل -

 ا زامات ماشین کاري -
 ل تعیین ابعاد دقیق قطعات مهندسیاصو -

 
1 
1 
1 

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

 دستگاه تراشكاري -

 عینک  -

 دستكش -

 محافظ گوش -

 دستگاه مته کاري -

 دستگاه فرزکاري -

 سنگ سنباده -

 ماشین برقو زنی -

 دستگاهه پو یش -

 سنگ سنباده -

 

 مهارت : 
 ت و نیكلپرداخت کاري رسوب هاي آ یاژي پایه کبا  -

 تراشكاري -
 فرزکاري -
 مته کاري -
 سنگ زنی -
 برقو زنی -
 صیقل کاري )پو یش( -
 جرقه فرسایشی -

  
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 

 

 نگرش : 
  بهینه سازي سطوح جوشكاري شده براي علیات رنگ یا آبكاري -

 ایمنی و بهداشت : 
 استفاده از  باس مناسب در محیط کار -
 ، عینک و محافظ گوش در حین کار با دستگاه تراشكارياستفاده از دستكش -
 تهویه مناسب محیط -

 توجهات زیست محیطی : 
-  
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 
تراشكاري و سنگ زنی پوشش هاي سطحی ایجاد شده توسط پاشش 

 حرارتی

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

3 64 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي
تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 اصول ماشین کاري و پرداخت پوشش هاي پاششی -
 انواع سنگ زنی -

 سنگ زنی تر 

 سنگ زنی خشک 
                    تاثیر فقدان کنترل روي فرایند پاشش بر قابلیت تراشكاري -

 
2 

 دقیقه ۴0
 
 

 دقیقه ۴0

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

 دستگاه تراشكاري -

 عینک  -

 دستكش -

 محافظ گوش -

 دستگاه مته کاري -

 دستگاه فرزکاري -

 سنگ سنباده -

 ماشین برقو زنی -

 دستگاهه پو یش -

 سنگ سنباده -

 

 مهارت : 
 ماشین کاري پوشش هاي پاششی حرارتی -

 هاي پاشش حرارتی به روش تراشكاريپرداخت پوشش  -
 پرداخت پوشش هاي پاشش حرارتی به روش سنگ زنی -
 صفحه تراشی دروازه اي -

 فرزکاري -

 سنباده کاري تسمه اي -

 صیقل کاري )پو یش( -

  
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 

 

 نگرش : 
 بهبود پوشش کاري -

 ایمنی و بهداشت : 
 ي مثل استفاده از دستكش مخصوص، عینک و محافظ گوشحداکثر ایمنی در کار با دستگاه جوش کار -
 تهویه مناسب محیط -

 توجهات زیست محیطی : 
 جلوگیري ازپخش رنگ و حلال در محیط -
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 کنترل کیفیت در عملیات پوشش سطحی

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

2 66 62 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 طرح کیفی براي عملیات سطحی -

 نوع طراحی 

 نوع قطعه 

 نوع انتخاب عملیات سطحی 

 اصول کنترل رویه عملیات سطحی 

 ا زامات تضمین کیفیت 

 حاصول کنترل کیفیت عملیات سط -

 آزمایش قطعات پوشش دهی شده -

 عیوب محتمل در عملیات پوشش سطحی -

 

 دقیقه ۴0

 

 

 

 

 

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

 دقیقه ۴0

  

 رایانه -

 دیتا پروژکتور -

 

 

 مهارت : 

 تجزیه و تحلیل مناسب ترین طراحی -

کنترل کیفیت قطعه از  حاظ ترکیب، ساختار و آماده سزازي و بزی عیزب     -

 بودن

اد مصرفی براي پوشش دهی با توجه به ا زامزات کزارکردي و   انتخاب مو -

 معیارهاي اقتصادي

 کنترل کیفیت عملیات سطح )دستی، خودکار و مهارت اپراتور( -

 بازرسی قطعات پوشش داده شده -

 آنا یز عیوب محتمل در عملیات پوشش سطحی -

  

1 

2 

 

1 

 

2 

2 

2 
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي برگه -

 

 نوان توانایي : ع

 کنترل کیفیت در عملیات پوشش سطحی

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 

 رسیدن به حداکثر کیفیت و بهره وري قابل دستیابی -

 

  ایمنی و بهداشت :

 پرهیز ازتماس مستقیم پوست با فلزات و رنگ هاي سمی ) سرب ، جیوه ، کرم (   -

 توجهات زیست محیطی : 

 دفع ضایعات آزمایشگاهی به شیوه اصو ی  -
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برگه استاندارد تجهيزات  -  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  ردیف

 رایانه با تجهیزات کامل 1

CPU Dual Core 

 گیگابایت رم 2قل حدا

  یک دستگاه

  یک دستگاه اداري دیتا پروژکتور 2

  عدد هر نفر 1 - میز ۴

  عدد هر نفر 1 - صند ی 9

  عدد هر نفر 1 با فضاي یک گیگا بایت فلش مموري 5

  یک دستگاه  یزري )سیاه و سفید( پرینتر 6

0 
مارک تجاري به همراه تجهیزات  Jet Koteدستگاه 

 دستی
  تگاهیک دس

  دستگاه1 به رنگ سبز یا قهوه اي کپسول و شیلنگ استیلن  8

  کیلو گرم 1 رنگ بدنه سیلندر مشكی کپسول و شیلنگ اکسیژن  4

  یک دستگاه گرید تجاري مشعل جوشكاري 10

  یک دستگاه افقی یا عمودي ماشین برقو زنی 11

  یک دستگاه نوع صنعتی دستگاه تراشكاري 12

سر مته از نوع دو نوع کاربید  ته کاريدستگاه م 1۴
 CBNو  تنگستن

  یک دستگاه

  یک دستگاه نوع صنعتی دستگاه فرزکاري 19

  به تعداد لازم رینگی یا تكه اي سنگ سنباده 15

  یک دستگاه پو یش دستگاه صیقل کاري 16

  عدد هر نفر 1 - عینک 16

  عدد هر نفر 1 - محافظ گوش 10

  هر نفر عدد 1 - دستكش 18

  عدد 1  جعبه کمک هاي او یه 14

  عدد 1 کیلویی 20 کپسول آتش نشانی 20

 توجه :  

 نفر در نظر گرفته شود .  05تجهیزات براي یك كارگاه به ظرفیت  -
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 برگه استاندارد مواد  -             

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

  یک عدد هر نفر   باس کار 1

  یک عدد هر نفر  کلاه ایمنی 2

  یک عدد هر نفر  دستكش ۴

  یک عدد هر نفر  ماسک 9

  یک عدد هر نفر پلاگ گوش محافظ گوش 5

6     

 

 توجه : 

 نفر محاسبه شود . 05مواد به ازاء یك نفر و یك كارگاه به ظرفیت  -
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  برگه استاندارد ابزار  -                  

ت فني و دقیقمشخصا نام ردیف  توضیحات تعداد 

  جعبه 5 آ مانی یا ژاپنی جعبه ابزار 1

2     

۴     

9     

5     

     

     

6     

0     

8     

     

     

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -
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 موزش استاندارد (منابع و نرم افزار هاي آموزشي ) اصلي مورد استفاده در تدوين و آ -

 

 محل نشر سال نشر مترجم مولف عنوان منبع يا نرم افزار رديف

ناشر يا توليد 

 كننده

0 Science and 

Engineering of 

Thermal 

Spray 

Coatings 

Lech 

Pawlowski 

- 2008  John 

Wiley 

2       

       

       

       
 

 

 

   نهادي گروه تدوين استاندارد ( علاوه بر منابع اصليساير منابع و محتواهاي آموزشي ) پيش -

 مولف / مولفين سال نشر نام كتاب يا جزوه رديف

 مترجم/

 مترجمين

محل 

 نشر

 توضيحات ناشر

0 Industrial 

Electrochemistry 

1993 Pletcher, 

Walsh 
 UK Cambridge  
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