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  :جوشكاري و بازرسي جوش يون تخصصي برنامه ريزي درسي رشتهاعضاء كميس
  
 

 :همكار براي تدوين استاندارد آموزش شغلحوزه هاي حرفه اي و تخصصي
-   
-   

 :فرآيند اصلاح و بازنگري 
-  
-  
 



 

 
 
 
 
 

    شايستگي   شغلآموزش تهيه كنندگان استاندارد 

شغل و   رشته تحصيلي  آخرين مدرك تحصيلي   نام و نام خانوادگي  رديف
  ايميل تلفن و، آدرس    سابقه كار مرتبط  سمت 

 :تلفن ثابت        1

  : تلفن همراه 
  : ايميل 

  : آدرس 

 :تلفن ثابت         2

  : تلفن همراه 
  : ايميل 

  : آدرس 

 :تلفن ثابت         3

  : ه تلفن همرا
  : ايميل 

  : آدرس 

 :تلفن ثابت         4

  : تلفن همراه 
  : ايميل 

  :آدرس 

 :تلفن ثابت         5

  : تلفن همراه 
  : ايميل 

  : آدرس 

 :تلفن ثابت         6

  : تلفن همراه 
  : ايميل 

  :آدرس 

 :تلفن ثابت         7

  : تلفن همراه 
  : ايميل 

  :آدرس 

 
 
 
 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  :تعاريف
  : استاندارد شغل 

 سـتاندارد حرفـه اي نيـز گفتـه     ط كـار را گوينـد در بعضـي از مـوارد ا    مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محي
  .مي شود

  : استاندارد آموزش 
  . ي يادگيري براي رسيدن به شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل  نقشه

  :  نام يك شغل 
  . ق مي شود به مجموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلا

  : شرح شغل 
هـا ،  بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك حوزه شغلي ، مسئوليت 

  . شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل 
  : طول دوره آموزش 

  . دن به يك استاندارد آموزشي حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسي
  : ويژگي كارآموز ورودي 

  . حداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از يك كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود 
  :كارورزي

رت مـي گيـرد و ضـرورت    كارورزي صرفا در مشاغلي است كه بعد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي به صورت محدود يا با ماكت صـو 
د در محـل آمـوزش بـه صـورت     مانند آموزش يك شايستگي كه فـر .(دارد كه در آن مشاغل خاص محيط واقعي براي مدتي تعريف شده تجربه شود

  .)با استفاده از عكس مي آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقعي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمي گردد تئوريك
  : ارزشيابي 

كتبـي عملـي و اخـلاق    ، عملـي  بخـش   ه، كه شـامل س ـ فرآيند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه يك شايستگي بدست آمده است يا خير 
  . اي خواهد بود  حرفه

  : صلاحيت حرفه اي مربيان 
  .ود حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي ر

  : شايستگي 
  . توانايي انجام كار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر استاندارد 

  : دانش 
رياضي (كه مي تواند شامل علوم پايه .  حداقل مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسيدن به يك شايستگي يا توانايي

  . ، تكنولوژي و زبان فني باشد ) ت شناسي ، زيس، شيمي ، فيزيك 
  : مهارت 

  . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . حداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن به يك توانمندي يا شايستگي 
  : نگرش 

  .  ني و اخلاق حرفه اي مي باشد مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يك كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير ف
  : ايمني 

  .مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود 
  :توجهات زيست محيطي 

 .ملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمترين آسيب به محيط زيست وارد گردد



 

 
 
 
 
 

  :  1شغلاستاندارد آموزش نام 
  )ماهه 18طرح (كارگر ماهر جوشكاري 

 :شغلاستاندارد آموزش شرح 

كاري نرم و  فلزكاري مقدماتي ، لحيم قبيل از در حوزه جوشكاري بوده و شايستگي هايكارگر ماهر جوشكاريشغل
هاي  ري گاز ،جوشكاري با قوس الكتريكي،جوشكاري با گاز محافظ و انجام آزمونسخت ، برشكاري حرارتي، جوشكا

  .را داردمخرب و غير مخرب 
  

  :وروديويژگي هاي كارآموز 
  پايان دوره راهنمايي: ميزان تحصيلات حداقل
  سلامت كامل جسمي و ذهني:  و ذهني توانايي جسميحداقل 

  ندارد: مهارت هاي پيش نياز 
:موزش آدوره طول

 ساعت2800:      طول دوره آموزش                   
  ساعت  533    :    ـ زمان آموزش نظري               
  ساعت  2267    :   ـ زمان آموزش عملي                

  ساعت         -  :     كارورزي                       زمان ـ 
   ساعت      -     :           ـ زمان پروژه                     

 )به درصد( بودجه بندي ارزشيابي 

  %25:  كتبي -

  %65:عملي  -

  %10:اخلاق حرفه اي  -

:صلاحيت هاي حرفه اي مربيان

  سال سابقه كار مرتبط 4دارا بودن مدرك كارشناسي در رشته هاي جوشكاري ،متالورژي ،مكانيك با حداقل 
 
 
 
 
                                                 
1   . Job / Competency Description 



 

 
 
 

  
  
  ) : اصطلاحي ( ق استاندارد تعريف دقي ٭
  
  
  
  
  
  ) :و اصطلاحات مشابه جهاني ( اصطلاح انگليسي استاندارد  ٭
  
  
  
  
  
  : مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد  ٭
  
  
  
  
  
  :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسيب شناسي و سطح سختي كار  ٭

  ......................................طبق سند و مرجع        جزو مشاغل عادي و كم آسيب  : الف 

  ......................................طبق سند و مرجع                جزو مشاغل نسبتاً سخت   : ب 

  ........................................طبق سند و مرجع           جزو مشاغل سخت و زيان آور  : ج 

            از به استعلام از وزارت كار    ني:  د 

  
  

 
 



 

 
 
 
 

                       2شغلآموزش استاندارد 
  3شايستگي ها -

 عناوين رديف

 كاري مقدماتي             فلز1

 كاري نرم و سخت   لحيم2

 برشكاري حرارتي 3

 جوشكاري گاز 4

 جوشكاري با قوس الكتريكي 5

 )WIG,MAG,MIG( ز محافظ جوشكاري با گا 6

 انجام آزمونهاي مخرب و غير مخرب بر روي قطعات جوشكاري شده 7

8    
9    

10    
11    
12    
13    
14    
15    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                 
1. Occupational / Competency Standard      
3 . Competency / task 



 

 
 

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

١ 
 540 430 110 كاري مقدماتي فلز

    آشنايي با  نقشه فني 1ـ1

    شناسايي ضروريات يك نقشه فني 1ـ2

     DIN/ISOمفهوم نرم  - 

    تكثير و آرشيو نقشه هاي فني - 

    كادر يا اندازه كاغذ - 

    بندي كاغذ  تقسيم - 

    جدول نقشه - 

    استاندارد نويسي - 

    مقياسها - 

    كشيوسايل نقشه - 

    ضخامت خطوط - 

    ي با محاسبات پايهآشناي 3-1

    محاسبات با كليه اعداد - 

    تساويها - 

    فرمول تغييرات - 

    محاسبه درصد - 

    محاسبه طول در سيستم متري - 

    سنجيمحاسبه زوايا و زمان - 

    محاسبه محيط - 

    آموزش نكات علمي از فيثاغورث - 

 
    وسيله گستردنمحاسبه طول به -

    شده از طرحهاي دستيخواني قطعات پيادهشناسايي اصول نقشه 4-1

    خواني قطعات مركبشناسايي اصول نقشه 5-1



 

  
  

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

    شناسايي اصول تشخيص مواد كار و مواد كمكي 6-1

    اص اصلي موادشناسايي خو 7-1

گيري و آزمايش طول و زوايـا و سـطوح بـا وسـايلشناسايي اصول اندازه 8-1
 گيري ثابت و متحرك  اندازه

   

    نشان زدن قطعات كاركشي كردن و سنبهشناسايي اصول خط 9-1

    گذاري با سنبه اعداد و حرف و دستگاه حكاكيشناسايي اصول علامت 10-1

صول بستن قطعه كار به گيره و با اسـتفاده از وسـايل مناسـبشناسايي ا 11-1
 نگهدارنده قطعه كار 

   

    شناسايي اصول سوهانكاري با انواع مختلف سوهانها 12-1

كاري انواع مختلف مـواد بـا دسـت و ماشـين اره رويشناسايي اصول اره 13-1
 كشي شده قطعات خط

   

منظـور خـت ، صـليبي و قلـم شـيار بـه     شناسايي اصول قلمكاري با قلم ت 14-1
 برداري و برشكاري براده

   

    كاري با دست و ماشين مته ايستادهشناسايي اصول مته 15-1

    هاي مختلفكاري با استفاده از مته خزينهشناسايي اصول خزينه 16-1

    كاري با دست و ماشين صيقلشناسايي اصول صيقل 17-1

كاري داخلي و خارجي با دسـت و ماشـين ثابـت وويزشناسايي اصول قلا 18-1
 متحرك

   

    شناسايي اصول صافكاري انواع پروفيل و ورقها روي صفحه صافي 19-1

    كاري با استفاده از قيچي دستي و ماشين قيچيشناسايي اصول قيچي 20-1

    كاري با استفاده از سنبه و ماتريسشناسايي اصول پرچ 21-1

   نشدني و اتصالات با قابليت تحركشدني،جداآشنايي با انواع اتصالات جدا 22-1

وسيله پـيچ و مهـره ، پـين ، پرچكـاريشناسايي اصول انجام اتصالات به 23-1
 ،ضامن كردن و جفت و جور كردن

   



 

  
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

 165 125 40 و سختكاري نرم  لحيم 2

    آشنايي با خاصيت مويينگي 1-2

    كاري نرم و كاربرد ابزار و وسايل مربوط آشنايي با روش لحيم 2-2

    شناسايي اثر مذاب و روانساز  3-2

    كاري آشنايي با نكات ايمني و حفاظتي هنگام لحيم 4-2

    نيكاري نرم ورقهاي آهني و غير آه شناسايي اصول لحيم 5-2

    درز لب به لب، لب روي هم و درز گلويي در وضعيتهاي استاندارد - 

    كاري نرم لوله هاي آهني و غير آهني شناسايي اصول لحيم 6-2

    درز لب به لب، لب روي هم و درز گلويي در وضعيتهاي استاندارد - 

    آشنايي با تقسيمات طولي ، عمود منصف و تقسيمات زوايا 7-2

    آشنايي با تشخيص نقطه مركزي دايره 8-2

    آشنايي با چند ضلعي هاي منظم و مماس دايره 9-2

    شناسايي اصول طراحي چند ضلعي هاي منظم و مماس دايره 10-2

    منظم و برش از سطح آشنايي با محاسبه سطوح ساده ، غير 11-2

    و وسايل مربوط كاري سخت و كاربرد ابزار آشنايي با روش لحيم 12-2

    كاري نرم ورقهاي آهني و غير آهني شناسايي اصول لحيم 13-2

 درز لب به لب، لب روي هم و درز گلويي در وضـعيتهاي اسـتاندارد بـا    - 

 استفاده از برنج و نقره

   

14-2 
    كاري نرم لوله هاي آهني و غير آهني شناسايي اصول لحيم

و درز گلويي در وضـعيتهاي اسـتاندارد بـا     درز لب به لب، لب روي هم - 
 استفاده از برنج و نقره

   



 

  
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

 175 125 50 برشكاري حرارتي 3

    آشنايي با ترسيم سطح قطعات 1-3

    ازهآشنايي با خطوط كمكي اندازه و اندازه گذاري و نسبت خطوط اند 2-3

    آشنايي با اندازه اعداد و نسبت اندازه واقعي 3-3

    الزاويه و مايل قطعات گذاري ترسيم قايم آشنايي با اندازه 4-3

    آشنايي با ترسيم خطوط محور در نقشه  5-3

    گذاري قطعات قرينه سطوح قايم و مايل آشنايي با اندازه 6-3

    عاع و در جهت سوراخكاريآشنايي با محاسبه به وسيله ش 7-3

    آشنايي با دستگاه برشكاري و كاربرد آن 8-3

آشنايي با كاربرد روشـهاي متفـاوت در برشـكاري ورقهـاي فـولادي بـه 9-3
 صورت دستي و ماشيني

   

    آشنايي با نكات ايمني و حفاظتي هنگام برشكاري 10-3

    ساختماني با شعله گازبري پروفيلهايشناسايي اصول برشكاري و تكه 11-3

    برشكاري ورقهاي آجدار - 

    ايبرشكاري حلقه - 

    بري سطح زيرين  تكه - 

    آهن  بري  از تير تكه - 

    بري از سطح زيرين تكه - 

    بري بالها تكه - 

    بري از بالها و سطح زيرين تكه - 

    بري از يك نبشي فولادي تكه - 

    بري از يك ناوداني تكه - 



 

  
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

    بري از پروفيلهاي فولادي تكه - 

    شناسايي اصول برشكاري ورقهاي آهني با شعله گاز 12-3

    برشكاري خطي - 

    شكل zبرشكاري  - 

    برشكاري مستطيل شكل - 

    شيارهاي طويلبرشكاري - 

    برشكاري مدور با شعاع آزاد - 

    برشكاري مدور با استفاده از پرگار برشكاري - 

    شناسايي اصول تشخيص عيوب 13-3

14-3 
    آشنايي با مفهوم وزن ، وزن مخصوص ،نيرو ، قدرت و قانون اهرم

    دار آشنايي با سطح شيب 15-3

    ساده ، مركب و احجام در سطح وسيع آشنايي با محاسبه احجام 16-3

    آشنايي با محاسبه سطوح و احجام مدور 17-3

    آشنايي با محاسبه وزن مخصوص اجسام ساده و مركب 18-3

    شناسايي اصول برشكاري پلاسما 19-3

    نزن و چدن برشكاري ذوبي روي مس ، آلْومينيم، فولاد زنگ - 

    با شعله گازنيز شناسايي اصول شيار 20-3

    شناسايي اصول عيب يابي قطعات 21-3

 730 615 115 جوشكاري گاز 4

    آشنايي با تقسيم مهارت جوشكاري 1-4

    جوشكاري ذوبي - 

    فشاريجوشكاري - 

    جوشكاري گاز - 



 

  
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

    ايي با شعله برشكاري و جوشكاري و ساختمان آنهاآشن 2-4

    آشنايي با دستگاههاي جوشكاري گاز و كاربرد آنها 3-4

    هاآشنايي با تركيب و طرز تشكيل شعله 4-4

    هاسنجآشنايي با فشار 5-4

شناسايي اصول رعايت مقررات و نكات ايمني و حفاظتي هنگـام كـار بـا 6-4
 شعله

   

    سازي سادهشنايي با مفهوم گردهآ 7-4

    شناسايي اتصالات و مسير جوشكاري 8-4

 شناسايي قابليت جوشكاري فولادهاي غير آلياژي 9-4
 

   

شناســايي اصــول رعايــت مقــررات و نكــات ايمنــي و حفــاظتي هنگــام 10-4
 جوشكاري

   

11-4  
 

پـيش(شناسايي اصول گرده سازي با روش جوشـكاري بـه طـرف چـپ     
 در وضعيت افقي و بالاسر ) ستيد

   

شناسايي اصول جوشكاري لـب بـه لـب لولـه بـا روش پـيش دسـتي در 12-4
 وضعيت افقي غير ثابت 

   

شناسايي اصول جوشكاري لـب بـه لـب لولـه بـا روش پـيش دسـتي در 13-4
 وضعيت افقي ، قايم و بالاسر 

   

ش دسـتي دربـا روش پـي  )سـپري(شناسايي اصـول جوشـكاري گلـويي 14-4
 وضعيت افقي و قايم 

   

انشعاب سه راهي لوله با روش)سپري(شناسايي اصول جوشكاري گلويي 15-4
 پيش دستي در وضعيت افقي در سطح قايم و قايم

   

بـا روش پـيش دسـتي در)گوشـه اي(شناسايي اصول جوشكاري گلويي 16-4
 وضعيت افقي در سطح قايم 

   



 

 
 
 

  
 

 درسي اهداف و ريز برنامه 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول جوشكاري لب به لب بـا روش پـيش دسـتي در وضـعيت 17-4
 افقي و قايم 

   

شناسايي اصول جوشكاري لب روي هم  با روش پيش دستي در وضعيت 18-4
 افقي و قايم

   

    آشنايي با اصول ترسيم اجسام استوانه اي در چند نما 19-4

    آشنايي با اصول تكميل نماها از روي قطعات اندازه گذاري شده  20-4

    آشنايي با اصول اندازه گذاري قطعات با ذكر تلرانس 21-4

    آشنايي با اصول اندازه گذاري و ترسيم قطعات در رسم برش خورده  22-4

انـدازه خطوط نشان دهنده محل برش و علايم صافي سطوح و آشنايي با 23-4
 گذاري پيچها 

   

    شناسايي اصول ترسيم اجسام استوانه اي در چند نما 24-4

شناسايي اصول گرده سازي ساده با روش پس دستي در وضعيت افقـي و 25-4
 قايم 

   

شناسايي اصول جوشكاري لب به لب بـا روش پـس دسـتي در وضـعيت 26-4
 افقي و قايم و بالاي سر 

   

   اصول محاسبه مقدار مواد مصرفي جوش، سطح مقطع و حجم درز شناسايي  27-4

شناسايي اصول محاسبه تعداد الكترودها و طول مفتول جوشكاري و مـواد 28-4
 افزودني 

   

    آشنايي با مفهوم فشار و فشار وارد بر سطح 29-4

 45 شناسايي اصول جوشكاري جناقي بـا روش پـس دسـتي در وضـعيت     30-4

  ي سردرجه بالا

   

 روش پـس دسـتي دربا شناسايي اصول جوشكاري جناقي صفحه به لوله 31-4

  وضعيت بالاي سر ، قايم و افقي

   



 

 

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

    آشنايي با زمان جوشكاري ذوبي در جوشكاري گاز 32-4

    زمان اصلي و فرعي - 

33-4 
    آشنايي با مقدار مصرفي گاز اكسيژن و استيلن در ساعت 

    آشنايي با قوانين فشار گازها  34-4

    فشار هوا  - 

    فشار مطلق - 

    فشار بالاي اتمسفر  - 

    فشارخلا - 

 شناسايي اصول جوشكاري گلويي با روش پس دستي در وضـعيت بـالاي   35-4

 سر ، قايم و افقي

   

 شناسايي اصول جوشكاري لب به لب  بـا روش پـس دسـتي در وضـعيت     36-4

 بالاي سر ، قايم و افقي

   

دسـتي   شناسايي اصول جوشكاري لب به لب صفحه به لوله با روش پس 37-4
 در وضعيت بالاي سر ، قايم و افقي

   

 شناسايي اصول جوشكاري گلويي درپوش لولـه بـا روش پـس دسـتي در     38-4

  قي در سطح قايموضعيت اف

   

 شناسايي اصول جوشكاري گلويي انشعاب سه راهي با روش پـس دسـتي   39-4

  در وضعيت بالاي سر  ،  قايم و افقي در سطح قايم

   

شناسايي اصول جوشكاري جناقي با روش پس دستي در وضعيت افقي در  40-4
 سطح قايم 

   

 ـ 41-4 س دسـتي در وضـعيت   شناسايي اصول جوشكاري جناقي لوله با روش پ
 افقي در سطح قايم

   



 

 

  
 هداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

در وضعيت شناسايي اصول جوشكاري لب به لب لوله با روش پس دستي 42-4
  افقي در سطح قايم

   

 706 586 120 جوشكاري با قوس الكتريكي  5

    آشنايي با قوس الكتريكي و قطبين 1-5

    آشنايي با اصول ايجاد قوس 2-5

    آشنايي با يونيزاسيون 3-5

    شناسايي اصول رعايت مقررات ايمني و حفاظتي 4-5

    شناسايي اصول ايجاد قوس الكتريكي 5-5

 ـ 6-5 وعشناسايي اصول گرده سازي ساده در وضعيت افقي و قايم با الكترود ن
 ميليمتر 4-25/3روتيلي  و قليايي با قطر 

   

در وضعيت افقي با الكترود نوع)سپري(شناسايي اصول جوشكاري گلويي 7-5
 ميليمتر 4-25/3روتيلي و قليايي با قطر 

   

    آشنايي با دستگاههاي جوشكاري 8-5

    ترانسفورماتور جوشكاري - 

 
    موتور ژنراتور -

    يكسوساز - 

    آشنايي با منحني ولتاژ و شدت جريان 9-5

    شناسايي انواع الكترود هاي جوشكاري  10-5

    مشخصات ، گروه بندي ، انواع پوشش و چگونگي تشكيل آن  - 

در وضعيت قايم با الكترود نـوع)سپري(شناسايي اصول جوشكاري گلويي 11-5
 ميليمتر 5/2روتيلي با قطر 

   

اصول جوشكاري نبشي خارجي در وضعيت افقي با الكترود نـوع شناسايي 12-5
 ميليمتر 5/2-25/3روتيلي و قليايي وسلولزي با قطر 

   



 

  
  

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول جوشكاري جناقي در وضعيت افقي با الكترود نوع روتيلـي 13-5
 ميليمتر 4-25/3با قطر 

   

شناسايي اصول جوشكاري جناقي در وضعيت قايم  با الكترود نوع روتيلي 14-5
 ميليمتر 5/2-25/3و قليايي با قطر 

   

شناسايي اصول جوشكاري گلويي در وضعيت قايم با الكترود نوع سلولزي 15-5
 ميليمتر 5/2-25/3با قطر 

   

ت افقـي بـا الكتـرود نـوعشناسايي اصول جوشكاري لب به لب در وضعي 16-5
 ميليمتر 5/2-25/3روتيلي و قليايي و سلولزي با قطر 

   

    آشنايي با قابليت جوشكاري فولادها 17-5

    آشنايي با تاثير مك 18-5

    آشنايي با اصول تنظيم دستگاههاي جوشكاري 19-5

20-5 
    آشنايي با اصول رويه سازي

جناقي در وضعيت افقي  با الكترود نوع روتيليشناسايي اصول جوشكاري 21-5
 ميليمتر 5/2-25/3و قليايي با قطر 

   

شناسايي اصول جوشكاري گلويي در يك پالس در وضعيت افقي در سطح 22-5
 ميليمتر 4قايم با الكترود نوع روتيلي و قليايي با قطر 

   

    آشنايي با انواع درزها و نقشه اصلي 23-5

ي با علايم اختصاري ، علايم اضافي و تكميلي ، تركيبي ، كيفيت وآشناي 24-5
 درجه صافي سطوح 

   

     آشنايي با اصول اوليه اندازه گذاري 25-5

شناسايي اصول ترسيم و اندازه گذاري درزهاي جوشكاري در ساخته هاي 26-5
 صنعتي 

   

    شناسايي اصول ترسيم و اندازه گذاري گرده هاي ساده 27-5



 

 
  
  
  

  
 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول جوشكاري گلويي در وضعيت قايم با الكترود نوع روتيلـي 28-5
 ميليمتر  5/2-25/3و قليايي با قطر 

   

شناسايي اصول جوشكاري گلويي در وضعيت افقي در سطح قـايم و بـالا 29-5
 ميليمتر 25/3نوع روتيلي و قليايي با قطر سر با الكترود 

   

30-5     آشنايي با مفاهيم سرعت و شتاب 

    سرعت يكنواخت و متغير  - 

31-5     آشنايي با حركت مستقيم الخط و دوراني 

    آشنايي با اصول محاسبه مدت زمان براي برشكاري طولي  32-5

33-5     اصلي و فرعيآشنايي با سرعت برشكاري و مدت زمان 

34-5     شناسايي اصول محاسبه زمان موقع جوشكاري با قوس الكتريكي  

35-5     آشنايي با قدرت الكتريكي ذوب فلز 

36-5     )زمان اصلي وفرعي (آشنايي با مدت زمان روشن بودن ماشين جوشكاري 

37-5     آشنايي با مفهوم انبساط و انقباض جامدات و مايعات 

    نبساط طولي ، حجمي  ، حجمي نسبيا - 

    مقدار انقباض - 

38-5     آشنايي با خصوصيات فلزات غير آهني در مقايسه با فولاد  

39-5     آشنايي با اصول جوشكاري فلزات غير آهني و موارد كاربرد آن  

40-5     شناسايي اصول انتخاب روشهاي مناسب عملي جوشكاري  

41-5 ول جوشكاري گلويي در وضعيت افقي در سطح قايم و افقـي شناسايي اص 
 ميليمتر 5-4با الكترود نوع روتيلي با قطر 

   

42-5 شناسايي اصول جوشكاري گلويي در وضعيت افقي در سطح قايم و قـايم 
و سرتير آهن روي صفحه آهن  با الكترود نوع روتيلي و قليـايي بـا قطـر    

 ميليمتر5/2- 25/3

   



 

  

 اف و ريز برنامه درسي اهد

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول جوشكاري گلويي از بالا به پايين و قايم بـا الكتـرود نـوع     43-5
 ميليمتر5/2- 25/3روتيلي و قليايي با قطر 

   

شناسايي اصول جوشكاري گلويي در وضعيت بالا سـر و افقـي در سـطح  44-5
 ميليمتر4- 25/3نوع روتيلي با قطر  قايم با الكترود

   

شناسايي اصـول جوشـكاري جنـاقي روي ورق فـولادي بـا ضـخامتهاي        45-5
 مختلف در وضعيت قايم  

   

 WIG,MAG,MIG( 54 310 364(جوشكاري با گاز محافظ 6

    آشنايي با اصول جوشكاري با گاز محافظ آرگون 1-6

    )WIG )IGTات جوشكاري شناسايي اصول سوار كردن تجهيز 2-6

    آشنايي با گاز محافظ آرگون و مواد اوليه 3-6

۴ -۶ 
    آشنايي با اصول ايجاد قوس الكتريكي و گرده سازي ساده

   در وضعيت افقي و قايم ST37 شناسايي اصول گرده سازي ساده فولاد  5-6

افقي بـا   شناسايي اصول جوشكاري جناقي روي ورق فولادي در وضعيت 6-6
 ) IGT(روش

   

شناسايي اصول جوشكاري جناقي روي لوله فولادي در وضعيت بالاسـر ،   7-6
 )IGT(قايم ،افقي

   

    آشنايي با اصول رسم تصويري از قطعه برشكاري شده با شعله گاز  8-6

     شناسايي اصول رسم سوراخها و پيچها به وسيله علايم اختصاري 9-6

    نواع اتصالات جوشكاري در ساخته فلزيآشنايي با ا 10-6

    آشنايي با علايم اختصاري براي انشعابات و اتصالات و عايق كننده  11-6

    شناسايي اصول انتقال از سه تصوير به نمايش ايزومتريك و بالعكس  12-6

    آشنايي با ايزومتريك و نمايش لوله كشي 13-6

    الكتريسيتهآشنايي با مباني مقدماتي 14-6

    آشنايي با مفهوم كار مكانيكي ،توان و راندمان 15-6



 

  
  

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره
 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول جوشكاري جناقي بر روي ورق فولادي در وضعيت مورب  16-6
 )IGT(با روش 

   

وي لوله فولادي در وضعيت مورب شناسايي اصول جوشكاري جناقي بر ر 17-6
 )IGT(با روش 

   

18-6 شناسايي اصول جوشكاري جناقي بر روي لوله فولادي در وضـعيت قـايم    
 )IGT(بالاسر و افقي  با روش 

   

19-6 شناسايي اصول جوشكاري گلويي بر روي ورق فولادي در وضعيت قـايم   
 )IGT(و افقي در سطح قايم  با روش 

   

20-6 اصول جوشكاري لب به لب بـر روي ورق فـولادي در وضـعيت     شناسايي 
 )IGT(قايم و افقي با روش 

   

شناسايي اصول جوشـكاري لـب بـه لـب بـر روي قطعـه آلومينيـومي در         21-6
 )IGT(وضعيت قايم و افقي با روش 

   

22-6 شناسايي اصول جوشكاري جناقي بر روي ورق  فولادي در وضعيت قـايم   
 )IGT(و افقي  با روش 

   

23-6     MAG-MIG آشنايي با اصول جوشكاري با گاز محافظ ، 

24-6     MAG-MIG آشنايي با مجموعه وسايل جوشكاري  

25-6  آشنايي با فرم درزهاي جوشكاري و ايجاد قوس الكتريكي در جوشكاري  

MAG-MIG 

   

26-6 شناسايي اصول رعايـت مقـررات ايمنـي و حفـاظتي هنگـام جوشـكاري        
MAG-MIG 

   

27-6 شناسايي اصول جوشكاري گلويي بر روي قطعه كار فـولادي در وضـعيت    
 MAG افقي در سطح  قايم با روش جوشكاري 

   

28-6 شناسايي اصول جوشكاري گلويي در وضعيت بالاسر بـر روي قطعـه كـار     
 MAG فولادي با روش جوشكاري 

   



 

 

 اهداف و ريز برنامه درسي 

 شرح شماره
 شزمان آموز

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول جوشكاري گلويي در وضعيت از  بالا بـه پـايين  بـر روي     29-6
 MAG قطعه كار فولادي با روش جوشكاري 

   

شناسايي اصول جوشكاري لب به لب بر روي قطعه فولادي  در وضـعيت   30-6
 MAGاز بالا به پايين و افقي با روش 

   

جناقي بر روي قطعه كار فولادي در وضـعيت  شناسايي اصول جوشكاري 31-6
 MAGاز بالا به پايين  و قايم با روش 

   

شناسايي اصـول جوشـكاري جنـاقي بـر روي قطعـه كـار آلومينيـومي در         32-6
 MAGوضعيت افقي با روش 

   

شناسايي اصول جوشكاري لـب بـه لـب بـر روي قطعـه آلومينيـومي  در        33-6
 MIGوضعيت افقي با روش 

   

شناسايي اصـول جوشـكاري جنـاقي بـر روي قطعـه كـار آلومينيـومي در         34-6
 MAGوضعيت قايم چرخشي با روش 

   

انجام آزمونهـاي مخـرب و غيـر مخـرب بـر روي قطعـات        7
 جوشكاري شده 

44 76 120 

٧- ١ 
    آشنايي با اصول آزمونهاي مخرب

    آشنايي با اصول آزمونهاي غيرمخرب 2-7

    درز جوش شناسايي عيوب 3-7

    آشنايي با لزوم انجام آزمونهاي مخرب و غيرمخرب 4-7

     شناسايي اصول انجام آزمونهاي مخرب 5-7

    شناسايي اصول انجام آزمونهاي غيرمخرب 6-7

    شناسايي اصول ارزيابي نتايج آزمونهاي مخرب و غيرمخرب 7-7

  
  
  
  
  
  
  



 

  

 د و وسايل رسانه ايفهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، موا

تعداد شماره رديف مشخصات فني

 1 انواع هويه   

 2 قلم مويي  

 3 پودر نشادور  

 4 انواع سوهان  

 5 برس سيمي  

 6 انبر دست  

 7 كاريعينك حفاظتي لحيم  

 8 روانساز  

 9 گيره  

 10 چكش  

 11 كش سوزن خط  

 12 نشان سنبه  

 13 مقياس فولادي   

 14 درجه 90گونيا   

 15 پرگار سوزني  

 16 انبر قفلي  

 17 سندان  

 18 ميز كار فلزكاري  

 19 كليه متعلقات جوشكاري گاز  

 20 ميز كار جوشكاري  

 21 روانساز لحيم  

 22 ميز برشكاري  

 23 مشعل برشكاري  

 24 بريمجموعه پرگار و وسايل گرد  

 25 فندك جوشكاري  



 

  
  

 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

تعداد شماره رديف مشخصات فني

 26 سوزن پاك كننده  

 27 پستانك  

 28 عينك حفاظتي برشكاري  

 29 انبر دست آهنگري  

 30 قلم فولادي  

 31 كشي وسايل خط  

 32 لباس كار حفاظتي  

 33 دستگاه برشكاري پلاسما  

 34 ماسك سري با شيشه سياه  

 35 مشعل برشكاري  با سربيك شيار  

 36 متعلقات كامل جوشكاري گاز  

 37 كپسول گاز اكسيژن  

 38 كپسول گاز استيلن  

 39 رگولاتور  

 40 دستگاه جوشكاري برق با متعلقات  

 41 انبر الكترود  

 42 كابلهاي جوشكاري  

 43 فن مكنده  

 44 جوشكاريزاويه ياب   

 45 بند چرمي پيش  

 46 آستين چرمي  

 47 گتر چرمي  

 48 دستكش چرمي  

 49 ورق و لوله فولادي  

 50 زنيماشين سنگ  



 

 
 

 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

تعداد شماره رديف مشخصات فني

 51 كفش ايمني  

 52 ختلفالكترود روتيلي با قطرهاي م  

 53 الكترود بازي با قطرهاي مختلف  

 54 الكترود سلولزي با قطرهاي مختلف  

 55 هيتر الكتريكي  

 MIG ،MAG 56دستگاه كامل جوشكاري   

 57 قطعه كار از جنس آلومينيوم  

 58 سيم جوش  

 59 شابلون درز جوش  

 60 كاتالوگ ارزيابي و سنجش درز جوش  

 61 ورسال كشش و خمشدستگاه  اوني  

 62 پرس هيدروليك  

 63 دستگاه آزمايش  

 64 دستگاه اره نواري  

 65 دستگاه تست آلتراسونيك  

 66 دستگاه اشعه ايكس  

 67 مايع نافذ   

 68 لامپ ماورا بنفش  

 UT,PT,MT 69بلوكهاي مرجع جهت تستهاي   

 70 وسايل كامل نقشه كشي  

 71 موزشيوسايل كمك آ  

 72 رايانه با كليه متعلقات  

 73 ترانسفورماتور جوشكاري  

 74 دستگاه جوشكاري يكسو ساز  

 TIG 75مشعل جوشكاري    



 

  
  

 فهرست استاندارد تجهيزات، ابزار، مواد و وسايل رسانه اي

تعداد شماره رديف مشخصات فني

 TIG 76دستگاه جوشكاري   

 77 الكترود تنگستن  

 78 كپسول گاز آرگون  

 CO2 79كپسول گاز   

 80 سنگ زني   
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