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  دفتر طرح و برنامه هاي درسي   : نظارت بر تدوين محتوا و تصويب
  8-1/1/36/72 :  شناسايي شغلملي شماره 

  1/12/1388 :  شروع اعتبار
  1/12/1393 :  پايان اعتبار

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  : آدرس 
   ٢٥٩ ، سازمان آموزش فني و حرفه اي آشور ، شماره ٢ره ، ساختمان شما  ، نبش نصرت   خيابان آزادي ، خيابان خوش شمالي–تهران 
   ٦٦٥٦٩٩٠٠              تلفن                     ٦٦٩٤٤١١٧       نگاردور

  : جوشكاري و بازرسي جوشاعضاء كميسيون تخصصي برنامه ريزي درسي رشته
  
 

   :راي تدوين استاندارد شغل و آموزشحوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار ب
 

 -شركت آذرآب
 -اداره كل آموزش فني و حرفه اي استان مركزي

  : فرآيند اصلاح و بازنگري 
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   و آموزش گان استاندارد شغلتهيه آنند

  مرتبط يي تجرب سابقه  رشته تحصيلي  مدرك  نام و نام خانوادگي  رديف
   سال40 طبيعي ديپلم علي اجتهادي  1

   سال12 جوشكاري كارشناسي سيامك مهراد  2

   سال34 جوشكاري كارداني محمودرضا شفائي  3

   سال6 جوشكاري كارداني بهرام مختاري  4

   سال10 تاسيسات كارداني علي صفرآبادي  5

6       

7       
8       
9       
10       
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 :تعاريف
   : استاندارد شغل

  .لكرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي از موارد استاندارد حرفه اي نيز گفته مي شود مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عم
  : استاندارد آموزش 

  . ي يادگيري براي رسيدن به شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل  نقشه
  :  نام يك شغل 

  . نتظار مي رود اطلاق مي شود به مجموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يك شخص در سطح مورد نظر ا
   : شرح شغل

بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك حـوزه شـغلي ، مـسئوليت هـا ،                               
  . شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل 

  : طول دوره آموزش 
  . رد نياز براي رسيدن به اهداف يك استاندارد آموزشي حداقل زمان و جلسات مو

  : ويژگي كارآموز ورودي 
  . حداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از يك كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود 

  : ارزشيابي 
كتبي عملي و اخلاق حرفـه اي    ،  عملي   بخش   ه كه شامل س   ،فرآيند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه يك شايستگي بدست آمده است يا خير                 

  . خواهد بود 
  : صلاحيت حرفه اي مربيان 

  .حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود 
  : شايستگي 

  . تاندارد توانايي انجام كار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر اس
  : دانش 

، رياضي  ( كه مي تواند شامل علوم پايه       . هني لازم براي رسيدن به يك شايستگي يا توانايي          از معلومات نظري و توانمندي هاي ذ      حداقل مجموعه اي    
  . ، تكنولوژي و زبان فني باشد ) ، زيست شناسي ، شيمي فيزيك 

  : مهارت 
  . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود .  به يك توانمندي يا شايستگي حداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن

  : نگرش 
  .  مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يك كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني واخلاق حرفه اي مي باشد 

  : ايمني 
  .وز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بر

  :توجهات زيست محيطي 
 .ين آسيب به محيط زيست وارد گرددملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمتر
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  )Electro slag(  الكترو اسلاگكارور دستگاه جوش :نام شغل

  :١شغل شرح

تحت فرايند  جوشكاري بوده و شايستگي هاي از قبيل جوشكاري حوزه الكترواسلاگ از مشاغل  كارور دستگاه جوششغل 
 جوشكاري و روكش ، الكترواسلاگ  جوش راه اندازي دستگاه، ت ها روي فولاد در تمام حالبر قوس الكتريكي دستي

دارد را  با دستگاه جوش الكترو اسلاگ مس  و لوله ها ، منيزيوم ، تيتانيوم ، آلياژهاي  آلومينيوم ، فولادها سازي روي انواع
  . مسئول كنترل كيفيت در ارتباط مي باشدوو با مشاغل مدير توليد 

    ورودي ويژگي هاي كارآموز
  .... )مكانيك و ، جوشكاري (  فني ديپلم : ميزان تحصيلاتحداقل 

  سلامت كامل جسمي و ذهني:  توانايي جسميل حداق

  : مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد

   موزشآ دوره طول
  ساعت   238       :                آموزش دوره طول

  ساعت    54   :                زمان آموزش نظريـ 

  ساعت    184    :                زمان آموزش عمليـ 

      ساعت      -   :                           زيروكارـ 

  ساعت       -  :                          زمان پروژهـ 

     شيوه ارزشيابي
  ٪25:آزمون نظري
  ٪65:آزمون عملي

 ٪10:اخلاق حرفه اي

   صلاحيت هاي حرفه اي مربيان

  شكاري الكترواسلاگ جوش با دو سال سابقه كار در زمينه جو، مكانيك ،كارشناسي مهندسي مواد 

  

                                                 
١. Job Description  
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                              2استاندارد شغل
    شغلي3يشايستگي ها -

  ها توانايي رديف

1  
 تحت فرايند قوس     روي ورق فولادي    و روكش سازي در حالت ها و اتصالات مختلف         جوشكاريتوانايي  

  الكتريكي دستي

   راه اندازي دستگاه الكترواسلاگتوانايي  2

  با دستگاه جوش الكترو اسلاگ جوشكاري انواع اتصالات واناييت  3

   با دستگاه جوش الكترو اسلاگ روكش كاري روي فولادهاتوانايي  4

   با دستگاه جوش الكترو اسلاگ جوشكاري روي فولادها و چدنهاتوانايي  5

   با دستگاه جوش الكترو اسلاگ)رنگين( جوشكاري فلزات غير آهني توانايي  6

   با دستگاه جوش الكترو اسلاگ جوشكاري و روكش كاري لوله هاي فولادياناييتو  7

   جلوگيري از پيچيدگي ناشي از تنش در فلزاتتوانايي  8

9    

10    

11    

12    

  
  

                                                 
٢. Occupational  Standard      
٣ Competency 
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  استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
 روي  و روكش سازي در حالت ها و اتصالات مختلفجوشكاريتوانايي 

   تحت فرايند قوس الكتريكي دستيورق فولادي
 ٨٠ ٦٠ ٢٠ 

  

  نگرش ،  ايمني دانش ، مهارت ،
  مرتبط توجهات زيست محيطي

، مواد  ، ابزار تجهيزات
   و منابع آموزشيمصرفي

  : دانش 
   شماره شيشه ها، اشعه هاي قوس ،تعريف جوش  -
   ابزار و وسايل جنبي آن،ركتيفاير جوشكاري  -
   ولتاژ و جريان،مدار باز و بسته  -
   قطب مستقيم و معكوس-
   پلاك دستگاه جوشكاري-
   ساخت مغزي و پوشش الكترودها-
   آناليز مغزي و پوشش الكترودها و طريقه خشك كردن آنها-
   انواع قطر الكترود-
  انحراف قوس و راههاي پيشگيري آن -
  كاري  حالت هاي مختلف جوش-
   اندازه ساق و گلوگاه جوش در اتصالات گوشه-
   اتصالات گوشه و لب به لب در حالت هاي مختلف-
   حركات عرضي الكترود-

٢٠  
  

    

  : مهارت 
  نگهداري زاويه و طول قوس الكترود روي فلز -
  تعويض كابلهاي انبر و الكترود -
  تنظيم ولتاژ و جريان قوس -
   جوشكاري در حالت هاي مختلف -
    مختلفروكش سازي در حالت هاي -
   جوشكاري اتصالات گوشه و لب به لب در حالت هاي مختلف-

  ٦٠  
  

  

  

  ريكتيفاير جوشكاري
  الكترود

  ورق فولادي
  انبر الكترود
  انبر فلزگير

  فن
  سيمي برس

  چكش مخصوص جوشكاري
  ميز كار

  ماسك جوشكاري
 E6013الكترود 

 E6010الكترود 

  E7018الكترود 
  لباس كار مخصوص

  دستكش
  پيش بند
  ساق بند
  مقنعه
  پابند

  كفش ايمني
  وسايل كمك آموزشي
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 عجم عملي نظري

  : عنوان توانايي 
 روي  و روكش سازي در حالت ها و اتصالات مختلفجوشكاريتوانايي 

   تحت فرايند قوس الكتريكي دستيورق فولادي
   

  

  نگرش ،  ايمني دانش ، مهارت ،
  مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : نگرش 
  صرفه جويي در مواد -

  : ايمني 
 و پابنـد    ، كفـش ايمنـي      ، مقنعـه    ،ق بنـد    اس، پيش بند    ، دستكش   ،لباس كار مخصوص     استفاده از    -

  ماسك جوشكاري 
   تهويه مناسب كارگاه-

  : توجهات زيست محيطي 
  مخزن آب كه گازهاي سمي از طريق فن وارد آن شده و رسوب نمايد -

  مشعل برشكاري گاز
  سنگ جت

 گيج جوشكاري

 زاويه سنج

 گونيا

  ميني سنگ
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
  گراه اندازي دستگاه الكترواسلاتوانايي 

 
١٠ ٦ ٤ 

  

  نگرش ،  ايمني دانش ، مهارت ،
  مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
   دستگاه الكترواسلاگ و اجزاء آن -
   انواع كفشكهاي محافظ مذاب و خصوصيات آنها -
   مشخصات پودر فلاكس -
   انتقال مذاب در شكاف فلز و توزيع حرارت چگونگي -

٤  
  
 
  

    

  : مهارت 
   ).... الكترود و ،كفشك (  باز و بسته كردن اجزاء اصلي دستگاه -
   كنترل فلاكس و مذاب-

 
  

٦  
  
 
  

  

  : نگرش 
  دقت -

  : ايمني 
   لباس كار، كفش ايمني ،دستكش   استفاده از -

  : توجهات زيست محيطي 
-   

  دستگاه جوش الكترواسلاگ

  كفشك مسي

   مخصوصالكترود

   تعويض الكترودآچار

  فيكسچر

  فولاد ورقه اي

  پودر فلاكس

  دستكش

  لباس كار

  كفش ايمني

  وسايل كمك آموزشي
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 آموزشزمان 

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
    جوشكاري انواع اتصالات با دستگاه جوش الكترو اسلاگتوانايي

٣٩ ٣٠ ٩ 

  

  نگرش ،  ايمني دانش ، مهارت ،
  مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
  شكل جوش و محاسبات ابعاد جوش -
  انواع اتصالات جوش -
  مفاهيم كريستاليزاسيون و دانه هاي آن -
  رل كيفي جوش انواع تست جوش و اصول كنت-
   عيوب جوش و راهاي رفع آن-

9  
  

    

  : مهارت 
  جوشكاري اتصالات -
  بين بردن عيوب جوشاز -

  20  
  

  

  : نگرش 
  صرفه جويي در مواد -

  : ايمني 
   لباس كار، كفش ايمني ،دستكش استفاده از  -

  : توجهات زيست محيطي 
-   

  دستگاه جوش الكترواسلاگ
  كفشك مسي

   مخصوصالكترود
   تعويض الكترودآچار

  فيكسچر
  فولاد ورقه اي
  پودر فلاكس
  گيج جوشكاري
  سنگ جت
  ميني سنگ

  عينك سنگ زني
  دستكش
  لباس كار

  كفش ايمني
  وسايل كمك آموزشي

  

  



 10

 
 

  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
    روكش كاري روي فولادها با دستگاه جوش الكترو اسلاگتوانايي

١٥ ١٢ ٣ 

  

  نگرش ،  ايمني دانش ، مهارت ،
  مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
  انواع الكترود و فلاكس و آناليز آنها -
  كاربرد روكش كاري در سطح قطعات -
  وسايل و قطعات كمكي براي جوشكاري -
   مونتاژ قطعاتول  اص -

٣  
  

    

  : مهارت 
  انتخاب پودر فلاكس و تعيين مقدار آن -
   تعويض الكترودها در دستگاه-
  مونتاژ كاري قطعات -
  روكش كاري در سطح قطعات -
  

  ١٢  
 
  

  

  : نگرش 
  دقت -

  : ايمني 
   لباس كار، كفش ايمني ،دستكش  استفاده از  -

  : توجهات زيست محيطي 
-   

  دستگاه جوش الكترواسلاگ
  كفشك مسي

   مخصوصالكترود
   تعويض الكترودآچار

  فيكسچر
  فولاد ورقه اي
  پودر فلاكس
  دستكش
  لباس كار

  كفش ايمني
  وسايل كمك آموزشي
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
    جوشكاري روي فولادها و چدنها با دستگاه جوش الكترو اسلاگتوانايي

٢٨ ٢٤ ٤ 

  

  نگرش ،  ايمني دانش ، مهارت ،
  مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
  انواع فولادها و دسته بندي آنها -
  چدن و طبقه بندي آن -

٤  
 
  

    

  : مهارت 
  جوشكاري روي فولاد كربن دار -
  جوشكاري روي فولاد آلياژي -
  جوشكاري روي فولاد مقاوم به خوردگي -
  جوشكاري روي فولاد مقاوم به سايش -
   جوشكاري چدنها-

  ٢٤  
  

  

  : نگرش 
  دقت -

  : ايمني 
   لباس كار، كفش ايمني ،دستكش استفاده از -

  : توجهات زيست محيطي 
-   

  دستگاه جوش الكترواسلاگ
  كفشك مسي

   مخصوصالكترود
   تعويض الكترودچارآ

  فيكسچر
  فولاد ورقه اي

  فولاد مقاوم به خوردگي
  فولاد مقاوم به سايش

  فولاد آلياژي
  ورق چدني

  الكترود مقاوم به خوردگي
  الكترود مقاوم به سايش

  الكترود آلياژي
  الكترود مخصوص چدن

  پودر فلاكس
  دستكش
  لباس كار

  كفش ايمني
  وسايل كمك آموزشي

  كليد فولاد
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  رد آموزش استاندا
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  : عنوان توانايي 
با دستگاه جوش الكترو ) رنگين( جوشكاري فلزات غير آهني توانايي
 اسلاگ

  ٢٠ ١٦ ٤  
  
 

  

  نگرش ،  ايمني دانش ، مهارت ،
  مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 
  يمصرفي و منابع آموزش

  : دانش 
  آلومينيوم و طبقه بندي آلياژهاي آن -
  منيزيم و طبقه بندي آلياژهاي آن -
  تيتانيوم و طبقه بندي آلياژهاي آن -
   مس و طبقه بندي آلياژهاي آن-

  

٤  
  
 
  

    

  : مهارت 
   جوشكاري آلومينيوم و آلياژهاي آن-

   جوشكاري منيزيم و آلياژهاي آن-

  جوشكاري تيتانيوم و آلياژهاي آن -
   جوشكاري مس و آلياژهاي آن-

 
 
  

١٦  
 
  

  

  : نگرش 
  دقت -

  : ايمني 
   لباس كار، كفش ايمني ، دستكش استفاده از -

  : توجهات زيست محيطي 
-   

  دستگاه جوش الكترواسلاگ
  كفشك مسي

   مخصوصالكترود
   تعويض الكترودآچار

  فيكسچر
  فولاد ورقه اي
  پودر فلاكس

  ومينيوميورقه آل
  ورقه منيزيمي
  ورقه تيتانيومي
  ورقه مسي
  دستكش
  لباس كار

  كفش ايمني
  وسايل كمك آموزشي

  كليد آلومينيوم
  كليد مس
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  استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 معج عملي نظري

 : عنوان توانايي 

 جوشكاري و روكش كاري لوله هاي فولادي با دستگاه جوش توانايي
   الكترو اسلاگ

٢٤ ٢٠ ٤ 

  

  نگرش ،  ايمني دانش ، مهارت ،
  مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
  انواع لوله ها از نظر قطر و ضخامت -
   انواع فولادهاي ريخته گري و آهنگري شده-
   اصول محاسبه مقاومت اتصالات جوش شده-

٤  
  

    

  : مهارت 
   جوشكاري لوله هاي فولادي -
  ده جوشكاري فولادهاي ريخته گري و آهنگري ش-
   روكش كاري لوله ها-
   تعيين مقاومت اتصالات جوش شده با دستگاه كشش-

  ٢٠  
  

  

  : نگرش 
   دقت-

  : ايمني 
   لباس كار، كفش ايمني ، دستكش استفاده از-

  : توجهات زيست محيطي 
-  

  اسلاگدستگاه جوش الكترو
  كفشك مسي

   مخصوصالكترود
   تعويض الكترودآچار

  فيكسچر
  پودر فلاكس

  لوله فولاد معمولي
  لوله فولادريخته گري شده
  لوله فولاد آهنگري شده

  پوزيشنر
  دستكش
  لباس كار

  كفش ايمني
  وسايل كمك آموزشي
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  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزشي   برگه-
 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري

 : عنوان توانايي 

  ناشي از تنش در فلزاتجلوگيري از پيچيدگي توانايي 
 

٢٢ ١٦ ٦ 

  

  نگرش ،  ايمني دانش ، مهارت ،
  مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 
  مصرفي و منابع آموزشي

  : دانش 
   جريان و منحني ولتاژ ثابت و جريان ثابت،مفاهيم ولتاژ -
   علل تغيير شكل فلز در جوشكاري-

٦  
  

    

  : مهارت 
   كنترل ولتاژ و جريان-
   كنترل و كاهش پيچيدگي در قطعات-
   كنترل و كاهش پيچيدگي درلوله ها-

  ١٦  
  

  

  : نگرش 
   مسئوليت پذيري-

  : ايمني 
   لباس كار، كفش ايمني ،دستكش استفاده از  -

  : توجهات زيست محيطي 
-  

  دستگاه جوش الكترواسلاگ
  كفشك مسي

   مخصوصالكترود
   تعويض الكترودآچار

  فيكسچر
  پودر فلاكس
  ورقه فولادي
  لوله فولادي
  پوزيشنر
  دستكش
  لباس كار

  كفش ايمني
  وسايل كمك آموزشي
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     برگه استاندارد تجهيزات ، مواد ، ابزار -

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

     دستگاه براي هر كارگاه1  اسلاگدستگاه جوش الكترو  1

    نفردستگاه براي هر 1 ق با الكترود دستيدستگاه جوش بر  2

      دستگاه براي هر كارگاه1  مشعل برشكاري  3

     قطعه براي هر نفر2  فولاد كربندار  4

      دستگاه براي هر كارگاه1  دستگاه كشش  5

     عدد براي هر كارگاه1  گيج جوشكاري  6

     قطعه براي هر نفر2  چدن   7

    عه براي هر نفر قط3  الكترود مخصوص جوشكاري چدن  8

     براي هر نفر قطعه2  فولادورقه اي  9

     براي هر نفر قطعه2  لوله با قطرهاي مختلف  10

     براي هر نفرعدد 1  انبر مخصوص  11

     حلقه براي هر كارگاه1   الكترود  12

     براي هر نفر قطعه2  فولاد كربن دار   13

     براي هر نفر قطعه2  اژيفولاد آلي  14

     براي هر نفر قطعه2  مآلومينيو  15

     براي هر نفر قطعه2  فولاد ريخته گري شده  16

     براي هر نفر قطعه2  فولاد آهنگري شده  17

     دستگاه براي هر كارگاه1  وژكتوررايانه با ويدئو پر  18

     نفر3 براي هر عدد1  انبر فلزگير  19

  
  

  : توجه 
  .  گرفته شود  نفر در نظر15 تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت -
  . ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود -
  . مواد به ازاء يك نفر كارآموز محاسبه شود -
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     برگه استاندارد تجهيزات ، مواد ، ابزار -
  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

     عدد براي هر نفر1  ميز كار  20
     قطعه براي هر نفر2  فولاد مقاوم به خوردگي  21
     قطعه براي هر نفر3  ود فولاد مقاوم به خوردگيالكتر  22
     قطعه براي هر نفر2  فولاد مقاوم به سايش  23
     قطعه براي هر نفر3  الكترود فولاد مقاوم به سايش  24
     قطعه براي هر نفر2  مس  25
     قطعه براي هر نفر3  الكترود مس  26
     عدد براي هر كارگاه1  سنگ جت  27
    راي هر كارگاه عدد ب1  ميني سنگ  28
     عدد براي هر كارگاه1  زاويه سنج  29
     عدد براي هر نفر1  عينك سنگ زني  30
     عدد براي هر كارگاه1  پوزيشنر  31
    عدد براي هر نفر3  الكترود آلياژي  32
    بستگي به اندازه قطعات  پودر فلاكس  33
     قطعه براي هر نفر2  آلياژ منيزيم  34
    عه براي هر نفر قط2  آلياژ تيتانيوم  35
     قطعه براي هر نفر3  الكترود آلياژ منيزيم  36
     قطعه براي هر نفر3  الكترود آلياژ تيتانيوم  37
     جفت براي هر نفر1 از هر كدام   دستكش،كفش ايمني   38
     دست براي هر نفر1  لباس كار  39
     عدد براي هر نفر1  مقنعه  40
     عدد براي هر كارگاه1  فن  41

  
  
  : جه تو
  .  نفر در نظر گرفته شود 15 تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت -
  . ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود -
  . مواد به ازاء يك نفر كارآموز محاسبه شود -
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  منابع و نرم افزار هاي آموزشي  - 

 شرح رديف
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  پوستر آموزشي 5
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