
 

 

 ريزي و سنجش مهارت  معاونت پژوهش، برنامه

 ريزي درسي دفتر پژوهش، طرح و برنامه

  

 

 استاندارد آموزش شغل 
 
 

ومي دريايي مینیآلوهاي ه جوشکار ساز

 MIG فرآيندبا 

       

 گروه شغلي  

  جوشکاري و بازرسي جوش
 

  كد ملي آموزش شغل

1 0 0 0 7 1 0 1 1 0 2 2 1 2 7 

شناسه  نسخه

 شايستگي

سطح  شناسه گروه شناسه شغل

 مهارت
ISCO-08 

 

 22/3/7331تاريخ تدوين استاندارد : 

 



 1 

 

 ريزي درسي ، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 127222772712227 :شغلآموزش كد ملي شناسايي 

 

 سی جوش : جوشکاری و بازرریزی درسی اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 22 مربی جوشکاری کارشناسی  جمشید اکبری زنجانی  1

 22 مربی جوشکاری کارشناسی علیرضا لاهوتی 2

 سلمان خزایی 2
دانشجوی رشته  دیپلم تجربی

 تکنولوژی جوشکاری 

 مربی جوشکاری
12 

 14 مربی جوشکاری کارشناسی اکبریوحید  4

5 
سید محمد جواد 

 هاشمی
 17 مربی مکانیک کارشناسی ارشد

 2 مربی جوشکاری کارشناسی محمد تنگستانی 6

 12 مربی جوشکاری کارشناسی حیدر دهقانی 7

 بهروز دهقان زاده 8
 کارشناسی ارشد

 کارشناسی

 شناسایی مواد

 جوش

مدیر ساخت و تولید سازه های 

 یدریای
22 

 امیر حسین محبوبی 2
 کارشناسی ارشد

 کارشناسی

 شناسایی مواد

 جوش-مکانیک

 مدیر پروزه فنی ومهندسی 

 سازه های دریایی
25 

  7 مربی مکانیک کارشناسی رضا لیراوی دیلمی 10

 20 کنترل کیفیت سازه های دریایی جوش کارشناسی حسین روز خون 11

 8 کارشناس پژوهش رانعم ارشد یکارشناس حمیدرضا ایزدبخش 12

 

 

 

 

اي كشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و معنوي  كلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسي طرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور  سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            55663566دورنگار       

                    55663526         تلفن  

 @irantvto.irrpcآدرس الکترونیکي : 

mailto:rpc@irantvto.ir
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 
 اي نيو  نتتو     سوتاندارد ررهو   از براي عملكرد موورر در ميويك روار را نوينود در بازوي از مووارد ا      هاي مورد ني ها و توانمندي مشخصات شايستگي

 .شود مي

 استاندارد آموزش : 
 هاي موجود در استاندارد شغل.  ي يادنيري براي رسيدن ب  شايستگي نقش 

 نام يك شغل :  
 شود.  رود اطلاق مي ورد نظر انتظار ميهاي خاص ر  از يك شخص در سطح م اي از وظايف و توانمندي ب  مجموع 

 شرح شغل : 
هوا،   ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، رارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگور در يوك رووزه شوغلي، مسو و ي       اي شامل مهم بياني 

 شرايك راري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 ت مورد نياز براي رسيدن ب  يك استاندارد آموزشي. رداقل زمان و جلسا

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود.  هايي ر  از يك رارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار مي ها و توانايي رداقل شايستگي

 كارورزي:
نيرد و ضرورت دارد  يدود يا با مار  صورت ميرارورزي صرها در مشاغلي اس  ر  باد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي ب  صورت م

 د در ميل آموزش ب  صورت ت وريوك ر  در آن مشاغل خاص مييك واقاي براي مدتي تاريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ر  هر
 نردد.( مشاغل نمي آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقاي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از با استتاده از عكس مي

 ارزشيابي : 
اي  رتبي عملي و اخلاق ررهو  ، عمليبخش   ، ر  شامل سآوري شواهد و قزاوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خير هرآيند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربيان :  صلاحيت حرفه
 رود. دارد انتظار مياي ر  از مربيان دوره آموزش استان هاي آموزشي و رره   رداقل توانمندي

 شايستگي : 
 ها و شرايك نونانون ب  طور مورر و رارا برابر استاندارد.  توانايي انجام رار در مييك

 دانش : 
، رياضوي توانود شوامل علووم هاي )    ر  مي هاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانايي اي از مالومات نظري و توانمندي رداقل مجموع 

 ، تكنو وژي و زبان هني باشد. (، زيس  شناسييمي، شهي يك

 مهارت : 
 شود.  هاي عملي ارجاع مي رداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. مامولاً ب  مهارت

 نگرش : 
 باشد.   اي مي ر هني و اخلاق رره هاي غي اي از رهتارهاي عاطتي ر  براي شايستگي در يك رار مورد نياز اس  و شامل مهارت مجموع 

 ايمني : 
 شود. مواردي اس  ر  عدم يا انجام ندادن صييح آن موجب بروز روادث و خطرات در مييك رار مي

 توجهات زيست محيطي :

 ملارظاتي اس  ر  در هر شغل بايد رعاي  و عمل شود ر  رمترين آسيب ب  مييك زيس  وارد نردد.
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 : شغل استاندارد آموزش نام 

 MIG نديبا فرا ييايدر  يومینیآلوم ياه جوشکار سازه

 :شغل استاندارد آموزش شرح 

آمواده   يهوا  يسوتگ يشاداراي و  مي باشود روزه صنا  در MIG نديبا هرا ييايدر يومينيآ وم ياه جوشكار سازهشغل 

 ، راه اندازي دستگاه جوشكاري قطاات آ ومنيومي ونتاژم،  آ ومنيومي برشكاري قطاات ، سازي قطاات آ ومنيومي

MIG&MAG وشوكاري قطاوات آ ومنيوومي طبوت دسوتورا امل     ، ج M1   طبوت   ، جوشوكاري قطاوات آ ومنيوومي

، رنترل ريتي  قطاوات آ ومنيوومي جوشوكاري    M3 ، جوشكاري قطاات آ ومنيومي طبت دستورا املM2 دستورا امل

 و هروشندنان يهل  ياسكل  ها درنندنانيتو  ،يجوشكار  اتيتجه ررارانيغل تامباشد و با مشا يم شده و ترميم آن

 .باشد تجهي ات و مواد مصرهي در ارتباط مي

 : وروديهاي كارآموز  ويژگي

 )پايان دوره راهنمايي(متوسطه اول دوره پايان حداقل میزان تحصیلات : 

 و رواني  داشتن سلامت كامل جسماني:  و ذهني حداقل توانايي جسمي

    MAGبا فرآيند (كربنيي )جوشکارقطعات فولاددارا بودن گواهینامه استاندارد آموزش شغل : نیاز هاي پیش مهارت

  يا دارا بودن تايیديه از اتحاديه جوشکاران مبني برداشتن حداقل دوسال سابقه جوشکاري درصنعت و

 :آموزش دوره  طول

 ساعت      323    طول دوره آموزش                    :

 ساعت      63 ـ زمان آموزش نظري               :    

 ساعت    222 ـ زمان آموزش عملي                :    

 -     كارورزي                       :     زمان ـ 

  -     ـ زمان پروژه                            :    

 بندي ارزشیابي) به درصد (  بودجه

 %26كتبي :  - 

 %56عملي : -

 %72اي : اخلاق حرفه -

 اي مربیان : هاي حرفه صلاحیت

 MIG,MAGسال سابقه در زمینه جوشکاری  2متالوژی با  ,فوق دیپلم جوش -1

 MAGوMIG متالوژی با دو سال سابقه کار در زمینه جوشکاری  ,لیسانس جوش-2
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

بکـار بـرده   METAL INERT GAS WELDINGبـراي پروسـه   MIGعلامتISO4063-136تاندارد در اس

به بیرون رانـده میشـود كـه بـا ايجـاد قـوس        میشود .در اين روش سیم مصرفي بطور پیوسته از داخل انبر جوش

 .الکتريکي بین سیم و قطعه كار سیم به طور كامل ذوب شده و جوشکاري صورت میگیرد

 ـ محافظت از حوضچه  ي در جوش در برابر عناصر جوي توسط گاز محافظ آرگون انجام میگیرد .اين فرايند بـه راحت

 .عت بالاي جوشکاري و نرخ رسوب بالاستاز جمله مزاياي اين روش سرتمام وضعیتها كارايي دارد و 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

GMAW WELDERاصطلاح آمريکايي 

MIG WELDERاصطلاح اروپايي 

ISO 131 كد بین المللي 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد :  ترين استانداردها و رشته مهم ٭

 MAGايند رجوشکاري قطعات فولاد زنگ نزن با ف-

 FCAWجوشکاري قطعات فولادي با فرايند -

 MIGجوشکاري قطعات فولاد با فرايند -

 

 

 ناسي و سطح سختي كار :ش جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................                     ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

آيین نامه مشاغل سخت و زيان  73و 1،72، ماده طبق سند و مرجع           ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

 آور وزارت تعاون ،كار ورفاه اجتماعي

         د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    
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  استاندارد آموزش شغل 

 شايستگي  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 12 12 7 آلومنیومی آماده سازی قطعات 1

 20 25 5 آلومنیومی برشکاری قطعات 2

 45 25 10 مونتاژقطعات آلومنیومی 2

4 MIG&MAG12 14 5 راه اندازی دستگاه جوشکاری 

5 M1 طبق دستورالعمل آلومنیومی جوشکاری قطعات  5 50 55 

6 M2 طبق دستوالعمل آلومنیومی جوشکاری قطعات  5 44 42 

7 M3 دستوالعمل طبقآلومنیومی جوشکاری قطعات   5 42 54 

 22 15 17 جوشکاری شده و ترمیم آنآلومنیومی کنترل کیفیت قطعات  8

 323 222 63 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

  ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 آلومنیومی اتآماده سازی قطع

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

7 12 12 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط محیطي توجهات زيست

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 ، ماژیک، صندلی ،میز  دانش :

 انواع گونیا ،  وایت برد

 سنبه نشان ،سوزن خط کش

 زاویه سنج ،پرگار ،خط کش 

 انواع مته،حدیده  ،قلاویز

 انواع کولیس

 انواع سوهان

 گوشی ایمنی صدا گیر 

 ماسک تنفسی 

 یره رومیزی گ

 دستگاه سنگ فرز

 دریل ستونی 

 دستگاه سنگ سنباده 

 وسایل نقشه کشی  

 وسایل کمک آموزشی

 لباس کار 

 کفش ایمنی

 دستکش ایمنی

    شناخت انواع آلومنیوم-

    کاربرد انواع آلومنیوم-

    اصول سنگ زنی جهت آماده سازی انواع پخ-

  مهارت : 

    اساس مشخصه های فیزیکی فلز برتشخیص نوع آلومنیوم  -

    سنگ زنی جهت آماده سازی انواع پخ -

 نگرش :

 استفاده مناسب ازابزاروتجهیزات و حفظ سلامت کارکنان ،رعایت اخلاق حرفه ای-

 دقت و سرعت عمل در انجام کار طبق زمان تعیین شده -

 ایمنی و بهداشت : 

 درهنگام کار یارگونوم تیرعاو  رکا طیدرمح یوعموم یبهداشت فرد تیرعا-

 کار زاتیوتجه لیوسا یازعدم آلودگ نانیاطم -

 رعایت موارد ایمنی هنگام برشکاری،سوراخ کاری،قلاویز و حدیده کاری -

 محیطی : توجهات زیست

 جمع آوری ضایعات برش در مکان مناسب-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 آلومنیومی قطعات برشکاری

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 25 20 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 ، ماژیک، صندلی ، میز  دانش :

 وایت برد

 عینک حفاظتی عینک برشکاری

 ماسک جوشکاری 

 ماسک تنفسی 

 گیرگوشی صدا  ،دستکش 

 پیشبند چرمی،  پابند چرمی

 کفش ایمنی 

 سیستم تهویه  

 اره لنگ 

 اره دستی

 انواع کمان اره  

 دستگاه اره نواری

 گیوتین  

 هیدرولیک 

 قیچی مرکب 

 قیچی اهرمی ساده 

 دستگاه برش ریلی

 کپسول اکسیژن  

برش   AWS-F2.2استاندارد 

 پلاسما 

 سوهان پاک کننده 

ن نازل مشعل  مایع آب صابو

 AWS.Z49.1استاندارد 

 ISO9013استاندارد

    انواع برشکاری )سرد و گرم( -

    اصول برشکاری سرد -

    اصول برشکاری گرم -

    AWS D1-2کیفیت سطح برش طبق استاندارد  -

  انواع عینک ایمنی)برشکاری(و ماسک جوشکاری طبق-

AWS F2.2 

   

    مهارت :

    ومی با قیچی دستی و ماشینیبرش قطعات آلومینی-

    برش قطعات آلومینیومی با اره های دستی ، ماشینی-

    برش قطعات آلومینیومی با دستگاه سنگ فرز دستی-

 برش قطعات آلومنیومی با قوس )پلاسما بصورت دستتی و -

 (ماشینی

   

 نگرش :

 ازابزاروتجهیزات استفاده مناسب و حفظ سلامت کارکنان ،رعایت اخلاق حرفه ای

 دقت و سرعت عمل در انجام کار طبق زمان تعیین شده -

 ایمنی و بهداشت : 

 کار طیدرمح یوعموم یبهداشت فرد تیرعا-

 توجهات زیست محیطی :

 پسماند جادیازا یریجلوگ،   جمع آوری ضایعات برش در مکان مناسب-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

  عنوان :

 مونتاژ قطعات آلومنیومی

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 25 45 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

وایت -ماژیک–صندلی -میز  دانش :

 برد

 میز مونتاژ 

 دستگاه سنگ فیبری 

 دستگاه فرز انگشتی

 AWS-A3.0رد استاندا 

  ISO2553استاندارد 

 AWS-Z49.1استاندارد

 EN12345استاندارد 

 سوزن و خط کش 

 سنبه نشان 

 گیره 

 مترفلزی

 اندازهپرگار انتقال  

 کولیس 

 پابند و پیشبند چرمی 

 لباس کار دستکش جوشکاری

 گیره تنگ دستی

 انواع شابلون 

    ISO 2553دنقشه و علایم جوشکاری طبق استاندار-

    اصول اندازه گیری و کنترل ابعادی-

    انواع طرح اتصال طبق استاندارد و انواع درز جوش -

    روش های اجرایی مونتاژ قطعات-

    انواع قید وبست های مورد نیاز-

  مهارت :

    کنترل ابعادی قطعات و کیفیت سطوح قبل از مونتاژ-

    بست ها جهت مونتاژ قید وبکارگیری  -

بق جوش و یا با استفاده از گیره مطتا اتصال قطعات با خال -

 نقشه و دستورالعمل

   

    کنترل مونتاژ و ترازبندی)عدم اعوجاج( اتصالات جوش-

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 حفظ سلامت کارکنان-

 استفاده مناسب ازابزاروتجهیزات-

 انجام کار دقت و سرعت عمل در-

 انجام کار طبق زمان تعیین شده-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 مونتاژ قطعات آلومنیومی

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ایمنی و بهداشت : 

دهنتی   تنفسی ماسکحفاظتی ،ماسک جوشکاری وعینک استفاده از عینک برشکاری و -

 فیلتر دار

 (PPEاستفاده از وسایل حفاظت فردی مناسب) -

و محیط  و روشنایی مناسب در کارگاهAWS F3.1نصب سیستم تهویه طبق استاندارد -

 کار

 

 توجهات زیست محیطی :

 ش در مکان مناسبجمع آوری ضایعات بر-

 پسماند جادیازا یریجلوگ-

 مناسب پسماند ودفع مناسب آن کیتفک-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 MIG&MAGراه اندازی دستگاه جوشکاری 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 14 12 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط يتوجهات زيست محیط

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

وایت -ماژیک–صندلی -میز  دانش :

 برد

دستگاه جوش 

MIG&MAG 

 وسایل کمک آموزشی 

 رایانه 

 AWSA5.10استاندارد

 DIN8559استاندارد 

 انواع کپسول گاز  

 EN439استاندارد 

 EN169استاندارد 

    ها و کاربرد آنMIGانواع دستگاه جوشکاری  -

    منبع تغذیه ، کلید ها و پتانسیومتر ها و فیوز های دستگاه -

    OCمتغیرهای )ولتاژ ، شدت جریان ( ورودی دستگاه و-

 و انتقال گلوله ای اسپریانتقال انواع انتقال فلز: -

Spray transferو گلوله ایGlobular transfer 

 شدت جریان و ولتاژ های مختلفدر 

   

    هوم اندوکتانس و تاثیر آن در جوشکاریمف-

 ENوتاثیرات آن در جوشتکاری  مطتابق    انواع گازهای محافظ-

439  

   

و EN 1089انهتا مطتابق    انواع کپسول گاز و رنتگ مشخصته  -

  گرمکن

   

    هیتر یا گرمکنانواع -

    انواع رگولاتورها یا فشارسنج ها-

    وکاربرد آن هاwire feederانواع سیستم تغذیه سیم -

    DINو AWS A5.10انواع سیم جوش مطابق با  -

    MIGانواع سیستم آب خنک و کاربرد آن در فرآیند  -

    مشعل، آب خنک و هوا خنک و کاربرد آن ها ( torch) انواع-

    EN 169انواع ماسک جوشکاری و شیشه سیاه طبق -

    مدار بلند  -نحوه انتخاب ان  مدارکوتاهانواع مدار جوشکاری و -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 MIG&MAGراه اندازی دستگاه جوشکاری 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 زشيمصرفي و منابع آمو

     مهارت :

    در موقعیت دستگاه و تنظیمات مربوطهجوش نصب قرقره سیم -

    کپسول،مانومتر( بررسی قسمت های مختلف دستگاه)شیلنگ ،-

    تنظیم ولتاژ ، شدت جریان)سرعت خروج سیم(-

 نگرش :

 دقت و سرعت عمل در انجام کار-

 استفاده مناسب ازابزاروتجهیزات-

 عمل در انجام کار دقت و سرعت-

 ایمنی و بهداشت : 

 نصب اولیه دستگاه توسط متخصص )طبق دستور العمل سازنده دستگاه فوق(-

 رعایت موارد ایمنی هنگام راه اندازی دستگاه توسط کار آموز-

 خاموش کردن دستگاه هنگام تعویض غلطک های کشنده سیم -

 در کارگاه FIاستفاده از سیستم های-

 ست محیطی :توجهات زی

 جمع آوری ضایعات برش در مکان مناسب-

 پسماند جادیازا یریجلوگ-

 مناسب پسماند ودفع مناسب آن کیتفک-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 M1طبق دستور العمل آلومنیومی جوشکاری قطعات  

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 50 55 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 بردوایت -صندلی ماژیک-میز  دانش :

 MIGدستگاه جوشکاری 

 سیم جوش 

 میز کار 

 سیم چین

 انبر دست  

 گونیا 

 سوزن خط کش

 سندان آهنگری 

 چکش پتک  

 کولیس مرکب

 چرمیدستکش  

 پابند چرمی

 کفش ایمنی

 مقنعه جوشکاری

 آستین بند  

 گوشی صداگیر

 قطعات آلومینیومی 

 انبر آهنگری 

 ISO6947استاندارد 

 مانومتر میکسر گاز 

ی با ومینیآلومورقهای 

 ضخامت های مختلف

    ( Filletماهیچه ای ) جوشاجزا و مشخصه  -

    PJPجوش با نفوذ نسبی-

    ل فلز،دامنه آمپر و ولتاژ و تکنیکعلل انتخاب نوع گاز ،انتقا-

 طبقPA,PB,PD,PF  یت های جوشکاریعوض -

ISO 6947 

   

    انواع طرح اتصالات جوش های گوشه ای -

 مهارت :

    یت مورد نظرعوض درجوشکاری -

 ضتخامت هتای مختلتف در    بتا گرده سازی بتر روی ورق  -

 PA,PB,PD,PFیت های عوض

   

اتصتال   قطعات آلومینیتومی بتا طترح   Fillet جوشکاری  -

T شکل   T ≥ 3MMدر وضعیت های 

PB(1F&2F)،PA 

   

اتصتال   قطعات آلومینیتومی بتا طترح    Filletجوشکاری  -

T شکل( (T ≥ 3MMدر وضعیت های 

 PD(3F&4F)،PF 

   

اتصتال   قطعات آلومینیتومی بتا طترح   Fillet جوشکاری  -

T شکل( (T ≥ 8MM در وضعیت های 

PB(1F&2F)،PA 
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 M1جوشکاری قطعات آلومنیومی طبق دستور العمل  

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     مهارت : 

شتکل  Tاتصال  قطعات آلومینیومی با طرح Filletجوشکاری  -

( (T ≥ 3MM در وضعیت های 

PF(3F&4F)،PD  

   

 نگرش :

 لاتآو ابزار زاتیتجهصحیح از  در استفاده  دقت -

 شده نییکار در زمان تع انجام-

 یدر مصرف مواد مصرف ییجو صرفه-

 ایمنی و بهداشت : 

 (PPEفردی)تجهیزات حفاظت از  استفاده -

  AWS F3.1طبق استاندارد   ومحیط کاره مناسب در کارگا ییروشنا ستمیس نصب-

یهنگام جوشکار یمنیموارد ا تیرعا-   

 توجهات زیست محیطی :

 جمع آوری ضایعات ناشی از جوشکاری در مکان مناسب-

 پسماند جادیازا یریجلوگ-

 مناسب پسماند ودفع مناسب آن کیتفک-
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 ارد آموزش استاند

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 M2دستورالعمل آلومنیومی مطابق قطعات  یجوشکار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 44 42 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  -ماژیک–صندلی -میز  دانش :

 برد  وایت

 MIGیدستگاه جوشکار

  جوش  میس

 کار  زیم

 انبر دست  نیچ میس

 سوزن خط کش ایگون

  یسندان آهنگر 

 چکش پتک 

 مرکب  سیکول

 دستکش پابند

بند  نیآست یمقنعه جوشکار 

  ریصداگ یگوش

 یومینیقطعات آلوم

  یانبر آهنگر 

 ISO6947استاندارد 

 گاز  کسریمانومتر م

با  یومینیآلوم یورقها

 مختلف یمت هاضخا

    ( butt weldجوش لب به لب )اجزا و مشخصه  -

    PE،PF،PC،PAیجوشکار یها تیوضع -

  مهارت :

با ضخامت آلومینیومی قطعات  شیاری اتصال یجوشکار -

1-3 mmتیدر وضع PA(1G)  

   

با ضخامت آلومینیومی قطعات  شیاری اتصال یجوشکار -

1-3 mmتیدر وضع PC(2G) 

   

با ضخامت آلومینیومی قطعات  شیاری اتصال یجوشکار -

1-3 mmتیدر وضع PF(3G UP) 

   

با ضخامت آلومینیومی قطعات  شیاری اتصال یجوشکار -

1-3 mmتیدر وضع PE(4G) 

   

 نگرش :

 آلاتو ابزار زاتیتجهصحیح از  در استفاده  دقت -

 شده  نییانجام کار طبق زمان تع- 

  یر مصرف مواد مصرفد ییجو صرفه-

 ایمنی و بهداشت : 

بند  نیآست -چرمیبند شیپ -یماسک کلاه -یماسک تنفس -ریصداگ یاستفاده از گوش-

  یدستکش چرم - یمنیکفش ا- یچرم

 AWS F3.1طبق استاندارد   ه ومحیط کارمناسب در کارگا ییروشنا ستمیس نصب-

 یهنگام جوشکار یمنیموارد ا تیرعا-
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 د آموزش استاندار

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 M2دستورالعمل آلومنیومی مطابق قطعات  یجوشکار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 توجهات زیست محیطی :

 اشی از جوشکاری در مکان مناسبجمع آوری ضایعات ن-

 پسماند جادیازا یریجلوگ-

 مناسب پسماند ودفع مناسب آن کیتفک-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 M3 دستورالعملآلومنیومی مطابق قطعات  یجوشکار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 42 54 

 ايمني  ،نگرش  ،مهارت  ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 میز  دانش :

 صندلی 

 ماژیک

 وایت برد

 MIG یدستگاه جوشکار 

 جوش میس

 کار  زیم 

  نیچ میس

 انبر دست 

 سوزن خط کش  ایگون

  یسندان آهنگر

 چکش پتک 

 مرکب  سیکول

دستکش پابند مقنعه 

 یجوشکار

  ریصداگ یبند گوش نیآست 

 یومینیقطعات آلوم

 یانبر آهنگر 

 ISO6947استاندارد  

 گاز  کسریمانومتر م

با  یومینیآلوم یورقها

 مختلف یضخامت ها

 

 

 

    (CJP)جوش با نفوذ کاملاصول -

    PE،PF،PC،PA یجوشکار یها تیوضع -

  مهارت :

امت بتا ضتخ   آلومینیتومی  قطعتات  شتیاری اتصال  یجوشکار-

T≥5 mmتیدر وضع PA 

   

بتا ضتخامت    آلومینیتومی  قطعتات  شتیاری اتصال  یجوشکار-

T≥5 mmتیدر وضع PC 

   

بتا ضتخامت    آلومینیتومی  قطعتات  شتیاری اتصال  یجوشکار-

T≥5 mmتیدر وضع PF   

   

بتا ضتخامت    آلومینیتومی  قطعتات  شتیاری اتصال  یجوشکار-

T≥5 mmتیدر وضع PE  

   

 نگرش :

 آلاتو ابزار زاتیتجهصحیح از  استفاده در  دقت -

 شده  نییانجام کار طبق زمان تع- 

  یدر مصرف مواد مصرف ییجو صرفه-

 ایمنی و بهداشت : 

بند  نیآست -چرمیبند شیپ -یماسک کلاه -یماسک تنفس -ریصداگ یاستفاده از گوش-

  یدستکش چرم - یمنیکفش ا- یچرم

 AWS F3.1طبق استاندارد   ومحیط کار همناسب در کارگا ییروشنا ستمیس نصب-

 یهنگام جوشکار یمنیموارد ا تیرعا- 
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 M3 دستورالعملآلومنیومی مطابق قطعات  یجوشکار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،جهیزات ت

 مصرفي و منابع آموزشي

 توجهات زیست محیطی :

 جمع آوری ضایعات ناشی از جوشکاری در مکان مناسب-

 پسماند جادیازا یریجلوگ-

 مناسب پسماند ودفع مناسب آن کیتفک-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 آنها  ترمیمشده و  یجوشکارآلومنیومی  قطعات تیفیکنترل ک

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

17 15 22 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 وایت-ماژیک–صندلی -میز  دانش :

 ISO17659استاندارد

 AWS-A3-0استاندارد

 ISO2553استاندارد

 AWS-Z49-1استاندارد

 EN12345استاندارد 

 GLاستاندارد 

 ACSاستاندارد 

 ICSاستاندارد 

 A5,10استاندارد

 EN439استاندارد

 EN169استاندارد

 ISO14731استاندارد

 آینه 

 گیج کمبریج

 چراغ قوه

 ره بینذ

 برس سیمی

 کولیس

 فیلم های آموزشی

 

    AWSD1-2استاندارد-

    EN287طبق استاندارد جوشکار  تیآزمون صلاحاصول -

    AWS-WHB-3استاندارد طبق فلزات یبند اصول گروه-

    EN12345انواع اتصالات استاندارد -

 جتوش طبتق استتاندارد    یهتا  یوستگیناپ یاصول کدگذار-

ISO6520-1 

   

    ISO5817جوش طبق استاندارد وبیع رشیمحدوده پذ-

     رمخربیغ یها شیآزما-

    ISO3834جوش طبق استاندارد یفیک نترلک لاصو-

    A5-10ها اصول مشخصات سیم جوش -

طبق  یهماهنگ کنندگان جوشکار یبند اصول رتبه-

 ISO14731 استاندارد

   

 یریشگیپ یدر جوش و راههاعیوب وجود  تاثیرات ناشی از-

 از آن 

   

     وبیشده مع یجوشکارآلومنیومی قطعات  میاصول ترم-

  مهارت :

با استفاده از ابزار و  یجوش به صورت چشم تیفیکنترل ک-

 مربوطه  یاستانداردها

   

     یبرق ای یقطعات به صورت دست دروتستیانجام آزمون ه-

    قطعات میترم-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 آنها  ترمیمو شده  یجوشکارآلومنیومی قطعات  تیفیکنترل ک

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 آلاتو ابزار زاتیتجهصحیح از  در استفاده  دقت -

 شده  نییانجام کار طبق زمان تع- 

 یاد مصرفدر مصرف مو ییجو صرفه-

 

 ایمنی و بهداشت : 

 از طرف سازنده دستگاه هیدرو تست رعایت موارد ایمنی ذکر شده-

 

 توجهات زیست محیطی :

 جمع آوری ضایعات ناشی از جوشکاری در مکان مناسب-

 پسماند جادیازا یریجلوگ-

 مناسب پسماند ودفع مناسب آن کیتفک-
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  برگه استاندارد تجهیزات -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  دستگاه1 با تمام متعلقات رایانه 1

  سری1 همراه با کلیه وسایل وسایل کمک آموزشی 2

  سری1 همراه با کلیه وسایل جعبه کمک های اولیه 2

آب وپودر و گاز  CO2کیلویی از نوع   12 کپسول اطفا حریق 4

 خنک

  عدد1

آب  آمپر 600تا500بین  سینرجیکدستگاه  MIGدستگاه جوشکاری  5

 خنک

 با تمام متعلقات دستگاه8

 با تمام متعلقات دستگاه1 آمپر600تا500پتانسیومتری بین  MIGدستگاه جوش  6

 با تمام متعلقات دستگاه1 آب خنک سلکتوری MIGدستگاه جوشکاری 7

ایا به درد الومینیم می  دستگاه1 دستی یا برقی دستگاه هیدرو تست 8

 خورد

  عدد4 چهار گیره-متر2*1 میز کار 2

یمتریمیل 160 گیره رومیزی  10  KA 1610 

 
ابعاد با توجه به نیاز  عدد 16

 کارگاه متغیر است

  دستگاه8 وات2200 دستگاه سنگ فرز 11

  دستگاه8 وات750 دستگاه فرز انگشتی 12

  دستگاهM13 1 دریل ستونی 12

رگولاتور همراه با  2 لیتری40 کپسول اسیتیلن 14

 فشارسنج

 رگولاتورهمراه با 6 کیلویی11 کپسول گاز بوتان 15

رگولاتور همراه با  10 لیتری40 کپسول اکسیژن 16

 فشارسنج

رگولاتور مانتومتر دار یا فلو  17

 متردار

  عدد 20 استاندارد

  دستگاه1 پایه دار.دوطرفه سه فاز دستگاه سنگ سمباده 18

  دستگاه1 استاندارد دستگاه اره نواری 12

  دستگاه1 میل برش10-هیدرولیک گیوتین 20

  دستگاه1 میل10برش  قیچی اهرمی 21

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود.  76تجهیزات براي يك كارگاه به ظرفیت  -
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  برگه استاندارد تجهیزات -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  دستگاه1 با تمام متعلقات دستگاه برش ریلی 22

 با تورچ استوانه ای دستگاه1 آمپر150تا120 سمادستگاه برش پلا 22

 با مانومتر بالن40 لیتری40 کپسول گاز آرگون 24

  عدد1 لیتری250 پرسور بادامک 25

  دستگاه1 استاندارد اره پرفیل بر 26

  دستگاه5 وات750 دستگاه سنگ فرز بزرگ 27

  دستگاه15000CFM 1 فن سانتریفیوژ 28

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود.  76كارگاه به ظرفیت  تجهیزات براي يك -
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 برگه استاندارد مواد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد1 استاندارد د جرقهضاسپری  1

  لیتر1 پایه آب و روغن د جرقهضژل  2

  دست15 استاندارد لباس کار 2

  دعد15 استاندارد ماسک تنفسی 4

  عدد15 استاندارد گوشی صدا گیر 5

  جفت15 استاندارد چرمی ساق بلند دستکش 6

  جفت15 استاندارد پابند چرمی 7

  جفت15 استاندارد چرمی آستین بند 8

  عدد15 کلاهی ماسک جوشکاری 2

  جفت15 استاندارد کفش ایمنی 10

  عدد15 چرمی چرمی جوشکاری مقنعه 11

  عدد15 استاندارد پیشبند چرمی 12

  عدد2 استاندارد صفحه سنگ ساب بزرگ 12

  عدد2 استاندارد صفحه سنگ ساب کوچک 14

  عدد5 استاندارد صفحه سنگ برش کوچک 15

  حلقه1 مطابق با نوع دستگاه تیغه اره نواری 16

  عدد mm 20 8/.باقطر  AL-5356 آلومنیومسیم جوش کلاف  17

  عدد mm 10 1اقطر ب AL-5356 کلاف سیم جوش آلومنیوم 18

  عدد mm 5 1/2باقطر  AL-5356 کلاف سیم جوش آلومنیوم 12

  عدد mm 5 8/.باقطر  AL-5183 کلاف سیم جوش آلومنیوم 20

  عدد mm 4 1باقطر  AL-5183 کلاف سیم جوش آلومنیوم 21

  عدد mm 2 1/2باقطر  AL-5183 کلاف سیم جوش آلومنیوم 22

  برگ4 2*1تر میلیم2 ورق آلومنیومی 22

  برگ4 2*1میلیمتر 10 ورق آلومنیومی 24

 

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 76و يك كارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يك نفر  -
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  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  دعد5 سانتیمتری 20-ساده بدون لبه گونیا 1

  عدد5 طساندازه متو-چکش خوار سنبه نشان 2

  عدد5 استاندارد پرگار 2

  عدد5 استاندارد زاویه سنج 4

 12تخت،چهارگوش،سه گوش،گردونیمه گرد) سوهان 5

 اینچی(

  سری5

  سریM10*1.5 5 قلاویز 6

  عدد5 /.1پایه دار بادقت  کولیس 7

  عدد5 /.1میلیمتری بادقت  200 کولیس مرکب 8

  عدد2 معمولی ماشین حساب 2

  عدد5 گرمی 500فلزی  چکش 10

  عدد2 دیجیتال مولتی متر 11

  عدد8 میلیمتری 140فولادی  گیره رو میزی 12

  عدد5 جرقه زن فندک جوشکاری 12

  عدد5 اندازه متوسط سوزن خط کشی 14

  عدد5 سانتی متری 20فلزی  خط کش فلزی 15

  عدد1 دستی کمان اره 16

  عدد5 بازرسی جوش آینه 17

  عدد5 کمبریج گیج 18

  عدد FILLET WELD 5 گیج 12

  عدد 5 بازرسی جوش چراغ قوه 20

  عدد5 ماژیکی متال مارکر 21

  عدد 2 کیلوگرمی 50 سندان 22

  عدد5 سیمی مسواکی برس 22

  عدد 5 متری فلزی 5 مترنواری 24

  عدد 6 آهنگری لبه تخت انبر 25

  عدد 5 عایق دار نبردستا 26

  اعدد WITTBM-2M مانومتر میکسرگاز 27

  عدد5 بازرسی جوشمخصوص  چراغ دار  ذره بین 28

  عدد1 استاندارد انگشتیفرز  سنگ  22
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  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  دستگاه 10 استاندارد دستگاه مینی فرز  20

  جلدISO17659  1استاندارد 21

  جلدAWS-A3.0  1استاندارد 22

  جلدISO2553  1استاندارد 22

  جلدAWS-Z49.1  1استاندارد 24

  جلد EN12345  15استاندارد  25

  جلد GL  15 استاندارد 26

  جلد ACS  15 استاندارد 27

  جلد ICS  15 استاندارد 28

  جلد A5.10  15استاندارد 22

  جلد EN439  15استاندارد 40

  جلد EN169  15استاندارد 41

  جلد ISO14731  15استاندارد 42

 توجه : 

 .ازاء هر سه نفر محاسبه شود ابزار به -

 


