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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 721220110250001 :شغلآموزش كد ملي شناسايي 

 

 ریزی درسی  :جوشکاری و بارزسی جوشبرنامهاعضاء کارگروه 

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 سال 9 مدرس دانشگاه جوشکاری دکتری منصور صادقی نسب 1

 سال18 مدرس دانشگاه  جوشکاری کارشناس ارشد محمد امین رحمانی 2

 سال11 پژوهشکارشناس  برق کارشناس ارشد مرضیه طالبی 3

 سال19 دبیر انجمن جوش هفشجان مدیریت اجرایی کارشناس صادق صدیقی هفشجانی 4

 سال 10 فنی و حرفه ای مربی سازمان جوشکاری کارشناسی جلال کمالی 5

 سال 10 فنی و حرفه ای مربی سازمان متالورژی کارشناسی علی کوهی ور 6

 سال 16 مدرس دانشگاه الوژی و موادمهندسی مت دکتری احمد کیوانی 7

 سالtig-smaw 16جوشکار  ضیریا دیپلم فرید ابراهیمی 8

 سال4 بازرس جوش متالورژی لیسانس حسن شیخ 9

 برنامه ریزی درسی کارشناسی ارشد ارژنگ بهادری 10
و طرح و  پژوهشکارشناس دفتر 

 برنامه ریزی درسی
 سال24

 صنایع چوب کارشناسی ارشد رامک فرح آبادی 11
معاونت دفتر پژوهش و طرح و 

 برنامه ریزی درسی
 سال 27

12 
زاده لیخل میابراه یکارشناس  یفارس اتیزبان و ادب  دبیر کارگروه برنامه ریزی درسی  

 جوشکاری

سال 26  

 

 

 

 

 

معنوي  استفاده مادي و اي كشور بوده و هرگونه سوءكلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الکترونیکي : 
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 تعاريف : 
 استاندارد شغل : 
 ای نیوز گفتوه های مورد نیاز برای عملکرد موورر در محویك کوار را گوینود در بعضوی از مووارد اسوتاندارد حرفوهیها و توانمندمشخصات شایستگی

 شود.می

 استاندارد آموزش : 
 های موجود در استاندارد شغل. ی یادگیری برای رسیدن به شایستگینقشه

 نام يك شغل :  
 شود. رود اطلاق میشخص در سطح مورد نظر انتظار می های خاص که از یکای از وظایف و توانمندیبه مجموعه

 شرح شغل : 
هوا، ترین عناصر یک شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگور در یوک حووزه شوغلی، مسو ولیتای شامل مهمبیانیه

 شرایك کاری و استاندارد عملکرد مورد نیاز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 ل زمان و جلسات مورد نیاز برای رسیدن به یک استاندارد آموزشی. حداق

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود. هایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار میها و تواناییحداقل شایستگی

 كارورزي:
گیرد و ضرورت دارد ملی به صورت محدود یا با ماکت صورت میکارورزی صرفا در مشاغلی است که بعد از آموزش نظری یا همگام با آن آموزش ع

که در آن مشاغل خاص محیك واقعی برای مدتی تعریف شده تجربه شود.)مانند آموزش یک شایستگی که فرد در محل آموزش به صورت ت وریوک 
 گردد.(امل بسیاری از مشاغل نمیآموزد و ضرورت دارد مدتی در یک مکان واقعی آموزش عملی ببیند و شبا استفاده از عکس می

 ارزشیابي : 
ای کتبی عملی و اخلاق حرفوه، عملیبخش  ه، که شامل سآوری شواهد و قضاوت در مورد آنکه یک شایستگی بدست آمده است یا خیرفرآیند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربیان : صلاحیت حرفه
 رود.ه آموزش استاندارد انتظار میای که از مربیان دورهای آموزشی و حرفهحداقل توانمندی

 شايستگي : 
 ها و شرایك گوناگون به طور مورر و کارا برابر استاندارد. توانایی انجام کار در محیك

 دانش : 
، اضویتوانود شوامل علووم پایه)ریهای ذهنی لازم برای رسیدن به یک شایستگی یا توانایی که میای از معلومات نظری و توانمندیحداقل مجموعه

 (، تکنولوژی و زبان فنی باشد. ، زیست شناسی، شیمیفیزیک

 مهارت : 
 شود. های عملی ارجاع میحداقل هماهنگی بین ذهن و جسم برای رسیدن به یک توانمندی یا شایستگی. معمولاً به مهارت

 نگرش : 
 باشد.  ای میهای غیر فنی و اخلاق حرفهمهارت ای از رفتارهای عاطفی که برای شایستگی در یک کار مورد نیاز است و شاملمجموعه

 ايمني : 
 شود.مواردی است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیك کار می

 توجهات زيست محیطي :

 ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمترین آسیب به محیك زیست وارد گردد.
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 نام استاندارد آموزش شغل: 

 (پالایشگاه پتروشیمی و نیروگاه )ویژهجوشکار آلیاژهای آهنی و غیر آهنی 

 :استاندارد آموزش شغلشرح 

 ایستگی هایشامل شکه جوشکاری و بازرسی جوش شغلی است از حوزه  ی آهنی و غیر آهن های آلیاژی جوشکار

نقشه  و یکار  تاژمون،  کار كیو بهداشت در مح یمنیا اصول اجرای، آهنی و غیر آهنی آلیاژی انواع فولادهای تشخیص

ن زنگ نز ایهلوله  یجوشکارآلیاژی،  یآن در فولادها یو انواع روشها یبرشکار،  یجوشکار یعلائم اختصار یخوان

 لوله های یجوشکار، ختلفم یدر حالت ها MOLY-CHROM  یلوله ها یجوشکار، مختلف  یدر حالت ها

، ف مختل یت هادر حال آلیاژی پایه نیکل  لوله های یجوشکار، مختلف  یدر حالت هاداپلکس و سوپر داپلکس 

اردهای ق استاندده طبشیت قطعات جوشکاری جوشکاری لوله های غیر آهنی آلومینیوم ،برنج،مس ،بازرسی و کنترل کیف

 اد مصرفیو مو انجمن جوش اروپا می باشد و با مشاغل تعمیرکاران تجهیزات جوشکاری ، فروشندگان تجهیزات

 جوشکاری در ارتباط می باشد .

 : وروديهاي كارآموز ويژگي

  ايان دوره اول متوسطه ) پايان دوره راهنمايي(پحداقل میزان تحصیلات : 

  ذهني ي ومت كامل جسحداقل توانايي جسمي و ذهني : داشتن سلام

وله هاي لجوشکار و   TIG (721220110240001)جوشکاري فولادهاي زنگ نزن با فرآيندنیاز : هاي پیشمهارت

 SMAW(721220110140001)فولادي با فرآيند 

:آموزش دوره  طول  

 ساعت   570طول دوره آموزش                    :       

 ساعت    160:         ـ زمان آموزش نظري            

 ساعت    410ـ زمان آموزش عملي                :     

 ساعت       ـ زمان كارورزي                       :         

  ساعت         ـ زمان پروژه                            :      

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25كتبي : - 

 %75  :عملي -

 اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیان :هاي حرفهصلاحیت

 سابقه آموزشی و  SMAW و TIGسال سابقه کار در زمینه جوشکاری 3یسانس جوشکاری ،متالورژی یا مکانیک با ل
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

و  روشیمي ، پالايشگاهآهني و غیر آهني يکي از روش هاي جوشکاري است كه در صنايع پت هايجوشکاري آلیاژ

وس قمي باشد كه هر دو فرآيند ذوبي و با   SMAW  ،GTAW  نیروگاه متداول است كه بیشتر شامل فرآيندهاي 

 براي GTAWالکتريکي صورت مي گیرد و در هر فرآيند از گازهاي مخصوص خود استفاده مي شود و از فرآيند 

 و استیل و ... استفاده مي شود. جوشکاري لوله هاي غیرآهني مانند مس ، آلومینیوم

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

GTAW ( Gas Tungsten Arc Welding) 

TIG  ( Tungsten Inert Gas Welding) 

Stainless steel TIG welder 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

ASME   

API    

AWS    

   TIG با فرآينكم كربن جوشکار قطعات فولاد    

 بازرس فني جوش      

 

 

 شناسي و سطح سختي كار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ............طبق سند و مرجع ..........................                 الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 ..............طبق سند و مرجع ........................                           ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت

 ..............طبق سند و مرجع ..........................                   ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    
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  شغلآموزش استاندارد 

 شايستگي -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 15 10 5 کار كیو بهداشت در مح یمنیا اصولاجرای  1

 30 20 10 آهنی و غیر آهنی آلیاژی  انواع فولادهای تشخیص 2

 45 30 15 یجوشکار یعلائم اختصار یو نقشه خوان یکار  مونتاژ 3

 60 50 10 آلیاژی ین در فولادهاآ یها انواع روشبکارگیری و  یبرشکار 4

 45 30 15 مختلف یزنگ نزن در حالت ها لوله های یجوشکار 5

 80 60 20 مختلف یدر حالت ها MOLY-CHROM یلوله ها یجوشکار 6

 45 30 15 مختلف یدر حالت هاداپلکس و سوپر داپلکس  لوله های یجوشکار 7

 80 60 20 مختلف یت هادر حال آلیاژی پایه نیکل  لوله های یجوشکار 8

 80 60 20  و آلومینیوم خالص تجاری غیر آهنی آلومینیوم متریالجوشکاری  9

 45 30 15 جوشکاری لوله های غیر آهنی مسی در وضعیت های مختلف 10

 45 30 15 بازرسی و کنترل کیفیت قطعات جوشکاری شده 11

 570 410 160 جمع ساعت
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان :

  اصول ايمني و بهداشت محیط كار اجراي 

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 10 15 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 بطمرت محیطيتوجهات زيست

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

کپسول  –فیلم آموزشی   :دانش

پوسترهای  –آتش نشانی 

نمونه کمربند  –آموزشی 

 –ماسک تنفسی  –ایمنی 

گوشی ضد  –کلاه ایمنی 

ماسک  –صوت و ارتعاش 

دستکش جوشکاری و 

 غیره .. جوشکاری و 

    در صنعت جوشکاری  اصول ایمنی

    ات ناشی از جوشکاری انواع خطر

    (Permitsقوانین و مقررات ایمنی  مجوزهای انجام کار ) 

    مفاهیم پایه کمک های اولیه

 : مهارت

 تشخیص خطرات ناشی از برق گرفتگی جوشکاری آتش سوزی 

 اقدام مناسب جهت پیشگیری از خطرات احتمالی

 حین انجام کاردر قوانین و مقررات ایمنی و بهداشت بکارگیری 

 نگرش:

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 حصول اطمینان حفاظت از سلامت-

 دقت در انجام کار-

 رعایت اصول اولیه کارگاهی-

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت ایمنی و بهداشت محیك کار -

 رعایت اصول ارگونومی-

 استفاده از وسایل حفاظت فردی -

 محیطی :توجهات زیست

 کار  دیریت پسماند ناشی ازم -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 آهني و غیر آهني فولاد هاي آلیاژي تشخیص انواععنوان : 

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 20 30 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رایانه  دانش :

 کپسول آتشنشانی

های اولیه کمک  جعبه

  وسایل کمک آموزشی

 جزوات آموزشی

    آلیاژهای آهنی و غیر آهنیانواع  مفاهیم پایه -

    های آهنی و غیر آهنیآلیاژمبانی جوشکاری -

    بر اساس نوع کاربرد و غیر مصرفی انواع مواد مصرفی-

  مهارت :

و  تنگسوتنغیور مصورفی انواع الکترودهای  تجزیه و تحلیل -

 خصات آنهامش

   

تشخیص انواع فلزات بر اساس نوع کاربرد و مشخصوه هوای -

 فیزیکی آنها

   

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 صرفه جویی در مواد مصرفی-

 بروز نمودن اطلاعات تخصصی جوشکاری-

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت اصول ارگونومی -

 یاستفاده از وسایل حفاظت فرد -

 یت نکات ایمنی و بهداشت در حین کاررعا  -

 توجهات زیست محیطی :

 دیریت مصرف انرژیم-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

نقشه خواني علائم  ، فیت آپ ومونتاژ  كاري عنوان : 

 اختصاري جوشکاري

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

15 30 45 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

انواع نقشه های جوشکاری و   دانش :

 استاندارد های مربوطه

 رایانه

 کپسول آتشنشانی

جعبه کمک های اولیه 

وسایل کمک آموزشی 

 میز مونتاژ

دستگاه سنگ فیبری 

دستگاه فرز انگشتی 

صفحه سنگ ساب 

صفحه سنگ برش 

 سنگ انگشتی

سوزن خك 

کش سنبه 

نشان خك 

 کش  گیره

 متر فلزی

 کولیس

 

 

 ISOمفاهیم پایه ی نقشه خوانی  طبق استاندارد ت وری و -

2553 

   

    علائم اختصاری جوشکاری وکنترل ابعادی -

ر  انواع حالات های جوشکاری وطرح اتصال و شوناخت ابوزا  -

 مونتاژ و فیتاپ

   

    روش های اجرایی فیتاپ و مونتاژ قطعات -

  مهارت :

    و مونتاژکاری  تشخیص علامت های جوشکاری-

    کنترل ابعادی قطعات -

    کنترل مونتاژ و ترازبندی اتصالات جوش-

 نگرش :

  رعایت اخلاق حرفه ای-

 توجه به اهمیت علامت های نقشه های صنعتی-

 ایمنی و بهداشت : 

 ستفاده از لباس کار ، ماسک  برشکاری وسایل حفاظت فردی دستکش ، کفش ایمنی ا-

 و روشنایی مناسب در کارگاه AWS F3.1نصب سیستم تهویه طبق استاندارد -

 توجهات زیست محیطی :

 بجمع آوری ضایعات برش در مکان مناس-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

هاي آن در  انواع روشبکارگیري برشکاري و   عنوان :

 هاي آهني و غیر آهنيآلیاژ

 

 زمان آموزش

 جمع لیعم نظری 

10 50 60 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

میز کار و گیره ، سوهان تخت   دانش :

برش متوسك ، دستگاه  10

 ، عکس یا پوستر  پلاسما

مشعل برشکاری فشار 

 ضعیف و فشار قوی

سوهان پاک کن نازل 
 مشعل

مایع آب صابون تیغ اره لنگ  

 AWS.Z49.1استاندارد 

 ISO9013استاندارد 

     آلیاژیلوله های برشکاری  های روش-

     تجهیزات مورد استفاده در برشکاری انواع -

  مهارت :

    برشکاری  بررسی و تشخیص و تعیین نوع فرایند-

    انجام عملیات برشکاری -

هوای آهنوی و آلیاژمختلف برش تجزیه و تحلیل روش های -

 غیر آهنی

   

 نگرش :

  اخلاق حرفه ایرعایت -

 صرفه جویی در مواد مصرفی -

 ایمنی و بهداشت : 

 دستگاه سازنده عملدستورال طبق برش های دستگاه با کار هنگام ایمنی موارد رعایت-

 تنفسی و جوشکاری ،ماسک حفاظتی و برشکاری عینک از استفاده-

 

 توجهات زیست محیطی :

 مناسب مکان در برش ضایعات آوری جمع -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 يزنگ نزن در حالت ها لوله هاي يجوشکارعنوان :  

  مختلف

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

15 30 45 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط زيست محیطيتوجهات 

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 فایر جوشکاری دستگاه رکتی  دانش :

 کپسول گاز محافظ

 انواع تورچ

 انواع مانومتر وشیلنگ ها

 ماسک جوشکاری

 دستکش

 عینک مخصوص

انواع لوله های کربن استیل و 

استنلس استیل )فشار قوی و 

 فشار ضعیف( 

ASTM A53-A106-

A333 

API 5L 

ASTM-A 304-

A316-A312-A321-

A347 

 تجهیزات دستگاه پرجینگ

و صفحه سنگ و وایر برس 

 مخصوصفلاپی 

تاسیسات اسید شویی در 

 استنلس استیل

    روش های اتصال و فیت آپ-

    انواع الکترود و فیلر بر اساس نوع کاربرد-

    روش های پرجینگ-

    های مختلف تکنیک جوشکاری پاس ریشه در حالت-

    cap passو filingتکنیک جوشکاری -

    اصول عملیات تمیز کاری سطح-

  مهارت :

    تجزیه و تحلیل طرح اتصال -

    انتخاب نوع الکترود بر اساس فلز پایه-

    برقرار نمودن یک اتصال ایده آل-

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 لعمل های کارخانه ی سازندهانجام کار بر اساس دستورا-

 

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در حین کار-

 استفاده از وسایل حفاظت فردی-

 توجهات زیست محیطی :

 دفع صحیح ضایعات-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

ر د MOLY-CHROM يلوله ها يجوشکارعنوان : 

  لفمخت يحالت ها

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

20 60 80 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه رکتی فایر جوشکاری  دانش :

 کپسول گاز محافظ

 مانومتر و شیلنگ گاز

 دستکش 

 کلاه ماسک 

 کفش ایمنی

 ابزار کنترل دما

 ASTM A335استاندارد 

GRADI P5 TO P91  
 

    روش های اتصال و فیت آپ-

    انواع الکترود و فیلر بر اساس نوع کاربرد-

    اصول عملیات حرارتی )پیش گرم ( -

    روش های پرجینگ-

    تکنیک جوشکاری پاس ریشه در حالت های مختلف -

    cap passو filingتکنیک جوشکاری -

    عملیات حرارتی پس گرم  اصول-

  مهارت :

    تجزیه و تحلیل طرح اتصال -

    انتخاب نوع الکترود بر اساس فلز پایه-

    تجزیه و تحلیل عملیات حرارتی-

    برقرار نمودن یک اتصال ایده آل-

    نظارت بر عملیات حرارتی پس گرم-

 نگرش :

  ه از تکنیک های پرجینگ ستفادرعایت اخلاق حرفه ای و دقت در ا-

 درک صحیح و توجه به اهمیت بسیار بالای نحوه سرد کردن سطح جوش-

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در حین کار-

 استفاده از وسایل حفاظت فردی-

 توجهات زیست محیطی :

  دفع صحیح ضایعات-

 مدیریت مصرف متریال مصرفی-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

در داپلکس و سوپر داپلکس  لوله هاي يجوشکارعنوان : 

  مختلف يحالت ها

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

15 30 45 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رکتی فایر جوشکاریه دستگا  دانش :

 مانومتر

 کپسول گاز محافظ

 کلاه ماسک

 دستکش جوشکاری 

 عینک مخصوص

 کفش ایمنی

ASTM A790/A928 

 گکپ پرجینانواع 

 وایر برس مخصوص

 

    روش های اتصال و فیت آپ-

    انواع الکترود و فیلر بر اساس نوع کاربرد-

    روش های پرجینگ-

    مختلفجوشکاری در حالت های اصول -

  مهارت :

    انتخاب نوع الکترود بر اساس فلز پایه-

    برقرار نمودن یک اتصال ایده آل-

    

 نگرش :

 اخلاق حرفه ایرعایت -

 طرز کار استفاده از تکنیک های پرجینگ -

 درک صحیح و توجه به اهمیت پرجینگ-

 ایمنی و بهداشت : 

 ین کاررعایت نکات ایمنی و بهداشت در ح-

 سیستم تهویه ستفاده ازاو  استفاده از وسایل حفاظت فردی-

 توجهات زیست محیطی :

  دفع صحیح ضایعات -

 مدیریت مصرف متریال مصرفی-

 جمع آوری الکترودهای غیر مصرفی تنگستن -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزشبرگه -

 وضعیت در پايه نیکل آلیاژي  لوله هاي يجوشکار :عنوان 

 مختلف يها

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

20 60 80 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

دستگاه جوشکاری با تمام   دانش :

 متعلقات

 الکترود خشک کن

 انواع ماسک جوشکاری

 وشکاریدستکش مخصوص ج

و عینک و پیش بند و ابزار 

 کنترل دما 

 انواع کپ پرجینگ

و فیلر های انواع آلیاژهای 

 اینکونل

 200و مونل و نیکل 

HASTELLOY 

 کاپرنیکل

    روش های اتصال و فیت آپ-

    بر اساس نوع کاربرد انواع الکترود و فیلر-

    اصول عملیات حرارتی )کنترل دمای بین پاسی(-

    ی پرجینگروش ها-

    جوشکاری پاس ریشه در حالت های مختلف تکنیک -

    cap passو filingکاری شجوتکنیک -

  مهارت :

    طرح اتصال  تجزیه و تحلیل-

    نوع الکترود بر اساس فلز پایه انتخاب-

    تجزیه و تحلیل عملیات حرارتی-

    برقرار نمودن یک اتصال ایده آل-

 نگرش :

  رعایت اخلاق حرفه ای-

 دقت و سرعت انجام کار -

 درک صحیح و توجه به اهمیت پرجینگ-

 ایمنی و بهداشت:

 رعایت نکات ایمنی  و بهداشت در حین کار-

 سیستم تهویه مطلوب ستفاده ازا-

 توجهات زیست محیطی :

 دفع صحیح ضایعات-
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 استاندارد آموزش 

 شی تحلیل آموزبرگه -

 و آلومینیوم خالص آلومینیومآلیاژ هاي جوشکاري  :عنوان 

 تجاري

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

20 60 80 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

رکتی فایر پالسی  دستگاه  دانش :

AC/DC 

  تورچ آب خنک

 اتوماتیک تورچ 

 کپسول گاز محافظ

 مانومتر

 شیلنگ

 دستکش

 پیش بند

 کفش ایمنی –ماسک کلاهی 

  کش فلزیچ

 فیلر آلومینیوم 

 آلومینیوم خالص تجاری

 

    روش های اتصال و فیت آپ-

    انواع الکترود و فیلر بر اساس نوع کاربرد-

 پس گرم و کنترل دمای –اصول عملیات حرارتی )پیش گرم -

 ی(بین پاس

   

    روش های پرجینگ-

    تکنیک جوشکاری پاس ریشه در حالت های مختلف -

    cap passو filingتکنیک جوشکاری -

  مهارت :

    تجزیه و تحلیل طرح اتصال -

    انتخاب نوع الکترود بر اساس فلز پایه-

    تجزیه و تحلیل عملیات حرارتی-

    برقرار نمودن یک اتصال ایده آل-

 نگرش :

 درست استفاده کردن از تجهیزات و ابزار دقت در -

 دقت و سرعت انجام کار -و بهداشت :ایمنی 

 رعایت اصول اولیه جوشکاری-

 طرز کار استفاده از تکنیک های پرجینگ -

 سیستم تهویه مناسب استفاده از-

 توجهات زیست محیطی :

 دفع صحیح ضایعات-
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 استاندارد آموزش 

 تحلیل آموزش یبرگه -

انجام عملیات جوشکاري لوله هاي غیر آهني مسي : عنوان 

 در وضعیت هاي مختلف

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

15 30 45 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه جوشکاری رکتی  دانش :

  AC/DCفایر

 تورچ آب خنک

 کپسول گاز محافظ

 مانومتر

 کفش ایمنی

 عینک جوشکاری

 ماسک جوشکاری

 دستکش

 لوله های مسی 

 مسیبرس مخصوص  وایر

           

    روش انتخاب نوع فرآیند -

    تمیزکاری سطح و اکسیدزدایی تکنیک-

    روش های اتصال و فیت آپ-

    اربردانواع الکترود و فیلر بر اساس نوع ک-

 پس گرم و کنترل دمای –اصول عملیات حرارتی )پیش گرم -

 بین پاسی(

   

    تکنیک جوشکاری پاس ریشه در حالت های مختلف -

    cap passو filingتکنیک جوشکاری -

    مهارت :

    انجام تمیز کاری سطح و اکسید زدایی -

    انتخاب نوع الکترود بر اساس فلز پایه-

    یه و تحلیل عملیات حرارتیتجز-

    برقرار نمودن یک اتصال ایده آل-

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 دقت در انجام کار-

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و بهداشت در حین کار-

 تهویه مناسب ستفاده ازا-

 توجهات زیست محیطی :

 دفع صحیح ضایعات-
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 ش استاندارد آموز

 ی تحلیل آموزش برگه -

 بازرسي و كنترل كیفیت قطعات جوشکاري شدهعنوان : 

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

15 30 45 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

وسایل کمک آموزشی     دانش :

 رایانه

زشیجزوات آمو  

ASNT 

 آیینه بازرسی

و گیج کمبریج  

 HI-LOو

AWS و 

ذره بین دستی 

 چراغ قوه

fillet weld 
خك کش فلزی 

برس سیمی 

 مسواکی

 کولیس

 ماشین حساب

رمتال مارک  

 فیلم های آموزشی

 دفترچه

 نمونه گزارش و دستورالعمل

 بورسکوپ

    SMAWو  مفاهیم پایه دستورالعمل های جوشکاری آرگون-

    عیوب جوشکاری و علت های بوجود آمدن آنها  اعانو -

     مفاهیم پایه بازرسی و تست جوش-

    اصول تعمیرات عیوب بوجود آمده -

  مهارت :

    تشخیص عیوب جوشکاری-

    WPSاستفاده از دستورالعمل های جوشکاری یا -

    نظارت صحیح بر کار اجرایی-

    بکارگیری روش بازرسی -

    بررسی عوامل ایجاد کننده عیوب در جوشکاری-

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای-

  صرفه جویی و کاهش هزینه های مواد مصرفی -

 پیشگیری از عیوب احتمالی-

 توجه و دقت در دستورالعمل ،نحوه اجرا و کیفیت جوش نهایی-

 ایمنی و بهداشت : 

 اخلاق حرفه ایرعایت -

 یل حفاظت فردی استفاده از وسا-

 رعایت اصول ارگونومی-

 توجهات زیست محیطی :

 دفع صحیح ضایعات -
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  ارد تجهیزاتبرگه استاند -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  دستگاه1 با تمام متعلقات رایانه 1

  اسری - کمک آموزشیوسایل  2

  جعبه 1 مراه با کلیه وسایله جعبه کمک های اولیه 3

  دستگاهAC 2آمپر ،  250 دستگاه ترانس جوش 4

 با تمام متعلقات دستگاه8 آمپر500تا rectifierیکسو کننده  دستگاه جوشکاری 5

 با تمام متعلقات ادستگاه ریلی برشدستگاه  6

  دستگاه8 دور در دقیقه 8500 دستگاه سنگ فیبری 7

  دستگاه8 دور در دقیقه 1000 نی فرزدستگاه سنگ فیبری می 8

  دستگاه1 سانتی متری 50قطر  اره لنگ 9

  دستگاه1 (میلی متر با گیره زیر دریلی0-20) دریل ستونی 10

 بامانومتر بالن15 لیتری40 کپسول اکسیژن 11

  دستگاه1 میلیمتر5گیوتنی مکانیکی تا  قیچی 12

  دستگاه10mm 1برش -مرکب قیچی اهرمی 13

  دستگاه1 پایه دار ، دوطرفه ، سه فاز دستگاه سنگ سنباده 14

  دستگاه1 دستی برشدستگاه  15

 باتمام متعلقات دستگاه1 آمپر 150آب خنک ،  دستگاه برش پلاسما 16

  کپسول2 کیلوگرمی 12 کپسول اطفا حریق 17

 بامانومتر بالن40 لیتری 40 کپسول گاز آرگون 18

 با تمام متعلقات دستگاه1 آب خنک و هوا خنک نتورچ جوشکاری آرگو 19

 توجه : 

 نظر گرفته شود.  نفر در 15تجهیزات براي يك كارگاه به ظرفیت  -
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 برگه استاندارد مواد  -  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد 1 آهنگری انبر 1

  یک برگ متر2×1میلیمتر ، ابعاد  2، 308 مولی کرومورق  2

  یک برگ متر2×1میلیمتر ، ابعاد  3، 308 مسی ورق  3

  شاخه 3 میلیمتر 10، 308 تسمه فولادی 4

  شاخه 3 میلیمتر 5، 308 آلومنیومیتسمه  5

  مترSched40 ،"1 ،308 2 لوله فولادی 6

  مترSched40 ،"2 ،308 2 پایه نیکللوله  7

صفحه ساب مخصوص  8

 استنلس استیل

  عدد 3 115×6×22

  عدد3 180×6×22 مسصفحه ساب مخصوص  9

صفحه سنگ ساب مخصوص  10

 کربن

  عدد 3 115×6×22

  عدد 15 و نقابی دستی ماسک جوشکاری 11

  جفت 15 چرمی پابندو آستین بند 12

  عدد 15 برشکاری مخصوص جوشکاری عینک 12

  جفت 15 چرمی دستکش 14

  عدد 15 چرمی پیش بند 15

  عدد 15 چرمی ه جوشکاریمقنع 17

  جفت 15 ایمنی مخصوص جوشکاری کفش 18

  کیلوگرم1 قطر ER 308 ،1.6 سیم جوش 19

  کیلوگرم1 قطر ER 316 ،2.4 سیم جوش 20

  کیلوگرم1 قطر ER 347 ،3.2 سیم جوش 21

شاخه1 قطر EW th2 ،1.6 الکترود تنگستن 22   

شاخه 1 قطر EW th2 ،2.4 الکترود تنگستن 23   

شاخه1 قطر EWG ،2.4 الکترود تنگستن 24   

عدد 2 1.6قطر  TIGکلت تورچ  25   

26 TIG کلت تورچ   2.4 قطر  عدد 2    

27 TIG کلت بادی  1.6شیار قطر 2  عدد 2    

28 TIG کلت بادی  3.2شیار قطر 2  عدد 2    

عدد 2 توری دار2.4قطر  کلت بادی 29   

 

  

 



 19 

 برگه استاندارد مواد  -  

 توضیحات  تعداد  صات فني و دقیق مشخ نام  رديف

8. 6نمره  نازل سرامیکی 30 عدد2    

ST 37 تسمه فولادی 31   ، 2×200 میلیمتر     شاخه1 

و بلند سایز کوتاه TIGدنباله تورچ  32   عدد 6 

  دست 5 سرتاسری کتان لباس کار 38

  جفت 5 چرمی آستین بند 39

  عدد5 دستی برس سیمی 40

  عدد 5 روی گوش Earmaff گوشی صداگیر 41

  عدد 10 نخ دار –داخل گوش Earplag گوشی صداگیر 42

  عدد4 180×5/2×22 صفحه سنگ برش بزرگ 44

  عدد4 115×5/2×22 صفحه سنگ برش کوچک 45

  لیتر1 استاندارد مایع آب صابون 46

حلقه برای  1 5-4مشخصه  –کبالت دار  تیغ اره نواری 47

 نفر 5هر 

 

  متر2 1*2میلمتر ابعاد 2 لکسلوله داپ 48

  متر2 2*2میلمتر ابعاد4 لوله کاپرنیکل 49

 

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 15و يك كارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يك نفر  -
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  برگه استاندارد ابزار  -        

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  ریس5 تخت آچار 1

  سری5 دوسو،چهارسو آچار پیچ گوشتی 2

 برای هر کارگاه  عدد 1 استاندارد پرچ دستی 3

  عدد 5 استاندارد فازمتر 4

  عدد5 کوچک روغن دان 5

  عدد 5 معمولی میکرومتر 6

  عدد 5 معمولی ماشین حساب 7

  عدد 5 فرانسه آچار 8

  سری 5 آلن آچار 9

  عدد 5 1/0پایه دار با دقت  کولیس 10

  عدد 5 1/0میلی متری با دقت  300 کولیس مرکب 11

  عدد5 گرمی 250فلزی  چکش 12

  عدد 5 گرمی 500فلزی ،  چکش 13

  عدد 5 استاندارد انبر دست 14

تخت ، گوش ، سه گوش ، گرد و نیمه گرد  سوهان 15

 اینچی ( 8، 10، 12) 

  سری 5

  عدد 5 میلیمتری 140فولادی ،  گیره رومیزی 16

  عدد5 استاندارد فندک جوشکاری ) جرقه زن ( 17

  عدد5 استاندارد سوزن خك کش 18

  عدد5 استاندارد خك کش 19

  عدد5 متری فلزی 5 متر نواری 20

  متر7 استاندارد شیلنگ دوقلو 21

شیر یک طرفه اکسیژن و گاز  22

 سوختی

هرکدامیک  استاندارد

 عدد
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 ستاندارد ابزاربرگه ا -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فنی و دقیق  نام  ردیف

  عدد  1 فشار ضعیف  مشعل برشکاری  23

  عدد 5 متوسك استاندارد چکش ) گل زن (  24

  عددAWS 5کمبریج و  Fillet Weld گیج جوشکاری  25

  عدد 5 قلمی  چراغ قوه  26

  عدد5 استاندارد  آهنربا  27

  عدد5 دستی  ذره بین  28

  عدد5 ماژیکی  متال مارکر  29

  عدد 5 درجه  60لبه تخت با زاویه  قلم فولادبر 30

 

 توجه : 

 نفر محاسبه شود. 15به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرفیت  ابزار -


