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  دفتر طرح ٍ ترًاهِ ّای درسي ًظارت تر تذٍیي هحتَا ٍ تصَیة  :
 8-1/1/26/72ضغل:  آهَزش وذ هلي ضٌاسایي 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 آدرض  دفتر طرح ٍ ترًاهِ ّای درسي

 پلان ، ای وطَر  ، سازهاى آهَزش فٌي ٍ حرفِ 2، ساختواى ضوارُ ، ًثص خياتاى ًصرت    ى خَش ضوالي، خياتاخياتاى آزادی    –تْراى 

259 

 66569900 – 9تلفي                                                     66944117دٍرًگار       

 Barnamehdarci @ yahoo.comآدرض الىترًٍيىي : 

 

 

 :جوشکاری و بازرسی جوش. تً اعضاء كميسيون تخصصي بروامً ريسي درسي رش

 
 

  :ٌمكار براي تذويه استاوذارد آموزش شغلحوزي ٌاي حرفً اي و تخصصي 
-  
-  

 فرآيىذ اصلاح و بازوگري : 
- 
- 
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     ضغلآهَزش ذارد تْيِ وٌٌذگاى استاً

 ًام ٍ ًام خاًَادگي ردیف
آخریي هذرن 

 تحصيلي 
 ضغل ٍ سوت  رضتِ تحصيلي

ساتمِ وار 

 هرتثط
 ایويل تلفي ٍ، آدرض  

جٕؽیذ اوجري  1

 ز٘جب٘ي

ٟٔٙذظي  وبرؼٙبظي

تىِٙٛٛشي 

 جٛغ

 تّفٗ ثبثت : ظبَ 23 ٔرثي

 09122950119تّفٗ ٕٞراٜ : 
 Iwt_Zanjani@yahoo.comايٕیُ : 

 رض : آد

تىِٙٛٛشي  وبردا٘ي ثرزٚ ٞذايتي فر 2

 جٛغ

 تّفٗ ثبثت :  ظبَ 12 ٔرثي

 09364138723تّفٗ ٕٞراٜ : 
 b.hedaytifar@yahoo.comايٕیُ : 

ادارٜ وُ آٔٛزغ فٙیي ٚ ررفیٝ اي   آدرض : 
 1ٔروس ؼٕبرٜ –اظتبٖ ورٔب٘ؽبٜ 

 

 
ٟٔٙذظي  وبرؼٙبظي ٔحٕذ دٚظتي ـفري 3

تىِٙٛٛشي 

 جٛؼىبري

 تىٙعیٗ ارؼذ

 جٛؼىبري 

 تّفٗ ثبثت : ظبَ 10

 09194843376تّفٗ ٕٞراٜ : 
ايٕیییییییییییییییییییییییییییییییییییُ :  

doostimohamad@yahoo.com 
 ؼروت ّٔي ٌبز ايراٖآدرض : 

 

 

 

ٟٔٙذظي  وبرؼٙبظي ثیتب ثٟٕٙیبر 4

 ٔٛاد

وبرؼٙبض 
 آٔٛزغ

 66569900 تّفٗ ثبثت : ظبَ 9

 تّفٗ ٕٞراٜ : 
 ايٕیُ : 
 دفتر طرح ٚ ثر٘بٔٝ ٞبي درظي آدرض :

 

 
 تّفٗ ثبثت :      5

 تّفٗ ٕٞراٜ : 
 ايٕیُ : 
 آدرض :

 تّفٗ ثبثت :      6

 تّفٗ ٕٞراٜ : 
 ايٕیُ : 
 آدرض :
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 تؼاریف : 
 استاًذارد ضغل : 

 د اظیتب٘ذارد ررفیٝ اي ٘ییس ٌفتیٝ     ٔؽخفبت ؼبيعتٍي ٞب ٚ تٛإ٘ٙذي ٞبي ٔٛرد ٘یبز ثراي ػّٕىرد ٔٛثر در ٔحیط ویبر را ٌٛيٙیذ در ثؼ یي از ٔیٛار    
 ٔي ؼٛد.

 استاًذارد آهَزش : 
 ي يبدٌیري ثراي رظیذٖ ثٝ ؼبيعتٍي ٞبي ٔٛجٛد در اظتب٘ذارد ؼغُ .  ٘مؽٝ

 ًام یه ضغل :  
 ثٝ ٔجٕٛػٝ اي از ٚظبيف ٚ تٛإ٘ٙذي ٞبي خبؾ وٝ از يه ؼخؿ در ظطح ٔٛرد ٘ظر ا٘تظبر ٔي رٚد اطلاق ٔي ؼٛد . 

 ضرح ضغل : 
اي ؼبُٔ ٟٔٓ تريٗ ػٙبـر يه ؼغُ از لجیُ جبيٍبٜ يب ػٙٛاٖ ؼغُ ، وبرٞب  ارتجبط ؼغُ ثب ٔؽبغُ ديٍر در يه رٛزٜ ؼغّي ، ٔعئِٛیت ٞیب ،   ثیب٘یٝ

 ؼرايط وبري ٚ اظتب٘ذارد ػّٕىرد ٔٛرد ٘یبز ؼغُ . 

 طَل دٍرُ آهَزش : 
 رذالُ زٔبٖ ٚ جّعبت ٔٛرد ٘یبز ثراي رظیذٖ ثٝ يه اظتب٘ذارد آٔٛزؼي . 

 یصگي وارآهَز ٍرٍدی : ٍ
 رذالُ ؼبيعتٍي ٞب ٚ تٛا٘بيي ٞبيي وٝ از يه وبرآٔٛز در ٍٞٙبْ ٚرٚد ثٝ دٚرٜ آٔٛزغ ا٘تظبر ٔي رٚد . 

 وارٍرزی:
وبرٚرزي ـرفب در ٔؽبغّي اظت وٝ ثؼذ از آٔٛزغ ٘ظري يب ٍٕٞبْ ثب آٖ آٔٛزغ ػّٕي ثٝ ـٛرت ٔحذٚد يب ثب ٔبوت ـٛرت ٔیي ٌییرد ٚ ویرٚرت    

آٖ ٔؽبغُ خبؾ ٔحیط ٚالؼي ثراي ٔذتي تؼريف ؼذٜ تجرثٝ ؼٛد.)ٔب٘ٙذ آٔٛزغ يه ؼبيعتٍي وٝ فرد در ٔحیُ آٔیٛزغ ثیٝ ـیٛرت     دارد وٝ در 
 تئٛريه ثب اظتفبدٜ از ػىط ٔي آٔٛزد ٚ ورٚرت دارد ٔذتي در يه ٔىبٖ ٚالؼي آٔٛزغ ػّٕي ثجیٙذ ٚ ؼبُٔ ثعیبري از ٔؽبغُ ٕ٘ي ٌردد.(

 ارزضياتي : 
وتجیي ػّٕیي ٚ اخیلاق    ، ػّٕیي  ثخیػ   ٝ، وٝ ؼیبُٔ ظی  اٞذ ٚ ل بٚت در ٔٛرد آ٘ىٝ يه ؼبيعتٍي ثذظت آٔذٜ اظت يب خیر فرآيٙذ جٕغ آٚري ؼٛ

 اي خٛاٞذ ثٛد .  ررفٝ

 صلاحيت حرفِ ای هرتياى : 
 رذالُ تٛإ٘ٙذي ٞبي آٔٛزؼي ٚ ررفٝ اي وٝ از ٔرثیبٖ دٚرٜ آٔٛزغ اظتب٘ذارد ا٘تظبر ٔي رٚد .

 ضایستگي : 
 وبر در ٔحیط ٞب ٚ ؼرايط ٌٛ٘بٌٖٛ ثٝ طٛر ٔٛثر ٚ وبرا ثراثر اظتب٘ذارد . تٛا٘بيي ا٘جبْ 

 داًص : 
رذالُ ٔجٕٛػٝ اي از ٔؼّٛٔبت ٘ظري ٚ تٛإ٘ٙذي ٞبي رٞٙي لازْ ثراي رظیذٖ ثٝ يه ؼبيعتٍي يب تٛا٘بيي . ویٝ ٔیي تٛا٘یذ ؼیبُٔ ػّیْٛ )بيیٝ )       

 ٙي ثبؼذ . ، تىِٙٛٛشي ٚ زثبٖ ف، زيعت ؼٙبظي ( ، ؼیٕي ، فیسيه ريبوي 

 هْارت : 
 رذالُ ٕٞبٍٞٙي ثیٗ رٞٗ ٚ جعٓ ثراي رظیذٖ ثٝ يه تٛإ٘ٙذي يب ؼبيعتٍي . ٔؼٕٛلاً ثٝ ٟٔبرت ٞبي ػّٕي ارجبع ٔي ؼٛد . 

 ًگرش : 
  ٔجٕٛػٝ اي از رفتبرٞبي ػبطفي وٝ ثراي ؼبيعتٍي در يه وبر ٔٛرد ٘یبز اظت ٚ ؼبُٔ ٟٔبرت ٞبي غیر فٙي ٚ اخلاق ررفٝ اي ٔي ثبؼذ . 

 ایوٌي : 
 ٔٛاردي اظت وٝ ػذْ يب ا٘جبْ ٘ذادٖ ـحیح آٖ ٔٛجت ثرٚز رٛادث ٚ خطرات در ٔحیط وبر ٔي ؼٛد .

 تَجْات زیست هحيطي :

 ٔلارظبتي اظت وٝ در ٞر ؼغُ ثبيذ رػبيت ٚ ػُٕ ؼٛد وٝ وٕتريٗ آظیت ثٝ ٔحیط زيعت ٚارد ٌردد.
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 ضغل: استاًذارد آهَزش ًام 

 SMAWفٛلادي ثب فرآيٙذ  ِِٛٝ ٞبيجٛؼىبر 

 :ضغلاستاًذارد آهَزش ضرح 

 ٔٛ٘تبش  ، آٔبدٜ ظبزي ، ثرغ ،)جٛؼىبراٖ( ثٛدٜ ٚ ؼبيعتٍي ٞبي از لجیcraft tradesُايٗ ؼغُ در رٛزٜ ـٙؼتٍري،

دارد. اظتب٘ذارد ػّٕىرد دظتٛراِؼُٕ اجرايي آٔٛزغ را  ٚ جٛؼىبري ِِٛٝ ٞب طجك دظتٛر اِؼُٕ ِِٛٝ ٞبي فٛلادي

فرٚؼٙذٌبٖ تجٟیسات ٚ ٔٛاد ٔفرفي  ، سات جٛؼىبريتؼٕیر وبراٖ تجٟیفذراظیٖٛ جٛغ ارٚ)ب ٔي ثبؼذ ٚ ثب ٔؽبغُ 

 ٔي ثبؼذ.در ارتجبط ٚ )یٕب٘ىبراٖ )رٚشٜ ٞبي ٌبزرظب٘ي  ٚ آة رظب٘ي  جٛؼىبري

 : ٍرٍدیٍیصگي ّای وارآهَز 

 )بيبٖ دٚرٜ رإٞٙبييهيساى تحصيلات : حذالل 

 ظلأت وبُٔ جعٕي ٚ رٞٙي:  ٍ رٌّي تَاًایي جسويحذالل 

 SMAWفٛلادي ثب فرايٙذ  ٔخبزٖ جٛؼىبر اظتب٘ذارد آٔٛزغ ؼغُ : هْارت ّای پيص ًياز 

:آهَزش دٍرُ  طَل  

 ساػت  495 طَل دٍرُ آهَزش                    :    

 ساػت 80   ـ زهاى آهَزش ًظری               :   

 ساػت 415 ـ زهاى آهَزش ػولي                :     

 ساػت    - :         وارٍرزی                   زهاى ـ 

  ساػت   -   ـ زهاى پرٍشُ                            :    

 تَدجِ تٌذی ارزضياتي ) تِ درصذ ( 

 %25:  وتثي -

 %65ػولي : -

 %10اخلاق حرفِ ای : -

 صلاحيت ّای حرفِ ای هرتياى :

 SMAW ثب فرآيٙذ ِِٛٝ ؼىبريظبَ ظبثمٝ وبر در زٔیٙٝ جٛ 3فٛق ديپّٓ جٛغ ، ٔىب٘یه ٚ ٔتبِٛرشي ثب -1

ٚ ظیبثمٝ   SMAWجٛؼیىبري ِِٛیٝ ثیب فرآيٙیذ     ظبَ ظبثمٝ وبر در زٔیٙیٝ   2ِیعب٘ط جٛغ ، ٔتبِٛرشي ٚ ٔىب٘یه ثب  -2

 آٔٛزؼي

  IWPٚ دارا ثٛدٖ ٔذرن  SMAWجٛؼىبري ِِٛٝ ثب فرآيٙذ زٔیٙٝ ظبَ ظبثمٝ وبر در  2ِیعب٘ط فٙي غیر ٔرتجط ثب -3
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 ذارد ) اصطلاحي ( : تؼریف دليك استاً ٭

 در هَارد زیر وارترد دارد:  SMAWتا فرآیٌذ  جَضىاری لَلِ ّای ورتٌي

 تا الىترٍد رٍتيلي جَضىاری لَلِ ّای گاز در هٌازل ٍ اهاوي اداری ٍ ػوَهي 

 تا الىترٍد ّای سلَلسی ٍ لليایي جَضىاری لَلِ در صٌایغ پترٍضيوي

 (لليایي )ٍتا الىترٍد سلَلسی ثىِ ضْری ٍ تيي ضْریض جَضىاری لَلِ  در پرٍشُ ّای گاز رساًي

 لليایي الىترٍد تا جَضىاری لَلِ  در پرٍشُ ّای آب رساًي

 

هذٍل 

 آهَزضي
ٍضؼيتًَع   لطر الىترٍد (AWS)ًَع الىترٍد  

 *تىٌيه

MP   ٍ ML 
sched لطر لَلِ ٍ   

E7 

PA 

(1G) 
E 6010 

2.5 mm جْت پاض ریطِ ٍ پروي   
ML 3" Sched  40 

3.2 mm جْت پاض ًوا   

PC 

(2G) 

E 6010 

2.5 mm جْت پاض ریطِ   

MP 

3" Sched  40  
6" Sched   40 

 

2.5 mm   یا 3.2 mm جْت سایر پاض  

 ّا

E 7016 , E 7018 , E 8018-G 

2.5 mm جْت پاض ریطِ   

2.5 mm   یا 3.2 mm جْت سایر پاض  

 ّا

E8 
PF+PG 

(5G) 

E 6010 

2.5 mm ریطِ )سرتالا(جْت پاض    

3.2 mm ّا )سرازیر(جْت سایر پاض   

MP , ML 

3" Sched  40  
6" Sched   40 

3.2 mm جْت پاض ریطِ )سرازیر(   

3.2 mm ّا )سرازیر(جْت سایر پاض   

E 7016 , E 7018 , E 8018-G 

2.5 mm جْت پاض ریطِ )سرتالا(   

2.5 mm ّا )سرتالا(جْت سایر پاض   
ML 

2.5 mm ْت پاض ریطِ )سرازیر(ج   

3.2 mm ّا )سرازیر(جْت سایر پاض   
MP 

E9 

H-L045 

+ 

J-L045 
(6G) 

E 6010 

2.5 mm جْت پاض ریطِ )سرتالا(   

3.2 mm ّا )سرازیر(جْت سایر پاض   
MP , ML 

3" Sched  40  
6" Sched   40 

3.2 mm جْت پاض ریطِ )سرازیر(   

3.2 mm ّا )سرازیر(جْت سایر پاض   

E 7016 , E 7018 , E 8018-G 

2.5 mm جْت پاض ریطِ )سرتالا(   

2.5 mm ّا )سرتالا(جْت سایر پاض   
ML 

2.5 mm جْت پاض ریطِ )سرازیر(   

3.2 mm ّا )سرازیر(جْت سایر پاض   
MP 

 

  MP = Multi Passes  ٍML =Multi Layersتىٌيه  *

 تاضذ تِ ػْذُ ارضذ جَضىار پرٍشُ هي MP  ٍMLاًتخاب ًَع 
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 اصطلاح اًگليسي استاًذارد ) ٍ اصطلاحات هطاتِ جْاًي ( : ٭

Pipe Welder -  

 

 

 هْن تریي استاًذاردّا ٍ رضتِ ّای هرتثط تا ایي استاًذارد :  ٭

 SMAWجَضىار سازُ ّای فَلادی تا فرآیٌذ -

 SMAWجَضىار هخازى فَلادی تا فرآیٌذ  -

 يسات()گرٍُ تاسٍ تجاری لَلِ وص گاز خاًگي-

 

 جایگاُ استاًذارد ضغلي از جْت آسية ضٌاسي ٍ سطح سختي وار : ٭

 

 طثك سٌذ ٍ هرجغ ......................................       الف : جسٍ هطاغل ػادی ٍ ون آسية  

 .طثك سٌذ ٍ هرجغ .....................................               ب : جسٍ هطاغل ًسثتاً سخت   

 طثك سٌذ ٍ هرجغ ........................................          √ج : جسٍ هطاغل سخت ٍ زیاى آٍر  

           د :  ًياز تِ استؼلام از ٍزارت وار    
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 ؼغُ آٔٛزغ اظتب٘ذارد 

 ؼبيعتٍي ٞب  -

 ػٙبٚيٗ رديف

 ٞبثرغ ِِٛٝ  1

 )ِجٝ ظبزي(ثراي جٛؼىبري ي فٛلاديِِٛٝ ٞب  آٔبدٜ ظبزي 2

 جٟت جٛؼىبري ٔٛ٘تبش ِِٛٝ ٞبي فٛلادي 3

 E7جٛؼىبري ِِٛٝ ٞب ي فٛلادي  طجك دظتٛراِؼُٕ  4

 E8جٛؼىبري ِِٛٝ ٞب ي فٛلادي  طجك دظتٛراِؼُٕ  5

 E9جٛؼىبري ِِٛٝ ٞب ي فٛلادي  طجك دظتٛراِؼُٕ  6

 وٙترَ ویفیت ِِٛٝ ٞبي جٛؼىبري ؼذٜ 7

 جٟت جٛؼىبري ِِٛٝ SMAWفرآيٙذ جٛؼىبري ثرآٚرد  ٞسيٙٝ  8

9  

10  

11  

12  

13  

14  

15  
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 اظتب٘ذارد آٔٛزغ 

  ي تحّیُ آٔٛزغ ثرٌٝ -

 ػٌَاى : 

 ٞب ثرغ ِِٛٝ

 زٔبٖ آٔٛزغ

 جٕغ ػّٕي ٘ظري 

20 30 50 

 ایوٌي  ،ًگرش  هْارت ، ،داًص 

 هرتثط تَجْات زیست هحيطي

 ، هَادار اتس ،تجْيسات 

 هصرفي ٍ هٌاتغ آهَزضي

 ANSI  B 36.10اظتب٘ذارد    20 دا٘ػ :

 API 5Lاظتب٘ذارد 

 EN10208-2اظتب٘ذارد 

 اظتب٘ذارد

 DIN 17172 
 ISO 9013اظتب٘ذارد 

 ٚظبيُ وٕه آٔٛزؼي

 رايب٘ٝ

 ارٜ ٘ٛاري

 )لاظٕب لٛض دظتٍبٜ ثرغ

 ِِٛٝ ثر دظتي

 ظًٙ فیجريدظتٍبٜ 

 دظتٍبٜ ثرغ ريّي

 یصٖوپعَٛ اوع

 وپعَٛ اظتیّٗ

 وپعَٛ ثٛتبٖ

 دظتٍبٜ ظًٙ فیجري

 ٔؽؼُ ثرغ دظتي

 دظتٍبٜ ظًٙ ظٙجبدٜ

 ِِٛٝ ثر دظتي

Cold cutter)٘یٛٔبتیىي( 

ٚ ثیذٖٚ   Seam weldفرآيٙذ تِٛیذ ِِٛٝ ٞبي فٛلادي )درزدار-

 (Seamlessدرز

 ANSI  B 36.10ٔؽخفبت اثؼبدي ِِٛٝ طجك اظتب٘ذارد  -

 :فبت آٖ ٞب طجك اظتب٘ذاردا٘ٛاع ِِٛٝ فٛلادي ٚ ٔؽخ -

 API 5L ،EN10208-2 ٚDIN 17172 

 Cold )ارٜ ٘ٛاري،تجٟیسات ٔرثٛط ثٝ ثرغ ظرد ِِٛٝ فٛلادي-

  cutter) 

 تجٟیسات ٔرثٛط ثٝ ثرغ ٌرْ ِِٛٝ فٛلادي -

 ISO 9013ویفیت ظطح ثرغ طجك اظتب٘ذارد  -

   

  30  ٟٔبرت :

    ٙي ثرغ ِِٛٝ ٞبي فٛلادي ثب ارٜ دظتي، ٔبؼی -

 ثرغ ِِٛٝ ٞبي فٛلادي ثب ظًٙ فیجري-

 ثرغ ِِٛٝ ٞبي فٛلادي ثب ؼؼّٝ دظتي ٚ ٔبؼیٙي -

ثرغ ِِٛٝ ٞبي فٛلادي ثب لٛض )لاظٕبثفٛرت دظتي ٚ يیب   -

 ٔبؼیٙي

 ثرغ ِِٛٝ ٞبي فٛلادي تٛظط دظتٍبٜ ِِٛٝ ثر دظتي-

 ي ٔرثٛطٝوٙترَ تراز ثٛدٖ ٔحُ ثرغ  ِِٛٝ تٛظط ٌٛ٘یب-

 ٍ٘رغ :

 ٚ ظرػت ػُٕ در ا٘جبْ وبر دلت-

 درظت اظتفبدٜ وردٖ از تجٟیسات ٚ اثسار -

 ا٘جبْ وبر طجك زٔبٖ تؼییٗ ؼذٜ-

 

 

 



 9 

 
 اظتب٘ذارد آٔٛزغ 

 ي تحّیُ آٔٛزغ  ثرٌٝ -

 ػٌَاى : 

 ٞب ثرغ ِِٛٝ

 زٔبٖ آٔٛزغ

 جٕغ ػّٕي ٘ظري 

   

 ایوٌي  ،ًگرش  هْارت ، ،داًص 

 هرتثط تَجْات زیست هحيطي

 ، هَاداتسار  ،جْيسات ت

 هصرفي ٍ هٌاتغ آهَزضي

  ايٕٙي ٚ ثٟذاؼت : 

 رػبيت ٔٛارد ايٕٙي ٍٞٙبْ وبر ثب دظتٍبٜ ٞبي ثرغ -

رٚؼٙبيي ٔٙبظت در وبرٌبٜ ٘فت ظیعتٓ تٟٛيٝ ٚ -  

تبيیذ ؼرايط ٔحیط وبر تٛظط ٔعئَٛ ايٕٙي ٔروس-   

 

 تٛجٟبت زيعت ٔحیطي :

- 

- 
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 اظتب٘ذارد آٔٛزغ 
 ي تحّیُ آٔٛزغ  ثرٌٝ -

 ػٌَاى : 

 )ِجٝ ظبزي(ثراي جٛؼىبري ي فٛلادي آٔبدٜ ظبزي ِِٛٝ ٞب

 زٔبٖ آٔٛزغ

 جٕغ ػّٕي ٘ظري 

4 6  10 

 ایوٌي  ،ًگرش  هْارت ، ،داًص 

 هرتثط تَجْات زیست هحيطي

 ، هَاداتسار  ،تجْيسات 

 هصرفي ٍ هٌاتغ آهَزضي

 دا٘ػ :

 )خ ٚ ؼیبر  در ِِٛٝ ٞب  ا٘ٛاع -

 اـَٛ )خ ز٘ي -

 رٚغ ا٘ذازٜ ٌیري اثؼبد ؼیبر -

(gap ,root face,bevel angle,…) 

 ٚظبيُ وٕه آٔٛزؼي   4

 رايب٘ٝ

 ٌیج

 دظتٍبٜ ظًٙ ز٘ي

 دظتٍبٜ ثرغ لٛض )لاظٕب

 ظًٙ فرز دظتي

 ا٘ٛاع ظٛٞبٖ

   

 -اـَٛ ظٛٞبٖ وبري ِجٝ ِِٛٝ ٞب

 

 ٟٔبرت :

يیب   oxy fuelجك ٘مؽٝ )ثراثر ثب زٔیبٖ تِٛییذ( ثیب    )خ ز٘ي ط-

 لٛض )لاظٕب 

 6  

فرز دظتيثب دظتٍبٜ ظًٙ  )ثراثر ثب زٔبٖ تِٛیذ( ظًٙ ز٘ي -     

 -ظٛٞبٖ وبري ِجٝ ٞبي ِِٛٝ

 ٍ٘رغ :

 دلت ٚ ظرػت ػُٕ در ا٘جبْ وبر-

 درظت اظتفبدٜ وردٖ از تجٟیسات ٚ اثسار-

 ؼذٜ ا٘جبْ وبر طجك زٔبٖ تؼییٗ-

 ايٕٙي ٚ ثٟذاؼت : 

 )خ ز٘ي  رػبيت ٔٛارد ايٕٙي ٍٞٙبْ  -

 تٛجٟبت زيعت ٔحیطي :

 جٕغ آٚري وبيؼبت در ٔىبٖ ٔٙبظت -

- 
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 اظتب٘ذارد آٔٛزغ 
 ي تحّیُ آٔٛزغ  ثرٌٝ -

 ػٌَاى : 

 ٔٛ٘تبش ِِٛٝ ٞبي فٛلادي جٟت جٛؼىبري

 زٔبٖ آٔٛزغ

 جٕغ ػّٕي ٘ظري 

6 10 16 

 ایوٌي  ،ًگرش  هْارت ، ،داًص 

 هرتثط تَجْات زیست هحيطي

 ، هَاداتسار  ،تجْيسات 

 هصرفي ٍ هٌاتغ آهَزضي

 ٚظبيُ وٕه آٔٛزؼي   6 دا٘ػ :

 رايب٘ٝ

 ٌٛ٘یب

 تراز

 ٘جؽي

دظتٍبٜ جٛؼىبري ثب تٕبْ 

 ٔتؼّمبت )يىعٛوٙٙذٜ (

 ٔبظه جٛؼىبري دظتي

 )ب ثٙذ چرٔي

 ػیٙه رفبظتي

 دظتىػ

 )یػ ثٙذ چرٔي

 ؼىبري ولاٞئبظه جٛ

 ٔمٙؼٝ جٛؼىبري چرٔي 

 وفػ ايٕٙي

 آظتیٗ ثٙذ چرٔي

 ِجبض وبر

 ؼیؽٝ ٔبظه 

 ٔبظه فیّتر دار

 دريُ ظتٛ٘ي

 

ٚ  Yا٘ٛاع اتفبلات ِِٛٝ ٞب )فلا٘چ ،ظٝ راٞي ، تجذيُ ،زا٘یٛ،  -

 ...(ثٝ يىذيٍر ٚ وبرثرد آٖ ٞب

   

 ٘حٜٛ در أتذاد لرار دادٖ ِِٛٝ ٞب جٟت جٛؼىبري-

 (Stiffener, bracketٚ اثؼبد  لطؼبت ٍٟ٘ذار٘ذٜ )ؼرايط  -

 ا٘ٛاع وّٕپ داخّي ٚ خبرجي-

 ٘حٜٛ ايجبد خبَ جٛغ )از ٘ظر طَٛ ،ٔٛلؼیت  ٚ تؼذاد(-

 ٟٔبرت :

 وٙترَ ـحت اثؼبد اتفبلات ٔٛرد ٘ظر-

 10  

   

 ٔٛ٘تبش دٚ ِِٛٝ در يه أتذاد ٚ تراز آٖ-

 ٚ تراز آٖ  درجٝ  90ٔٛ٘تبش ِِٛٝ ٚيه زا٘ٛ -

 درجٝ ٚ تراز آٖ 45ٔٛ٘تبش ِِٛٝ ٚيه زا٘ٛ -

 خبَ جٛغ لطؼبت ثٝ يىذيٍر-

 ٍ٘رغ :

 دلت -

 ا٘جبْ وبر طجك ٘مؽٝ-

 ايٕٙي ٚ ثٟذاؼت : 

 رػبيت ٔٛارد ايٕٙي ٍٞٙبْ  ٔٛ٘تبش ٚ جٛؼىبري -

- 

 تٛجٟبت زيعت ٔحیطي :

- 
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 اظتب٘ذارد آٔٛزغ 
 یُ آٔٛزغ ي تحّ ثرٌٝ -

 ػٌَاى : 

 E7طجك دظتٛراِؼُٕ  ي فٛلاديجٛؼىبري ِِٛٝ ٞب

 زٔبٖ آٔٛزغ

 
 جٕغ ػّٕي ٘ظري

5 80 85 

 ایوٌي  ،ًگرش  هْارت ، ،داًص 

 هرتثط تَجْات زیست هحيطي

 ، هَاداتسار  ،تجْيسات 

 هصرفي ٍ هٌاتغ آهَزضي

 دا٘ػ :

تٛجٝ ثٝ  ثب ٚ ٘حٜٛ ا٘تخبة آٖ ٞب ظِّٛسي ا٘ٛاع اِىترٚد ٞبي -

 ٚ جذاَٚ ظبز٘ذٌبٖ اِىترٚد جٙط ِِٛٝ

ثب تٛجٝ ثیٝ   ٚ ٘حٜٛ ا٘تخبة آٖ ٞب ا٘ٛاع اِىترٚد ٞبي  لّیبيي -

  ٚ جذاَٚ ظبز٘ذٌبٖ اِىترٚد جٙط ِِٛٝ

    (Fillet weld and Groove weld)ٚوؼیت ٞبي جٛؼىبري ِِٛٝ-

 ISO6947,AWS,ASMEطجك اظتب٘ذارد 

  ِِٛٝدر  PB,PC,PAٚوؼیت ٞبي جٛؼىبري  -

دظتٍبٜ جٛؼىبري ثب تٕبْ    5

 ٔتؼّمبت )يىعٛوٙٙذٜ (

 دظتٍبٜ ترا٘ط جٛغ 

 اِىترٚد خؽه وٗ

 ٔبظه جٛؼىبري دظتي

 )ب ثٙذ چرٔي

 ػیٙه رفبظتي

 دظتىػ

 )یػ ثٙذ چرٔي

 ٔبظه جٛؼىبري ولاٞي

 ٔمٙؼٝ جٛؼىبري چرٔي 

 وفػ ايٕٙي

 آظتیٗ ثٙذ چرٔي

 ِجبض وبر

 ؼیؽٝ ٔبظه 

 ٔبظه فیّتر دار

 آٔٛزؼي ٚظبيُ وٕه

 ثرض ظیٕي 

 چىػ فّسي

 ظِّٛسي ٚ لّیبيي اِىترٚد

 ِِٛٝ  فٛلادي ثب اثؼبد ٔختّف

 ISO 6947اظتب٘ذارد 

 

   

 (Flangeجٛغ فّٙچ) -

( Filling Pass(،)بض )روٗ)Root Passٔفْٟٛ )بض ريؽٝ) -

 ( Cap Passٚ )بض ٕ٘ب )

،ٔحبظییٗ ٚ  Multi Layers  ٚMulti Passesتىٙیییه  -

 يه ٔؼبيت ٞر

 ٟٔبرت :

 راٜ ا٘ذازي دظتٍبٜ جٛؼىبري -

 80  

   

 sched 40 "3جٛؼىبري ِِٛیٝ ٞیبي فیٛلادي ویٓ ویرثٗ       -

)درز جٙبلي يیه طرفیٝ   (CJP)ثفٛرت ِت ثٝ ِت ٚ٘فٛر وبُٔ

 لطر) Cثب اِىترٚد رٚ)ٛغ دار ٘ٛع  PA(1G)در ٚوؼیت (

)جٛؼیىبري در ظیٝ )یبض ريؽیٝ،)روٗ ٚ      (ٔیّیٕتر 5/2ٚ 3/ 2

 ( Multi Layersٕ٘ب
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 اظتب٘ذارد آٔٛزغ 
 ي تحّیُ آٔٛزغ  ثرٌٝ -

 ػٌَاى : 

 E7طجك دظتٛراِؼُٕ ِِٛٝ ٞبي فٛلادي جٛؼىبري 

 زٔبٖ آٔٛزغ

 جٕغ ػّٕي ٘ظري 

   

 ایوٌي  ،ًگرش  هْارت ، ،داًص 

 هرتثط تَجْات زیست هحيطي

 ، هَاداتسار  ،تجْيسات 

 هصرفي ٍ هٌاتغ آهَزضي

 ٟٔبرت :

 sched 40 "6جٛؼىبري ِِٛٝ ٞبي فیٛلادي ویٓ ویرثٗ       -

)درز جٙبلي يه طرفٝ (CJP)ثفٛرت ِت ثٝ ِت ٚ ٘فٛر وبُٔ 

/ 2لطر ) Cرٚ)ٛغ دار ٘ٛعاِىترٚد ثب   PC(2G)(در ٚوؼیت 

)ییبض ريؽییٝ،)روٗ ٚ  جٛؼییىبري در ظییٝ  )( ٔیّیٕتییر 5/2ٚ 3

 ( Multi Passesٕ٘ب

 sched 40 "3ِِٛٝ ٞیبي فیٛلادي ویٓ ویرثٗ     جٛؼىبري   -

)درز جٙبلي يه طرفٝ (CJP)ثفٛرت ِت ثٝ ِت ٚ ٘فٛر وبُٔ 

 Bثب اِىترٚد ٞبي رٚ)یٛغ دار ٘یٛع     PC(2G)در ٚوؼیت (

)جٛؼییىبري در ظییٝ )ییبض    ( ٔیّیٕتییر2/3يییب   2 /5)لطییر 

 ( Multi Passesريؽٝ،)روٗ ٚ ٕ٘ب

 sched 40 "6  ِِٛٝ ٞبي فیٛلادي ویٓ ویرثٗ    جٛؼىبري   -

)درز جٙبلي يه طرفٝ (CJP)ُ ثفٛرت ِت ثٝ ِت ٚ ٘فٛر وبٔ

)لطیر   Bثب اِىترٚد رٚ)ٛغ دار ٘یٛع    PC(2G)در ٚوؼیت (

ٔیّیٕتر ( )جٛؼىبري در ظٝ )یبض ريؽیٝ،)روٗ ٚ   2/3يب   2/ 5

 ( Multi Passesٕ٘ب

فیٛلادي ویٓ    ٞیبي  orbitalِِٝٛ) جٛؼىبري دٚر تب دٚر ) -

در ٚوؼیت   sched 40 (Tube to Tube Flange) "3 ورثٗ

PB رٚد رٚ)ییٛغ دار ٘ییٛع ثییب اِىتییB  ( ٔیّیٕتییر 5/2)لطییر-

  اختیبري

 AWSاظتب٘ذارد َ   

 ASMEاظتب٘ذارد 
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 اظتب٘ذارد آٔٛزغ 
 ي تحّیُ آٔٛزغ  ثرٌٝ -

 ػٌَاى : 

 E7طجك دظتٛراِؼُٕ ِِٛٝ ٞبي فٛلادي جٛؼىبري 

 زٔبٖ آٔٛزغ

 جٕغ ػّٕي ٘ظري 

   

 ایوٌي  ،ًگرش  هْارت ، ،داًص 

 هرتثط هحيطيتَجْات زیست 

 ، هَاداتسار  ،تجْيسات 

 هصرفي ٍ هٌاتغ آهَزضي

  ٍ٘رغ :

 دلت -

 ـرفٝ جٛيي در ٔفرف اِىترٚد-

 ايٕٙي ٚ ثٟذاؼت : 

اظتفبدٜ از ِجبض وبر ، ٔبظه جٛؼىبري)اظتفبدٜ از ؼیؽٝ تیرٜ ثب ٕ٘رٜ ٔٙبظت( ، دظتىػ 

،)بثٙذ،آظتیٗ ثٙذ ٚ )یػ ثٙذچرٔي ، وفػ ايٕٙي    

عتٓ تٟٛيٝ ٚرٚؼٙبيي ٘فت ظی- -

 ٔٙبظت در وبرٌبٜ

وٙترَ دايٕي ثذ٘ٝ دظتٍبٜ   - -

جٛؼىبري ، وبثُ ٞبي ٔرثٛطٝ ،ا٘جر 

اِىترٚد ٌیر جٟت جٌّٛیري از خطر 

 ثرٚز ؼٛن اِىتريىي

 تٛجٟبت زيعت ٔحیطي :

- 

- 
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 اظتب٘ذارد آٔٛزغ 

 ي تحّیُ آٔٛزغ  ثرٌٝ -

 ػٌَاى : 

 E8طجك دظتٛراِؼُٕ دي ِِٛٝ ٞبي فٛلاجٛؼىبري 

 زٔبٖ آٔٛزغ

 
 جٕغ ػّٕي ٘ظري

10 140 150 

 ایوٌي  ،ًگرش  هْارت ، ،داًص 

 هرتثط تَجْات زیست هحيطي

 ، هَاداتسار  ،تجْيسات 

 هصرفي ٍ هٌاتغ آهَزضي

دظتٍبٜ جٛؼىبري ثب تٕبْ    10 در ِِٛٝ ٚ ٘حٜٛ تراز آPF,PGٖٚوؼیت  جٛؼىبري -

 ٔتؼّمبت )يىعٛوٙٙذٜ (

 دظتٍبٜ ترا٘ط جٛغ 

 اِىترٚد خؽه وٗ

 ٔبظه جٛؼىبري دظتي

 )ب ثٙذ چرٔي

 ػیٙه رفبظتي

 دظتىػ

 )یػ ثٙذ چرٔي

 ٔبظه جٛؼىبري ولاٞي

 ٔمٙؼٝ جٛؼىبري چرٔي 

 وفػ ايٕٙي

 آظتیٗ ثٙذ چرٔي

 ِجبض وبر

 ؼیؽٝ ٔبظه 

 ٔبظه فیّتر دار

 ٚظبيُ وٕه آٔٛزؼي

 ثرض ظیٕي 

 چىػ فّسي

 اِىترٚد ظِّٛسي ٚ لّیبيي

 ِٝ  فٛلادي ثب اثؼبد ٔختّفِٛ

 ISO 6947اظتب٘ذارد 

 API 1104اظتب٘ذارد 

 API 1104اظتب٘ذارد جٛؼىبري -

- 

   

 ٟٔبرت :

 sched 40 "6  جٛؼىبري ِِٛٝ ٞبي فیٛلادي ویٓ ویرثٗ     -

)درز جٙبلي يه طرفٝ (CJP)ثفٛرت ِت ثٝ ِت ٚ ٘فٛر وبُٔ 

ثیب اِىتیرٚد رٚ)یٛغ دار      PF,PG(5G)(در ٚوؼیت ٞیبي   

ٔیّیٕتیر ( )جٛؼیىبري در ظیٝ )یبض      5/2ٚ 3/ 2)لطیر   Cع٘ٛ

 (Multi Passes  ٚ Multi Layersريؽٝ،)روٗ ٚ ٕ٘ب

 sched 40 "3  جٛؼىبري ِِٛٝ ٞبي فیٛلادي ویٓ ویرثٗ     -

)درز جٙبلي يه طرفٝ (CJP)ثفٛرت ِت ثٝ ِت ٚ ٘فٛر وبُٔ 

ثب اِىترٚد رٚ)ٛغ دار ٘ٛع   PF,PG(5G)(در ٚوؼیت ٞبي 

C  ٔیّیٕتییر ( )جٛؼییىبري در ظییٝ )ییبض    5/2ٚ 3/ 2)لطییر

 ( Multi Passes, Multi Layersريؽٝ،)روٗ ٚ ٕ٘ب

 sched 40 "3  جٛؼىبري ِِٛٝ ٞبي فیٛلادي ویٓ ویرثٗ     -

)درز جٙبلي يه طرفٝ (CJP)ثفٛرت ِت ثٝ ِت ٚ ٘فٛر وبُٔ 

ثب اِىترٚد رٚ)ٛغ دار ٘ٛع   PF,PG(5G)(در ٚوؼیت ٞبي 

B  ٔیّیٕتر ( )جٛؼىبري در ظٝ )بض ريؽیٝ،)روٗ ٚ   5/2)لطر

  Multi Layers )ٕ٘ب

 sched 40 "6  جٛؼىبري ِِٛٝ ٞبي فٛلادي وٓ ورثٗ  -

 )درز جٙبلي يه  (CJP)ثفٛرت ِت ثٝ ِت ٚ ٘فٛر وبُٔ 

 140  
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 اظتب٘ذارد آٔٛزغ 
 ي تحّیُ آٔٛزغ  ثرٌٝ -

 ػٌَاى : 

 E8طجك دظتٛراِؼُٕ ي ِِٛٝ ٞبي فٛلادجٛؼىبري 

 زٔبٖ آٔٛزغ

 جٕغ ػّٕي ٘ظري 

   

 ایوٌي  ،ًگرش  هْارت ، ،داًص 

 هرتثط تَجْات زیست هحيطي

 ، هَاداتسار  ،تجْيسات 

 هصرفي ٍ هٌاتغ آهَزضي

 ٟٔبرت:

ثب اِىترٚد رٚ)یٛغ    PF,PG(5G)در ٚوؼیت ٞبي   طرفٝ (

ظیٝ )یبض   ٔیّیٕتر ( )جٛؼىبري در  5/2ٚ 3/ 2)لطر  Bدار ٘ٛع

 (  Multi Passesريؽٝ،)روٗ ٚ ٕ٘ب

ثفیٛرت ظیٝ   "sched40   6"×4 جٛؼىبري ا٘ؽؼبة ِِٛٝ ٞب-

 B,Cثب اِىترٚد ٞبي رٚ)ٛغ دار ٘یٛع    PFدر ٚوؼیت  راٞي 

 ( ٔیّیٕتر5/2)لطر 

    

 ٍ٘رغ :

 دلت -

 ـرفٝ جٛيي در ٔفرف اِىترٚد-

 ايٕٙي ٚ ثٟذاؼت : 

ي)اظیتفبدٜ از ؼیؽیٝ تییرٜ ثیب ٕ٘یرٜ ٔٙبظیت( ،       اظتفبدٜ از ِجبض وبر ، ٔبظیه جٛؼىبر  -

 دظتىػ  ،)بثٙذ،آظتیٗ ثٙذ ٚ )یػ ثٙذچرٔي ، وفػ ايٕٙي

 ٘فت ظیعتٓ تٟٛيٝ ٚرٚؼٙبيي ٔٙبظت در وبرٌبٜ -

وٙترَ دايٕي ثذ٘ٝ دظتٍبٜ  جٛؼىبري ، وبثُ ٞبي ٔرثٛطٝ ،ا٘جیر اِىتیرٚد ٌییر جٟیت      -

 جٌّٛیري از خطر ثرٚز ؼٛن اِىتريىي

 

 يعت ٔحیطي :تٛجٟبت ز

- 

 

 



 17 

 
 

 اظتب٘ذارد آٔٛزغ 
 ي تحّیُ آٔٛزغ  ثرٌٝ -

 ػٌَاى : 

 E9طجك دظتٛراِؼُٕ ِِٛٝ ٞبي فٛلادي جٛؼىبري 

 زٔبٖ آٔٛزغ

 جٕغ ػّٕي ٘ظري 

10 120 130 

 ایوٌي  ،ًگرش  هْارت ، ،داًص 

 هرتثط تَجْات زیست هحيطي

 ، هَاداتسار  ،تجْيسات 

 هصرفي ٍ هٌاتغ آهَزضي

دظتٍبٜ جٛؼىبري ثب تٕبْ    10 ا٘ػ :د

 ٔتؼّمبت )يىعٛوٙٙذٜ (

 دظتٍبٜ ترا٘ط جٛغ 

 اِىترٚد خؽه وٗ

 ٔبظه جٛؼىبري دظتي

 )ب ثٙذ چرٔي

 ػیٙه رفبظتي

 دظتىػ

 )یػ ثٙذ چرٔي

 ٔبظه جٛؼىبري ولاٞي

 ٔمٙؼٝ جٛؼىبري چرٔي 

 وفػ ايٕٙي

 آظتیٗ ثٙذ چرٔي

 ِجبض وبر

 ؼیؽٝ ٔبظه 

 ٔبظه فیّتر دار

 ه آٔٛزؼيٚظبيُ وٕ

 ثرض ظیٕي 

 چىػ فّسي

 ٚ لّیبيي اِىترٚد ظِّٛسي

 ِِٛٝ فٛلادي ثب اثؼبد ٔختّف

 رايب٘ٝ

    در ِِٛٝ J-L045ٚ H-L045 ٚوؼیت ٞبي جٛؼىبري  -

-    ٝ  يیب  EN287-1-  اظتب٘ذارد تعت ـیلاریت جٛؼیىبر  ِِٛی

ISO 9606-1 

 ٔفبٞیٓ تبيیذ جٛؼىبر ِِٛٝ ٚ اػتجبر جٛؼىبري -

 ٘ذازٜ لطؼٝ ثراي آزٔبيػ جٛؼىبر ِِٛٝ طجك اظتب٘ذارداثؼبد ٚ ا -

 ٟٔبرت :

 sched 40 "3  جٛؼىبري ِِٛٝ ٞبي فیٛلادي ویٓ ویرثٗ     -

)درز جٙبلي يه طرفٝ (CJP)ثفٛرت ِت ثٝ ِت ٚ ٘فٛر وبُٔ 

ثب اِىترٚد رٚ)یٛغ   J-L045 ٚH-L045(در ٚوؼیت ٞبي  

ٝ )یبض  ٔیّیٕتر ( )جٛؼىبري در ظ2/3ٚ   5/2)لطر  Cدار ٘ٛع 

 (Multi Passes  ٚ Multi Layersريؽٝ،)روٗ ٚ ٕ٘ب

 sched 40 "6  جٛؼىبري ِِٛٝ ٞبي فیٛلادي ویٓ ویرثٗ     -

)درز جٙبلي يه طرفٝ (CJP)ثفٛرت ِت ثٝ ِت ٚ ٘فٛر وبُٔ 

ثب اِىترٚد رٚ)یٛغ   J-L045 ٚH-L045(در ٚوؼیت ٞبي  

ٔیّیٕتر ( )جٛؼىبري در ظٝ )یبض   5/2ٚ 2/3)لطر  C ٘ٛعدار 

 (Multi Passes  ٚ Multi Layersروٗ ٚ ٕ٘بريؽٝ،)

 sched 40 "6  جٛؼىبري ِِٛٝ ٞبي فیٛلادي ویٓ ویرثٗ     -

)درز جٙبلي يه طرفٝ (CJP)ثفٛرت ِت ثٝ ِت ٚ ٘فٛر وبُٔ 

ثب اِىترٚد رٚ)ٛغ  J-L045 ٚH-L045( در ٚوؼیت ٞبي  

ٔیّیٕتیر( )جٛؼیىبري در ظیٝ )یبض      5/2ٚ2/3)لطر Bدار ٘ٛع 

 (Multi Passes  ٚ Multi Layersريؽٝ،)روٗ ٚ ٕ٘ب

 120  
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 اظتب٘ذارد آٔٛزغ 
 ي تحّیُ آٔٛزغ  ثرٌٝ -

 ػٌَاى : 

 E9طجك دظتٛراِؼُٕ ِِٛٝ ٞبي فٛلادي جٛؼىبري 

 زٔبٖ آٔٛزغ

 جٕغ ػّٕي ٘ظري 

   

 ایوٌي  ،ًگرش  هْارت ، ،داًص 

 هرتثط تَجْات زیست هحيطي

 ، هَاداتسار  ،تجْيسات 

 في ٍ هٌاتغ آهَزضيهصر

 ٟٔبرت:

 sched 40 "3  جٛؼىبري ِِٛٝ ٞیبي فیٛلادي ویٓ ویرثٗ      -

)درز جٙبلي يه طرفیٝ  (CJP)ثفٛرت ِت ثٝ ِت ٚ ٘فٛر وبُٔ 

ثب اِىترٚد رٚ)یٛغ   J-L045 ٚH-L045در ٚوؼیت ٞبي  (

)جٛؼییىبري در ظییٝ )ییبض  ٔیّیٕتییر(  5/2)لطییر Bدار ٘ییٛع 

 (Multi Passes  ٚ Multi Layersريؽٝ،)روٗ ٚ ٕ٘ب

ِِٛیٝ ٞیبي فیٛلادي ویٓ     orbital) جٛؼىبري دٚر تب دٚر ) -

 ٗ در ٚویؼیت  sched 40 (Tube to Tube Flange ) "3ویرث

 Cثب اِىتیرٚد رٚ)یٛغ دار ٘یٛع    J-L045 ٚH-L045ٞبي  

 اختیبري-ٔیّیٕتر( 5/2ٚ 2/3)لطر

 EN287-1اظتب٘ذارد    

 ISO 9606-1اظتب٘ذارد 

 ٍ٘رغ :

 دلت-

 اِىترٚدـرفٝ جٛيي در ٔفرف -

 ايٕٙي ٚ ثٟذاؼت : 

اظتفبدٜ از ِجبض وبر ، ٔبظیه جٛؼىبري)اظیتفبدٜ از ؼیؽیٝ تییرٜ ثیب ٕ٘یرٜ ٔٙبظیت( ،         -

 دظتىػ  ،)بثٙذ،آظتیٗ ثٙذ ٚ )یػ ثٙذچرٔي ، وفػ ايٕٙي

 ٘فت ظیعتٓ تٟٛيٝ ٚرٚؼٙبيي ٔٙبظت در وبرٌبٜ -

جیر اِىتیرٚد ٌییر جٟیت     وٙترَ دايٕي ثذ٘ٝ دظتٍبٜ  جٛؼىبري ، وبثُ ٞبي ٔرثٛطٝ ،ا٘ -

 جٌّٛیري از خطر ثرٚز ؼٛن اِىتريىي

 تٛجٟبت زيعت ٔحیطي :

- 
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 اظتب٘ذارد آٔٛزغ 
 ي تحّیُ آٔٛزغ  ثرٌٝ -

 ػٌَاى : 

 وٙترَ ویفیت ِِٛٝ ٞبي جٛؼىبري ؼذٜ

 زٔبٖ آٔٛزغ

 جٕغ ػّٕي ٘ظري 

20 24 44 

 ایوٌي  ،ًگرش  هْارت ، ،داًص 

 رتثطه تَجْات زیست هحيطي

 ، هَاداتسار  ،تجْيسات 

 هصرفي ٍ هٌاتغ آهَزضي

 دا٘ػ:

 ٔؼبيت جٛغ ٚ ػُّ ثٛجٛد آٔذٖ آٖ ٞب -

 ا٘ٛاع ترن ٚ ػٛأُ ايجبد ترن ٞیذرٚش٘ي-

 ٚظبيُ وٕه آٔٛزؼي   20

 رايب٘ٝ

 فیّٓ آٔٛزؼي

 ظًٙ فرز

   

ٚ ا٘ٛاع ػّٕیبت ررارتي جٟیت ثٟیٙیٝ ظیبزي ٔحیُ جیٛغ       -

 ٛطٝتجٟیسات ٚ اثسار آلات ٔرث

 درجٝ ظب٘تیٍراد 5اـَٛ جٛؼىبري در دٔب ٞبي وٕتر از  -

 اـَٛ وٙترَ ویفي جٛغ -

  24  ٟٔبرت :

    وٙترَ ویفي جٛغ -

 رفغ ٔؼبيت جٛغ -

 

 ٍ٘رغ :

 دلت-

- 

 ايٕٙي ٚ ثٟذاؼت : 

 رػبيت ٔٛارد ايٕٙي ٍٞٙبْ رفغ ػیت جٛغ-

 تٛجٟبت زيعت ٔحیطي :

- 
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 اظتب٘ذارد آٔٛزغ 

 ي تحّیُ آٔٛزغ  ثرٌٝ -

 ػٌَاى : 

جٟت جٛؼىبري  SMAWثرآٚرد  ٞسيٙٝ فرآيٙذ جٛؼىبري 

ِِٝٛ 

 زٔبٖ آٔٛزغ

 جٕغ ػّٕي ٘ظري 

5 5 10 

 ایوٌي  ،ًگرش  هْارت ، ،داًص 

 هرتثط تَجْات زیست هحيطي

 ، هَاداتسار  ،تجْيسات 

 هصرفي ٍ هٌاتغ آهَزضي

 يُ وٕه آٔٛزؼيٚظب   5 دا٘ػ :

 رايب٘ٝ

 ٔبؼیٗ رعبة
     درز فرَٔٛ ٔحبظجٝ ظطح ٔمطغ فّس جٛغ ثررعت ٘ٛع -

در فرآيٙیذ   طريمٝ ٔحبظجٝ ٞسيٙٝ تٕبْ ؼذٜ يه ٔتر جیٛغ  -

SMAW 

   

-    

  5  ٟٔبرت :

    ظطح ٔمطغ  فّس جٛغ ٔحبظجٝ-

     SMAWٔحبظجٝ ٞسيٙٝ تٕبْ ؼذٜ يه ٔتر جٛغ -

-    

-    

 ٍ٘رغ :

 دلت-

- 

 ايٕٙي ٚ ثٟذاؼت : 

- 

- 

 تٛجٟبت زيعت ٔحیطي :

- 

- 
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  ثرٌٝ اظتب٘ذارد تجٟیسات -                   

 تَضيحات  تؼذاد  هطخصات فٌي ٍ دليك  ًام  ردیف

  دظتٍب1ٜ ثب تٕبْ ٔتؼّمبت رايب٘ٝ 1
  يظر 1  ٚظبيُ وٕه آٔٛزؼي 2
  جؼجٝ 1 ٕٞراٜ ثب وّیٝ ٚظبيُ جؼجٝ وٕه ٞبي اِٚیٝ 3
  دظتٍبٜ 1 ٘یٛٔبتیه cold cutterدظتٍبٜ  4
تب  ( (rectifierيىعٛوٙٙذٜ   دظتٍبٜ جٛؼىبري 5

 آٔپر 500
 ثب تٕبْ ٔتؼّمبت دظتٍبٜ 8

ثب لبثّیت رُٕ ٚز٘ٝ رذالُ  دظتٍبٜ ثرغ ريّي 6
 ویّٛيي 100

 ثب تٕبْ ٔتؼّمبت دظتٍبٜ 1

 2300ٚ  دلیمٝ در دٚر 8500 دظتٍبٜ ظًٙ فیجري ثسري 7
 ٚات

  دظتٍبٜ 8

دظتٍبٜ ظًٙ فیجري ٔیٙي  8
 فرز

 750ٚ  دٚر  در دلیمٝ 10000
 ٚات

  دظتٍبٜ 8

  دظتٍبٜ 1 ظب٘تي ٔتري 50لطر  ٘ٛاريارٜ  9
 ثب تٕبْ ٔتؼّمبت دظتٍبٜ M13  1 دريُ ظتٛ٘ي 10
 ٛٔتر ٔرثٛطٝثب ٔب٘ ثب15ِٗ ِیتري 40 وپعَٛ اوعیصٖ 11

  ثب5ِٗ ِیتري 40 وپعَٛ اظتیّٗ 12
ػذد 10 ویّٛيي 11 وپعَٛ ثٛتبٖ 13  ثب ٔب٘ٛٔتر فؽبر لٛي 

دظتٍبٜ 1 فؽبر لٛي ٔؽؼُ ثرغ دظتي 14  ثب تٕبْ ٔتؼّمبت 
دظتٍبٜ 1 )بيٝ دار، دٚ طرفٝ دظتٍبٜ ظًٙ ظٙجبدٜ 15   
 ثب تٕبْ ٔتؼّمبت دظتٍبٜ 1 فؽبر وؼیف ثرغ دظتي ٔؽؼُ 16
  دظتٍبٜ 1 ِیتري 300 وٕپرظٛر ثبد 17
 ثب تٕبْ ٔتؼّمبت دظتٍب1ٜ آٔپر 130 دظتٍبٜ ثرغ )لاظٕب 18
  وپعَٛ 2 چرخذار وپعَٛ اطفب رريك 19
  دظتٍبٜ CFM  1 15000 فٗ ظب٘تريفٛش 20

 تَجِ : 

 ًفر در ًظر گرفتِ ضَد .  15تجْيسات ترای یه وارگاُ تِ ظرفيت 
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  ثرٌٝ اظتب٘ذارد تجٟیسات -                  

 تَضيحات  تؼذاد  هطخصات فٌي ٍ دليك  ًام  ردیف

  دظتٍبٜ 2 دظتي دريُ 21

  ػذد 1 ویّٛيي 50 ظٙذاٖ 22

  ػذد 2 ايٙچ 3دظتي تب لطر  ِِٛٝ ثر 23

  دظتٍب1ٜ ویّٛيي 100درجٝ، 350 اِىترٚد خؽه وٗ 24

  دظتٍب8ٜ ویّٛيي 10درجٝ، 350 اِىترٚد خؽه وٗ 25

  جّذ EN287-1  1اظتب٘ذارد  26

جّذ ISO 9606-1  1اظتب٘ذارد  27   

جّذ API 1104  1اظتب٘ذارد  28   

29 ANSI  B 36.10 اظتب٘ذارد  جّذ 1     

30 API 5L اظتب٘ذارد  جّذ 1     

31 EN10208-2 اظتب٘ذارد  جّذ 1     

32 DIN 17172 اظتب٘ذارد  جّذ 1     

33 ISO 9013 اظتب٘ذارد  جّذ 1     

34     

35     

     

     

     

     

     

     

     

 تَجِ : 

 ًفر در ًظر گرفتِ ضَد .  15تجْيسات ترای یه وارگاُ تِ ظرفيت  -
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 ثرٌٝ اظتب٘ذارد ٔٛاد  -                   

 تَضيحات  تؼذاد  هطخصات فٌي ٍ دليك  ًام  ردیف

  ویّٛ ٌرْ 30 ٔیّیٕتر 5/2لطر E6010اِىترٚد  1

  ویّٛ ٌرْ 50 ٔیّیٕتر 2/3لطر E6010اِىترٚد  2

  ویّٛ ٌرْ 25 ٔیّیٕتر 5/2لطر E7018اِىترٚد  3

  ویّٛ ٌر10ْ ٔیّیٕتر 2/3لطر E7018اِىترٚد  4

  ویّٛ ٌر15ْ ٔیّیٕتر 5/2لطر E7016اِىترٚد  5

  ویّٛ ٌر15ْ ٔیّیٕتر 5/2لطر E8018-G اِىترٚد 6

  ویّٛ ٌر20ْ ٔیّیٕتر2/3لطر E8018-G ٚداِىتر 7

  ػذد 1 لثِ تخت آٍٞٙري ا٘جر 8

  ؼبخٝ sched 40 1, " 3 ِِٛٝ فٛلادي 9

  ؼبخٝ sched 40 1, "6 ِِٛٝ فٛلادي 10

ـفحٝ ظًٙ ظبة  11

  وٛچه

 ثراي ٞر وبرٌبٜ ػذد 3 115×6× 22

 ثراي ٞر وبرٌبٜ ػذد 3 180×6× 22 ـفحٝ ظًٙ ظبة ثسري 12

  ػذد1 دظتي جٛؼىبري ٔبظه 13

  جفت 1 چرٔي )ب ثٙذ 14

  ػذد 1 ٔخفٛؾ جٛؼىبري ػیٙه  15

  جفت 1 چرٔي دظتىػ 16

  ػذد 1 چرٔي )یػ ثٙذ  17

  ػذد 1 ولاٞي ٔبظه جٛؼىبري  18

  ػذد 1 چرٔي ٔمٙؼٝ جٛؼىبري  19

  جفت 1 ايٕٙي ٔخفٛؾ جٛؼىبري وفػ  20

 تَجِ : 

 ضَد . هَاد تِ ازاء یه ًفر هحاسثِ -
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 ثرٌٝ اظتب٘ذارد ٔٛاد  -                  

 تَضيحات  تؼذاد  هطخصات فٌي ٍ دليك  ًام  ردیف

  دظت 1 ظرتبظري وتبٖ ِجبض وبر 21

  جفت 1 چرٔي آظتیٗ ثٙذ 22

  ػذد 4 ( ٔیّي ٔتر180×5/2×22) ـفحٝ ظًٙ ظبة ثسري 23

  ػذد 4 ( ٔیّي ٔتر180×5/6×22)  ـفحٝ ظًٙ ظبة وٛچه 24

  ػذد1 ٔعٛاوي دظتي ثرض ظیٕي 25

  ػذد 1 رٚي ٌٛغ Earmaff ٌٛؼي ـذا ٌیر 26

  ػذد 10 ٘خ دار-داخُ ٌٛغ Earplag ٌٛؼي ـذا ٌیر 27

 ثراي ٞر وبرٌبٜ ػذد 4 180×5/2× 22 ـفحٝ ظًٙ ثرغ ثسري 28

 ثراي ٞر وبرٌبٜ ػذد 4 115×5/2× 22 ـفحٝ ظًٙ ثرغ وٛچه 29

  ِیتر 1  ٔبيغ آة ـبثٖٛ 30

رّمٝ  1 5-4ٔؽخفٝ–وجبِت دار  تیغ ارٜ ٘ٛاري 31

ثراي ٞر 

 ٘فر 5

 

32     

33     

34     

35     

36     

37     

38     

39     

40     

 تَجِ : 

 هَاد تِ ازاء یه ًفر وارآهَز هحاسثِ ضَد -                           
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  ثرٌٝ اظتب٘ذارد اثسار  -                  

 تَضيحات  تؼذاد  هطخصات فٌي ٍ دليك  ًام  ردیف

  ػذد 5 ظب٘تي ٔتري 30ظبدٜ ثذٖٚ ِجٝ،  ٌٛ٘یب 1

  ػذد5 درجٝ 45ِجٝ دار،  ٌٛ٘یب)فبرظي( 2

  ػذد5 ا٘ذازٜ ٔتٛظط ظٙجٝ ٘ؽبٖ 3

  ػذد5 فّسي )رٌبر 4

  ػذد5  زاٚيٝ ظٙج 5

،ٌرد ٚ تخت،چٟبر ٌٛغ،ظٝ ٌٛغ ظٛٞبٖ 6

 ايٙچي( 8،10،12٘یٕٝ ٌرد)

  سری5

  ظري5 ظبيس ٞبي ٌٛ٘بٌٖٛ للاٚيس 7

  ظري5 ظبيس ٞبي ٌٛ٘بٌٖٛ رذيذٜ 8

  ظري5 ٔؼِٕٛي  ٔتٝ 9

  ػذد 5 1/0)بيٝ دار ثب دلت  وِٛیط 10

  ػذد 5 1/0ٔیّي ٔتري ثب دلت  300 وِٛیط ٔروت 11

  ػذد 5 ٔؼِٕٛي ٔبؼیٗ رعبة 12

  ػذد 5 رٔيٌ 250فّسي ،  چىػ 13

  ػذد 5 ٌرٔي 500فّسي ،  چىػ 14

  ػذد8 ٔیّیٕتري 140فٛلادي،  ٌیرٜ رٚٔیسي 15

فٙذن جٛؼىبري)جرلٝ  16

 زٖ(

  ػذد 5 

  ػذد 5 ا٘ذازٜ ٔتٛظط ظٛزٖ خط وػ 17

  ػذد 5 ظب٘تیٕتري 20فّسي  خط وػ 18

  ػذد5 درجٝ 60ِجٝ تخت ثب زاٚيٝ  لّٓ فٛلادثر  19

  ػذد5  ا٘جر دظت 20

 

 تَجِ : 

 اتسار تِ ازاء ّر سِ ًفر هحاسثِ ضَد . -
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 ثرٌٝ اظتب٘ذارد اثسار -                  

 تَضيحات  تؼذاد  هطخصات فٌي ٍ دليك  ًام  ردیف

  ظري5   تخت آچبر 21

  ظري5 دٚ ظٛ ،چٟبر ظٛ آچبر )یچ ٌٛؼتي 22

 ثراي ٞر وبرٌبٜ  1  )رچ دظتي 23

  ػذد5  فبزٔتر 24

  ػذد5 وٛچه رٚغٗ داٖ 25

  ػذد5 ٔؼِٕٛي ٔیىرٚٔتر 26

  ػذد 6 ٌُ زٖ چىػ  27

  ػذد 5 فرا٘عٝ آچبر 28

  ظري 5 آِٗ آچبر 29

  ػذد 5 ٔتري فّسي 5 ٔتر ٘ٛاري 30

 ثٝ ازاي ٞر وبرٌبٜ ٔتر 7  ؼیًّٙ دٚ لّٛ 31

ؼیر يه طرفٝ اوعیصٖ ٚ  32

 ٌبز ظٛختي

ٞر وذاْ  

 ػذد1

 ازاي ٞر وبرٌبٜثٝ 

 ثٝ ازاي ٞر وبرٌبٜ ػذد 1 فؽبر وؼیف ٔؽؼُ ثرؼىبري 33

34     

35     

36     

37     

38     

39     

40     

 

 تَجِ : 

 اتسار تِ ازاء ّر سِ ًفر هحاسثِ ضَد -          
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 اظتب٘ذارد ( ٔٙبثغ ٚ ٘رْ افسار ٞبي آٔٛزؼي ) اـّي ٔٛرد اظتفبدٜ در تذٚيٗ ٚ آٔٛزغ  -

 ٘بؼر يب تِٛیذ وٙٙذٜ ٔحُ ٘ؽر ظبَ ٘ؽر ٔترجٓ ِٔٛف ػٙٛاٖ ٔٙجغ يب ٘رْ افسار رديف

1 PipeLines 

Welding   

 Handbook 

 ESAB AB  Goteborg ESAB 

2 Pipe Welding  

Procedures   

2003 Hoobasar 

Rampaul 

 New 

York 

Industrial 

Press Inc 

 ا٘ذيؽیبراٖ تٟراٖ 1385 رٔ ب٘خب٘يػّي   جٛؼىبري خطٛط ِِٛٝ 3

4       

جییسٜٚ جٛؼییىبري ِِٛییٝ  5

 فؽبر وؼیف

 ؼروت ٌبز ايراٖ    

جییسٜٚ جٛؼییىبري ِِٛییٝ  6

 لٛيفؽبر 

 ؼروت ٌبز ايراٖ    

       

 

 

 

 

 ظبير ٔٙبثغ ٚ ٔحتٛاٞبي آٔٛزؼي ) )یؽٟٙبدي ٌرٜٚ تذٚيٗ اظتب٘ذارد ( ػلاٜٚ ثر ٔٙبثغ اـّي   -

ظبَ  ب جسٜٚ٘بْ وتبة ي رديف

 ٘ؽر

 ٔترجٓ/ ِٔٛف / ِٔٛفیٗ

 ٔترجٕیٗ

 تٛویحبت ٘بؼر ٔحُ ٘ؽر

1 Pipe Welding 

consumables 

 Bohler 

welding 

 Austria Bohler Pipe 

Welding 

consumables 
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 فٟرظت ظبيت ٞبي لبثُ اظتفبدٜ در آٔٛزغ اظتب٘ذارد 

 رديف ػٙٛاٖ

Research.irantvto.ir 1 

www.weldingcourse.net 2 

www.esab.com 3 

www.paton.kief.ua 4 

www.boehler-welding.com 5 

pipeline.ir/content_management 6 

Training.nigc.ir 7 

 
8 

 9 

 10 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.weldingcourse.net/
http://www.weldingcourse.net/
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 ٔرتجط فٟرظت ٔؼرفي ٘رْ افسارٞبي ظٛدٔٙذ ٚ 

 ) ػلاٜٚ ثر ٘رْ افسارٞبي اـّي ( 

 تٛویحبت آدرض تٟیٝ وٙٙذٜ ػٙٛاٖ ٘رْ افسار رديف
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