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 ريزي درسي ، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 117975535525557كد ملي شناسايي آموزش شغل: 

 : صنایع چوب ریزی درسی  اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 سال 25 استاد دانشگاه صنایع چوب دکترا محمد رنگ آور 1

 سال 25 استاد دانشگاه صنایع چوب دکترا محمد غفرانی 2

 سال 55 کارشناس صنایع چوب صنایع چوب لیسانس محمد علی نیکنام 3

 سال 21 مشاور و از مدیران شرکت برین چوب ذو کاغ صنایع چوب فوق لیسانس داوودربیع 5

 سال 20 مسوول آموزش شرکت برین چوب و کاغذ صنایع چوب کارشناس نادرپورابراهیم اهوازی 5

 برنامه ریزی درسی فوق لیسانس محمد لطفی نیا 6
کارشناس مسئول صنایع چوب وزارت 

 آموزش و پرورش
 سال 25

 وبصنایع چ فوق لیسانس رامک فرح آبادی 7
دبیرکارگروه برنامه ریزی درسی صنایع 

 چوب
 سال 25

 

 

 

 

 

 

 

 

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

برگزار گرديدد اسدتاندارد آمدوزش     صنايع چوببا حضور اعضاي كارگروه برنامه ريزي درسي  75/1/31طي جلسه اي كه در تاريخ 

بررسي و تحدت عندواش شدغل     117975535525555 با كد ،فرزكاري و سوراخكاري(چوب) برشكاري CNCكارور دستگاه شغل 

 مورد تائید قرار گرفت .   1179575535525557با كد  و سوراخكاري( ،فرزكاريچوب ) برشكاري CNCكارور دستگاه 

وي اي كشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و معن كلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازماش آموزش فني و حرفه

 از آش موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسي طرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور  سازماش آموزش فني و حرفه جنوبي،خیاباش خوش نبش ، تهراش، خیاباش آزادي

                                            22189218دورنگار       

                    22189278تلفن           

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 
 اي نيو  نتتو     سوتاندارد ررهو   هاي مورد نياز براي عملكرد موورر در ميويك روار را نوينود در بازوي از مووارد ا       توانمندي ها و مشخصات شايستگي

 .شود مي

 استاندارد آموزش : 
 هاي موجود در استاندارد شغل.  ي يادنيري براي رسيدن ب  شايستگي نقش 

 نام يك شغل :  
 شود.  رود اطلاق مي ر  از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار ميهاي خاص  اي از وظايف و توانمندي ب  مجموع 

 شرح شغل : 
هوا،   ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، رارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگور در يوك رووزه شوغلي، مسو و ي       اي شامل مهم بياني 

 شرايك راري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. 

 :  طول دوره آموزش
 رداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن ب  يك استاندارد آموزشي. 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود.  هايي ر  از يك رارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار مي ها و توانايي رداقل شايستگي

 كارورزي:
نيرد و ضرورت دارد  آموزش عملي ب  صورت ميدود يا با مار  صورت مي رارورزي صرها در مشاغلي اس  ر  باد از آموزش نظري يا همگام با آن

 د در ميل آموزش ب  صورت ت وريوك ر  در آن مشاغل خاص مييك واقاي براي مدتي تاريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ر  هر
 نردد.( بيند و شامل بسياري از مشاغل نميآموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقاي آموزش عملي ب با استتاده از عكس مي

 ارزشيابي : 
اي  رتبي عملي و اخلاق ررهو  ، عمليبخش   ، ر  شامل سآوري شواهد و قزاوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خير هرآيند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربيان :  صلاحيت حرفه
 رود. بيان دوره آموزش استاندارد انتظار مياي ر  از مر هاي آموزشي و رره   رداقل توانمندي

 شايستگي : 
 ها و شرايك نونانون ب  طور مورر و رارا برابر استاندارد.  توانايي انجام رار در مييك

 دانش : 
، رياضوي پاي ) توانود شوامل علووم    ر  مي هاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانايي اي از مالومات نظري و توانمندي رداقل مجموع 

 ، تكنو وژي و زبان هني باشد. (، زيس  شناسي، شيميهي يك

 مهارت : 
 شود.  هاي عملي ارجاع مي رداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. مامولاً ب  مهارت

 نگرش : 
 باشد.   اي مي هاي غير هني و اخلاق رره    و شامل مهارتاي از رهتارهاي عاطتي ر  براي شايستگي در يك رار مورد نياز اس مجموع 

 ايمني : 
 شود. مواردي اس  ر  عدم يا انجام ندادن صييح آن موجب بروز روادث و خطرات در مييك رار مي

 توجهات زيست محيطي :

 ملارظاتي اس  ر  در هر شغل بايد رعاي  و عمل شود ر  رمترين آسيب ب  مييك زيس  وارد نردد.
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 شغل: استاندارد آموزش نام 

 چوب )برشکاری، سوراخ کاری، فرزکاری( CNCکارور دستگاه 

 :شغلاستاندارد آموزش شرح 

ه کاست  رشته صنایع چوب شغلی است از مشاغل )برشکاری، سوراخ کاری، فرزکاری( چوب CNCکارور دستگاه 

 باکار  انتخاب چوب و صفحات مرکب چوبی جهت انجام عملیات ماشین کاری و اجرای پروژه های مختلف، شایستگی های

کار با انواع ماشین آلات گیری و خط کشی و ابزار دقیق، انتخاب و کاربردی ابزارهای مناسب در صنایع چوب،  ابزارهای اندازه

و برشکاری صنایع چوب، سرویس و نگهداری انواع ماشین آلات فرزکاری ، سوراخکاری و برشکاری   ، سوراخکاریفرزکاری

صنایع چوب، عیب یابی و سرویس مدارات الکتریکی و سیستمهای پنوماتیکی ماشین آلات،  نقشه کشی با نرم افزارهای 

CAD/CAM،  کار با انواع ماشین هایCNC ،سرویس و تنظیم انواع صنایع چوبCNC عیب یابی  ،صنایع چوب

مدیریت پروژه های محاسبه مواد اولیه مورد نیاز هر پروژه با احتساب کمترین دور ریزو صنایع چوب، CNCماشین آلات 

صنایع چوب و ایجاد بهره وری بیشتر از ماشین آلات و ابزارها در پروژه ها را در بر گرفته و با مشاغل درودگری و کابینت 

 باط می باشد.سازی چوبی در ارت

 : وروديويژگي هاي كارآموز 

  اياش دوره اول متوسطه)پاياش دوره راهنمايي(پ حداقل میزاش تحصیلات : 

  سلامت  كامل جسماني و رواني:  و ذهني حداقل توانايي جسمي

 117775535575555با كد درودگر  : مهارت هاي پیش نیاز 

 :آموزش دوره  طول

 ساعت  115طول دوره آموزش                    :   

 ساعت   515ش نظري               :  د زماش آموز

 ساعت   055د زماش آموزش عملي                :  

 ساعت    - كارورزي                       :     زماش د 

  ساعت   -   :                             د زماش پروژه

 بودجه بندي ارزشیابي ) به درصد ( 

 %71:  كتبي -

 %21عملي : -

 %55ق حرفه اي :اخلا -

 صلاحیت هاي حرفه اي مربیاش :

 سال سابقه کار 3با  صنایع چوب مهندسی  لیسانس
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 تعريف دقیق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

و را داشدته   كاريو فرز سوراخ كاري،كاري كار با دستگاه هاي سه كاره برش شايستگيچوب  CNC دستگاهكارور 

 .باشدمي نش و مهارت درودگري مقدماتي دانیازمند  براي شروع آموزش ،

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( : ٭

Machine CNC Operator in Wood Working 

 

 

 

 

 مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد :  ٭

 درودگري-

 كابینت سازي چوبي-

 

 

 

 

 آسیب شناسي و سطح سختي كار : جايگاه استاندارد شغلي از جهت ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................               ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 طبق سند و مرجع ........................................          ج : جزو مشاغل سخت و زياش آور  

          د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    
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  استاندارد آموزش شغل 

 شايستگي  -

 

 عناوين رديف
 ساعت آموزش

 جمع عملي نظري

1 
اشین کاری انتخاب و آماده سازی چوب و صفحات مرکب چوبی جهت انجام عملیات م

 و اجرای پروژه
5 6 10 

 30 20 10 کار با ابزار های اندازه گیری و خط کشی و ابزار دقیق 2

 50 50 10 و سوراخ کاری  کاریفرز ابزارهای برش کاری ، کار با 3

 65 50 16 کاری  سوراخکاری و  فرزکاری ، برش انواع ماشین آلات با کار  5

 35 27 0 کاری سوراخکاری و  فرزکاری ، برش آلات سرویس و نگهداری انواع ماشین  5

 56 30 16 های پنوماتیکی ماشین آلات الکتریکی و سیستمبرقی و عیب یابی و سرویس مدارات  6

 CAD/CAM 13 67 00نقشه کشی با نرم افزارهای  7

 120 00 50 صنایع چوب CNCکار با انواع ماشین های  0

 55 30 15 یع چوبصنا CNC سرویس و تنظیم انواع 9

 50 30 10 صنایع چوب CNCعیب یابی ماشین آلات  10

 30 22 0 محاسبه مواد اولیه مورد نیاز هر پروژه با احتساب کمترین دور ریز 11

 115 055 515 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

  ی تحلیل آموزش برگه -

 :  عنواش

ب چوبي چوب و صفحات مرك آماده سازي و انتخاب

 جهت انجام عملیات ماشین كاري و اجراي پروژه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 6 10 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

چوبهای سوزنی برگ )فرا و      دانش :

کاج(، چوبهای پهن برگ 

توسکا، ممرز، )راش، صنوبر، 

 یه،گردو و غیره( تخته چند لا

، MDFنئوپان، تخته فیبر، 

روکش طبیعی، مصنوعی، 

، HPLروکش ملامینه، 

PVC 

    انواع  چوبهای سوزنی برگ و پهن برگ وعلائم مشخصه آنها-

    مقاطع سه گانه چوب )عرض، شعاعی، مماسی( - 

چنرد  )تخته خررده چروب، تختره    انواع صفحات مرکب چوبی-

(، انرواع روکرش )روکرش هرای طبیعری،       MDF، فیبرر، لایه

 (PVCو HPL ،CPLمصنوعی، ملامینه، 

   

    مهارت :

    های سوزنی برگ و پهن برگ  چوبتشخیص  انتخاب و-

    تشخیص مقاطع عرضی، شعاعی و مماسی انتخاب و -

تشخیص صفحات مرکب چوبی )تخته خرده چوب،  انتخاب و-

(، تشخیص انرواع  روکرش هرای    MDFخته فیبر،چندلایه، ت

 (HPL،CPL،PVCطبیعی، مصنوعی، ملامینه، 

   

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 صرفه جوئی در مصرف مواد اولیه-

 رعایت نظم و ترتیب در کار-

 استفاده بهینه از مواد اولیه چوبی و صفحات مرکب-

 ایمنی و بهداشت : 

 ایمنی فردیاستفاده از وسایل حفاظت و -

 رعایت نکات ایمنی فردی-

 توجهات زیست محیطی :

 خروج آلاینده ها از محیط کارگاه-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواش : 

 كار با ابزارهاي اندازه گیري و خط كشي و ابزار دقیق

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 20 30 

 يمنيا  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

انواع متر )فلزی و غیر فلزی(     دانش :

انواع خط کش )چوبی، فلزی(، 

 90درجه و 55انواع گونیا )

درجه و متحرک و مرکب( ، 

انواع کولیس )معمولی و تیره 

دار(، ریزسنج، انواع تراز 

ا دقت بالا، )معمولی، ترازهای ب

دیجیتال(، انواع ساعت 

اندیکاتور )ساعت اندیکاتور 

عقربه ای با پایه ثابت و 

هیدرولیک(، انواع مولتی متر 

)عقربه ای، دیجیتال( انواع خط 

 کش تیره دار و پرگار

 انواع چوب 

 انواع صفحات چوبی

    تعریف مقیاس ، مقیاس های وسایل اندازه گیری و ابزار دقیق-

متر )فلزی و غیر فلزی( انواع خط کش )چروبی، فلرزی(،   انواع -

درجره و متحررک و مرکرب( ، انرواع      90درجه و 55انواع گونیا )

کولیس )معمرولی و تیرره دار(، ریزسرنج، انرواع ترراز )معمرولی،       

ترازهای با دقت بالا، دیجیتال(، انواع ساعت انردیکاتور )سراعت   

ک(، انواع مولتی مترر  اندیکاتور عقربه ای با پایه ثابت و هیدرولی

 )عقربه ای، دیجیتال( انواع خط کش تیره دار و پرگار

   

    مهارت :

تر، خط کش، گونیا، کولیس، اندازه گیری قطعات کار با انواع م-

 مولتی متر و خط کش تیره دار،  ساعت اندیکاتور ریزسنج

   

خط کشی بر روی قطعات کار با انواع خط کرش، گونیرا، خرط    -

 یره دار و پرگارکش ت

   

    انواع تراز  بکارگیری-

 نگرش :

 دقت در کار-

 نظم و انضباط در کارگاه-

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از وسایل ایمنی فردی-

 رعایت اصول ارگونومی-

 توجهات زیست محیطی :

 خروج آلاینده ها از محیط کارگاه-
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 استاندارد آموزش 

  ی تحلیل آموزش برگه -

 :  عنواش

  كاري و سوراخ كاري،فرزكاريابزارهاي برش كاربا 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 50 50 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

انواع مته تیغه فرز اره، قطعات     دانش : 

وبی چوب و صفحات مرکب چ

 جهت آزمایش برش

    جنس ابزار و نحوه ساخت آنها-

وکراربرد   انواع فرز، انواع مته، انواع تیغه اره، ابزارهای خرا  -

 ابزارهای مختلف در صنایع چوب

   

قسمت های مختلف ابزار و تنظیمات آن )ارتفاع ابرزار، قطرر   -

 ابزار، محدوده عمل ابزار( 

   

    سرعت وجهت چرخش ابزار-

    سرعت پیشروی ابزار -

    نحوه درگیر شدن ابزار با قطعه کار -

    رنحوه خروج ابزار از قطعه کا-

    فضای ایمنی لازم اطراف ابزار-

    آداپتورهای مختلف ابزار )آداپتورهای فرز، مته، اره(-

    شرایط عملکرد صحیح ابزار -

    ت پیشروی ابزاررابطه سرعت و جهت چرخش ابزار با جه-

رابطه سرعت ابزار و جهت پیشرروی ابرزار برر روی کیفیرت     - 

 برش

   

نحوه ورود ابزار به قطعه کار و خروج آن از قطعه کار با توجه  -

 به سرعت چرخش و پیشروی ابزار

   

    سلامت ابزار، عیوب ابزار  -

    انواع مته، فرز، اره -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  گهبر -

 :  عنواش

  كاري و سوراخ كاري،فرزكاريابزارهاي برش كاربا 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     مهارت :

رش کراری چروب و   بر  استفاده از تیغره و ابزارمناسرب بررای   -

 صفحات مرکب چوبی

   

ت عکنترل کیفیت سطح بررش برا توجره بره جهرت و سرر       -

 چرخش ابزار

   

    کنترل عیب های ابزار-

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 دقت در انتخاب نوع ابزار جهت عملیات مختلف-

 دقت در کار و صرفه جویی در کار-

 ایمنی و بهداشت : 

 گونومی رعایت اصول ار-

 رعایت نکات ایمنی در استفاده از تیغه های برنده-

 توجهات زیست محیطی :

 خروج پوشال و ذرات چوب از محیط کارگاه-

 مدیریت پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواش : 

كاري و  فرزكاري، برش انواع ماشین آلات  با كار

 كاري  سوراخ

 زمان آموزش

 
 جمع عملی ینظر

16 50 65 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستگاه فرز     دانش :

 دستگاه سوراخ زن

 دستگاه برش )دورکن( 

 مته

 تیغه های اره

 تیغه های  فرز چوب

مواد مرکب چوبی )تخته خرده 

خرده  ،تخته MDFچوب، 

 چوب،تخته چند لایه(

های اصلی آن )اسکلت اصلی، میز  ماشین فرز میزی و قسمت-

دستگاه، الکتروموتور، تسمه های انتقالی نیرو، کلید اصلی قطع و 

وصل، کلید های اضرطراری، کلیرد تبردیل دور، تروت و تیغره،      

وسایل تنظریم تیغره و زاویره شرناخت اصرلی، گونیرا، حفاظرت        

برنده قطعه کار، کاربرد دستگاه فرز، نحروه   دستگاه، وسایل جلو

فرم دادن لبه، نحوه فاق و زبانه، نحوه کفشکاف، نحوه دو راهره  

زدن، نحوه اتصال طولی و عرض، اصرول حفاظرت و ایمنری در    

های تیغه، قطعات کمکری   کار با ماشین فرزمیزی، تنظیم حفاظ

 (برای جلوگیری از پس زدن قطعه کار

   

)اسرکلت   هرای مختلرف آن   اری و قسرمت کر  دستگاه سوراخ-

انتقال نیرو، کلیرد اصرلی قطرع و     اصلی، الکتروموتور، گیربکس

وصل برق، کلیدهای اضرطراری، سیسرتم پنوماتیرک دسرتگاه،     

های نگهدارنده قطعه کرار، پردال    جکهای محرک مته ها، جک

 (ها، گونیای دستگاه پنوماتیک، مته ها و محل قرارگیری آن

   

اصرلی،   اسرکلت های مختلف آن)قسمت کاری و دستگاه برش-

میز دستگاه ریل کشوئی، میرز پشرت اره، اره خرط زن، تیره اره     

اصلی، تنظیم تیه اره اصلی و خط زن و وسایل تنظیم آن، تغییر 

های تیغه اره و تنظیم آن، وسرایل جلرو برنرده     زاویه اره، حفاظ

 قطعه کار، گونیرای ریرل کشرویی اره، گونیرای میرز پشرت اره،      

حفاظت و ایمنی در و های مختلف  کاربرد دستگاه برش و برش

 هنگام برش کاری 
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواش : 

كاري و  فرزكاري، برش انواع ماشین آلات  با كار

 كاري  سوراخ

 زمان آموزش

 
 جمع عملی نظری

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط محیطي توجهات زيست

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     مهارت :

    چوب CNC تنظیم دستگاه-

    آماده کردن قطعه کار-

    فرزکاری قطعه کار-

    سوراخکاری قطعه کار-

    برش کاری قطعه کار-

 نگرش :

 دقت در کار-

 صرفه جویی درمصرف مواد اولیه -

 ق حرفه ای رعایت اخلا -

 نظم و انضباط در کار-

 ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از وسایل ایمنی فردی-

 رعایت اصول ارگونومی در کار-

 و برش کاریکاری رعایت اصول ایمنی در کار با دستگاه های سوراخ زن، فرز-

 توجهات زیست محیطی :

 های سیار و یا مرکزیخروج پوشال و خرده چوب  از کارگاه با استفاده از مکنده -

- 
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواش : 

، كاريويس و نگهداري انواع ماشین آلات  برش سر

 كاري  سوراخكاري و  فرز

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

0 27 35 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 مواد، ابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

انواع آچار، تسمه، گریس،روغن     دانش :

و ماشین آلات فرز، سوراخ 

 کاری و اره دورکن
    (تسمهتیغه و روش سرویس و نگهداری دستگاه فرزکاری )-

    کاری  روش سرویس و نگهداری دستگاه سوراخ-

کراری )تعرویو و    روش سرویس و نگهداری دسرتگاه بررش  -

یم دسرتگاه برشرکاری، تعرویو و تنظریم تیغره اره اصرلی،       تنظ

تعویو و تنظیم تیغه خط زن، تعویو تسمه هرا، نظافرت ریرل    

های اره خط زن و اصلی، تنظیم ریل  کشویی، تعویو بلبرینگ

 (کاری و گونیا، گریس

   

    مهارت :

کراری، تعرویو تسرمه،     تعویو تیغه فرز و تنظیم آن، گریس-

 تعویو بلبرینگ 

   

    تعویو و تنظیم مته ها، گریس کاری، سرویس مدار پنوماتیک-

تعویو و تنظیم اره اصلی و خط زن، گریس کراری، تعرویو   -

 بلبرینگ ها

   

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 در تنظیم و تعویو تیغه دستگاه دقت-

 دقت در انتخاب تیغه مناسب برای برش -

 های راست گرد و چپ گرددقت در باز و بسته کردن پیج -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواش : 

، ويس و نگهداري انواع ماشین آلات  برش كاريسر

 كاري  سوراخكاري و  فرز

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و استفاده از وسایل ایمنی -

 رعایت اصول ایمنی و ارگونومی در سرویس و نگهداری -

 

 توجهات زیست محیطی :

 پاک کردن محیط کار و دستگاه از گریس و روغن-

 گریس و روغن اضافی از کارگاه دفع صحیح-
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  استاندارد آموزش

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواش : 

و سرويس مددارات برقدي و الكتريكدي و    عیب يابي 

 هاي پنوماتیكي ماشین آلاتسیستم

 زمان آموزش

 
 جمع عملی نظری

16 30 56 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ابزار دقیق عیب یابی-    دانش :

)مدارات الکتریکی، نقشره مردارات و علائرم     مبانی الکترونیک- CNCماشین -

 اختصاری، نحوه عیب یابی و تست مدارات الکتریکی(

   

مبانی برق و قدرت )مدارات قردرت، نقشره مردارات و علائرم     -

 اختصاری نحوه عیب یابی و تست مدارات قدرت(

   

و ACموتورها )انواع درایوها، موترور   سیستم های کنترل دور-

DC)تنظیم انواع درایوها ، 

   

الکتریکرری و قرردرت در  نحرروه ارتبرراط کررامبیوتر بررا مرردارهای-

 (PLC ،NC ،IO)شناخت آلات  ماشین

   

تأثیر عوامل محیطی در عملکررد سیسرتم هرای الکتریکری و     -

 قدرت )نقش درجه حرارت و رطوبت(

   

    مبانی پنوماتیک-

    مدارات پنوماتیک و نقشه ها و علائم اختصاری آن-

هرا، شریرهای کنتررل     بخش های مختلف پنوماتیرک )جرک  -

 مکانیکی، شیرهای کنترل برقی(

   

    های پنوماتیک )حرارت، رطوبت( عوامل بر عملکرد سیستم-

    مهارت :

    عیب یابی و تست مدارات الکتریکی و قدرت-

    ها درایوتنظیم انواع -

    ارتباط کامبیوتر با مدارات الکتریکی و قدرتبرقراری -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواش : 

و سرويس مددارات برقدي و الكتريكدي و    عیب يابي 

 هاي پنوماتیكي ماشین آلاتسیستم

 زمان آموزش

 
 جمع عملی نظری

   

 ايمني  ،رش نگ مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     مهارت:

    تست مدارات پنوماتیک عیب یابی و -

    تنظیم بخش های مختف پنوماتیک -

    تنظیم جکها-

    تنظیم شیرهای مکانیکی-

    تنظیم شیرهای برقی-

    های پنوماتیک معیب یابی و سرویس سیست-

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 استفاده مناسب از ماشین آلات-

 استفاده مناسب از سیستم برق و حرکت ماشین-

 دقت درکار-

 ایمنی و بهداشت : 

رعایت اصول ایمنی در بررسی مدارات الکتریکی، استفاده از وسرایل و ابزارهرای ایمنری    -

 لازم

 فردیاستفاده از وسایل ایمنی -

 توجهات زیست محیطی :

 خروج آلاینده ها از محیط کار-

 مدیریت انرژی و پسماند-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواش : 

 CAD/CAM هاينقشه كشي با نرم افزار

 زمان آموزش

 
 جمع عملی نظری

13 67 00 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

کامبیوتر، نرم افزار     دانش :

CAD/CAM            ،

   Autocadنرم افزار

 کاغذ و لوازم ترسیم فنی 

    اصول ترسیم فنی )سه نما کشی و و تصویر مجسم(-

)شناخت کلی، مزایرای نررم افرزار،     CAD/CAMنرم افزار -

 خروجی( نوع فایل های

   

)ابزارهررای ترسرریم،  3DMAX,Artcamافزارهررای نرررم -

های ترسیم رسم خطوط ، رسم خطوط منحنی، ترسریم   تکنیک

 سه بعدی، فایل های خروجی نرم افزار(

   

در صنایع چروب   3DMAX,Artcamنرم افزار  بکارگیری-

حری قطعرات   سیون داخلی، طراحی آشبزخانه، طرا)طراحی دکورا

 (تفکیک شده

   

    مهارت :

    CAD/CAM(3DMAX,Artcam) هایبا نرم افزارکار -

    Autocadکار با نرم افزار -

 نگرش :

 دقت در ترسیم علمی و دقیق نقشه های فنی-

 ایمنی و بهداشت : 

 در استفاده از کامبیوتر رعایت نکات ایمنی-

 ارگونومی رعایت اصول-

 توجهات زیست محیطی :

 انرژی و پسماندمدیریت -

 خروج آلاینده ها از محیط کار-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواش : 

 صنايع چوب CNCكار با انواع ماشین هاي 

 زمان آموزش

 
 جمع عملی نظری

50 00 120 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 ي و منابع آموزشيمصرف

 چوبCNCماشین -    دانش :

مواد مرکب چوبی )تخته  -

،تخته  MDFخرده چوب، 

 چند لایه(

 ابزار اندازه گیری-

)سیستم هرای مختصرات در    CNCخصوصیات ماشین های -

، اسرتاندارد   CNC، هد ابزارکاری دسرتگاه CNCماشین های 

 (CNCابزارهای قابل استفاده در دستگاه 

   

)میررز صررفحه ای صرراف، میزهررای CNCای دسررتگاه میزهرر-

 (کنسولی

   

    ها و سیستم های مکان یابی ساکشن هاه ساکشن ها و گیر-

    گونیا های میزکار-

    مناطق و محدوده های کاری میزکار-

)کرف پروش ایمنری     CNCسیستم های حفراظتی دسرتگاه   -

 جلوی دسرتگاه، کلیردهای اضرطراری ، حفاظهرای هرد اصرلی      

 (دستگاه، حفاظهای دور دستگاه 

   

    سیستم تعویو اتومات ابزار-

سیسررتم مکنررده پوشررال و سیسررتم هررای انتقررال ضررایعات   -

 های آن( های مکنده و کانال دریچه)

   

های پمرپ وکیروم،    سیستم وکیوم )پمپ وکیوم دستگاه، رابط-

دریچه های وکیوم قطعه کرار، دریچره هرای وکیروم میزهرای      

یا صاف با ترکیبری و   و صاف، دریچه های وکیوم میزه کنسولی

 (صاف معمولی
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواش : 

 صنايع چوب CNCكار با انواع ماشین هاي 

 زمان آموزش

 
 جمع عملی نظری

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادر ابزا ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     دانش :

سیستم تهویه هوای دستگاه )محدوده دمایی عملکرد دستگاه، -

 سیستم خنک کننده کابینت اصلی دستگاه(

   

سیستم های حفاظتی برق دستگاه )اسرتابلامیزر بررق ورودی   -

 (و کامبیوتر دستگاه  PLCبرق قسمتمهای  UPSدستگاه، 

   

چرروب )تولیررد مبلمرران اداری،  CNCن آلات کرراربرد ماشرری-

 دکوراسیون داخلی، کابینت آشبزخانه، در و پنجره(

   

 نرم افرزار چوب CNCنرم افزارهای تخصصی ماشین آلات -

Twin cam ،Wop ،Win cak ،Word design 

   

)قطر ابزار، ارتفاع ابزار، محدوده  CNCابزار در نرم افزارهای -

جهت چرخشی ابزار، سررعت پیشرروی    درگیری ابزار، سرعت و

چیدمان ابزار، برروی هد نرم   ابزار، جاگذاری ابزار در هد دستگاه،

 افزاری دستگاه، اتصال ابزار(

   

)خطرروط، کمانهررا،  CNCترسرریم طرررح در نرررم افررزار روش -

 سوراخها، شیارها(

   

    تعریف ابزار جهت اجرای هر قسمت طرح-

    ی ترسیم شده طرحتعریف فرز جهت مسیرها-

    تعریف مته جهت سوراخ کاری-

    تعریف اره جهت برش شیارهای ترسیم شده-

    اتصال برق و باد CNCروش اجرای طرح بر روی دستگاه  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواش : 

 صنايع چوب CNCكار با انواع ماشین هاي 

 زمان آموزش

 
 جمع عملی نظری

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     دانش :

آماده سازی طرح جهت اجررا )ترتیرب عملکررد ابزارهرای     روش -

تعریف شده در طرح، تعیین محدوده کاری میزی دسرتگاه جهرت   

طراحری و تنظیمرات ابرزار جهرت     اجرای طرح، تصحیح خطاهای 

اجرای طرح، تعریف موقعیت ساکشن  پدها برر روی طررح مرورد    

 نظر، ذخیره فایل طرح آماده شده جهت اجرا بر روی دستگاه

   

ابزارهای مورد نیاز بر روی هد اصرلی دسرتگاه، رفرع ایررادات و     -

ال فایرل طررح مرورد نظرر     غامهای خطای احتمالی دستگاه، انتقپی

قرار دادن طرح بر روی منطقه کاری مورد نظر، فعرال    ،جهت اجرا

اه، چیرردمان ساکشررن پرردها در کررردن گونیاهررای میزکررار دسررتگ

های تعریف شده در طرح فعال کرردن پمرپ وکیروم، قررار     موقعیت

دادن قطعه کار بر روی ساکشن پدها، تعریف مترد جهرت سروارخ    

 کاری های طرح، تعریف اره جهت برش های ترسیم شرده طررح،  

ثابت کردن قطعه کار بر روی میز دستگاه، فعرال کرردن دسرتگاه    

جهت اجرای طرح، راه اندازی هد دسرتگاه جهرت اجررای طررح،     

کنترل عملکرد هد در هنگام اجررای طررح، اتمرام ابرزار کراری و      

اجرای طرح، پارک هد اصلی در محل فود، نظافت میزکار و قطعه 

قطعه تمرام شرده از    اجرا شده، غیرفعال کردن پمپ وکیوم، خروج

روی میز دستگاه، غیر فعال کردن طرح اجرا شده و اجررای طررح   

 جدید
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواش : 

 صنايع چوب CNCكار با انواع ماشین هاي 

 زمان آموزش

 
 جمع عملی نظری

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 تبطمر توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     مهارت :

    چوب CNCتنظیم ماشین -

    برنامه ریزی اجرای پروژه-

اجرای طرح پروژه سوراخ کاری ، فزرکراری و بررش کراری برا     -

 چوب CNCدستگاه

   

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 دقت درکار-

 یهصرفه جویی در مصرف مواد اول -

 نظم و انضباط در کار -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و استفاده از وسایل ایمنی -

 چوب CNCرعایت اصول ایمنی و ارگونومی در کار با ماشین -

 توجهات زیست محیطی :

 خروج پوشال و خرده چوب  از کارگاه با استفاده از مکنده های سیار و یا مرکزی-

 



 21 

 آموزش استاندارد 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواش : 

 صنايع چوب CNC انواعسرويس و تنظیم 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

15 30 55 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 چوبCNCماشین -    دانش :

ته مواد مرکب چوبی )تخ -

،تخته  MDFخرده چوب، 

 خرده چوب،تخته چند لایه(

 ابزار اندازه گیری-

 روغن -

 گریس-

 روغندان-

 گریس پمپ-

 انواع آچار تنظیم ماشین-

انواع ابزار سرویس و -

 نگهداری

، y، محررور x)محررور CNCمختصررات محورهررای دسررتگاه -

 ، محورهای اضافی(zمحور

   

    ریمختصات میز دستگاه و محدوده های کا-

    مختصات ابزارهای هد دستگاه-

    مختصات قسمت تعویو ابزار اتوماتیک-

    پمپ وکیوم دستگاه-

    نگهداری محورهای حرکتی دستگاهروش -

    مهارت :

    ، اضافی(x،y،zتنظیم محورهای مختلف )-

    تنظیم محدوده های کاری میز دستگاه -

ای هد دستگاه )فرز، مته های افقری و  تنظیم مختصات ابزاره -

 عمودی، اره(

   

    تنظیم مختصات قسمت تعویو ابزار اتوماتیک-

    سرویس موتور اصلی پمپ وکیوم-

    سرویس پمپ متصل به موتور اصلی پمپ وکیوم-

    سرویس و تنظیم مخزن آب دستگاه-

    نظافت و سرویس بلبرینگهای خطی محورهای حرکتی-

    نظافت و سرویس بلبرینگهای دورانی محورهای حرکتی-

    تعویو بلبرینگهای خطی و دورانی-

    سرویس و نگهداری سیستم خنک کننده کابینت اصلی-

 

 



 22 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواش : 

 صنايع چوب CNC انواعسرويس و تنظیم 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     مهارت:

    نظافت و سرویس فیلتر سیستم خنک کننده-

    های میزکار دستگاه سرویس و نگهداری کنسول-

    نظافت محورهای حرکتی-

    نظافت گونیاها-

    ری محورهای حرکتیگریس کا-

    سرویس و نگهداری هد اصلی دستگاه-

    سرویس و نگهداری فرز اصلی و گریسکاری آن-

    سرویس و نگهداری قسمت مته ها و گریسکاری آن-

    سرویس و نگهداری قسمت اره و گریسکاری آن-

    سرویس دوره ای سیستم های حفاظتی دستگاه-

    اضطراری دستگاه سرویس کلبه های-

    سرویس کفبوش دستگاه-

 نگرش :

 دقت درکار-

 صرفه جویی در مصرف مواد اولیه -

 نظم و انضباط در کار -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی و استفاده از وسایل ایمنی-

 رعایت اصول ایمنی و ارگونومی در کار -

 توجهات زیست محیطی :

 ا از محیط کارخروج آلاینده ه-

 مدیریت پسماند و انرژی-
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 استاندارد آموزش   

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنواش : 

 صنايع چوب CNCعیب يابي ماشین آلات 

 زمان آموزش

 
 جمع عملی نظری

10 30 50 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 آموزشيمصرفي و منابع 

 چوبCNCماشین -    دانش :

 ابزار اندازه گیری-

 انواع آچار تنظیم ماشین-

انواع ابزار سرویس و -

 نگهداری

 

    پیغام های خطای دستگاه )اصلی و فرعی( -

    مشکلات برقی و الکترونیکی دستگاه -

    مشکلات عملکرد ابزار و محوهای دستگاه -

    مهارت :

    خطاهای دستگاه رفعبررسی و -

    رفع مشکلات برقی و الکترونیکی دستگاه بررسی و -

    رفع ایراد جریان برق ورودی بررسی و -

    رفع ایراد مدار فرمان دستگاه بررسی و -

    رفع ایراد مدار حفاظتی دستگاه بررسی و -

    رفع ایراد عملکرد ابزارهای هد اصلی بررسی و -

    رفع ایراد عملکرد موتور محورهای حرکتی وبررسی  -

 نگرش :

 ، انضباط در کارCNCدقت در عملکرد ماشین های -

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت نکات ایمنی در کار با دستگاه و لوازم ضروری-

 توجهات زیست محیطی :

 خروج آلاینده ها از محیط کار -
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 استاندارد آموزش  

 آموزش ی تحلیل  برگه -

 عنواش : 

محاسبه مواد اولیه مورد نیاز هر پروژه با احتساب 

 كمترين دور ريز

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

0 22 30 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 کامبیوتر با تجهیزات کامل-    دانش :

 شت افزارنو-

 cut master نرم افزار-
    و دور ریز سیستم های استاندارد محاسبه مواد اولیه-

    ها و مواد مصرفی مورد نیاز هر طرح بهینه سازی طرحروش -

    مواد اولیه مورد نیاز با احتساب کمترین  -

     cut masterنرم افزار  -

     CNCدستگاه های نرم افزارهای  -

    هارت :م

 جهرت تعیرین حرداک ر    cut master  گیری نررم افرزار  ارکب-

 یزبهره وری از اوراق فشرده و حداقل دورر

   

 نگرش :

 دقت در کار -

 صرفه جویی در مواد-

 رعایت اخلاق حرفه ای -

 نظم و انضباط در کار-

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت اصول ایمنی و ارگونومی در حین کار-

 ول ارگونومیرعایت اص-

 توجهات زیست محیطی :

 مدیریت پسماند و انرژی -
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  ابزاربرگه استاندارد  -    

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد 5 دیجیتال دستگاه رطوبت سنج 1

  عدد 5 انواع مختلف توپی فرز 2

  عدد 5 انواع مختلف تیه اره 3

  عدد 5 واع مختلفان مته 5

  عدد 5 انواع مختلف کولیس 5

  عدد5 درجه 90 گونیای ساده 6

  عدد5 درجه 55 گونیای فارسی 7

  عدد5 استاندارد گونیای مرکب 0

  عدد 5 استاندارد متر فلزی 9

  عدد 5 انواع مختلف ریزسنج 10

  عدد5 دیجیتال مولتی متر 11

  عدد5 عقربه ای مولتی متر 12

  عدد5 استاندارد اعت اندیکاتورس 13

  عدد5 دیجیتال تراز 15

  عدد5 معمولی تراز 15

  عدد 5 استاندارد خازن، دیود، مقاومت 16

  عدد 5 خا  دستگاه کییبرد الکتر 17

  عدد 5 استاندارد کنتاکتور، کنترل فاز 10

  عدد 5 استاندارد (ابزار )پیچ گوشتی، انبردست، آچارست  19

  عدد 5 استاندارد ات پنوماتیکیقطع 20

 

 توجه :

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . - 
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 برگه استاندارد مواد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  ورق 20 ابعاد استاندارد پانل نئوپان 1

  متر مکعب 1 ابعاد استاندارد الوار چوب 2

  ورق 20 ابعاد استاندارد MDFپانل 3

  قامه 10 ابعاد استاندارد روکش 5

  قرا  10 کابینت پیچ 5

  عدد 20 کابینت یراق آلات 6

  بسته A5 5 کاغذ 7

  بسته  A3 , A0 5 کاغذ 0

 

 توجه :

 محاسبه شود . نفر 51و يك كارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يك نفر  - 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 27 

 

 

   تجهیزاتبرگه استاندارد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  دستگاه3 اسب 5,5موتور دستگاه فرز میزی 1

  دستگاه3 اسب 5موتور  مته 21دستگاه سوارخ کاری  2

  دستگاه3 اسب 5,7موتور  دستگاه دورکن با اره خط زن 3

 کیلووات 9ور فرز موت استاندارد CNCدستگاه  5

 مته عمودی 15-

 مته افقی5-

 اره شیارزنی-

 تایی 6مخزن تعویو ابزار -

  دستگاه1

  دستگاهA0 5 میز نقشه کشی 5

  دستگاه5 استاندارد PCکامبیوتر 6

  دستگاه1 استاندارد ویدئو پروژکتور 7

  دستگاه1 اینچ 29 تلویزیون 0

  دستگاه1 استاندارد اپک 9

  دستگاه1 ندارداستا اورهد 10

11 CDنرم افزارCNC - به تعداد لازم  

12 CD  آموزشی ماشین آلات نجاری وCNC - به تعداد لازم  

فیلمهای آموزش امینی در کارگاه و اصول حفاظت  13

 و ایمنی

  به تعداد لازم -

  به تعداد لازم - سایر وسایل و نرم افزارهای آموزشی 15

  به تعداد لازم استاندارد ماشین حساب 15

  دستگاه1 لیتری 1000 کمبرسور باد 16

  دستگاه1 استاندارد خرده چوب دستگاه مکنده پوشال 17

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  51تجهیزات براي يك كارگاه به ظرفیت  -


