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  فرزكار چوب :نام شغل
    استانداردخلاصه 

  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري
   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  :شغل مشخصات عمومي
قادر خواهد بود انواع چوب و صفحات چوبي را براي فرزكاري انتخاب نموده و ه دوراين كارآموز پس از پايان 

ضمن بستن قطعه كار به گيره و ميزكار و خواندن نقشه هاي صنايع چوب، انواع چوب و صفحات چوبي را با 
  .انواع ماشينها و دستگاههاي فرز، شكل بدهد

   :ورودي ويژگي هاي كارآموز
  يان دوره راهنماييپا :ميزان تحصيلات حداقل 
  سالم: توانايي جسميحداقل 

  ندارد :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  :موزشي آ دوره طول
  ساعت          325        :                 آموزش    دوره طول

  ساعت           60        :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت           215      :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت              -      :      كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت             50     :                    پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت               -        :       زمان سنجش مهارت        ـ

   :روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25: )دانش فني(جش نظريسن امتياز - 1
  %75 : سنجش عملي امتياز- 2
  %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

  : ويژگيهاي نيروي آموزشي
   :حداقل سطح تحصيلات 

  كار  سال سابقه 5با صنايع چوب  فوق ديپلم ليسانس صنايع چوب يا  دارا بودن مدرك تحصيلي-
  ن دوره هاي مربيگريگذراند  -
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )5براساس كاربرگ شماره(فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي كدبرنامه درسي رديف

  توانايي فني شغل
انواع چوب براي فرزكاريبكارگيري توانايي 
انتخاب انواع نئوپان، تخته چند لايه و تخته فيبر جهت مصارف كاربردي توانايي 
    فرزكاري

  بستن قطعه كار به ميزكار درودگريوانايي ت
  اندازه گيري و اندازه گذاري بر روي قطعات كارتوانايي 
  خواندن نقشه هاي صنايع چوبتوانايي 
  فرزكاري انواع چوب و صفحات چوبي بوسيله فرز دستي و برقيتوانايي 
  فرزكاري چوب و صفحات چوبي بوسيله فرز خرطومي و مشتيتوانايي 
  كار با دستگاه اورفرز ميزيتوانايي 
  فرزكاري چوب و صفحات چوبي بوسيله ماشين فرز ميزيتوانايي 
  فرزكاري چوب و صفحات چوبي بوسيله ماشين فرز اتوماتيكتوانايي 

1  1/5  

  انجام تعميرات اوليه دستگاهها و ماشينهاي فرزتوانايي 
توانايي تعيين مراحل و زمان انجام كار   2/5  2
   ابزار كار  انتخابتوانايي  3/5  3
   در محيط كار ايمني و بهداشت كاربكارگيري ضوابطتوانايي   4/5  4
  توانايي بازرسي و كنترل درستي انجام كار  5/5  5
  توانايي بكارگيري اصول رفتار حرفه اي  6/5  6
  و روش هاي كارتوانايي تحليل تحولات فناوري   7/5  7
  ر آفريني و بكارگيري فنون بهره وريتوانايي كا  8/5  8
  توانايي بهره گيري از اصول ارگونومي و حفظ تندرستي  9/5  9
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  1  انواع چوب براي فرزكاريبكارگيري توانايي   4  1  5

  1-1 ساختمان چوبآشنايي با       

     پهن برگان-      

     سوزني برگان-      

  1-2  معايب چوبشناسايي       

    )مرده و زنده( ها گره -      

    يخ زدگي و شكافهاي ناشي از آن  -      

    )ماهك(ماه گرفتگي  -      

    اختر گسيختگي -      

     دل گسيختگي-      

     ترك طولي -      

    رگه هاي معدني -      

    دل قرمزي -      

    معايب حشرات چوب خوار -      

     معايب قارچهاي چوب خوار-      

    برگان و چوبهاي فشاري در سوزني برگانچوبهاي كششي در پهن  -      

    )پوسيدگي(باختگي چوب  -      

    شان عسلي شدن -      

   چين خوردگي -      

  1-3   اصول تشخيص ظاهري چوبشناسايي      

     برش عرضي-      

     مماسي برش-      

     برش شعاعي-      
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        نقوش چوب -  

         رنگ چوب  -  

        آشنايي با روشهاي خشك كردن چوب   4-1

         در هواي آزاد-  

         در كوره چوب خشك كني-  

         اصول درجه بندي چوبشناسايي  5-1

         انتخاب چوبهاي سالم و بدون عيب-  

        ري انواع چوب براي فرزكاري اصول بكارگيشناسايي  6-1

          

          

          

انتخاب انواع نئوپان، تخته چند لايه و تخته فيبر توانايي   2
  جهت مصارف كاربردي فرزكاري

4  1  5  

        هاي تهيه صفحات چوبي از چوب روش آشنايي با  1-2

        روكش شده و روكش نشده) تخته خرده چوب( انواع نئوپان شناسايي  2-2

        شكل ظاهري -  

         ابعاد استاندارد-  

         انواع تخته چند لايهشناسايي  3-2

         تخته سه لايه-  

         تخته پنج لايه-  

         تخته هفت لايه-  

         شكل ظاهري-  

         ابعاد استاندارد-  
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 ن آموزشزما
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        انواع تخته فيبر شناسايي  4-2

       S1Sتخته فيبر يك رو صاف  -  

       S2Sتخته فيبر دو رو صاف  -  

       (MDF)تخته فيبر با وزن مخصوص متوسط ام دي اف  -  

       (HDF)تخته فيبر با وزن مخصوص زياد اچ دي اف  -  

         شكل ظاهري-  

         ابعاد استاندارد-  

         معايب صفحات چوبيشناسايي  5-2

         تاب خوردگي-  

         ترك ها -  

         پوسيدگي و باختگي-  

         طبله و برآمدگي سطوح صفحات-  

         ريش ريش شدن مقاطع و سطوح صفحات-  

 اصول انتخاب انواع صفحات چوبي جهت مصارف كاربردي شناسايي  6-2
  فرزكاري 

      

         درجه بندي-  

        ، تخته فيبر براي فرز كاري  انتخاب انواع نئوپان، تخته چند لايه-  

          

          

          

  4  2  2  بستن قطعه كار به ميز كار درودگريتوانايي   3

        آشنايي با ابعاد استاندارد ميزكار  1-3

        آشنايي با جنس چوب مورد استفاده در ساخت ميز كار  2-3
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(ف و ريزبرنامه درسي اهدا

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         قسمتهاي مختلف ميزكارشناسايي  3-3

         انواع گيره ميزكارشناسايي  4-3

        گيره بغل دستگاه  -  

        گيره كله دستگاه -  

        گيره روميزي -  

         گيره  بستن قطعه كار به ميزكار وشناسايي  5-3

         آماده كردن قطعه كار-  

         بستن قطعه كار به گيره ميزكار-  

         سرويس و نگهداري ميزكارشناسايي  6-3

         پرداخت كاري ميزكار با ليسه، رنده و سنباده-  

         روغن كاري ميزكار -  

          

          

          

          

  4  2  2  طعات كاراندازه گيري و اندازه گذاري بر روي قتوانايي   4

        آشنايي با واحدهاي اندازه گيري طول، سطح و حجم در سيستم متريك   1-4

        آشنايي با واحدهاي اندازه گيري طول، سطح و حجم در سيستم انگليسي  2-4

 اصول تبديل واحدهاي اندازه گيري طول، سطح و حجم در شناسايي  3-4
  سيستم متريك و انگليسي

      

        زارهاي اندازه گيري، اندازه گذاري خط كشي ابشناسايي  4-4

        )نواري فلز، چرمي و چوبي يا تاشو(  متر و انواع آن -  

        ) فلزي و چوبي( خط كش -  

  

 



 7

  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ) زشو، فارسي، مركب درجه، با90( گونيا -  

         نقاله-  

         سوزن خط كش يا درفش-  

         كوليس-  

         پرگار -  

         علايم استاندارد براي سر هم كردن قطعات شناسايي  5-4

         علايم استاندرد-  

         علايم قراردادي-  

         اصول اندازه گيري قطعات شناسايي  6-4

        ي قطعات اصول اندازه گذارشناسايي  7-4

          

          

          
  45  40  5  خواندن نقشه هاي صنايع چوبتوانايي   5

        نقشه هاي صنايع چوب و كاربرد آنها آشنايي با   1-5
        آشنايي با خطوط استاندارد و كادر دور نقشه  2-5
        آشنايي با شكلهاي منظم و غيرمنظم هندسي   3-5
         مدلآشنايي با ترسيم سه نما از روي  4-5
        آشنايي با مقياس و كاربرد آن در نقشه  5-5
         اصول مجهول يابي سه نماي تصاوير و اجسامشناسايي  6-5
        آشنايي با انواع پرسپكتيو و كاربرد آن   7-5

         ايزومتريك-  
         ديمتريك -  
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح مارهش

 جمع عملي نظري

         كاوالير-  
        آشنايي با انواع برش و كاربرد آن  8-5

         ساده -  
         شكسته-  

         اصول نقشه خوانيشناسايي  9-5
         نقشه هاي ساده -  
         نقشه هاي تركيبي-  
          
          
          
وسيله فرز توانايي فرزكاري انواع چوب و صفحات چوبي ب  6

  دستي برقي

5  15  20  

        آشنايي با مفهوم فرزكاري و كاربرد آن در نجاري  1-6
دو مشتي، يك مشتي، ( دستگاه فرز دستي برقي و انواع آن شناسايي  2-6

  )ضربه اي
      

         بدنه -  
         كليد خاموش و روشن كردن و ضامن آن -  
        )مشتي( دسته -  
         صفحه زيرين فلزي-  
         درجه تعيين عمق تيغه-  
        )كولت( تيغه گير -  
         گونيا-  

         ساختمان تيغه فرز دستي برقيشناسايي  3-6
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         انواع تيغه هاي فرز دستي برقيشناسايي  4-6
        )گرد كن لبه كار( تيغه مدور بر -  
         تيغه قوسي بر-  
         تيغه كنشكاف زن-  
         تيغه پخ زن-  
         تيغه شيار زن -  
        )انواع مختلف( تيغه پروفيل زن لبه كار -  
         تيغه گلويي وسط كار-  
         شكلV تيغه-  
         تيغه دو راهه زن-  
         تيغه گلويي لبه كار -  

         شفت جهت استفاده از تيغهشناسايي  5-6
         هرزه گرد تيغه فرز و كاربرد آن شناسايي  6-6
         قدرت ماشين فرز دستي و برقيشناسايي  7-6
        ماشينهاي فرز دستي برقي وكاربرد آن ) دور در دقيقه( سرعت شناسايي  8-6
         عمق نفوذ تيغه در كارشناسايي  9-6
        ستن تيغه به دستگاه اصول بشناسايي  10-6

         كاربرد آچارهاي مخصوص نصب تيغه-  
         نصب هرزگرد-  
         نصب تيغه بر روي دستگاه-  
         كنترل سفتي تيغه بر روي كولت -  

         اصول تنظيم عمق تيغه فرز دستي برقيشناسايي  11-6
         انواع گونياي دستگاه فرز دستي برقي و كاربرد آنهاشناسايي  12-6
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

          تنظيم انواع گونياي دستگاه فرز دستي برقيشناسايي  13-6
        چوبصنايع  انواع پروفيلهاي مورد استفاده در شناسايي  14-6
        صال زن و كاربرد آنها انواع شابلون اتشناسايي  15-6

         شابلون اتصال دم چلچله -  
         انگشتي شابلون اتصال-  
        فاق زن شابلون -  
        كم زن شابلون -  
         شابلون زبانه زن -  

 نحوه كنترل دستگاه فرز دستي برقي بر روي قطعه كار جهت شناسايي  16-6
  حركت 

      

        ن كار اصول حفاظت و ايمني ضمشناسايي  17-6
 اصول متصل كردن كيسه پوشال خرده چوب به دستگاه فرز شناسايي  18-6

  دستي برقي
      

         نحوه ايستادن و در دست گرفتن دستگاه فرز دستي برقيشناسايي  19-6
        اصول فرزكاري صاف و مستقيم بوسيله دستگاه فرز دستي برقيشناسايي  20-6

         آماده كردن قطعه كار-  
        ده كردن طرح و نقشه كار  آما-  
         بستن تيغه مناسب بر روي دستگاه-  
         فرزكاري آزمايشي بر روي يك قطعه اضافي-  
         فرزكاري چوب بر اساس طرح و نقشه كار-  
         كنترل نهايي كار -  

         فرزكاري چوب و صفحات چوبي با استفاده از شابلون شناسايي  21-6
        لون  آماده كردن شاب-  
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         آماده كردن قطعه كار-  
         قرار دادن شابلون بر روي قطعه كار -  
         آماده كردن تيغه فرز مناسب-  
        ون  فرزكاري چوب و صفحات چوبي بوسيله شابل-  
         كنترل نهايي كار-  

         فرزكاري قوسي و مدور بوسيله دستگاه فرز دستي برقيشناسايي  22-6
         آماده كردن قطعه كار-  
         بستن گونياي مناسب كار-  
         مركز يابي -  
         دايره اي و قوسي كار فرزكاري-  
         كنترل نهايي كار-  

        هداري دستگاه فرزدستي برقي اصول سرويس و نگشناسايي  23-6
         سرويس اوليه دستگاه-  
         بازديد از قسمتهاي داخلي دستگاه-  
         بازديد تيغه ها -  

         اصول تيز كردن انواع تيغه هاي فرزدستي برقيشناسايي  24-6
         استفاده از سنگ نفت-  
         استفاده از دستگاه تيغه تيزكن -  
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

وسيله فرز ه توانايي فرزكاري چوب و صفحات چوبي ب  7
  خرطومي و مشتي

5  10  15  

        آشنايي با انواع فرز خرطومي و كاربرد آنها   1-7
        ي و كاربرد آنها آشنايي با انواع فرز مشت  2-7
        شناسايي ساختمان انواع فرز خرطومي  3-7

         بدنه -  
         شيلنگ باد-  
         تيغه-  
         تيغه گير-  
         كليد خاموش و روشن و ضامن آن -  
         سيستم تنظيم دور-  
         سيستم پنوماتيك -  

         مشتي شناسايي ساختمان انواع فرز  4-7
         بدنه -  
         موتور -  
         تيغه-  
         تيغه گير-  
         كليد خاموش و روشن و ضامن آن -  

        شناسايي انواع سوهانهاي محوري انگشتي  5-7
        شناسايي انواع تيغه هاي فرز خرطومي  6-7
        شناسايي انواع تيغه هاي فرز مشتي  7-7
         اصول حفاظت و ايمني در كار شناسايي  8-7
        ي فرزكاري با دستگاه فرز خرطوميشناساي  9-7
        شناسايي فرزكاري با دستگاه فرز مشتي  10-7

  

 



 13

  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  35  30  5  توانايي كار با دستگاه اورفرز ميزي  8

        رز ميزي دستگاه اورفآشنايي با  1-8
         قسمتهاي دستگاه اورفرز ميزيشناسايي  2-8

         بدنه-  
        لابا  اهرم كنترل كننده تيغه از-  
         صفحه دستگاه-  
         حفاظ دستگاه-  
         الكتروموتور-  
        تيغه گير  -  
         تيغه ها -  
         شفت -  
         كليه خاموش و روشن و ضامن آن -  

        ول حفاظت و ايمني در كار اصشناسايي  3-8
         اصول فرزكاري چوب و صفحات چوبي با دستگاه اورفرز ميزيشناسايي  
         آماده كردن قطعه كار-  
         بستن تيغه به دستگاه-  
         بستن حفاظ دستگاه-  
         فرزكاري چوب و صفحات چوبي-  
         كنترل نهايي كار -   
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

ب و صفحات چوبي بوسيله ماشين  چويتوانايي فرزكار  9
  ميزيفرز

10  70  80  

        آشنايي با انواع ماشين فرز ميزي و كاربرد آن   1-9
         نيمه اتوماتيك-  
        )ساده( معمولي -  
         تمام اتوماتيك-  

         قسمتهاي مختلف ماشين فرز ميزي معمولي و نيمه اتوماتيكشناسايي  2-9
         بدنه-  
         الكتروموتور-  
         صفحه -  
         گونيا-  
         تيغه گير-  
         كليد خاموش و روشن-  
        نگهدارنده قطعه كار) تسمه( اهرم -  
         حفاظ ماشين -  
         شفت ماشين با متعلقات آن -  
         غلتك پيش برنده اتوماتيك-  
        )معمولي و ديجيتالي( اهرم بالا و پايين بردن تيغه -  
         كليد تنظيم سرعت و دور ماشين -  
         تيغه ها-  
         توپي فرز-  
         ميز كمكي فرز-  
        )شابلون حفاظتي و تسريع كننده در كار( تخته شانه اي -  
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        )شافت( مقر ميله اصلي -  
         محل استقرار و تكيه گاه ميله دوران كننده اصلي-  
         واشرها-  
         مهره ثابت كننده-  
         ياتاقان-  
        وران كننده قفل ميله د-  
         پدال ترمز-  
         دهانه خروج پوشال-  
         تجهيزات متفرقه-  

         سرعت پيشبرد فرزشناسايي  3-9
         سرعت برششناسايي  4-9
         انواع توپي و روشهاي نصب تيغه بر روي آن شناسايي  5-9
         ساعتهاي اندازه گيري و نحوه كار با آنها شناسايي  6-9
         شابلونهاي كنترل عمق و پروفيلهاييشناسا  7-9
مناسب فرزكاري ) جيك ها و فيكسچرها( انواع قيد و بستهاي شناسايي  8-9

  چوب
      

         اصول حفاظت و ايمني در كارشناسايي  9-9
         انواع تيغه هاي ماشين فرز ميزي و جنس آلياژ آنها شناسايي  10-9

         كنشكاف زن -  
         دو راهه زن -  
         كم كن -  
         زبانه زن-  
         فاق زن -  
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         دم چلچه زن -  
         پخ زن -  
         قوسي بر-  
         گلويي زن-  
         شيار زن-  
        )انواع مختلف( پروفيل زن -  
         گرد بر لبه كار-  
         گرد بر وسط كار-  
         انگشتي زن -  

         اصول فرزكاري چوب و صفحات چوبي بوسيله ماشين فرزميزيشناسايي  11-9
         آماده كردن قطعه كار -  
         آماده كردن نقشه كار-  
         بستن تيغه به توپي و به ماشين -  
        پيشبرد تنظيم سرعت كار برش و سرعت -  
         ساخت فيكسچر -  
         تنظيم گونيا -  
         روشن كردن دستگاه-  
         بستن شابلونهاي حفاظتي-  
         بستن شابلونهاي تسريع كننده -  
         فرزكاري چوب و صفحات چوبي-  
         كنترل نهايي كار -  
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6اس كاربرگ شمارهبراس(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

توانايي فرزكاري چوب و صفحات چوب بوسيله ماشين فرز   10
  اتوماتيك

5  25    30  

        آشنايي با ماشينهاي فرز اتوماتيك و كاربرد آنها   1-10
         قسمتهاي مختلف ماشين فرز اتوماتيك شناسايي  2-10

        )اسكلت( بدنه -  
         صفحه -  
         غلتكهاي جلو برنده -  
         طلق يا شيشه حفاظتي-  
         سيستم پنوماتيك -  
         سيستم هيدروليك -  
         تيغه هاي افقي و عمودي-  
         توپي ها -  
         الكتروموتور-  
         كليد خاموش و روشن و ضامن -  
         صفحه كنترل ديجيتالي-  
         چراغ-  
        رمز پدال ت-  
         محل خروج پوشال-  

        فرز اتوماتيك) ماشين( تنظيم دستگاه شناسايي  3-10
         اصول حفاظت و ايمني در كارشناسايي  4-10
 اصول فرزكاري چوب و صفحات چوبي توسط دستگاه فرز شناسايي  5-10

  اتوماتيك 
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6اربرگ شمارهبراساس ك(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  15  10  5  توانايي انجام تعميرات اوليه دستگاهها و ماشينهاي فرز  11

        آشنايي با عيوب اوليه دستگاهها و ماشينها   1-11
         تعمير و نگهداري اوليه دستگاهها و ماشينهاي فرزشناسايي  2-11

         فرز دستي برقي-  
        رز خرطومي ف-  
         فرز مشتي-  
         اورفرز ميزي-  
         فرز ميزي ساده -  
         فرز ميزي نيمه اتوماتيك -  
         فرز ميزي تمام اتوماتيك-  
          
          
          
  50  50  -  توانايي اجراي پروژه  12

         اصول فرزكاري چوب و صفحات چوبي بوسيله فرز دستي برقيشناسايي  1-12
 اصول فرزكاري چوب و صفحات چوبي بوسيله خرطومي و ناساييش  2-12

  مشتي
      

         اصول فرزكاري چوب و صفحات چوبي بوسيله ميزيشناسايي  3-12
         اصول فرزكاري چوب و صفحات چوبي بوسيله اورفرز ميزيشناسايي  4-12
         اصول فرزكاري چوب و صفحات چوبي بوسيله فرز اتوماتيكشناسايي  5-12
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  3  2  1  توانايي تعيين مراحل و زمان انجام كار  13

        آشنايي با مراحل انجام كار   1-13

        آشنايي با توالي كار در انجام وظايف   2-13

        آشنايي با زمان انجام هر كار  3-13

        شناسايي اصول تعيين مراحل و زمان انجام كار  4-13

          

          

          

  2  1  1  توانايي انتخاب ابزار كار  14

        آشنايي با ابزار كار مرتبط با شغل   1-14

        آشنايي با ابزار مورد نياز براي هر كار  2-14

         و وسايل شناسايي اصول كاربرد ابزار  3-14
          
          
          

  12  6  6 توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار  15

        آشنايي با مفهوم نكات حفاظتي و كاربرد آن در كارگاه  1-15

        شناسايي بكار بردن نكات حفاظتي در كارگاه  2-15

         استفاده از حفاظهاي مخصوص در دستگاهها و ماشينها-  

 بازديد از حفاظهاي دستگاهها و ماشينها و اطمينان از صـحت عملكـرد              -  
  آنها

      

         استفاده از تيغه هاي مناسب با توجه به جنس چوب و مواد مصرفي-  

         بازديد كابل و دو شاخه ابزارهاي دستي برقي-  
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         دقت در تعويض تيغه هاي ماشينها و دستگاهها-  

        )مخصوصاً دستها( رعايت فاصله ايمني تا تيغه هاي برنده -  

         سوراخكاري قطعات كوتاه و باريك -  

 بازديد از قـسمتهاي برقـي و تميـز كـردن الكتروموتـور، كليـد و سـاير                   -  
  برقيقسمتهاي 

      

        دستگاهها و ماشين آلات) زمين( اتصال سيم ارت -  

         دقت در جابجا كردن قطعات چوبي و صفحات مصنوعي-  

         دقت در بلند كردن اجسام و رعايت ضوابط ايمني-  

         استفاده از دستكش و ماسك در حين جابجايي اجسام-  

        ار دستي  دقت و رعايت ايمني در هنگام استفاده از ابز-  

         رعايت فاصله ايمني هنگام بالا آمدن صفحه پرس در دستگاه پرس-  

 استفاده از تابلو و يا برچـسب جهـت اعـلام خرابـي دسـتگاهها و عـدم                  -  
  نزديك شدن افراد به آنها 

      

 بازديد منظم و مرتب دستگاهها و ماشينها و تعمير و نگهداري به موقـع            -  
  آنها 

      

        ول حفاظتي مخصوص كار با هر ماشين يا دستگاه رعايت اص-  

        آشنايي با مفهوم نكات ايمني و بهداشت و كاربرد آن   3-15

         صحيح كارگاهي بر اساس ضوابط بين المللي(Layout) چيدمان -  

احداث پنجره هـاي نـورگير طبـق ضـوابط و           ( تأمين نور طبيعي كارگاه      -  
  )استانداردهاي رايج

      

تعبيه لامپهاي فلورسنت در سقف كارگاه و       (ين نور مصنوعي كارگاه      تأم -  
  )يا ساير نقاط بر اساس ضوابط و استانداردهاي رايج
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

تانداردهاي رايـج بطوريكـه      احداث كف كارگاه بر اسـاس ضـوابط و اس ـ          -  
  هيچگونه سرخوردگي پيش نيامده و يا مانعي در كار نباشد

      

         تعبيه هواكشهاي پر قدرت در ديوارها و سقف كارگاه-  

         تعبيه سيستم مركزي مكنده خرده چوب از نوع سقفي-  

        )پرتابل( استفاده از مكنده هاي كيسه اي سيار -  

        گازهاي حاصل از عمليات پرسكاري كانال خروج  تعبيه-  

         تميز نگه داشتن محيط كار-  

         استفاده از جعبه كمكهاي اوليه-  

         استفاده از تابلوها و پوسترهاي ايمني در كارگاه جهت هشدار به افراد-  

كفــش ايمنــي، عينــك ( اســتفاده از وســايل حفاظــت و ايمنــي فــردي -  
، دسـتكش و    فاظتي، لباس كار مناسب   حفاظتي، ماسك حفاظتي، گوشي ح    

  )يرهغ

      

         عدم استفاده از لباسهاي گشاد و يا تنگ-  

 بلند نبودن موي سر جهت جلوگيري از گير كردن احتمـالي در لابـلاي               -  
  قسمتهاي گردنده دستگاهها و ماشين آلات

      

         پرهيز از شوخيهاي خطرناك در كارگاه -  

          
          
  زرسي و كنترل درستي انجام كارتوانايي با  16

  آشنايي با روش هاي كنترل درستي انجام كار   1-16
  آشنايي با كنترل پيشرفت كار  2-16
  شناسايي اصول بازرسي و كنترل درستي انجام كار  3-16

    

ــه   ــدم برنام ــل ع ــه دلي ب
، سـاعت   درسي اين سند  

آموزش در اين نـسخه از      
سند لحـاظ نـشده اسـت       
كه پس از تهيه و تدوين      

ــه درســي ــاعت برنام ، س
آموزش آن منظور خواهد    

   . شد
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  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  توانايي بكارگيري اصول رفتار حرفه اي  17
  آشنايي با مفهوم اخلاق حرفه اي   1-17
  آشنايي با روابط اجتماعي و خانوادگي   2-17
  شناسايي اصول رفتار حرفه اي شغل مربوطه  3-17

    
    
    
  ري و روش هاي كارتوانايي تحليل تحولات فناو  18

  آشنايي با فناوري روز مرتبط با حرفه   1-18
  آشنايي با نحوه كاربرد فناوري هاي جديد  2-18
  شناسايي اصول بكارگيري تحولات جديد در شغل مربوطه  3-18

    
    
    
  توانايي كارآفريني و بكارگيري فنون بهره وري  19

  اقتصاد كلان حرفهآشنايي با   1-19
  اقتصاد خرد حرفهآشنايي با   2-19
  آشنايي با روش هاي اصلاح و بهبود حرفه  3-19
  شناسايي اصول بكارگيري فنون اقتصاد  4-19
  شناسايي بكارگيري اصول كارآفريني   5-19

    
    

ــه   ــدم برنام ــل ع ــه دلي ب
، سـاعت   درسي اين سند  

 از  آموزش در اين نـسخه    
سند لحـاظ نـشده اسـت       
كه پس از تهيه و تدوين      

ــه درســي ــاعت برنام ، س
آموزش آن منظور خواهد    

   . شد

  

 



 23

  فرزكار چوب :نام شغل
 )6براساس كاربرگ شماره(اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  توانايي بهره گيري از اصول ارگونومي و حفظ تندرستي   20
  د آنآشنايي با تعريف علم ارگونومي و كاربر  1-20
  آشنايي با عوامل ارگونوميك موثر بر انسان در حيطه شغل مربوطه  2-20
  آشنايي با عوامل ارگونوميك غير موثر بر انسان در حيطه شغل مربوطه  3-20
  آشنايي با بيماريهاي رايج در شغل مربوطه   4-20
  شناسايي اصول بكارگيري ارگونومي در كار  5-20

    

ــه   ــدم برنام ــل ع ــه دلي ب
، سـاعت   درسي اين سند  

آموزش در اين نـسخه از      
سند لحـاظ نـشده اسـت       
كه پس از تهيه و تدوين      

ــه درســي ــاعت برنام ، س
آموزش آن منظور خواهد    

   . شد
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  فرزكار چوب :نام شغل
  )8براساس كاربرگ شماره (ليست تجهيزات رشته

تعداد كاربر   مشخصات فني  )واحديك (تجهيزات   رديف
  )نفر(استاندارد

عمر مفيد و 
  ملاحظات  استاندارد

  -  -   دستگاه براي هرنفر1 استاندارد  ميزكار درودگري  1
  -  -  اه دستگاه براي هركارگ5 نيمه اتوماتيك  ماشين فرز ميزي  2
  -  -   دستگاه براي هركارگاه5  معمولي  ماشين فرز ميزي  3
  -  -   دستگاه براي هركارگاه1  اتوماتيك  ماشين فرز ميزي  4
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهابزارليست 

عمر مفيد و   )نفر(تعداد كاربر استاندارد  مشخصات فني  )واحديك (ابزار  رديف
  ملاحظات  استاندارد

  -  -  عدد براي هر نفر1  معمولي  اه فرز دستي برقيدستگ  1
  -  -  عدد براي هر نفر1  معمولي دستگاه فرز خرطومي  2
عدد براي هر نفر1  معمولي  دستگاه فرز مشتي  3  -  -  
  -  -  ست براي هر كارگاه5  معمولي  آچار تخت  4
  -  -  ست براي هر كارگاه5 آلن و مخصوص  آچار مخصوص توپي فرز  5
ــصوص   6 ــار مخـ ــرز آچـ  فـ

  اتوماتيك
  -  -  ست براي هر كارگاه1  مخصوص
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  فرزكار چوب :نام شغل
  )8براساس كاربرگ شماره ( رشتهمواد مصرفيليست 

 ملاحظات  )نفر(تعداد كاربر استاندارد  مشخصات  مواد مصرفي  رديف

  -  متر مكعب براي هر كارگاه 5/0 سوزني برگ چوب  1

  -  متر مكعب براي هر كارگاه 5/0 پهن برگ  چوب  2

  -  ورق از هر كدام براي هر نفر1  لايي5سه لايي و   تخته چند لايه  3

  -  ورق از هر كدام براي هر نفر1 روكش شده و روكش نشده   نئوپان  4

5  MDF) هر نفر ورق از هر كدام براي 1  ميليمتر16  )ام دي اف  -  

  -  ورق از هر كدام براي هر نفرS1S 1  تخته فيبر  6

  -  ورق از هر كدام براي هر نفرS2S 1  تخته فيبر  7

  -  ورق از هر كدام براي هر نفرHDF 1  تخته فيبر اچ دي اف  8

  -  دست براي هر نفر1 فرز دستي  تيغه   9

  -  دست براي هر نفر1  فرز ميزي  تيغه  10

ميزياور فرز   تيغه  11   -  دست براي هر نفر1 

  -  دست براي هر كارگاه1 فرز اتوماتيك  تيغه  12

  -  دست براي هر كارگاه1  براي هر دستگاه با متعلقات  توپي  13

مخصوص فرز   تيغه سنباده   14
 خرطومي يا مشتي

  -  دست براي هر كارگاه1

                                        
  
  
  

  
  
  
  
  
  
  

                                         ) 9شماره براساس كاربرگ ( و نرم افزارهاي آموزشيمنابع فهرست 

 شرح رديف

  1385 -كتب فني هنرستان، از انتشارات وزارت آموزش و پرورش   1
  

  

 


