
 

 

  

 ريزي و سنجش مهارت  معاونت پژوهش، برنامه

 ريزي درسي  دفتر پژوهش، طرح و برنامه

 

 شايستگياستاندارد آموزش 

 تعميروجوشكاري اگزوزخودرو

 

 گروه شغلي            

 صنايع خودرو

 شايستگيآموزش كد ملي 

1 1 0 0 1 0 0 1 0 0 2 2 1 2 7 

شناسه  نسخه

 شايستگي

سطح  شناسه گروه شناسه شغل

 مهارت
Isco-08 

 

 11/8/1394تاريخ تدوين استاندارد : 
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 ح و برنامه هاي درسي نظارت بر تدوين محتوا و تصويب  : دفتر طر

1321-61-606-1كد استاندارد آموزش شايستگي :    
 

 

 اعضاء كميسيون تخصصي :

 علي موسوي

 رامك فرح آبادي

 ابراهيم خليل زاده ايراني اقدم

 

حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار ) اداره كل آموزش فني و حرفه اي ، دانشگاه ، سازمان ، وزارتخانه ، شركت 

 دفتر طرح وبرنامه هاي درسياي تدوين استاندارد آموزش شايستگي : ها و..( بر

-  

 

 فرآيند اصلاح و بازنگري : 

 نياز بازار-

  تغيير محتواي علمي -

 تغيير تجهيزات -

  تغيير كد -

 كد قبلي استاندارد بازنگري شده -

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

كليه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فنیي و حرفیه اي كشیور    

 استفاده مادي و معنوي از آن موجب پيگرد قانوني است .بوده و هرگونه سوء 
 



  

 

 

 

 

     ايستگيشآموزش تهيه كنندگان استاندارد 

 انوادگينام و نام خ رديف
آخرين مدرك 

 تحصيلي 
 شغل و سمت  رشته تحصيلي

سابقه كار 

 مرتبط
 آدرس  ، تلفن و ايميل

1 
 ابراهيم خليل زاده

 ايراني اقدم
 ليسانس

صنايع اتومبيل 

و زبان 

 انگليسي

رئيس گروه 

برنامه ريزي 

درسي دفتر 

طرح و برنامه 

 هاي درسي

31 

00909961 

تقاطع 6نصرت غربي –ميدان توحيد 

 91پلاك –شمالي خوش 

 دفتر طرح و برنامه هاي درسي

3 
جمشيد اكبري 

 زنجاني
 ليسانس

مهندسي 

تكنولوژي 

 جوشكاري

مربي 

 جوشكاري
 سال 31

اداره كل آموزش فني و حرفه اي 

 استان تهران

69133996119 

Iwt_zanjan@yahoo.com 

2 
سيد حسين ياقوت 

 ريز
 ساختمان ديپلم

مربي 

 جوشكاري
11 

فني و حرفه اي اداره كل آموزش 

 استان تهران

69136308119 

 



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  

 

 

 

 

 :    ايستگيشاستاندارد آموزش نام 

 خودرو جوشكاري اگزوز وتعمير 

 :   ايستگيشاستاندارد آموزش شرح 

كه شامل كارهايي چون آماده سازي و جوشكاري اگزوز خودرو شايستگي است در حوزه مكانيك خودرو تعمير 

 كنترل كيفيت و ترميم قطعات جوشكاري شده مي باشد .  جوشكاري  برشكاري و پرداختكاري قطعات  قطعات 

 : وروديويژگي هاي كارآموز 

 (راهنمايي)پايان دوره اول متوسطه پايان دوره ميزان تحصيلات : حداقل 

 اني داشتن سلامت كامل جسماني و رو:  و ذهني توانايي جسميحداقل 

 ندارد  : مهارت هاي پيش نياز 

آموزش :دوره  طول  

 ساعت  184   طول دوره آموزش                    :     

 ساعت     03     ی زمان آموزش نظري               :    

 ساعت    133    ی زمان آموزش عملي                :    

 ساعت     -        كارورزي                       :   زمان ی 

  ساعت     -     ی زمان پروژه                            :    

 بودجه بندي ارزشيابي ) به درصد ( 

 %39:  كتبي -

 %09عملي : -

 %16اخلاق حرفه اي : -

 صلاحيت هاي حرفه اي مربيان :

 Co2ري اكسي استيلن و جوشكاري جوشكاه رشتسال سابقه تدريس  9با  جوشكاري : فوق ديپلم حداقل تحصيلات

 

 

 

 

 

 

 



  

 

 

 

 

 ( :  اصطلاحي)  استاندارد دقيق تعريف ٭

 

 

 

 

 

 ستاندارد ) و اصطلاحات مشابه جهاني ( :ا انگليسي اصطلاح ٭

Welding the automobile exhaust system 

 

 

 

 

 :  استاندارد اين با مرتبط هاي رشته و استانداردها ترين مهم ٭

 8-3/3/83/42با كد      تور )مبدلهاي حرارتي( موتورهاتعميركار راديا

 

 

 

 تي كار :سخ سطح و شناسي آسيب جهت از شغلي استاندارد جايگاه ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسيب  

 د و مرجع ......................................طبق سن               ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 طبق سند و مرجع ........................................        ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

            د :  نياز به استعلام از وزارت كار  

 

 

 

 

 



  

 

 

 استاندارد شايستگي

 كار ها -

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 عناوين رديف

 اده سازی قطعاتآم 1

 قطعاتو پرداختکاری  برشکاری 3

 جوشکاری  2

 شده یقطعات جوشکار میو ترم تیفیکنترل ک 4



  

 

 

 

 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزش برگه -

 عنوان : 

  آماده سازی قطعات

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

26 96 86 

 نگرش ،  ايمني دانش ، مهارت ،

 مرتبط زيست محيطي توجهات

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

خط کش فلزی  متر نواری    دانش :

درجه  09گونیای لبه دار 

 زاویه سنج

سنبه  سوزن خط کش 

 نشان دستی و اتوماتیک

 میزکارآهنگری 

 41گیره رومیزی نمره 

 کیلوگرمی 09سندان 

   099چکش فولادی  

 گرمی 4999

فولادبر دستی راست قیچی  

 بر و گرد بر 

 2قیچی اهرمی دستی نمره  

 میلمتر

 دریل دستی و رومیزی

 سری قلاویز راست گرد

 سری حدیده

 چکش لاستیکی و قالب تنه

 آچار تخت و بکس

 خمکن لوله هیدرولیک

اکسی  سیستم جوشکاری

 استیلن

 کپسول اطفائ حریق

 (Co2)پودر 

 سری سوهان تخت و نیم گرد

   1 فلزاتکارگاهی ص یتشخ یروش هاو  فلزاتانواع   -

   3 دمای کاری و کاربرد ٴاز نظر جنس  انواع فولاد  -

و  4999)سرری   AISIو   DIN 17100کدخوانی فولادها طبق استاندارد   -

2999) 
2   

تلرانس در مراحل آمراده  و وسایل مربوطه و  هیطول و زاو یریاندازه گ ستمیس  -

 یساز
2   

و سرنبه نشران    سوزن خط کرش ) و کاربرد آنبر فولاد  یعلامت گذار لیوسا  -

 دستی و اتوماتیک(
1   

   1 و سوهان سندانانواع گیره و و  زکاریم   -

   1 ی انواع چکش و اصول چکش کار  -

   1 انواع قیچی دستی و اهرمی و اصول برشکاری -

   1 مته و اصول سوراخکار نیانواع مته و ماش -

   3 یکار هدیو اصول حد دهیانواع حد -

   3 یزکاریو اصول قلاو زیانواع قلاو -

   3 بصورت سرد 30mm×30ابعاد  1mmی ورق صاف ساز ندیفرآ  -

   3 انواع آچار و قفل کن های مهره ٴانواع پیچ و مهره متریک و اینچی  -

   2 خمکاری هیدرولیک لولهانواع روش های خمکاری لوله )سرد و گرم( و اصول  -

   1 قسمت های مختلف اگزوز -

   1 خطرات عمومی و شغلی و راه های پیشگیری و وسایل حفاظت فردی -

   2 (AWS F3.1)آتش سوزی و اطفاء حریق و تهویه موضعی  -

 



  

 

 

 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش  برگه -

 عنوان : 

  آماده سازی قطعات

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 نگرش ،  ايمني دانش ، مهارت ،

 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت :

  4  تشخیص نوع فلز بر اساس مشخصه های فیزیکی آن -

  4  انتقال اندازه از نقشه بر روی قطعه کار -

  4  اره کاری درستی -

ا قیچی دسرتی و اهرمری و صراف سرازی  ورق     برشکاری ب -

1mm   

 16  

  4  سوهانکاری و سوراخکاری -

  16  حدیده کاری و قلاویزکاری -

  4  باز و بست اتصالات اگزوز با ابزار مناسب  -

  16  اینچ 2خمکاری دستی و هیدرولیک لوله فولادی حدود  -

 نگرش :

 دقت و سرعت عمل در انجام کار  -

 ح از تجهیزات و ابزار و انجام کار طبق زمان تعیین شدهاستفاده صحی -

 ايمني و بهداشت : 

 رعایت موارد ایمنی هنگام کار با دستگاه سنگ فرز دستی -

 و نظافت محیط کاراستفاده از لباس کار و تجهیزات انفرادی مناسب  -

 توجهات زيست محيطي :

 در مکان مناسبجمع آوری ضایعات و پسماندها  -

 

 

 

 

 



  

 

 

 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش  برگه

 عنوان : 

 و پرداختكاري برشكاري

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

4 36 34 

 نگرش ،  ايمني دانش ، مهارت ،

 توجهات زيست محيطي مرتبط

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دستیکمان اره   دانش :

 بر دستیاره پروفیل 

گاه سنگ فرز دستی دست

 وات 009و  2099

برس سیمی مسئاکی و 

 ایخورشیدی و کاسه

صفحه سنگ فیبری برش و 

 ساب

 میزکار

 دستکش

 لباس کار

 گوشی ایمنی

 ماسک طلقی سنگ زنی

   6.9 انواع برشکاری سرد و گرم فلزات -

   1 اصول کار انواع اره دستی و برقی  -

انرواع  توسرط   یاختکرار ردپو  یشکاریساٴ یاصول برشکار  -

 یدستگاه سنگ فرز دست

1   

   6.9 ای خورشیدی و کاسه اصول کار انواع برس دستی -

   6.9 ی سنگ زن اتیعمل یمنیا اصول -

   6.9 انواع عینک ایمنی و ماسک سنگ زنی -

  مهارت :

برر و اره  برش قطعات فولادی توسط اره برقری )اره پروفیرل   -

 نواری(

 1  

و  2300Wبرش قطعات فولادی برا دسرتگاه سرنگ فررز      -

750W   

 1  

پرداختکاری قطعات فولادی توسط برس مسواکی دسرتی و   -

 سنگ فرز دستی )برس خورشیدی و برس کاسه ای(

 0  

 نگرش :

 دقت در برش طبق ابعاد نقشه -

 دهانجام کار طبق زمان انجام ش -زاربدرست استفاده کردن از تجهیزات و ا -

 ايمني و بهداشت : 

 ماسک جوشکاری و تنفسی ٴاستفاده از عینک برشکاری و حفاظتی  -

 پابند و پیش بند چرمی و کفش ایمنی ٴاستفاده از دستکش و گوشی صداگیر  -

 نصب سیستم تهویه مناسب در کارگاه -

 توجهات زيست محيطي :

اطمینران از    -ازیافرت در تعمیرگراه  استفاده از مواد قابرل ب  -مدیریت پسماندهای انسانی

 تهویه مناسب



  

 

 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش  برگه

 

 

 عنوان : 

 جوشكاري

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

34 48 13 

 نگرش ،  ايمني دانش ، مهارت ،

 مرتبط توجهات زيست محيطي

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

م جوشکاری اکسی سیست    دانش :

 استیلن

-مشعل جوشکاری با سرپیک

 های مختلف

دستگاه جوشکاری اینورتر 

Co2 تک فاز 

   DIN 1910  2انواع فرآیندهای جوشکاری طبق استاندارد  -

   2 و انواع درز   EN 12345انواع اتصالات در جوشکاری طبق   -

   ISO 6947 2انواع حالات جوشکاری طبق  -

   9 و متعلقات آن OXY-ACT Weldingجوشکاری اکسی استیلن فرآیند  -

   9 و متعلقات آن OXY-ACT Brazingفرآیند لحیم کاری سخت   -

   9 و متعلقات آن MAG-Cفرآیند جوشکاری  -

  مهارت :

    شامل : OXY-ACTانجام جوشکاری  -

    . OXY-ACTراه اندازی سیستم جوشکاری  -

حرالات  در 2mmاز با ضخامت کمتر St37ی بر ورق فولاد گرده ساز  -

 تخت 

   

قطر  AWS R45قائم و بالای سر با سیم جوش  ٴافقی در وضع قائم  ٴ

2mm  2.6وmmو بدون سیم جوش 

   

 2mm ضرخامت کمترر از   St37فولاد جوشکاری ورق)اتصال سپری(  -

 4Fو 3Fو  2Fاتصال 

   

 2mm برا ضرخامت کمترر از    St37 یفرولاد لوله بره ورق   یجوشکار -

 3Fو  2Fاتصال 

   

 از ضرخامت کمترر   St37( فرولاد  لرب رویهرم   ورق)اتصرال  یجوشکار -

2mm  2اتصالF  0وF 1وF 

   



  

 

 

 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 جوشکاری 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت :

-OXYانجام لحیم کاری سخت )جوش برنج( برا فرآینرد    -

ACT : شامل 

 2mmضخامت کمترر از   St37گرده سازی بر ورق فولاد  -

 با سیم جوش برنج و فلاکس مناسب.

   

کمتر  St37فولاد  اتصال رویهم  -لحیم کاری سخت ورق  -

  2Fحالت  2mmاز 

   

 mmکمترر از  St37فولاد لوله به ورق  سخت یکار میلح -

 .2Fحالت 2

   

 شامل : MAG-Cانجام جوشکاری  -

 . MAG-Cراه اندازی سیستم جوشکاری  -

   

برا ضرخامت کمترر از     St37گرده سرازی برر ورق فرولاد      -

2mm  قائم و برالای  ٴافقی در وضع قائم  ٴدر حالات تخت-

 mm 0.8قطر   AWS ER 70S-6سر با فیلر 

   

ضخامت کمتر از اتصال سپری  St37فولاد جوشکاری ورق  -

2mm  2اتصالF  3وF 4وF. 

   

با ضخامت کمتر از  St37 یفولادلوله به ورق  یجوشکار  -

2mm  2اتصالF  3وF. 

   

ضرخامت   St37( فرولاد  لب رویهم ورق)اتصال یجوشکار -

 . 0Fو  2Fاتصال  mm 2از کمتر

   

 نگرش :

 دقت در برش طبق ابعاد نقشه-

 زاربو ا زاتیدرست استفاده کردن از تجه -

 انجام کار طبق زمان انجام شده -

 



  

 

 

 

 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 جوشکاری 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،گرش ن مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت : 

 استفاده از لباس کار و تجهیزات انفرادی مناسب و نظافت محیط کار -

- 

 توجهات زیست محیطی :

 استفاده از وسایل حفاظت فردی-

 اهاطمینان از تهویه مناسب محیط کارگ -

 نگهداری ترکیبات شیمیایی و آلوده کننده در محلی عایق و کنترل نشتی های احتمالی -

 مدیریت پسماندهای انسانی -

 صرفه جویی در مصرف انرژی -

 مدیریت مصرف آب -

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  

 

 

 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 شده  یقطعات جوشکار میو ترم تیفیکنترل ک

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

4 4 8 

 نگرش ،  ایمنی دانش ، مهارت ،

 مرتبط توجهات زیست محیطی

تجهيزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 گیج جوشکاری کمبریج  :دانش 

 دستگاه سنگ فرز

و  Co2امکانات جوشکاری 

 جوشکاری اکسی استیلن

   ISO 5817 3ش طبق محدوده پذیرش ناپیوستگی جو -

   3 چگونگی حذف جوش معیوب و انجام جوشکاری مجدد -

  مهارت :

  4  انجام تمرینات حذف جوش معیوب و جوشکاری مجدد -

 نگرش :

 رعایت اخلاق حرفه ای و انجام کار با دقت و سرعت مناسب-

 ايمني و بهداشت : 

 مناسب استفاده از لباس کار و تجهیزات انفرادی -

 توجهات زیست محیطی :

 استفاده از وسایل حفاظت فردی  -

 اطمینان از تهویه مناسب محیط کارگاه -

 نگهداری ترکیبات شیمیایی و آلوده کننده در محلی عایق و کنترل نشتی های احتمالی -

 مدیریت پسماندهای انسانی -

 صرفه جویی در مصرف انرژی -

 مدیریت مصرف آب -

 

    

  

 

 



  

 

 

      

 

  برگه استاندارد تجهيزات -                  

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

1 
با  CO2دستگاه جوشكاري 

 متعلقات
 هوا خنك دستگاه 0 تك فاز –اينورتر 

3 
 اكسيتجهيزات جوشكاري 

 استيلن
  سري 0 استاندارد

  عدد 1 استاندارد جك سوسماري 2

  دستگاه 1 استاندارد تورديتا پرژك 4

4پنتيوم  رايانه 9   دستگاه 1 

  عدد 1 استاندارد وايت برد 0

 W 750 عدد 2 استاندارد دستگاه سنگ فرز دستي 1

 W 2300 عدد 2 استاندارد دستگاه سنگ فرز دستي 8

  دستگاه 1 استاندارد بالابرخودرو 9

 عدد 4 استاندارد ميزكار كامل فلزي 16
ه روميزي گير 4داراي 

 14نمره 

  عدد 3 استاندارد ميز مربي 11

  عدد3 استاندارد صندلي مربي 13

 Co2پودر  عدد3 استاندارد كپسول آتش نشاني 12

ليتري 46 كپسول گاز 14  شير فلكه سوپاپ دار بالن 16 

  يك دستگاه استاندارد اره پروفيل بر 19

ميليمتر 3برش تا  قيچي اهرمي روميزي 10   گاهدو دست 

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  13تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت  -

 

              

 

 

 

 

 

 



  

 

 

 

 برگه استاندارد مواد  -     

 توضيحات تعداد مشخصات فني و دقيق نام رديف

 كيلوئي9قرقره0 ميليمتر 3قطر  AWS  R45 سيم جوش مسبار 1

  عدد 16 مخصوص جوشكاري اكسي استيلن عينك جوشكاري 3

  عدد 0 اتوماتيك ماسك جوشكاري 2

  سري 13 ويژه سوهان كاري انواع شمش تسمه فولادي 4

 ميليمتر 0.8قطر  Co2 ER 70S-6 سيم جوش 9
 19قرقره  0

 كيلويي

 9قرقره  0يا 

 كيلويي

  عدد 4 ست كامل لوله اگزوز 0

  عدد 16 استاندارد ماژيك وايت برد 1

  سري 16 دارداستان پيچ ومهره در انواع 8

  عدد2 استاندارد قلم مو 9

  سري 2 استاندارد ست كامل كمكهاي اوليه 16

  دست 13 استاندارد لباس كار كامل 11

دست 13 استاندارد كلاه كار 13   

دست 13 استاندارد ماسك ايمني 12   

دست 13 استاندارد عينك ايمني 14   

دست 13 استاندارد عينك مخصوص جوشكاري 19   

دست 13 استاندارد دستكش ايمني 10   

دست 13 استاندارد كفش ايمني 11   

سري 2 مورد تاييد وزارت كار پوسترهاي ايمني و حفاظتي 18   

عدد 3 استاندارد برانكار 19   

عدد 3 مورد تاييد وزارت كار كتاب  مقررات شغلي 36   

عدد 0 مسواكي برس سيمي 31   

ميليمتر 119ريز بافت قطر  برس خورشيدي 33 عدد 0    

0 × 33 × 186 صفحه سنگ فيبري 32 عدد 0    

متر 3 × 3 ورق آهن سياه 34 برگ 3    

اينچ  3 لوله آهن سياه  39  جداره نازك يك شاخه  

 



  

 

 

   

  برگه استاندارد ابزار  -      

 توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق  نام  رديف

  دست  mm 3 بوكس ميلي متري  جعبه 1

  دست  mm 3   آچار ميلي متري  3

  دست  inch 3   آچار بوكس اينچي  2

  عدد 2 استاندارد انبر كلاغي 4

  دست  mm 3 آچار رينگي ميلي  متري  9

  دست  inch 3 رينگي اينچي  0

  دست  mm 3 آچار تخت ميلي متري  1

  دست  inch 3 آچار تخت اينچي  8

داستاندار گيره روميزي 9   عدد 9 

  دست  3 كوچك،متوسط،بزرگ در اندازه پيچ گوشتي دو سو  16

  دست  3 در اندازه كوچك،متوسط،بزرگ پيچ گوشتي  چهار سو 11

  دست  mm 3 آچار آلن ميلي متري  13

  عدد  4 استاندارد انبردست  12

  عدد  4 استاندارد انبر قفلي  14

  عدد  4 استاندارد دم باريك  19

  سري mm 4 جعبه ابزار با ابزاركامل 10

  عدد 3 استاندارد ابزار پيچ درآر 11

  عدد  4 استاندارد چكش پلاستيكي  18

  عدد  4 استاندارد چكش آهني  19

  دست  3 استاندارد سوهان كيفي  36

  عدد  3 استاندارد سوهان مختلف  31

  عدد  9 استاندارد كمان اره  33

  دست  2 استاندارد قلاويز چپگرد  32

  عدد2 استاندارد آچار فرانسه  34

  ست كامل استاندارد لامپ سيار 39

 

 

  

 

 



  

 

 

 

 

 

 منابع و نرم افزار هاي آموزشي ) اصلي مورد استفاده در تدوين و آموزش استاندارد (  -

 ناشر يا توليد كننده محل نشر سال نشر مترجم مولف عنوان منبع يا نرم افزار رديف

تاب دانش حرفه اي ك 1

 چاپ چهارم)جوشكاران  

 به بعد(

 تهران 88 ----- جمشيد اكبري زنجاني
انتشارات سيماي 

 دانش

كتاب مجموعیه سیوالات    3

 3جوشكاري گاز درجه 

مصطفي دارابي  محمود 

محمید   –رضا شیفاهي  

 جهانگيري

سازمان آمیوزش   تهران 92 -----

اي فنییي و حرفییه

 كشور

 

 

 

 

 

 

 قابل استفاده در آموزش استانداردفهرست سایت های 

 رديف عنوان

www.ISACO.IR 1 

www.saipayadak.org 2 

www.bahmangroup.com 3 
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