
 

 

 

 ريسي و سنجص مهارت  معاونت پژوهص، برنامه

 ريسي درسي  دفتر پژوهص، طرح و برنامه

 

 شغلاستاندارد آموزش 

 پوشبک صنعتی تولید فرآیند کیفیتمسئول کنترل 

 (ویژه ببزارمحور)

 گروه ضغلي

 صنايع پوضاک

 كذ ملي آموزش ضغل 

1 0 0 0 3 1 0 1 5 0 2 3 5 1 8 

ضناسه  نسخه

 ضايستگي

سطح  ضناسه گروه ضناسه ضغل

 مهارت
Isco-08 
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   دفتر طرح و برنامه هاي درسي :نظارت بر تدوين محتوا و تصويب  
  01/3139:  شغلآموزش كد ملي شناسايي 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  آدرس  دفتر طرح و برنامه هاي درسي
 پلاك ، اي كشور  فه، سازمان آموزش فني و حر 2، ساختمان شماره ، نبش خيابان نصرت    ، خيابان خوش شماليخيابان آزادي   ،تهران 
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  66944120 - 66569907تلفن                                                     66944117دورنگار       

  Barnamehdarci @ yahoo.com: آدرس الكترونيكي 

  : )صنايع پوشاك (طراحي و دوختاعضاء كميسيون تخصصي برنامه ريزي درسي رشته
  ، ياوري درسيمنتظري ،ضرغامي مهر،ميرزاده م: خانم ها 

 

 :همكار براي تدوين استاندارد آموزش شغلحوزه هاي حرفه اي و تخصصي
  شركت ايليا كوثر پارس -
  

 :فرآيند اصلاح و بازنگري
-  
 



 

 
 

 
 
 

    شايستگي  شغلآموزش تهيه كنندگان استاندارد 

  نام و نام خانوادگي  رديف
آخرين مدرك 

  صيلي تح
  شغل و سمت   رشته تحصيلي

سابقه كار 
  مرتبط

  ايميل تلفن و، آدرس  

  ليسانس  سهيلا كلاهي  1
مديريت بازرگاني 
  مهندسي نرم افزار

مديرعامل 
شركت ايليا كوثر 

  پارس
  سال15

 02634760509:تلفن ثابت 

  09121893139: تلفن همراه 
  : ايميل 

شهرك صنعتي -كمال شهر-كرج: آدرس 
  160پ-هفتم شرقي-گلستانخ -بهارستان

 مديريت دكتري  رامين دين پرست  2

مديرآموزش 
شركت ايليا 
  كوثرپارس

  سال15

 02122220170 :تلفن ثابت 

  09127361663: تلفن همراه 
  : ايميل 
  147پلاك -جنب پاسارگاد-امادميرد: آدرس 

 مهندسي صنايع ليسانس  احسان كاردان  3

مدير توليد 
شركت ايليا كوثر 

  پارس
  سال5

 02634760509:تلفن ثابت 

  09123379139: تلفن همراه 
  : ايميل 

شهرك صنعتي -كمال شهر-كرج: آدرس 
  160پ -خيابان گلستان هفتم شرقي-بهارستان

 ليسانس  كشه فراهاني عليرضا  4
مهندسي مكانيك 
 حرارت و سيالات

  سال5  كارمندفني

 02177406055:تلفن ثابت 

  09123354563: تلفن همراه 
alireza-eng-: ميل اي

com.yahoo@farahani   
خيابان سوم -خيابان پيروزي- تهران:آدرس 

  22پلاك-22/3فرعي-نيروي هوايي

 فوق ليسانس  نادر شمس اميري  5
مهندسي فناوري و 

 اطلاعات
  سال5  كارمنداداري

 02144264021 :تلفن ثابت 

  09125800826: ن همراه تلف
: ايميل 

com.yahoo@shamsamiri.nader   
كوچه  -خ آرش- بلوار مرزداران-تهران: آدرس 

  3پ  – 4الوند 
  

 



 

 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  :تعاريف
  : استاندارد شغل 

 سـتاندارد حرفـه اي نيـز گفتـه     رد امشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كـار را گوينـد در بعضـي از مـوا    
  .مي شود

  : استاندارد آموزش 
  . ي يادگيري براي رسيدن به شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل  نقشه

  :  نام يك شغل 
  . به مجموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود 

  : شرح شغل 
ه اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يك حوزه شغلي ، مسئوليت هـا ،  بياني

  . شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل 
  : طول دوره آموزش 

  . حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به يك استاندارد آموزشي 
  : ويژگي كارآموز ورودي 

  . حداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از يك كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود 
  :كارورزي

كارورزي صرفا در مشاغلي است كه بعد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي به صورت محدود يا با ماكت صورت مـي گيـرد و ضـرورت    
د در محـل آمـوزش بـه صـورت     مانند آموزش يك شايستگي كه فر.(آن مشاغل خاص محيط واقعي براي مدتي تعريف شده تجربه شود دارد كه در
  .)با استفاده از عكس مي آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقعي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمي گردد تئوريك

  : ارزشيابي 
كتبـي عملـي و اخـلاق    ، عملـي  بخـش   ه، كه شـامل س ـ واهد و قضاوت در مورد آنكه يك شايستگي بدست آمده است يا خير فرآيند جمع آوري ش

  . اي خواهد بود  حرفه
  : صلاحيت حرفه اي مربيان 

  .حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود 
  : شايستگي 
  . كار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر استاندارد  توانايي انجام

  : دانش 
، رياضي (كه مي تواند شامل علوم پايه  حداقل مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسيدن به يك شايستگي يا توانايي

  . باشد ، تكنولوژي و زبان فني  )، زيست شناسي، شيمي فيزيك 
  : مهارت 

  . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . حداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن به يك توانمندي يا شايستگي 
  : نگرش 

  .  مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يك كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني و اخلاق حرفه اي مي باشد 
  : يمني ا

  .مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود 
  :توجهات زيست محيطي 

 .ملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمترين آسيب به محيط زيست وارد گردد



 

 
 
 

  : شغلاستاندارد آموزش نام 

  ت فرآيند توليد صنعتي پوشاكمسئول كنترل كيفي

 :شغلاستاندارد آموزش شرح 

مسئول كنترل كيفيت فرآيند توليد صنعتي پوشاك يكي از مشاغل مربوط به صنايع پوشاك است كه شايستگي هايي از 
مشخصات فني محصول، كنترل  طبقكنترل كيفيت قطعات پيش توليد رعايت ايمني و بهداشت محيط كار ، قبيل 

دينگ قطعات پيش نترل كمحصول نهايي طبق مشخصات فني، كمشخصات فني، كنترل كيفيت  طبقكار  جرخكيفيت 
توليد و محصول نهايي، كنترل كيفيت بخش پاياني محصول و بسته بندي را در بر مي گيرد و در ضمن اين شغل با 

  .ر ارتباط است شابلون زن د – بسته بند -اطوكش-كدزن –هاي دوخت ماشين مشاغلي از قبيل اپراتور 

  :وروديويژگي هاي كارآموز 
  پايان دوره راهنمايي:ميزان تحصيلات حداقل

  سلامت كامل جسماني و رواني:  و ذهني توانايي جسميحداقل 
  ندارد : مهارت هاي پيش نياز 

:آموزش دوره طول
  ساعت 345  :    طول دوره آموزش                   

   ساعت    62     :    نظري               ـ زمان آموزش 
   ساعت  183    :    ـ زمان آموزش عملي                

   ساعت   100  :     كارورزي                       زمان ـ 
   ساعت           :    ـ زمان پروژه                            

 )به درصد( بودجه بندي ارزشيابي 

  %25  : كتبي - 

  %65 :عملي  - 

  %10 :اخلاق حرفه اي  - 

:صلاحيت هاي حرفه اي مربيان

 سال سابقه كار مرتبط 2ليسانس مهندس صنايع با  -

 سال سابقه كار مرتبط 2ليسانس مديريت صنعتي با  -

  سال سابقه كار مرتبط 5ليسانس طراحي و تكنولوژي دوخت  با  -
 



 

 
 

  
  : ) اصطلاحي ( تعريف دقيق استاندارد  ٭

مسئول كنترل كيفيت فرآيند توليد صنعتي پوشاك اصطلاحاً به فردي اطلاق مي شود كه بتواند ضمن نظارت بر خط 
توليد محصول ، عملكرد كاركنان خط توليد را با ويژگي هاي سفارش شده محصول مطابقت داده و اطمينان حاصل 

ن رعايت گرديده ي و بهداشت در توليد آوابط ايمننمايد كه محصول نهايي از كيفيت لازم برخوردار بوده و تمام ض
  .است 

  
  
  
  ) :و اصطلاحات مشابه جهاني ( اصطلاح انگليسي استاندارد  ٭

Responsible quality control in clothing manufacturing process   
  
  
  
  
  : مهم ترين استانداردها و رشته هاي مرتبط با اين استاندارد  ٭
  دوخت صنعتي پوشاكاپراتور ماشين هاي - 
  
  
  
  
  :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسيب شناسي و سطح سختي كار  ٭

  ......................................طبق سند و مرجع        جزو مشاغل عادي و كم آسيب  : الف 

  ......................................طبق سند و مرجع                جزو مشاغل نسبتاً سخت   : ب 

  ........................................طبق سند و مرجع           جزو مشاغل سخت و زيان آور  : ج 

            نياز به استعلام از وزارت كار    :  د 

  
  



 

  
 
 

 

 

                       1شايستگي/شغلآموزش استاندارد 
  2كارها / شايستگي ها  - 

 ينعناو رديف

 رعايت ايمني و بهداشت محيط كار1
  كنترل كيفيت قطعات پيش توليد طبق مشخصات فني محصول2
  كنترل كيفيت خرج كار طبق مشخصات فني  3
 كنترل كيفيت محصول نهايي طبق مشخصات فني  4
  كدينگ قطعات پيش توليد و محصول نهاييكنترل   5
 يبخش پاياني محصول و بسته بندكيفيت كنترل  6
7    
8    
9    

10    
11    
12    
13    
14    
15    

 

 

 

 

 

 
 

 
                                                 
١. Occupational / Competency Standard      
٢ . Competency / task 



 

 
  استاندارد آموزش 

   ي تحليل آموزش برگه -

  :عنوان 
  رعايت ايمني و بهداشت محيط كار

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري  

4 9 13 

 ايمني ،نگرشمهارت ،،دانش
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 
  منابع آموزشي مصرفي و

  كپسول اتش نشاني    :دانش
  جعبه كمك هاي اوليه
  ماسك يكبارمصرف

  ميز مربي
  صندلي مربي
  تخته وايت برد
  تخته پاك كن

  رايانه
  ماژيك وايت برد
  صندلي كارآموز
  سيستم تهويه

  

     دقيقه30  )فيزيكي( عوامل زيان آور محيطي -

وادث عوامل زيـان آور محـيط كـار و نقـش آن در بـروز ح ـ     -
  وبيماري هاي شغلي

     دقيقه30

     دقيقه30  جعبه كمك هاي اوليه-

انواع آتش و روش هـاي اسـتفاده از خـاموش كننـده هـاي      -
  دستي

     دقيقه30

     دقيقه30  انواع وسايل حفاظت فردي و لزوم استفاده از آنها-

     دقيقه30  روش طبقه بندي ابزار كار، مواد، كالا و حمل و نقل-

     دقيقه30  رات ناشي از جابجايي دستي بار از ديدگاه ارگونوميكمخاط-

     دقيقه30  عوامل موثر در بروز برق گرفتگي-

    :مهارت 

    3    استفاده صحيح از ابزار كار، كالا و حمل آنها-

    2    استفاده صحيح از جعبه كمك هاي اوليه-

    2    استفاده صحيح از وسايل حفاظت فردي-

    1    صحيح از خاموش كننده هاي دستي استفاده -

ماشين هاي (رعايت اصول ارگونومي در هنگام كار با دستگاه-
  ... )دوخت،رايانه و 

  1    

  :نگرش 
  جلوگيري از آسيب هاي ناشي از حوادث شغلي -
  صرفه جويي در زمان و انرژي-

  : ايمني و بهداشت 
 )روپوشدستكش، ماسك و(استفاده از وسايل حفاظت فردي-

 :توجهات زيست محيطي 



 

  
  استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزش  برگه -

  :عنوان
  كنترل كيفيت قطعات پيش توليد طبق مشخصات فني محصول

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري  

8 24 32 

 ايمني ،نگرشمهارت ،،دانش
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 
  ابع آموزشيمصرفي و من

  كپسول اتش نشاني    :دانش
  جعبه كمك هاي اوليه
  ماسك يكبارمصرف

  ميز مربي
  صندلي مربي
  تخته وايت برد
  تخته پاك كن

  رايانه
  ماژيك وايت برد
  صندلي كارآموز
  سيستم تهويه
  متر پارچه اي

   از مانكن cmكوليس 

روش محاسبه تعداد بخيه زده شده در يـك انـدازه مشـخص از    -
  وليد شدهمحصول ت

2      

      2  روش كنترل در رفتگي بخيه ها و خارج از راستا دوزي-

      2  روش كنترل كيس خوردگي و چين خوردگي در دوخت-

      2  روش محاسبه اندازه هاي طولي و عرضي محصول توليد شده-

    :مهارت

    6    دوخت روي محصول توليد شده با الگوي استاندارد كنترل-

ترل در رفتگي بخيـه هـا و كـوك هـا خـارج از      نانجام تست ك-
  دوزي راستا

  6    

    6    در دوختخوردگي و چين  خوردگي  كيسانجام تست كنترل -

اندازه گيري طولي و عرضـي محصـول توليـد شـده بـر طبـق       -
  مشخصات فني محصول

  6    

  :نگرش
  دقت در انجام بازرسي ها و عدم چشم پوشي از معايب جزيي-
  ئه گزارشصداقت در ارا-

  : ايمني و بهداشت 
 مجهز بودن كارگاه به نور كافي-
  مجهز بودن كارگاه به دستگاه تهويه-

 : توجهات زيست محيطي 
  
  



 

  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزش  برگه -

  : عنوان 
  كنترل كيفيت خرج كار طبق مشخصات فني

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري  

10 30 40 

 ايمني ،نگرشمهارت ،،دانش
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  كپسول اتش نشاني    :دانش
  جعبه كمك هاي اوليه
  ماسك يكبارمصرف

  ميز مربي
  صندلي مربي
  تخته وايت برد
  تخته پاك كن

  رايانه
  ماژيك وايت برد
  صندلي كارآموز

  

ي طولي و عرضي خرج كار بر طبـق  روش محاسبه اندازه ها-
  مشخصات فني

3      

بر رويدر مكان مورد نظرروش قرارگيري صحيح خرج كار-
  نهاييمحصول 

4      

تفكيك خرج كارهاي معيوب و غيـر قابـل نصـب بـر     روش -
  روي محصول نهايي

3      

    :مهارت 

اندازه گيري طـولي و عرضـي خـرج كـار بـه كـار رفتـه در        -
محصول با توجه به مشخصات فني بـه منظـور قرارگيـري در    

  مكان مورد نظر

  9    

كنترل محصول توليد شده از لحاظ نحوه قرارگيري خرج كار-
  بر روي محصول با الگوي استاندارد

  12    

ب بـر  كنترل و جلوگيري از به كار رفتن خرج كارهاي معيـو -
  روي محصول نهايي

  9    

  :نگرش 
  دقت در انجام بازرسي ها و عدم چشم پوشي از معايب جزيي-
  صداقت در ارائه گزارش-

  : ايمني و بهداشت 
  مجهز بودن كارگاه به نور كافي -
  مجهز بودن كارگاه به دستگاه تهويه-

 :توجهات زيست محيطي 



 

  استاندارد آموزش 
  ش ي تحليل آموز برگه -

  :عنوان
  كنترل كيفيت محصول نهايي طبق مشخصات فني 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري  

15 45 60 

 ايمني ،نگرشمهارت ،،دانش
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  كپسول اتش نشاني    :دانش 
  جعبه كمك هاي اوليه
  ماسك يكبارمصرف

  ميز مربي
  صندلي مربي
  تخته وايت برد
  تخته پاك كن

  رايانه
  ماژيك وايت برد
  صندلي كارآموز

  

      3 مشخصات و ويژگي خط افق در محصول نهايي-

مشخصات و ويژگي خط ايستايي در محصول توليـد شـده بـا-
ــري     ــل قرارگيـ ــدام ، محـ ــزي انـ ــط مركـ ــه خـ ــه بـ توجـ

  ...)جيب،جادكمه،دكمه و (

4      

انـواع   "شـلوار ( اع جزئيات لبـاس هـا   مشخصات و ويژگي انو-
انـواع يقـه،   "پيـراهن  "... پيلي، انواع جيب خارجي و داخلـي و  

  ")...انواع آستين و 

8      

    :مهارت 

كنترل برش هاي افقي لباس بر روي اندام در محصول توليد-
  با الگوي استاندارد) تمام رخ، سه رخ و نيم رخ( شده 
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لباس بـر روي انـدام در محصـولكنترل برش هاي عمودي-
  با الگوي استاندارد) تمام رخ، سه رخ و نيم رخ( توليد شده 
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    18   با الگوي استاندارد... )شلوار، پيراهن و(كنترل جزئيات انواع لباس-

    8   كنترل تن خور نهايي محصول توليد شده با مانكن-

  :نگرش 
  م پوشي از معايب جزئيدقت در انجام بازرسي ها و عدم چش-
 صداقت در ارائه گزارش-

  :ايمني و بهداشت 
 مجهز بودن كارگاه به نور كافي-
  مجهز بودن كارگاه به دستگاه تهويه-

  : توجهات زيست محيطي 
  



 

  
  استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزش  برگه -

  :عنوان
  كدينگ قطعات پيش توليد و محصول نهايي

 زمان آموزش

 جمع عملي ينظر  

10 30 40 

 ايمني ،نگرشمهارت ،،دانش
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  كپسول اتش نشاني    :دانش
  جعبه كمك هاي اوليه
  ماسك يكبارمصرف

  ميز مربي
  صندلي مربي
  تخته وايت برد
  تخته پاك كن

  رايانه
  ماژيك وايت برد

  ارآموزصندلي ك
  

      4 ...)نقاب جيب و-جيب-آستين-يقه(قطعات پيش توليد -

      2 روش هاي كد گذاري بر روي قطعات پيش توليد-

      4 روش نصب  قطعات بر روي محصول با رعايت كدينگ-

       

    :مهارت 

 –كنترل قطعات پيش توليد بر روي محصول به لحاظ ابعـاد  -
  سايز بندي و كدينگ
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    6    كنترل كد گذاري قطعات پيش توليد-

    12   كنترل نصب قطعات پيش توليد بر روي محصول نهايي-

        

  :نگرش 
  حصول اطمينان از كد گذاري صحيح بر روي محصول توليد شده-
  دقت در انجام بازرسي ها و عدم چشم پوشي از معايب جزيي-

  : ايمني و بهداشت 
 ه نور كافيمجهز بودن كارگاه ب-
  مجهز بودن كارگاه به دستگاه تهويه-

 :توجهات زيست محيطي 
  
  
  
  



 

  استاندارد آموزش 
  ي تحليل آموزش  برگه -

  :عنوان 
  كنترل بخش پاياني محصول و بسته بندي 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري  

   

 ايمني ،نگرشمهارت ،،دانش
  مرتبط توجهات زيست محيطي

 ، موادابزار  ،تجهيزات 
  مصرفي و منابع آموزشي

  كپسول اتش نشاني    :دانش 
  جعبه كمك هاي اوليه
  ماسك يكبارمصرف

  ميز مربي
  صندلي مربي
  تخته وايت برد
  تخته پاك كن

  رايانه
  ماژيك وايت برد
  صندلي كارآموز

  

      4 مشخصات و ويژگي هاي محصول نهايي به لحاظ شيد رنگ-

      4 وي استانداردمشخصات و ويژگي هاي الگ-

از قبيـل(مشخصات و ويژگي هاي عيوب ظاهري محصـول-
  ... )زدگي، پارگي و 

4      

مشخصات و ويژگي هاي بسته بندي محصول با مشخصـات  -
  فني سفارش شده

3      

    :مهارت 

    12    كنترل شيد رنگي بين محصول و قطعات آن-

    12   كنترل محصول توليد شده با الگوي استاندارد-

از قبيـل زدگـي،   (كنترل محصول توليد شده از لحاظ ظاهري -
  .... )پارگي و 

  12    

كنترل بسته بندي محصول با مشخصات فني سفارش گرفته-
  شده

  9    

  :نگرش 
 دقت در انجام بازرسي ها و عدم چشم پوشي از معايب جزيي-
  صداقت در ارائه گزارش-

  : ايمني و بهداشت 
  ن كارگاه به نور كافي مجهز بود-
 مجهز بودن كارگاه به دستگاه تهويه-

  : توجهات زيست محيطي 
 



 

 
 

 

    برگه استاندارد تجهيزات -                  
  توضيحات  تعداد  مشخصات فني و دقيق نام رديف

هركدام از  )بزرگ –متوسط  –كوچك (  مانكن  1
  عدد 15

  

   دستگاه1  يلوييك 6پودر خشك   كپسول آتش نشاني  2
   جعبه 1 سري كامل تجهيزات جعبه كمك هاي اوليه  3
    عدد 1 )فلزيياچوبي( ميز مربي  4
    عدد 1 )فلزيياچوبي( صندلي مربي  5
    عدد CM x 150CM 1 100 تخته وايت برد  6
   دستگاهP 4 1  رايانه  7
    عدد 15 چوبي تخته كار  8
    عدد 1 كوچك ساعت  9

   دستگاه1 - سيستم تهويه  10
    عدد 15 )فلزيياچوبي( صندلي كار آموز  11

  : توجه 
  . نفر در نظر گرفته شود  15تجهيزات براي يك كارگاه به ظرفيت  -

  برگه استاندارد مواد  -                  
  توضيحات   تعداد  مشخصات فني و دقيق نام رديف

 ازهركدام )مشكي–آبي-قرمز( ماژيك وايت برد 1
  عدد 1

  

    عدد 15  يكبارمصرف  ماسك  2
    عدد 2 وايت برد تخته پاك كن 3
    عدد 15 نخي روپوش 4
150 معمولي كاغذ 5

  عدد
  

    عدد HB 15 مداد 6
    عدد 15 كوچك پاك كن 7

  : توجه 
  .محاسبه شود  نفر 15و يك كارگاه به ظرفيت مواد به ازاء يك نفر  -



 

 

 

 
 

    دارد ابزار برگه استان -                  
  توضيحات   تعداد   مشخصات فني و دقيق نام رديف

   عدد 5 پارچه اي متر  1
   عدد 5 سانتيمتر 0.1 كوليس  2

  
  : توجه 

  .ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود  -
  
  

 
 

 

 

 ) اصلي مورد استفاده در تدوين و آموزش استاندارد ( منابع و نرم افزار هاي آموزشي  - 

 ناشر يا توليد كننده محل نشر سال نشر مترجم مولف منبع يا نرم افزار عنوان رديف

      ندارد 

       

 

 

 

 
 

 

 علاوه بر منابع اصلي  )پيشنهادي گروه تدوين استاندارد(ساير منابع و محتواهاي آموزشي-

 مولفين/ مولف  سال نشر نام كتاب يا جزوه رديف
  /مترجم

 مترجمين
 ضيحاتتو ناشر محل نشر

           ندارد 
        

 

 

 

 




