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 ريزي درسي ، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
  051928158228885 :شغلآموزش کد ملي شناسايي 

 ایع پوشاک: صنریزی درسی  اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 کارشناسی  فریده رئیسی ماکیانی 1
آموزش ابتدایی دانش آموزان 

 استثنایی
 سال35 کارشناس حرفه آموزی

2 
فخرالسادت 

 میرابراهیمی
 سال23 هنرآموز مشاوره کودکان استثنایی کارشناسی ارشد

 سال 25 کارشناس روان شناسی تربیتی کارشناسی ارشد سهیلا خاکزاد 3

 سال 35 کارشناس روان شناسی تربیتی کارشناسی ارشد نازلی مشایخی 4

 سال 21 هنرآموز طراحی و دوخت کارشناسی  لادن کرم بسی 5

 سال 25 هنرآموز طراحی و دوخت کارشناسی  معصومه فاطمی 6

 مرمت اشیاء فرهنگی و تاریخی اسی ارشدکارشن منا منتظری هدشی 7
گروه برنامه ریزی کار دبیر

 درسی صنایع پوشاک
 سال 12

 

 

 

 

 

 

 

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

آمدوزش   رگزار گرديدد اسدتاندارد  ب صنايع پوشاکبا حضور اعضاي کارگروه برنامه ريزي درسي  2/5/31طي جلسه اي که در تاريخ 

مک خیداط  کبررسي و تحت عنوان شغل  051928158808855 با کد ( افراد با نیازهاي ويژه )خاص ساده وخت ساکد ايستگيش

 مورد تائید قرار گرفت .  051928158228885با کد   ( افراد با نیازهاي ويژه )خاصسازي وبسته بندي لباس تکمیل

اي کشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و معنوي  کلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسي طرح و برنامه، شدفتر  پژوه :آدرس

 اي کشور  سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            55109510دورنگار       

                    55109520         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الکترونیکي : 



 2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 
 اي نيو  نتتو     سوتاندارد ررهو   ي مورد نياز براي عملكرد موورر در ميويك روار را نوينود در بازوي از مووارد ا      ها ها و توانمندي مشخصات شايستگي

 .شود مي

 استاندارد آموزش : 
 هاي موجود در استاندارد شغل.  ي يادنيري براي رسيدن ب  شايستگي نقش 

 نام يك شغل :  
 شود.  رود اطلاق مي در سطح مورد نظر انتظار مي هاي خاص ر  از يك شخص اي از وظايف و توانمندي ب  مجموع 

 شرح شغل : 
هوا،   ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، رارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگور در يوك رووزه شوغلي، مسو و ي       اي شامل مهم بياني 

 شرايك راري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 ان و جلسات مورد نياز براي رسيدن ب  يك استاندارد آموزشي. رداقل زم

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود.  هايي ر  از يك رارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار مي ها و توانايي رداقل شايستگي

 كارورزي:
نيرد و ضرورت دارد  ب  صورت ميدود يا با مار  صورت ميرارورزي صرها در مشاغلي اس  ر  باد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي 

 د در ميل آموزش ب  صورت ت وريوك ر  در آن مشاغل خاص مييك واقاي براي مدتي تاريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ر  هر
 نردد.( بسياري از مشاغل نميآموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقاي آموزش عملي ببيند و شامل  با استتاده از عكس مي

 ارزشيابي : 
اي  رتبي عملي و اخلاق ررهو  ، عمليبخش   ، ر  شامل سآوري شواهد و قزاوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خير هرآيند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربيان :  صلاحيت حرفه
 رود. وزش استاندارد انتظار مياي ر  از مربيان دوره آم هاي آموزشي و رره   رداقل توانمندي

 شايستگي : 
 ها و شرايك نونانون ب  طور مورر و رارا برابر استاندارد.  توانايي انجام رار در مييك

 دانش : 
 ،رياضوي توانود شوامل علووم هاي )    ر  مي هاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يا توانايي اي از مالومات نظري و توانمندي رداقل مجموع 

 ، تكنو وژي و زبان هني باشد. (، زيس  شناسي، شيميهي يك

 مهارت : 
 شود.  هاي عملي ارجاع مي رداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. مامولاً ب  مهارت

 نگرش : 
 باشد.   اي مي هاي غير هني و اخلاق رره  رتاي از رهتارهاي عاطتي ر  براي شايستگي در يك رار مورد نياز اس  و شامل مها مجموع 

 ايمني : 
 شود. مواردي اس  ر  عدم يا انجام ندادن صييح آن موجب بروز روادث و خطرات در مييك رار مي

 توجهات زيست محيطي :

 ملارظاتي اس  ر  در هر شغل بايد رعاي  و عمل شود ر  رمترين آسيب ب  مييك زيس  وارد نردد.
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 : شغل استاندارد آموزش نام 

 (خاص افراد با نیازهاي ويژه) لباس يو بسته بند يساز تکمیل کمک خیاط

 :شغل استاندارد آموزش شرح 

یکی از مشاغل مربوط به صنایع پوشاک است که شایستگی هایی از قبیل  لباس یو بسته بند یساز کمک خیاط تکمیل

گیرد . در ضمن این شغل با مشاغلی  را در بر می تکمیل کاری دوخت، دوخت ساک ساده و بسته بندی البسه و پوشاک

 ، سری دوز و خرازی در ارتباط است .پوشاک از قبیل فروشنده 

 : وروديهاي کارآموز  ويژگي

 متوسطه پیش حرفه ايدوره اول پايان ل متوسطه )پايان دوره راهنمايي(/پايان دوره او: حداقل میزان تحصیلات

حفظ تعادل  ،قوام و دامنه حرکتي مناسب در اندام هاي فوقاني ،بینايي دو چشمحداقل توانايي جسمي و ذهني: 

  مهارت هاي حرکتي ظريف و مهارت هاي ادراک بینايي 

 051928158518885با کد  کمک کار ساده خیاطي)خاص افراد با نیازهاي ويژه(نیاز:  هاي پیش مهارت

 :آموزش دوره  طول

 ساعت  148طول دوره آموزش                    :           

 ساعت  38د زمان آموزش نظري               :             

 ساعت  418د زمان آموزش عملي                :           

 ساعت        د زمان کارورزي                       :           

  ساعت          مان پروژه                            :       د ز

 بندي ارزشیابي) به درصد (  بودجه

 %21کتبي :  - 

 %51عملي : -

 %58اي : اخلاق حرفه -

 اي مربیان : هاي حرفه صلاحیت

 ط سال تجربه کاری مرتب 3دوخت یا حداقل فوق دیپلم طراحی دوخت با و  لیسانس تکنولوژی طراحی-

 3و دارا بودن حداقل  2روان شناسی به شرط دارا بودن گواهینامه مهارتی نازک دوز زنانه درجه  یالیسانس علوم تربیتی -

 سال تجربه کاری مرتبط
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

با ته بندي البسه و بس ساده يدوخت ساک ها،  دوخت يکار لیتکم ، البسه يو بسته بند يآماده سازکمک خیاط 

 را انجام مي دهد .ماشین دوخت چند کاره خانگي 

 

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Dress Making Helper (Preparing and packing clotles)  

 

 

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد :  ترين استانداردها و رشته مهم ٭

 افراد با نیازهاي ويژه ( ) خاصزنانه  نازک دوز-

 

 

 

 

 

 

 شناسي و سطح سختي کار : جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادي و کم آسیب  

 .............................طبق سند و مرجع .........                     ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 طبق سند و مرجع ........................................        ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور    

           د :  نیاز به استعلام از وزارت کار    
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  استاندارد آموزش شغل 

  شايستگي  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 508 518 98 )خاص افراد با نیازهای ویژه( دوخت یکار لیتکم 1

 508 518 98 )خاص افراد با نیازهای ویژه( ساده یدوخت ساک ها 2

 508 518 98 بسته بندی البسه و پوشاک )خاص افراد با نیازهای ویژه( 3

 148 418 38 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 تکمیل کاري دوخت

 )خاص افراد با نیازهای ویژه(سرنخ زدن

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

30 150 180 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

البسه، پوشاک وسایر وسایل  - 7 دانش :

 خته شدهدو

 کوچکقیچی معمولی و  -

 نخ چین  -

 

    قیچی معمولی کوچک، نخ چین(چیدن نخ) ابزار مناسب برای -

روش آماده کردن البسه، پوشاک وسایر وسایل دوخته شدده   -

 برای سر نخ زنی 

   

روش چیدن سدر ندخ هدای اضدافی )درون، بیدرون( البسده،        -

 پوشاک وسایر وسایل دوخته شده

   

 36 رت :مها

    چیدن نخ انتخاب ابزار مناسب برای -

سایر وسایل دوخته شده برای  پوشاک و آماده کردن البسه و -

 سر نخ زنی 

   

چیدن سر نخ های اضافی درون البسه، پوشاک وسایر وسایل  -

 دوخته شده 

   

صحت انجام کار )تمیزی کار، دقیق بودن کار ، نهایی کنترل  -

 ن به البسه و ...(آسیب نرساند

   

 نگرش :

 دقت در هنگام کار -

 صرفه جویی در مواد مصرفی و برق -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 تکمیل کاري دوخت

 )خاص افراد با نیازهای ویژه( سرنخ زدن

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 منياي  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت :

 و روپوش( ، ماسک )دستکش  استفاده از وسایل حفاظت فردی  -

 رعایت نکات ایمنی هنگام کار با وسایل تیز و برنده  -

 رعایت بهداشت فردی و عمومی -

 کاررعایت اصول ارگونومی در هنگام -

 ها در محل مناسب قرار دادن آن جمع آوری ابزار و وسایل و -

 توجهات زیست محیطی :

 جمع آوری نخ های اضافی در ظروف مخصوص و استفاده از آن در چرخه بازیافت -

 مدیریت مصرف انرژی-

  مدیریت مواد مصرفی-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 کمیل کاري دوختت

 )خاص افراد با نیازهای ویژه( پشت ورو کردن

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

البسه، پوشاک وسایر وسایل  - 7 دانش :

 دوخته شده

 کوچکقیچی معمولی و  -

 نخ چین -

 

)خدط کدش ، قدلاب ،     پشدت ورو کدردن   ابزار مناسب برای -

 و... (میل بافتنی  سوزن لحاف  دوزی ،

   

    روش آماده سازی وسایل دوخته شده برای پشت ورو کردن -

پوشداک و   های مناسب جهت پشت ورو کردن البسده،  روش -

 سایر وسایل

   

    وع کاراستفاده از ابزار متناسب با ن  روش -

 36 مهارت :

    پشت ورو کردن انتخاب ابزار مناسب برای -

    پشت وروکردن پوشاک و  سایر وسایل از محل شکاف -

    قیچی کردن یا تا زدن گوشه ها در صورت نیاز  -

صحت انجام کار )تمیزی کار، دقیق بودن کار ، نهایی کنترل  -

 آسیب نرساندن به البسه و ...(

   

 نگرش :

 دقت در هنگام کار -

 صرفه جویی در مواد مصرفی و برق -

 ایمنی و بهداشت :

 و روپوش( ، ماسک استفاده از وسایل حفاظت فردی)دستکش   -

 رعایت نکات ایمنی هنگام کار با وسایل تیز و برنده  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 ختتکمیل کاري دو

 )خاص افراد با نیازهای ویژه( پشت ورو کردن

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ایمنی و بهداشت :

 رعایت بهداشت فردی و عمومی -

 رعایت اصول ارگونومی در هنگام کار-

 ها در محل مناسب جمع آوری ابزار و وسایل وقرار دادن آن -

 

 توجهات زیست محیطی :

 جمع آوری نخ های اضافی در ظروف مخصوص و استفاده از آن در چرخه بازیافت  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 تکمیل کاري دوخت

)خاص افراد بدا نیازهدای    اندام عروسک کردن کوسن، بالش،پُر

 ویژه(

 زمان آموزش

 
 جمع عملی نظری

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

البسه، پوشاک وسایر وسایل  - 8 دانش :

 دوخته شده

 کوچکو قیچی معمولی  -

 نخ چین -

 بافتنی میل  -

الیاف پشمی ، مصنوعی ،  -

 پنبه ای و ... (

 سوزن دوخت دستی -

 نخ قرقره -

    انواع الیاف برای پُر کردن ) پشمی ، مصنوعی ، پنبه ای و...( -

    پُرکردن مقدارتقریبی الیاف مورد نیاز  برای -

    روش آماده کردن الیاف ) باز کردن با دست ( -

داخل کردن الیاف به درون کار)کوسدن،  روش مناسب برای  -

 بالش، اندام عروسک و ... (

   

روش ایجاد برجستگی دلخواه روی کار)کوسن، بالش، انددام   -

 عروسک و ...( با ضربه زدن

   

    روش دوخت محل شکاف -

 38 مهارت :

    انتخاب الیاف به مقدار مورد نیاز برای پر کردن  -

    مورد نیاز هر یک ازکارهای دوخته شدهالیاف جدا کردن  -

    باز کردن الیاف از هم )تا رفع در هم تنیدگی الیاف( -

    داخل کردن الیاف به درون کار از محل شکاف -

    ایجاد برجستگی دلخواه روی کار با ضربه زدن   -

    دوخت محل شکاف  -

ندازه مناسدب ،  صحت انجام کار )پر کردن به انهایی کنترل  -

 تمیزی کار، یکسان بودن سطح کار و ...(
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 تکمیل کاري دوخت

)خاص افراد بدا نیازهدای   کردن کوسن، بالش،اندام عروسک پُر

 ویژه(

 زمان آموزش

 
 جمع عملی نظری

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط زيست محیطي توجهات

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 دقت در هنگام کار -

 صرفه جویی در مواد مصرفی و برق -

 ایمنی و بهداشت :

 و روپوش( ، ماسک استفاده از وسایل حفاظت فردی)دستکش   -

 رعایت نکات ایمنی هنگام کار با وسایل تیز و برنده  -

 هداشت فردی و عمومیرعایت ب -

 رعایت اصول ارگونومی در هنگام کار-

 ها در محل مناسب جمع آوری ابزار و وسایل وقرار دادن آن -

 توجهات زیست محیطی :

 جمع آوری نخ های اضافی در ظروف مخصوص و استفاده از آن در چرخه بازیافت  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 تکمیل کاري دوخت

)خاص افراد با نیازهای رد کردن کش، بندینک یا قیطان از لیفه

 ویژه(

 زمان آموزش

 
 جمع عملی نظری

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

یل البسه، پوشاک وسایر وسا - 8 دانش :

 دوخته شده

 کوچکو قیچی معمولی  -

 کش ) مفتولی وتخت (-

 بندینک -

 قیطان - 

 سنجاق قفلی -

 سیخ مخصوص -

 سوزن دوخت دستی -

 نخ قرقره  -

    انواع کش ) مفتولی وتخت ( -

    انواع بندینک و قیطان  -

)سنجاق  رد کردن کش، بندینک و قیطان ابزار مناسب برای -

 و ...( قفلی، سیخ مخصوص

   

    روش دوخت لیفه به صورت دستی با نخ و سوزن -

    کش، بندینک و قیطان از شکاف لیفه روش محل عبور  -

    اتصال سنجاق قفلی و ... به کش، بندینک و قیطان روش -

    عبوردادن کش، بندینک و قیطان از لیفه  روش -

    شدن از لیفه اتصال کش، بندینک و قیطان پس از رد روش -

 40 مهارت :

    متناسب با نوع کارانتخاب نوع کش  -

    انتخاب نوع بندینک و قیطان  -

    رد کردن کش، بندینک و قیطان انتخاب ابزار مناسب برای -

    دوخت لیفه به صورت دستی با نخ و سوزن -

    طاناتصال  سنجاق قفلی و ... به ابتدای کش، بندینک و قی -

    عبوردادن کش ، بندینک یا قیطان از شکاف لیفه -

و انتهای کش ، بندینک یدا قیطدان پدس از رد     اتصال  ابتدا -

 به همشدن از لیفه 
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 تکمیل کاري دوخت

ای )خاص افراد با نیازهرد کردن کش، بندینک یا قیطان از لیفه

 ویژه(

 زمان آموزش

 
 جمع عملی نظری

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     مهارت:

ا قیطدان پدس از رد   اتصال ابتدا و انتهای کش ، بندینک ید   -

 به زمینه کار  شدن از لیفه

   

    دوخت محل شکاف  -

صحت انجام کار )تمیزی کار، دقیق بودن کار ، نهایی کنترل  -

 آسیب نرساندن به البسه و ... (

   

 نگرش :

 دقت در هنگام کار -

 صرفه جویی در مواد مصرفی و برق -

 ایمنی و بهداشت :

 و روپوش( ، ماسک استفاده از وسایل حفاظت فردی)دستکش   -

 ار با وسایل تیز و برندهرعایت نکات ایمنی هنگام ک -

 رعایت بهداشت فردی و عمومی -

 رعایت اصول ارگونومی در هنگام کار-

 ها در محل مناسب جمع آوری ابزار و وسایل وقرار دادن آن -

 توجهات زیست محیطی :

 جمع آوری نخ های اضافی در ظروف مخصوص و استفاده از آن در چرخه بازیافت  -
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 زش استاندارد آمو

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 هاي سادهدوخت ساک 

 )خاص افراد با نیازهای ویژه(بند سرخود دوخت ساک 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

30 150 180 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ات برش خورده آمادهقطع - 6 دانش :

ی یا ا پارچه)انواع لایی  -

 (کاغذی

 سوزن ته گرد -

 نخ چین -

 بشکاف -

 قیطان یا نخ تابیده -

 سوزن ماشین دوخت -

 نخ قرقره  -

ماشین دوخت چند کاره  -

 خانگی

 بخار اتو -

 میز اتو -

روش وصل کردن درز قطعات برش خورده رویه بده وسدیله    -

 ه نقاط موازنهسوزن ته گرد و با توجه ب

   

روش وصل کردن درز قطعات برش خورده آستری به وسیله  -

 سوزن ته گرد و با توجه به نقاط موازنه

   

های وصل شده با استفاده از ماشین  روش چرخکاری قسمت -

 دوخت چند کاره خانگی

   

روش وصل کردن رویه به آستر، با توجه به نقاط موازنه و با  -

 وزن ته گرداستفاده از س

   

روش دوختن درزهای وصل شده )به جز قسدمت مشدخ     -

 شده( رویه و آستر با استفاده از ماشین دوخت چند کاره خانگی 

   

    روش پشت و رو شدن ساک از قسمت دوخته نشده -

    روش اتو کاری درزهای دوخته شده -

وخت روش دوختن قسمت دوخته نشده با استفاده از ماشین د -

 چند کاره خانگی

   

    روش تزیین ساک قبل، در حین کار و بعد از دوخت نهایی -

 30 مهارت :

وصل کردن درز قطعات برش خورده رویه به وسدیله سدوزن    -

 ته گرد و با توجه به نقاط موازنه

   

وصل کردن درز قطعات برش خورده آستری به وسیله سوزن  -

 موازنه ته گرد و با توجه به نقاط
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 هاي سادهدوخت ساک 

 دوخت ساک بند سرخود )خاص افراد با نیازهای ویژه(

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 وزشيمصرفي و منابع آم

     مهارت:

های وصل شده با استفاده از ماشدین دوخدت    چرخکاری قسمت -

 چند کاره خانگی

   

وصل کردن رویه به آستر، با توجه به نقاط موازنه و با اسدتفاده   -

 از سوزن ته گرد

   

دوختن درزهای وصل شده )به جز قسمت مشخ  شده( رویه  -

 کاره خانگی و آستر با استفاده از ماشین دوخت چند

   

    پشت و رو شدن ساک از قسمت دوخته نشده -

    اتو کاری درزهای دوخته شده -

دوختن قسمت دوخته نشده با استفاده از ماشدین دوخدت چندد     -

 کاره خانگی

   

    تزیین ساک قبل، در حین کار و بعد از دوخت نهایی -

ه و آسدتری،  کار )وصل صحیح روید انجام کنترل نهایی صحت  -

ی، تدزئین مناسدب و تمیدز    دوخت منظم و تمیز، دقت در اتو کدار 

 (ساک و ...

   

 نگرش :

 دقت در هنگام کار -

 صرفه جویی در مواد مصرفی و برق -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 هاي سادهدوخت ساک 

 ویژه(دوخت ساک بند سرخود )خاص افراد با نیازهای 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت : 

 و روپوش(ماسک  ،دستکش استفاده از وسایل حفاظت فردی )  -

 کنترل خشک بودن سطح زمین از هر گونه روغن-

 رعایت بهداشت فردی و عمومی -

 رعایت اصول ارگونومی در هنگام کار-

 رعایت نکات ایمنی هنگام کار با اتو و ماشین دوخت-

 توجهات زیست محیطی :

جمع آوری نخ و پارچه های اضافی در ظروف مخصوص و استفاده از آن در چرخه -

 بازیافت
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 استاندارد آموزش 

 آموزش  ی تحلیل برگه -

 عنوان : 

 هاي سادهدوخت ساک 

)خداص افدراد بدا نیازهدای      دوخت ساک با بند جدا و جیب دار

 ویژه(

 زمان آموزش

 
 جمع عملی نظری

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ادهقطعات برش خورده آم - 8 دانش :

ی یا ا پارچه)انواع لایی  -

 (کاغذی

 سوزن ته گرد -

 نخ چین -

 بشکاف -

 قیطان یا نخ تابیده -

 سوزن ماشین دوخت -

 نخ قرقره  -

ماشین دوخت چند کاره  -

 خانگی

 بخار اتو -

 میز اتو -

روش تا زدن)دو بار( لبه بالای قطعه برش خورده جیدب، بدا    -

 توجه به خطوط علامت گذاری شده

   

    روش ثابت کردن بخش تازده جیب با سوزن ته گرد  -

    روش چرخکاری بخش تا زده جیب -

روش وصل کردن جیب دوخته شده با توجه به نقاط موازنده   -

 در قسمت بدنه ساک و با استفاده از سوزن ته گرد 

   

های بالایی بدنه ساک بدا توجده بده     روش دو بار تا زدن لبه -

 ذاری شده خطوط علامت گ

   

    های بالایی بدنه ساک  روش چرخکاری لبه -

روش دو لا کردن نوارهای برش خورده)دسته ساک( از طول  -

 و با استفاده از سوزن ته گرد 

   

روش دوختن نوارهای سوزن زده شده با اسدتفاده از ماشدین    -

 دوخت چند کاره خانگی 

   

    روش پشت و رو نوارهای دوخته شده -

    روش اتو کاری نوارهای دوخته شده و بدنه ساک   -

های پایین   روش وصل کردن دو سر هر کدام از نوارها به لبه -

 بدنه ساک )با توجه به نقاط موازنه(

   

ها )روی کار( به یکدیگر و با استفاده  روش وصل کردن بدنه -

 از سوزن ته گرد
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 استاندارد آموزش 

 تحلیل آموزش ی  برگه -

 عنوان : 

 هاي سادهدوخت ساک 

 )خاص افراد با نیازهای ویژه( دوخت ساک با بند جدا و جیب دار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

   دانش:

های ساک با استفاده از ماشدین   یی درز بدنهروش دوختن نها -

 دوخت چند کاره خانگی 

   

    روش پشت و رو شدن ساک دوخته شده -

    روش اتو کاری ساک دوخته شده -

 40 مهارت :

دن)دو بار( لبه بالای قطعه برش خورده جیب، با توجه بده  تاز -

 خطوط علامت گذاری شده

   

    جیب با سوزن ته گردثابت کردن بخش تازده  -

    چرخکاری بخش تا زده جیب -

وصل کردن جیب دوخته شده بدا توجده بده نقداط موازنده در       -

 قسمت بدنه ساک و با استفاده از سوزن ته گرد 

   

های بالایی بدنه ساک با توجده بده خطدوط     دو بار تا زدن لبه -

 علامت گذاری شده 

   

    بدنه ساک های بالایی  چرخکاری لبه -

دو لا کردن نوارهای برش خورده)دسته ساک( از طدول و بدا    -

 استفاده از سوزن ته گرد 

   

دوختن نوارهای سوزن زده شده با استفاده از ماشدین دوخدت    -

 چند کاره خانگی 
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 هاي سادهدوخت ساک 

 )خاص افراد با نیازهای ویژه( ند جدا و جیب داردوخت ساک با ب

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     مهارت:

    پشت و رو نوارهای دوخته شده -

    اتو کاری نوارهای دوخته شده و بدنه ساک   -

های پدایین بدنده     کردن دو سر هر کدام از نوارها به لبهوصل  -

 ساک )با توجه به نقاط موازنه(

   

ها )روی کار( بده یکددیگر و بدا اسدتفاده از      وصل کردن بدنه -

 سوزن ته گرد

   

ماشین دوخت های ساک با استفاده از  دوختن نهایی درز بدنه -

 چند کاره خانگی 

   

    پشت و رو شدن ساک دوخته شده -

    اتو کاری ساک دوخته شده -

کار )جاگذاری صحیح جیب ساک،  انجام کنترل نهایی صحت -

م و تمیدز، دقدت در اتدو    وصل صحیح دسته ساک، دوخت مدنظ 

 (کاری و ...

   

 نگرش :

 دقت در هنگام کار -

 واد مصرفی و برقصرفه جویی در م -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 هاي سادهدوخت ساک 

 )خاص افراد با نیازهای ویژه( دوخت ساک با بند جدا و جیب دار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 اد، موابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت : 

 و روپوش(ماسک  ،دستکش استفاده از وسایل حفاظت فردی )  -

 کنترل خشک بودن سطح زمین از هر گونه روغن-

 رعایت بهداشت فردی و عمومی -

 رعایت اصول ارگونومی در هنگام کار-

 رعایت نکات ایمنی هنگام کار با اتو و ماشین دوخت-

 ات زیست محیطی :توجه

جمع آوری نخ و پارچه های اضافی در ظروف مخصوص و استفاده از آن در چرخه -

 بازیافت
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 هاي سادهدوخت ساک 

 )خاص افراد با نیازهای ویژه( دوخت ساک لیفه دار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 قطعات برش خورده آماده - 8 دانش :

ی یا ا پارچه)انواع لایی  -

 (کاغذی

 سوزن ته گرد -

 نخ چین -

 بشکاف -

 قیطان یا نخ تابیده -

 سوزن ماشین دوخت -

 نخ قرقره  -

اشین دوخت چند کاره م -

 خانگی

 بخار اتو -

 میز اتو -

های قطعات برش خورده با توجده   روش تا زدن )دو بار(  لبه -

 به خطوط علامت گذاری شده 

   

    روش ثابت کردن بخش تازده با سوزن ته گرد  -

های تدا شدده )سداخت لیفده( بدا       روش چرخکاری موازی لبه -

 اره استفاده از ماشین دوخت چند ک

   

    روش اتو کاری لبه های دوخته شده -

بر روی هم و های دوخته شده روی کار  روش قرار دادن تکه -

 ثابت کردن آن با سوزن ته گرد ثابت 

   

    به جز قسمت لیفهروش چرخ کاری دور کار  -

    روش اتو کاری ساک دوخته شده -

ها، با اسدتفاده از   لیفهروش عبور دادن دو عدد نوار قیطان از  -

 سنجاق قفلی 

   

روش گره زدن سر نوارهای قیطان، با اسدتفاده از مهدره یدا     -

 بدون استفاده از مهره

   

 40 مهارت :

های قطعات برش خدورده بدا توجده بده      تا زدن )دو بار(  لبه -

 خطوط علامت گذاری شده 

   

    ثابت کردن بخش تازده با سوزن ته گرد  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 هاي سادهدوخت ساک 

 )خاص افراد با نیازهای ویژه( دوخت ساک لیفه دار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     :مهارت

های تا شده )ساخت لیفه( با اسدتفاده از   چرخکاری موازی لبه -

 ماشین دوخت چند کاره 

   

    اتو کاری لبه های دوخته شده -

بر روی هم و ثابدت   دوخته شده روی کار های قرار دادن تکه -

 کردن آن با سوزن ته گرد ثابت

   

    به جز قسمت لیفهچرخ کاری دور کار  -

    و کاری ساک دوخته شده ات -

ها، با استفاده از سنجاق  عبور دادن دو عدد نوار قیطان از لیفه -

 قفلی 

   

گره زدن سر نوارهای قیطان، با اسدتفاده از مهدره یدا بددون      -

 استفاده از مهره

   

کار )دوخت صحیح لیفده، دوخدت   انجام کنترل نهایی صحت  -

قیطان، دقت در اتو کاری و  منظم و تمیز، رد کردن صحیح نوار

) ... 

   

 نگرش :

 دقت در هنگام کار -

 صرفه جویی در مواد مصرفی و برق -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 هاي سادهدوخت ساک 

 )خاص افراد با نیازهای ویژه( دوخت ساک لیفه دار

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  ایمنی و بهداشت : 

 و روپوش(ماسک  ،دستکش استفاده از وسایل حفاظت فردی )  -

 کنترل خشک بودن سطح زمین از هر گونه روغن-

 رعایت بهداشت فردی و عمومی -

 در هنگام کار رعایت اصول ارگونومی-

 رعایت نکات ایمنی هنگام کار با اتو و ماشین دوخت-

 توجهات زیست محیطی :

جمع آوری نخ و پارچه های اضافی در ظروف مخصوص و استفاده از آن در چرخه -

 بازیافت
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 هاي سادهدوخت ساک 

 )خاص افراد با نیازهای ویژه( پشتیکوله دوخت 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 قطعات برش خورده آماده - 8 دانش :

یا  ای پارچه)انواع لایی  -

 (کاغذی

 سوزن ته گرد -

 نخ چین -

 بشکاف -

 قیطان یا نخ تابیده -

 سوزن ماشین دوخت -

 نخ قرقره  -

ماشین دوخت چند کاره  -

 خانگی

 بخار اتو -

 میز اتو -

لایی برش خورده از سمت براق  روش گذاشتن و ثابت کردن -

 به وسیله سوزن ته گردبر روی قطعه برش خرده ساک 

   

    و روش چسباندن لایی به پارچه با استفاده از ات -

های برش خورده با توجه به خطوط  روش تا زدن)دو بار( لبه -

 علامت گذاری شده 

   

روش دوختن لیفه با اسدتفاده از ماشدین دوخدت چندد کداره       -

 خانگی

   

    روش اتو کاری لبه های دوخته شده -

    ی دوخته شده از روی پارچه روش دولا کردن تکه -

ارچه دولا شده به وسیله سدوزن تده   روش ثابت کردن تکه پ -

 گرد

   

    روش دوختن درزهای ساک به جز قسمت لیفه -

    روش پشت و رو شدن ساک دوخته شده -

    روش اتو کاری ساک دوخته شده -

ها، با اسدتفاده از   روش عبور دادن دو عدد نوار قیطان از لیفه -

 سنجاق قفلی

   

ی دو سددر نددوار قیطددان در   روش قددرار دادن و چرخکددار  -

 های دوخته نشده شکاف
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 هاي سادهدوخت ساک 

 )خاص افراد با نیازهای ویژه( کوله پشتیدوخت 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ، تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  40 مهارت :

لایی برش خورده از سمت براق بر روی  گذاشتن و ثابت کردن -

 قطعه برش خرده ساک به وسیله سوزن ته گرد

   

    چسباندن لایی به پارچه با استفاده از اتو  -

های برش خورده با توجه به خطوط علامدت   تا زدن)دو بار( لبه -

 ذاری شدهگ

   

    دوختن لیفه با استفاده از ماشین دوخت چند کاره خانگی -

    اتو کاری لبه های دوخته شده -

    ی دوخته شده از روی پارچه دولا کردن تکه -

    ثابت کردن تکه پارچه دولا شده به وسیله سوزن ته گرد  -

    دوختن درزهای ساک به جز قسمت لیفه -

    و رو شدن ساک دوخته شدهپشت  -

    اتو کاری ساک دوخته شده -

ها، با اسدتفاده از سدنجاق    عبور دادن دو عدد نوار قیطان از لیفه -

 قفلی

   

های دوخته  قرار دادن و چرخکاری دو سر نوار قیطان در شکاف -

 نشده

   

کار )دوخدت صدحیح لیفده، دوخدت      انجام کنترل نهایی صحت -

ار قیطان، دقت در اتدو کداری و   یز، رد کردن صحیح نومنظم و تم

...) 
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 هاي سادهدوخت ساک 

 )خاص افراد با نیازهای ویژه( کوله پشتیدوخت 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 طمرتب توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 دقت در هنگام کار -

 صرفه جویی در مواد مصرفی و برق -

 ایمنی و بهداشت : 

 و روپوش(ماسک  ،دستکش استفاده از وسایل حفاظت فردی )  -

 کنترل خشک بودن سطح زمین از هر گونه روغن-

 رعایت بهداشت فردی و عمومی -

 یت اصول ارگونومی در هنگام کاررعا-

 رعایت نکات ایمنی هنگام کار با اتو و ماشین دوخت-

 توجهات زیست محیطی :

 جمع آوری نخ و پارچه های اضافی در ظروف مخصوص و استفاده از آن در چرخه بازیافت-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 و پوشاک بسته بندي البسه

 )خاص افراد با نیازهای ویژه(

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

30 150 180 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 لیبل - 30 دانش :

 لیبل زن تفنگی -

 لیبل زن پرسی -

 البسه -

 اتو بخار -

 میز اتو -

 ق قفلی و گیرهسنجا -

کاغذی، نایلونی و  کیسه -

 سلفون

 جعبه در اندازه های مختلف -

دستگاه وکیوم ساده قابل  -

 حمل ) نیمه اتوماتیک و دستی

 دستگاه تسمه کشی -

 دستگاه منگنه زنی -

 دستگاه چسب زنی -

 کارتن در اندازه های مختلف -

 برچسب مشخصات -

 

ی، مارک تجاری، قیمدت  اطلاع رسان انواع لیبل با موضوعات -

 و ...

   

دسدتگاه ) تفنگدی، پرسدی ( و     انواع لیبل زدن با اسدتفاده از  -

 دستی )چسبی، نصبی(

   

    روش دسته بندی پوشاک برحسب سایز ، نوع و مدل  -

    روش تعیین محل نصب لیبل بر روی زمینه کار -

    روش لیبل زنی با دستگاه لیبل زن  -

    اندن لیبل های پشت چسب دار با اتو و بدون اتوروش چسب -

    روش وصل کردن لیبل با سنجاق قفلی وگیره مخصوص -

    )کاغذی، نایلونی، سلفون و ...(   انواع کیسه -

    شکل، رنگ ، اندازه ، نوع و ...انواع البسه از نظر  -

 ه ،ندوع ،رندگ ، اندداز   جعبه های متناسب بدا البسده از نظدر     -

 ظرافت ، مقاومت ،چاپ وتبلیغ و ...

   

    دستگاه وکیوم ساده قابل حمل ) نیمه اتوماتیک و دستی( -

    دستگاه تسمه کشی، منگنه زنی وچسب زنی  -

های مخصوص بسته بندی متناسب با انددازه، تعدداد،    کارتن -

 (جعبه هانوع 

   

    ویات(های پوشاک )مشخصات محت انواع برچسب کارتن -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 بسته بندي البسه و پوشاک

 )خاص افراد با نیازهای ویژه(

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

   دانش :

    طبق الگوروش تا کردن پوشاک  -

    روش جا گذاری پوشاک درون کیسه یا جعبه  -

    روش وکیوم وپرس کردن کیسه  -

بدا اتدوی مخصدوص ، ندوار چسدب ،      روش بستن در کیسه  -

 و ...چسب روی کیسه 

   

    روش قرار دادن پوشاک کیسه شده داخل جعبه  -

ه شدده یدا جعبده شدده داخدل      روش قرار دادن پوشاک کیس -

 کارتن 

   

، منگنه زنی و تسمه با چسب کشیروش بستن درب کارتن  -

 کشی

   

روش نصب برچسب پوشاک بسته بندی شده بر بدنه کارتن  -

 (…)نام تولیدی ، نوع پوشاک ، تعداد ، سایز و

   

 150 مهارت :

لیبدل مناسدب بدا موضدوعات اطدلاع رسدانی ،تکده         انتخاب -

 و ... مارک تجاری  ،یینیتز

   

انتخاب روش لیبدل زدن بده صدورت دسدتگاهی ) تفنگدی،       -

 پرسی ( یا دستی )چسبی، نصبی(

   

    دسته بندی پوشاک برحسب سایز ، نوع و مدل  -

    تعیین محل نصب لیبل بر روی زمینه کار -

    لیبل زنی با دستگاه لیبل زن  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  رگهب -

 عنوان : 

 بسته بندي البسه و پوشاک

 )خاص افراد با نیازهای ویژه(

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت :

    با اتو و بدون اتوچسباندن لیبل های پشت چسب دار  -

    وصل کردن لیبل با سنجاق قفلی وگیره مخصوص -

انتخاب کیسه متناسب با البسه )شکل، رنگ ، اندازه ، نوع و  -

)... 

   

البسه )ندوع ،رندگ ، انددازه ،    انتخاب جعبه های متناسب با  -

 ، مقاومت ،چاپ وتبلیغ و  .....(ظرافت

   

    نیمه اتوماتیک یا دستی( انتخاب دستگاه وکیوم ) -

)اندازه  منگنه زنی )نوع تسمه(، انتخاب دستگاه تسمه کشی -

 )چسب مناسب بسته بندی ( پین منگنه(وچسب زنی

   

انددازه   متناسب باهای مخصوص بسته بندی  تخاب کارتنان -

 و ....و تعداد جعبه ها ، نوع ، مقاومت 

   

    )مشخصات محتویات( های پوشاک انتخاب برچسب کارتن -

    تا کردن پوشاک طبق الگو  -

متناسدب بدا درب و   درون کیسه یا جعبه قرار دادن پوشاک  -

 نوع کیسه 

   

    کیسه کردن وکیوم وپرس  -

با اتوی مخصدوص ، ندوار چسدب ، چسدب      بستن در کیسه -

 و ...روی کیسه 

   

    قرار دادن پوشاک کیسه شده داخل جعبه  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 بسته بندي البسه و پوشاک

 )خاص افراد با نیازهای ویژه(

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

     مهارت:

    رار دادن پوشاک کیسه شده یا جعبه شده داخل کارتن ق -

    چسب کشی ، منگنه زنی، تسمه کشیبا بستن درب کارتن  -

نصب برچسب پوشاک بسته بندی شده بر بدنه کارتن )ندام   -

 تولیدی ، نوع پوشاک ، تعداد ، سایز و...(

   

 صحت انجام کار ) نرساندن آسیب به لباس ،نهایی کنترل  -

 ،ده،توجه به جهات لیبل درچسباندنچسبیدن درمحل تعیین ش

 کنترل تعداد ، محکم بودن بسته بندی، دقت در تا، تمیزی کار

 و...(

   

 نگرش :

 دقت در هنگام کار  -

 صرفه جویی در مواد مصرفی و برق -

 ایمنی و بهداشت : 

 و روپوش(ماسک  ،دستکش ) استفاده از وسایل حفاظت فردی  -

 های اتوماتیک و نیمه اتوماتیک رعایت نکات ایمنی هنگام کار با دستگاه -

 رعایت بهداشت فردی و عمومی -

 رعایت اصول ارگونومی در هنگام کار-

 توجهات زیست محیطی :

 تفکیک و دفع مناسب پسماند-
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  برگه استاندارد تجهیزات -

 

 توجه :

 نفر در نظر گرفته شود. 55تجهیزات براي يک کارگاه به ظرفیت  

 

               

 

 

  توضیحات تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  دستگاه 11 ساده، نیمه یا تمام اتوماتیک ماشین دوخت چندکاره خانگی 1

  عدد11 متناسب با نوع ماشین دوخت میز ماشین دوخت چندکاره خانگی 2

  دستگاه P4 1 رایانه 3

  عدد 1 مخصوص رایانه میز 4

  دستگاه 1 ساده اتو 5

  دستگاه 2 بخار اتو 6

  عدد 2 متحرک با ژانت میز اتو کوچک 7

  عدد1 ثابت میز اتو بزرگ 8

  عدد 1از هر کدام  ای،گرد و بیضی( در فرم های مختلف) استوانه بالشتک اتو 9

  عدد 1از هر کدام  تفنگی یا پرسی لیبل زن 10

  عدد 1از هر کدام  ساده قابل حمل ) نیمه اتوماتیک و دستی( دستگاه وکیوم 11

  عدد 1 میزی دستگاه تسمه کشی 12

  عدد 1 درب 6 کمد مخصوص دانش آموزان 13

  عدد 1 سانتی متر 100×70 تخته وایت برد 14

  عدد 1 چوبی یا فلزی میز مخصوص هنرآموز 15

  عدد 1 پشتی بلند و دسته دار صندلی مخصوص هنرآموز 16

17 

 
  عدد 11 پشتی کوتاه و بدون دسته صندلی دانش آموز

  عدد 1 رسانتی مت 150×300 میز برش 18

  دستگاه 1 کیلویی 6پودر خشک  کپسول آتش نشانی 19

  جعبه 1 سری کامل تجهیزات جعبه کمک های اولیه 20

  دستگاه 1 مطبوع سیستم تهویه 21

  دستگاه 1 اتوماتیک سوزن نخ کن 22
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 برگه استاندارد مواد  -   

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  از هر کدام یک بسته پلی استر، پنبه ای، جین و... در رنگهای مختلف قرقره 1

  عدد 1از هر کدام  رنگ 5در پنبه ای  ،پلی استر  دوک 2

  از هر کدام یک بسته ، منجوق دوزی و .....، جادوییبیتوین ،شارپ سوزن دوخت دستی 3

  بسته 2 نخ کوک نخ دوخت دستی 4

  متر 6از هر کدام  تترون ، چیت، ترگال ، نخی پارچه 5

  عدد11از هر کدام  آماده و نیمه آماده البسه 6

  عدد 11از هرسایز ساده، بند جدا و کوله پشتی الگوی ساک 7

  عدد 11از هر مدل  در شکل و جنس مختلف  لیبل 9

  از هر مدل یک بسته کاغذی، نایلونی و سلفون  یسهک 10

  عدد5از هر مدل در اندازه های مختلف جعبه  11

  عدد 5از هر مدل  در اندازه های مختلف کارتن  12

  عدد 5از هر مدل  متناسب با شکل کارتنمخصوص مشخصات  برچسب مشخصات 13

  حلقه1از هر کدام  های مختلف در رنگ و جنس نوار اریب 14

  متر 2از هر کدام  ایی و کاغذی پارچه لایی چسب 15

  عدد 3 مخصوص پارچه چسب 

  حلقه1 روکش دار سیم مفتولی 16

  بسته 1از هر کدام  معمولی و تزیینی سنجاق قفلی 17

  بسته 1 چند کاره خانگی  سوزن ماشین دوخت  18

  بسته 3 بلند و باریک سوزن ته گرد 19

  بسته 2از هر کدام  متوسط و کوچک یسنجاق قفل 20

  یک لیتر مخصوص ماشین دوخت روغن 21

  عدد 2 وایت برد تخته پاک کن 22

  عدد 2از هر کدام  قرمز، آبی، سبز ماژیک وایت برد 23

  قطعه 3 بدون پرز دهی، رنگ روشن و نسوز پارچه مخصوص اتو کشی 24

  عدد 3 نسوز روکش میز اتو 25

  بسته 1 یکبار مصرف نماسک دها 26

  دست 11 نخی روپوش 27

  بسته 1 یکبار مصرف  دستکش 28
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                     برگه استاندارد ابزار  -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد2 سانتی متر 30یا  50ه  در انداز خط کش 1

  عدد 5 معمولی قیچی 2

  عدد 1 دالبر قیچی 3

  عدد11 معمولی بشکاف 4

  عدد11 اسفنجی دارای محفظه جا سنجاقی 5

  عدد11 معمولی انگشتانه 6

  عدد1 فلزی روغن دان 7

  عدد 11 معمولی نخ چین 8

  عدد 3 معمولی سر فلزی متر خیاطی 9

  عدد 5 دستی سوزن نخ کن 10

  عدد 2 نیمه اتوماتیک دستگاه منگنه زنی 11

  عدد 2 نیمه اتوماتیک دستگاه چسب زنی 12

 

 توجه : 
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